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(57) Abstract: The invention relates to a chop-
ping appliance for chopping food ingredients, in
particular homogeneous vegetables, such as gar-
lic, with a cutting device for cutting the food in-
gredients in at least two cutting planes arranged
at an angle to each other, wherein a first set of
cutters (4) is provided, the set of cutters having
a multiplicity of cutting edges which are spaced
apart from one another and are arranged in such a
manner that the set of cutters is effective in terms
of cutting in at least one of the cutting planes and
in a first cutting direction, and with a transport de-
vice for passing the food ingredients through the
at least one set of cutters in order for said food
ingredients to be chopped. According to the in-
vention, it is proposed that at least one second set
of cutters (5) with a multiplicity of cutting edges
(22) is provided in order to chop the food ingre-
dients in a second cutting plane (E2), and that the
transport device (9) has at least two pushing ele-
ments (8) which are preferably actuable indepen-
dently of each other and are provided for forcing
the food ingredients through the sets of cutters (4,
5), wherein the first and the second set of cutters
(4, 5) are in each case assigned a pushing element

(8) which is effective in terms of pushing in the cutting direction (sl, s2) of the particular set of cutters (4, 5).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Zerkleinerungsgerit zum Zerkleinern von Speisezutaten, insbesondere von
homogenem Gemiise wie Knoblauch, mit einer Schneidvorrichtung zum Zerteilen der Speisezutaten in mindestens zwei in einem
Winkel zueinander angeordneten Schnittebenen, wobei ein erster Schneidensatz (4) vorgesehen ist, der eine Vielzahl von zueinander
beabstandeten Schneiden aufweist, die derart angeordnet sind, dass der Schneidensatz in mindestens einer der Schnittebenen und
in einer ersten Schneidrichtung schneidwirksam ist, und mit einer Transportvorrichtung zum Durchfithren der Speisezutaten durch
den mindestens einen Schneidensatz, um diese zu zerkleinern. Erfindungsgem&B wird vorgeschlagen, dass mindestens ein zweiter
Schneidensatz (5) mit einer Vielzahl von Schneiden (22) vorgesehen ist, um die

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Speisezutaten in einer zweiten Schnittebene (E2) zu zerkleinern, und dass die Transportvorrichtung (9) mindestens zwei
vorzugsweise unabhdngig voneinander betitigbare Schubelemente (8) zum Durchdriicken der Speisezutaten durch die
Schneidensitze (4, 5) aufweist, wobei dem ersten und dem zweiten Schneidensatz (4, 5) jeweils ein Schubelement (8) zugeordnet

ist, welches in Schneidrichtung (sl, s2) des jeweiligen Schneidensatzes schubwirksam (4, 5) ist.
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Hill Metallwaren GmbH
42699 Solingen

Zerkleinerungsgerat

Die Erfindung betrifft ein Zerkleinerungsgerdt zum Zerkleinern
von Speisezutaten, insbesondere von homogenem Gemiise wie Knob-
lauch, mit einer Schneidvorrichtung zum Zerteilen der Speisezu-
taten in mindestens zweli in einem Winkel zueinander angeordne-
ten Schnittebenen, wobei ein erster Schneidensatz vorgesehen
ist, der eine Vielzahl von zueinander beabstandeter Schneiden
aufweist, die derart angeordnet sind, dass der Schneidensatz in
mindestens einer der Schnittebenen und in einer ersten Schneid-
richtung schneidwirksam ist, und mit einer Transportvorrichtung
zum Durchfiihren der Speisezutaten durch die Schneidensé&tze, um

diese zu zerkleinern.

Derartige Zerkleinerungsgerédte werden in Haushalten vielfach
verwendet, wobei deren Handhabung und Reinigung h&ufig umstand-

lich und schwierig sind.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Zerklei-
nerungsgerat der eingangs genannten Art bereitzustellen, das

leichter handhabbar und reinigbar ist.

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgem&B durch ein Gerdt nach
Anspruch 1 geldst. Hierbei ist mindestens ein zweiter Schnei-
densatz mit einer Vielzahl von Schneiden vorgesehen, um die

Speisezutaten in einer zweiten Schnittebene zu zerkleinern,



10

15

25

30

35

WO 2009/090565 PCT/IB2009/005297

wobei die Transportvorrichtung mindestens zwei vorzugsweise un-
abhangig voneinander bet&tigbare Schubelemente zum Durchdricken
der Speisezutaten durch die Schneidensatze aufweist. Jedem der
Schneidensatz ist mindestens ein Schubelement zugeordnet, das
in Schneidrichtung des jeweiligen Schneidensatzes schubwirksam
ist und die Speisezutaten zum Zerkleinern durch den Schneiden-
satz durchschieben kann. Dadurch, dass das jeweilige Schubele-
ment in Richtung der Schneidkraft wirkt und eine entsprechende
Schubkraft vorzugsweise unmittelbar auf die Speisezutaten aus-
ibbar ist, ist der Schneidprozess leichter manuell kontrollier-
bar. Ferner ist hierdurch das Gerat beispielsweise im Vergleich
zu einem Gerat mit drehbarem Schneidensatz konstruktiv ein-
facher ausfiihrbar und insbesondere leichter zu reinigen, da die

Schubelemente einfacher demontierbar sind.

So kann in Arbeitsrichtung zumindest einem Schneidensatz ein
Schubelement nachgelagert sein, um die vorzerkleinerten Speise-
zutaten einem weiteren Schneidensatz mit in einer anderen
Schnittebene wirksamen Schneiden zur weiteren Zerkleinerung
zuzufiihren. Dem ersten und/oder zweiten der hier genannten
Schneidensdtze oder allgemein jedem Schneidensatz kann jeweils
ein Schubelement zum Transport und zum Durchdricken der Speise-
zutaten durch den jeweiligen Schneidensatz zugeordnet sein,
wobei jeweils die Schubrichtung der Schnittrichtung entsprechen
kann. Es konnen auch drei in jeweils unterschiedlichen Raum-
richtungen wirksame, in Arbeitsrichtung hintereinander ange-
ordnete Schneidensidtze vorgesehen sein, denen Jjeweils ein
Schubelement zum Transport der Speisezutaten durch den jeweili-
gen Schneidensatz zugeordnet ist. Die Schubelemente konnen
ferner derart angeordnet sein, dass diese die von einem vorge-
lagerten Schneidesatz vorzerkleinerten Speisezutaten dem nach-
folgenden Schneidensatz unmittelbar zu Zerkleinerung zufihren
und vorzugsweise auch durch den jeweils nachgelagerten Schnei-
densatz durchdriicken. Vorzugsweise kann das Schubelement durch
manuelle Druckkrafte verschoben werden, gegebenenfalls aber

auch durch einen Spindelantrieb.
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Vorzugsweise schliefen die aufeinanderfolgenden Schneidrich-
tungen, beispielsweise die erste und die zweite Schneidrich-
tung, gegebenenfalls auch eine dritte Schneidrichtung, jeweils
einen Winkel von zumindest etwa 90° ein. Der Winkel kann Jjedoch
in Abhangigkeit von der gewlnschten Form des Schnittgutes auch
deutlich von diesem Wert abweichen, beispielsweise im Bereich
von 45-90° oder von 60-90° liegen. Hierdurch kann das Schnitt-
gut auch andere Formen als geometrische Wirfel aufweisen. Der
Abstand der Schneiden in den verschiedenen Schneidsets kann
gleich oder verschieden sein. Die Verfahrwege der Schubelemente
sind vorzugsweise Jjeweils linear ausgebildet, gegebenenfalls

auch bogenfdrmig.

In einer Ausfihrungsform des Zerkleinerungsgerdtes kdnnen,
unabhidngig von deren Reihenfolge in Arbeitsrichtung, ein erster
Schneidensatz als Schneidraster mit zwei Schnittebenen und
einer ersten Schneidrichtung und ein zweiter Schneidensatz als
Schneidgatter mit einer dritten Schnittebene und einer zweiten
Schneidrichtung ausgebildet sein. Bei dem Schneidgatter kénnen
allgemein im Rahmen der Erfindung die einzelnen Schneiden pa-
rallel zueinander angeordnet sein. Dem ersten und dem zweiten
Schneidensatz kann jeweils ein Schubelement zugeordnet sein.
Durch die beiden Schneidensdtze kann somit durch nur zwel
Schnittvorgdnge die Speisezutat wirfelartig zerkleinert werden,
wobei die zerkleinerten Stiicke von der Form eines geometrischen
Wirfels abweichen und beispielsweise in Form von Quadern, Pris-
men, rhombenfdrmigen Kdorpern und dergleichen vorliegen kdnnen.
Hierzu kann insbesondere das Schneidraster eine entsprechende
Anordnung der Schneiden aufweisen. Die Schneidenzwischenraume
kénnen ein géwunschtes Parkettierungsmuster ergeben, beispiels-
weise in Form Dreiecken, Sechsecken oder dergleichen aber auch
in Form von beliebigen Figuren, die auch fir Dekorationszwecke

geeignet sein koénnen.

Die Schneidensatze konnen derart angeordnet sein, dass die
Speisezutaten in einem ersten Zerkleinerungsschritt durch den

Schneidensatz mit in Art eines Rasters in zwei Schnittebenen
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zusammenwirkenden Schneiden unter Ausbildung von Streifen oder
Stabchen zerkleinert werden und in einem nachfolgenden Zerklei-
nerungsschritt mittels eines Schneidensatzes mit in einer
Schnittebene zusammenwirkenden Schneiden wirfelartig zerklei-
nert werden. Die beiden Schneidrichtungen k&énnen rechtwinkelig
zueinander angeordnet sein aber auch einen anderen Winkel zu-

einander einschliefen.

Vorzugsweise sind alternativ die Schneidensétze derart ausge-
bildet, dass die Speisezutaten in einem ersten Zerkleinerungs-
schritt mittels eines Schneidensatzes mit in einer Schnittebene
in Art eines Gatters zusammenwirkenden Schneiden unter Ausbil-
dung von Scheiben =zerkleinert werden, die planparallele
Schnittflachen aber auch miteinander einen Winkel einschlieRen-
de Schnittflidchen aufweisen koénnen. In einem nachfolgenden Zer-
kleinerungsschritt koénnen durch einen gitterartigen Schneiden-
satz mit in zwei Schnittebenen zusammenwirkenden Schneiden die
Scheiben wirfelartig (einschlieBlich prismenartig) zerkleinert
werden. Es kann hierdurch ein Schnittgut mit sauberem Schnitt
und hoher Formgenauigkeit erzeugt werden, was darauf zuriickge-
fiihrt wird, dass =zundchst formstabile Scheiben geschnitten
werden, die in dem Gerdt zudem eine besser definierte Lage ein-
nehmen. Die Schneidrichtungen koénnen in einem Winkel, vorzugs-

weise von zumindest in etwa 90°, zueinander angeordnet sein.

Gegebenenfalls konnen auch beide Schneidensdtze jeweils ein
Schneidraster aufweisen, so dass die Speisezutaten in vier
Schnittebenen zu entsprechenden Korpern wie zum Beispiel Pris-
men zerteilt werden koénnen. Alternativ koénnen auch nur zwel
Schneidensitze mit Gatterklingen vorgesehen sein. Es versteht
sich, dass die verschiedenen genannten Schneidens&tze auch

gegeneinander austauschbar sein koénnen.

Das Zerkleinerungsgerdt kann ein Gehduse oder ein Gestell zur
Aufnahme der Transportvorrichtung und der Schneidensatze auf-

weisen.
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Die Schubelemente kénnen jeweils in einer Fihrungsaufnahme, die
jeweils das Schubelement aufnimmt und auBenseitig umgibt, in
ihrer zugehdrigen Schneidrichtung translativ verschiebbar und
so iiber einen Verschiebungsweg hin und her verschieblich in dem
Gehduse bzw. in der Fiihrungsaufnahme angeordnet sein. Die Fih-
rungsaufnahme kann ferner zugleich der Aufnahme der zu zerklei-
nernden Speisezutat dienen und in diesen durch das Gerat ge-
fiilhrt werden. Die Schubelemente konnen seitlich spielfrei in

der jeweiligen angeordnet.

Die Fiihrungskandle koénnen derart angeordnet sein, dass ein Fuih-
rungskanal vor dem mit einem Schneidensatz versehenen Ende des
anderen Fihrungskanales in diesen einmiindet. Hierbei kann die
Fihrungsaufnahme zwei nach aufen mindende und vorzugsweise nach
auBen offene Fihrungskandle aufweisen, in denen Jjeweils ein
Schubelement axial verschieblich und vorzugsweise verdrehfest
gelagert ist. 2Zur einfachen manuellen Betdtigung kann das
Schubelement mit einem Handhabungsende aus dem jeweiligen Fih-
rungskanal auBenseitig herausragen. Vorzugsweise ist das Schub-
element von auBen aus dem Flhrungskanal vollstédndig herauszieh-
pbar und hierdurch von dem Gerat demontierbar, was eine Reini-
gung des Gerdtes oder ein Einfillen der Speisezutaten in den in
einer Schnittfolge ersten Fihrungskanal erleichtert. Sind die
Fihrungskanile untereinander durch Durchtrittsdffnungen oder
Kaniale verbunden oder miunden diese ineinander ein, so ist eine

einfache Reinigung des Geradtes mdglich.

Werden die Schubelemente verdrehfest gefihrt, so kann eine
relative Drehbewegung zwischen den zu schneidenden Speisezuta-
ten und den Schubelementen und damit auch zwischen den Speise-
zutaten und dem zugehdrigen Klingensatz vermieden werden, wo-
durch ein unsauberer Schnitt und Quetschungen des Schnittgutes
vermieden werden. Der Stempel kann allgemein einen polygonen
oder einen nichtkreisférmigen Querschnitt aufweisen, wobei all-
gemein der Querschnitt des Fithrungskanals dem Querschnitt des
Stempels angepasst sein kann. Zur verdrehfesten Lagerung kann

der Stempel auch mindestens einen radialen, in Langsrichtung
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oder Schneidrichtung verlaufenden Vorsprung aufweisen, welcher
in einer entsprechend angepassten Nut im Fihrungskanal ein-
greift. Allgemein kann das Schubelement spielfrei in dem Fih-

rungskanal gefiihrt sein.

Die Schubelemente kédnnen als Stempel mit einem Arbeitsende zum
Angriff an die durch das Ger&dt zu transportierende Speisezuta-
ten und mit einem Handhabungsende ausgefihrt sein. Das Handha-
bungsende kann jeweils einen Anschlag aufweisen, der den Ver-
schiebungsweg in den Fihrungskanal hinein begrenzt. Hierzu kann
das Fihrungsende eine kappenartige Verdickung mit einem radia-
len Uberstand aufweisen, mit dem das Schubelement auf dem Ver-
schiebungsweg in den Fithrungskanal hinein in einer Endposition
an der &duBeren Seitenfléche des Ger&dtes, in die der Fihrungska-
nal einmiindet, anschlagen kann. In der Einschubposition k&nnen
die den Schneiden gegeniberliegenden Bereiche des Schubelement
geringfiigig von den Schneiden beabstandet sein, um eine Besché&-
digung derselben zu vermeiden. Das Schubelement kann auch in
der Verschiebungsrichtung aus dem Geh&duse heraus einen Anschlag

oder eine Auszugsperre aufweilsen.

Der Fihrungskanal kann jeweils einen Aufnahmeraum fir die zu
schneidenden Speisezutaten aufweisen, der in Verschiebungsrich-
tung des Schubelementes durch eine von dem zugeordneten Schnei-
densatz beabstandete Ausgangsposition, die die Ausgangslage des
Schubelementes bei dem Zerkleinerungsvorgang definieren kann,
und dem zugeordneten Schneidensatz begrenzt werden. Somit kann
sich der Verschiebungsweg des Schubelementes zumindest Uber die
axiale Linge des Speisezutatenaufnahmeraumes erstrecken. Der
Aufnahmeraum oder auch der Fihrungskanal allgemein konnen seit-

lich umfé&nglich geschlossen ausgefiihrt sein.

Der Aufnahmeraum eines Fihrungskanales kann somit mit dem Auf-
nahmeraum eines anderen Fihrungskanales so verbunden sein, dass
mit dem Durchpressen der Speisezutaten durch den Schneidensatz,
der einem Aufnahmeraum eines gegebenen Fihrungskanales zugeord-

net ist, die geschnittenen Speisezutaten vorzugsweise unmittel-
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bar in den Aufnahmeraum eines anderen Fihrungskanales hinein

Uberfihrbar sind.

Es versteht sich, dass in Arbeitsrichtung nach dem in der
Schnittfolge letzten Schneidensatz ein Ausgang flr das Schnitt-
gut vorgesehen sein kann. Hierbei kann an dem Ausgang ein von
auBen zuginglicher Aufnahmeraum oder ein losbarer Auffangbehal-
ter angeordnet sein. Der Aufnahmeraum und/oder Fihrungskanal,
der dem in Arbeitsrichtung ersten Schneidensatz zugeordnet ist,
kann zugleich Einfiilléffnung fir die zu schneidenden Speisezu-
taten sein. Diesem Aufnahmeraum kann ein Vorratsspeicher vorge-
schaltet sein, aus dem mit jeder Hubbewegung des zugehotrigen
Schubelementes eine bestimmte Menge an zu schneidenden Speise-
zutaten automatisch entnommen und vorzugsweise dem ersten Auf-

nahmeraum automatisch zugefithrt wird.

Das Schubelement kann in der Ausgangsposition und/oder in einer
Endposition, in welcher das Schubelement in einer Anschlags-
position sein kann, an dem Geh&use festlegbar sein, insbesonde-

re jeweils durch geeignete Rastmittel.

Das Schubelement kann an seinem Arbeitsende sich in Schneid-
richtung erstreckende Forts&tze mit freien Enden aufweisen, mit
denen das Schubelement zum mdéglichst vollstdndigen Durchdricken
der Speisezutaten in die Zwischenrdume zwischen den Schneiden
eingreift oder dieselben durchgreift und die bezlglich ihrer
Querschnitte denen der ihnen zugeordneten Zwischenraumen ange-
passt sein k&énnen, so dass diese spielfrei in die Schneiden-
zwischenrdume eingreifen koénnen. Vorzugswelse ist die Anpassung
derart eng, dass zwischen Fortsatz und Schneide keine Reste des
Schnittgutes verbleiben konnen. Liegt ein Schneidraster vor, so
kénnen die Forts&dtze in einem quadratischen Muster angeordnet
sein, bei einem Gattermesser mit parallelen Schneiden und
schlitzartigen Schneidzwischenrdumen kénnen die Fortsdtze steg-
artig ausgebildet sein. Die Fortsatze sich zu ihren freien

Enden hin verjingen.
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Die Schneidensitze konnen auswechselbar in einer Aufnahme in
dem Gehduse angeordnet sein. Unabhdngig hiervon sind vorzugs-
weise die Schneiden Jjeweils beim Scheidvorgang feststehend
ausgebildet. Teilbereiche des Gehauses konnen aus transparentem
Material bestehen, um den Schneidvorgang optisch verfolgen zu

kénnen.

Es kénnen zumindest zwei oder samtliche, in unterschiedlichen
Schnittebenen wirksame Schneidensdtze zu einer baulichen Ein-
heit zusammengefasst sein. Hierzu konnen zumindest zwel in
unterschiedlichen Schnittebenen wirksame Schneidens&dtze in der
Einheit mit ihren Seitenbereichen losbar oder unlésbar mitein-
ander verbunden sein. Vorzugsweise sind die Schneidensatze
starr miteinander in einem bestimmten Winkel verbunden, der
gleich dem vorgesehenen Winkel zwischen den Schneidrichtungen
in Einbaulage der Einheit ist. Bei einem vorgesehenen Winkel
zwischen den Schneidrichtungen von 90°kann die Einheit somit

ein L-férmiges Profil oder Winkelprofil aufweisen.

Die Einheit kann austauschbar in der Aufnahme angeordnet sein.
Hierbei kann die Einheit uber eine Aufnahmedffnung im Gehause
in eine Aufnahmerichtung senkrecht zu den Schneidrichtungen in
die Aufnahme einsetzbar sein. Die Einheit kann in Einbaulage
verdrehfest und in Aufnahmerichtung sowie in den Schneidrich-
tungen verschiebungsfest in der Aufnahme angeordnet sein. Die
Aufnahmedffnung kann entsprechend den Schneidensdtzen angepasst
sein und schlitzférmig, vorzugsweise mit einem L-Profil, ausge-
bildet sein. Damit ist die Einheit so in einer Normallage in
der Aufnahme anordenbar, dass der erste Schneidensatz dem ers-
ten Aufnahmekanal und der zweite Schneidensatz dem zweiten
Aufnahmekanal zugeordnet sind. Es kann vorgesehen sein, dass
die Einheit wahlweise alternativ so gegenuber der Normallage in
der Aufnahme anordenbar i1st, dass der erste Schneidensatz dem
zwelten Aufnahmekanal und der zweite Schneidensatz dem ersten
Aufnahmekanal zugeordnet sind. Sind zum Beispiel, wie oben
aufgefiihrt, der erste Schneidensatz als Gatter mit zueinander

in einer Richtung parallelen Schneiden und der zweite Schnei-
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densatz als Schneidenraster ausgebildet, so kann die Schnitt-
folge mit der gegeniiber der Normallage geanderten Anordnung der
Einheit in der Aufnahme umgekehrt werden, so dass zuerst ein
Schneiden der Speisezutaten in eine Stdbchenform und dann ein
Schneiden der Stabchen in Wirfelform erfolgt. Die Aufnahme fir
die Schneidensatze und/oder die Schneideneinheit kann auch
derart ausgebildet sein, dass nur eine bevorzugte Anordnung

derselben an dem Gerdt moglich ist.

Die Einheit kann eine seitliche Handhabe in Form eines Bigels,
Steges oder dergleichen aufweisen, die in Einbaulage der Ein-
heit aus der RAufnahmeoffnung ilber das Gehduse vorsteht und mit
dem die Einheit in die Aufnahme eingesetzt bzw. derselben ent-

nommen werden kann.

Das Gehause kann derart ausgebildet sein, dass nach Entfernen
der Schneidensdtze oder der Einheit die ineinander mindenden
Fihrungskanidle ein nach auBen an mehreren Stellen offenes Sys-
tem bilden, das leicht zu reinigen, z.B. durchzuspiilen ist. Bei
den oben beschriebenen zwei Fuhrungskanalen welst das System
vorzugsweise eine an seinen drei Enden nach aufen hin offene T-

Form auf.

Das Gerit kann zwei Standflédchen aufweist, die jeweils zumin-
dest im wesentlichen senkrecht zu den Langsrichtungen der Fih-
rungskandle angeordnet sind. Nach betdtigen eines ersten Schub-
elementes kann dann das Gerdt auf der zweiten Standflache posi-
tioniert werden, um das zweite Schubelement zu betétigen, vor-
zugsweise jeweils durch Herunterdriicken in Richtung auf die
Standflache. Entsprechendes gilt, falls ein drittes Schubele-

ment vorgesehen ist.

Das Gehduse und die Schubelemente des Zerkleinerungsgerates
kénnen Kunststoffteile, bevorzugt Kunststoffspritzgussteile
sein, sie konnen jeweils aus zwel Halbschalen zusammengesetzt
sein. Bei den Schubelementen kann jeweils der Bereich mit dem

Arbeitsende aus einem h&rteren, verschleiBfesteren Material
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gefertigt sein, als der Handhabungsbereich. Ferner kann der
Bereich des Arbeitsendes austauschbar an dem Kérper angeordnet
sein, um beispielsweise andere Forts&dtze einzusetzen. Die
Schneideinsdtze bzw. die Einheit konnen jeweills einen Rahmen
vorzugsweise aus Kunststoff aufweisen, wobei die Schneiden an
dem Rahmen fixiert, z.B. randseitig im Kunststoff eingegossen

sein konnen.

Die Erfindung wird im Folgenden beispielhaft anhand der in der

Zeichnung dargestellten Ausfihrungsform erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Draufsicht auf ein Zerkleine-

rungsgeraéat,
Fig. 2 eine erste Seitenansicht des Zerkleinerungsgerdtes,
Fig. 3 eine zwelite Seitenansicht des Zerkleinerungsgerates,
Fig. 4 eine Draufsicht auf das Zerkleinerungsgerat,
Fig. 5 eine Schnittansicht V-V gemaf Fig. 3,

Fig. 6 eine Seitenansicht eines ersten Stempels des Zerkleine-

rungsgerates,
Fig. 7 eine Unteransicht des ersten Stempels gemah Fig. 6,

Fig. 8 eine Schnittansicht gem&R dem Schnittverlauf VIII-
VIII in Fig. 6,

Fig. 9 eine Seitenansicht eines zweiten Stempels des Zerklei-

nerungsgerates,
Fig. 10 eine Unteransicht des zweiten Stempels gemdfh Fig. 6,

Fig. 11 eine Schnittansicht gemah dem Schnittverlauf XI-XI
in Fig. 9,

Fig. 12 eine perspektivische Draufsicht auf ein Gehause des

Zerkleinerungsgerdtes gemal Fig. 1,

Fig. 13 eine Schnittansicht gemal der in Fig. 12 eingezeich-
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neten Schnittebene XIII,
Fig. 14 eine Seitenansicht der Schneideneinheit gemal Fig. 1,
Fig. 15 eine Draufsicht auf die Einheit gemah Fig. 14 und

Fig. 16 eine Schnittansicht der Einheit gemali dem Schnitt-
verlauf XVI-XVI in Fig. 1Z.

In den Figuren 1 bis 5 wird ein Zerkleinerungsgerat 1 zum Zer-
kleinern von hier nicht dargestellten Speisezutaten insbesonde-
re von homogenem Gemiise, wie Knoblauch, Karotten, Kartoffeln
oder dergleichen, in verschiedenen Ansichten gezeigt. In den
ibrigen Figuren 6 bis 16 werden einzelne Bauteile des Zerklei-

nerungsgerates 1 in verschiedenen Ansichten dargestellt.

Das Zerkleinerungsgerdt weist 1 eine Schneidvorrichtung 2 zum
Zerteilen der Speisezutaten mit zwei in einem Winkel B von 90°
zueinander angeordneten Schneidensé&tzen 4, 5 auf, welche in den
Figuren 14 bis 17 gesondert dargestellt sind. Ferner sind zweil
als erster Stempel 6 und als zweiter Stempel 7 ausgebildete
Schubelemente 8 als Teil einer Transportvorrichtung 9 zum
Durchdriicken der Speisezutaten durch die Schneidensatze 4, 5
vorgesehen, wobei der erste Stempel 6 dem ersten Schneidensatz
4 und der zweite Stempel 7 dem zweiten Schneidensatz 5 zugeord-
net sind. Der erste Stempel 6 ist somit in einer ersten
Schneidrichtung sl des ersten Schneidensatzes 4 und der zweite
Stempel 7 in einer zweiten Schneidrichtung s2 des zweilten
Schneidensatzes 5 iiber einen Verschiebungsweg v verschieblich
angeordnet und kann verdrehfest in einer Fihrungsaufnahme 10
eines Gehduses 11 des Zerkleinerungsgerdtes 1 angeordnet sein.
Die Fiihrungsaufnahme 10 weist hierzu fir jeden Stempel 6, 7
bzw. jedes Schubelement einen Fihrungskanal 12, 13 auf, wobeil
dem ersten Stempel 6 ein erster Fiihrungskanal 12 und dem zwel-
ten Stempel 7 ein zweiter Fihrungskanal 13 zugeordnet ist. Der
erste Stempel 6 ist gesondert in den Figuren 6 bis 8 und der
zweite Stempel 7 gesondert in den Figuren 9 bis 11 und das

Gehduse 11 ist in den Figuren 12 und 13 dargestellt.
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Die Stempel 6, 7 bzw. Schubelemente weisen jeweils ein als
Handhabungsende 14 zu ihrer manuellen Betdtigung und ein als
Arbeitsende 15 ausgebildetes Endes zum Angriff an die zu trans-
portierenden Speisezutaten auf. Zur ihrer leichten manuellen
Betatigung ragen die Stempel 6, 7 in der in den Figuren 1 bis 5
dargestellten Einbaulage jeweils mit ihrem Handhabungsende 14
aus dem Gehause 11 heraus. Die Stempel 6, 7 und die Fuhrungska-
ndle 12, 13 weisen jeweils aneinander angepasste, im Wesentli-
chen rechtwinklige Querschnitte auf, wodurch eine verdrehfeste
Lagerung der Stempel 6, 7 in den Fihrungskanalen 12, 13 erzielt

wird.

Die Fihrungskanidle 12, 13 weisen jeweils einen Aufnahmeraum 16,
17 zur Aufnahme der Speisezutaten auf, wobel der erste Fih-
rungskanal 12 einen ersten Aufnahmeraum 16 und der zweite Fih-
rungskanal 13 einen zweiten Aufnahmeraum 17 umfasst. Der Auf-
nahmeraum 16, 17 wird durch die Lage des Arbeitsendes 15 des
zugeordneten Stempels 6, 7 in einer in der Zeichnung nicht dar-
gestellten Ausgangsposition des Stempels 6,7, in der der Stem-
pel 6, 7 beabstandet zu dem zugeordneten Schneideset 4, 5 ange-

ordnet ist, und dem zugeordneten Schneideset 4, 5 definiert.

Zum Zerkleinern der Speisezutaten werden dieselben in den ers-
ten Aufnahmeraum 16 des ersten Fihrungskanals 12 eingefullt,
wozu der erste Stempel 6 aus dem ersten Fihrungskanal 12 ent-
fernt ist. Der zweite Stempel 7 kann sich hierbei zweckmaBiger-
weise in einer Ausgangsposition befinden. In der Ausgangsposi-
tion ist der zweite Stempel 7 gegeniuber seiner hier in den Fig.
1 bis 5 dargestellten Endposition entgegen der zweiten Schneid-
richtung s2 zumindest so weit aus dem zweiten Fihrungskanal 13
herausgezogen, dass sein Arbeitsende 15 nicht mehr in eine Ver-
liangerung des ersten Fuihrungskanals 12 hineinragt. Die Position
des Arbeitsendes 15 des zweiten Stempels 7 ist in der Fig. 5
durch eine gestrichelte Linie angedeutet. In der Ausgangsposi-
tion ist der zweite Stempel fixiert, z.B. mit dem Geh&use 11
verrastet. AnschlieBend wird der erste Stempel 6 in den ersten

Fiihrungskanal 12 eingefihrt. Im nachfolgenden ersten Schneid-
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vorgang werden die Speisezutaten aus dem ersten Aufnahmeraum 16
durch den ersten Schneidensatz 4 in den zweiten Aufnahmeraum 17
hinein durchgepresst. In einem zweiten Schneidvorgang werden
die dann vorgeschnitten Speisezutaten mittels des zweiten Stem-
pels 7 in zweiter Schneidrichtung s2 durch den zweiten Schnei-
densatz 5 in einen hier glockenfdrmigen Ausgangsraum 18 ge-

drickt.

Um eine sichere Krafteinleitung in den jeweiligen Stempel 6, 7
beim Durchdriicken der Speisezutaten zu gewdhrleisten, wird
zweckmidBigerweise das Zerkleinerungsger&dt 1 beziglich einer
hier nicht dargestellter Unterlage jeweils so positioniert,
dass die jeweilige Schneidrichtung sl, s2 vorzugsweise senk-
recht auf die Unterlage hin gerichtet ist. Wird somit der zwei-
te Schneidvorgang durchgefiihrt, so sitzt der Ausgangsraum 18
auf dem Untergrund auf, so dass die nun fertig geschnittenen
Speisezutaten sich in dem Ausgangsraum 18 ansammeln koénnen und
mit Hochheben des Zerkleinerungsgerdtes 1 auf der hier nicht

dargestellten Unterlage zurlickbleiben ko&nnen.

Die Einheit 3 ist austauschbar in einer Aufnahme 19 in dem
Gehause 11 angeordnet. Die Aufnahme 19 weist eine schlitzfor-
mige Aufnahmesffnung 20 auf, durch die die Einheit 3 in Aufnah-
merichtung a in das Geh&duse 11 einfilihrbar ist, so dass die
Einheit in Einbaulage bezlglich aller Raumachsen verdrehfest
sowie in Schneidrichtungen sl und s2 und in Aufnahmerichtung
verschiebungsfest in der Aufnahme angeordnet ist. Zum Ergreifen
der Einheit 3 weist dieselbe einen Bugel 21 auf, der in Einbau-

lage der Einheit 3 in das Gehduse 11 aus demselben herausragt.

Wie in den Figuren 11 bis 13 mit der Darstellung der Einheit 3
ersichtlich, weist dieselbe einen ersten Schneidensatz 4 mit
parallel zueinander und in einer ersten Schneidenebene El ange-
ordneten Schneiden 22 auf. Mit dem Durchpressen der Speisezu-
taten werden dieselben in einem ersten Schneidvorgang somit zu
Scheiben geschnitten. Der zweite Schneidensatz 5 weist zwei

Gruppen von Schneiden 22 auf, die senkrecht zueinander zu einem



10

15

20

25

30

WO 2009/090565 PCT/IB2009/005297
14

gemeinsamen Schneidraster 23 angeordnet. Beim Durchpressen der
in dem ersten Schneidvorgang zu Scheiben vorgeschnittenen Spei-
sezutaten in dem zweiten Aufnahmeraum 17 durch das Schneid-
raster 23 in den Ausgangsraum 18 werden dieselben in einem
zweiten Schneidvorgang in zwel weiteren Schnittebenen EZ, E3 zu
Wirfeln geschnitten. Das Zerkleinerungsger&dt ist hierzu derart

zu drehen, dass es auf seiner zweiten Standfldche aufsitzt.

Um ein modglichst vollsténdiges Durchdriicken und Durchschneiden
der Speisezutaten durch den ersten Schneidensatz 4 zu gewahr-
leisten, weist der erste Stempel 6 bzw. das erste Schubelement
an seinem Arbeitsende 15 leicht konisch zulaufende, stegartige
Fortsatze 24 auf, die in die Zwischenr&dume 25 zwischen den
Schneiden 22 den ersten Schneidensatz 4 soweit durchgreifen,
dass sie in erster Schneidrichtung sl die Schneiden 22 Ulberra-
gen. Zum vollstandigen Durchdriicken der Speisezutaten durch den
zweiten Schneidensatz 5 weist der zweite Stempel 7 an seinem
Arbeitsende 15 ebenfalls leicht konisch zusammenlaufende Fort-
sdtze 24 auf. Diese weisen, in Anpassung an die Zwischenraume
25 in dem Schneidenraster 23 des zweiten Schneidensatzes 5,
einen gquadratischen Querschnitt auf und sind in mehreren Reihen

angeordnet (Figuren 11 bis 13).

Um zu verhindern, dass die Stempel 6, 7 jeweils mit ihrem Ar-
beitsende 15 in der in den Figuren 1 bis 5 gezeigten Endposi-
tion gegen die Schneiden 22 in jeweiliger Schneidrichtung si,
s2 dricken und eine frihzeitige Abstumpfung der Schneiden 22
bewirken, ist ein Anschlag vorgesehen wozu das Handhabungsende
14 des jeweiligen Stempels 6, 7 aubenseitig an dem Gehduse 11
anschlagen kann, bevor das Arbeitsende 15 in Schneidrichtung
sl, s2 die Schneiden 23 des jeweilligen Schneidensatzes 4, 5
erreicht. Hierzu weist das Handhabungsende 14 eine umfanglich
verlaufenden Verdickung 26 auf, mit welcher der Stempel 6, 7 in
seiner Endposition aufenseitig an dem Geh&duse 11 anschlagt und
die zugleich in der Endposition des Stempels 6, 7 den jeweili-

gen Fihrungskanal 12, 13 nach aufen hin abdeckt.
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Zur Positionierung der Stempel 6, 7 bzw. Schubelemente in der
Endposition, in der sie am weitesten in das Gehduse 11 einge-
schoben sind, ist jeder Stempel 6, 7 durch zwei einander gegen-
iberliegende, leicht l&sbare Rastverbindungen 27 in seiner Lage
gehalten. Die Rastverbindung 27 weist hierzu jeweils (siehe
auch Gehduse in Fig. 9 und 10) eine als Blattfeder wirkende
Rastlasche 28 mit einem in Einbaulage des Stempels 6, 7 zum
Stempel 6, 7 hinweisenden Rastvorsprung 29 auf. Dieser Rastvor-
sprung 29 greift in eine zugeordnete Rastausnehmung 30 ein, die
seitlich am Stempel 6, 7 vorgesehen sein kann (siehe Figuren 5,
6 und 8). Der zweite Stempel 7 ist zudem, wie oben bereits be-
schrieben, in seiner Endposition mit dem Gehduse 11 verrastet,
wobei diese Rastverbindung 27 mit Rastlasche 28, Rastvorsprung
29 und Rastausnehmung gleich den anderen Rastverbindungen 27

aufgebaut ist.

Aus Fig. 8 geht die unterschiedliche Werkstoffwahl fur die
Stempel 6, 7 hervor, deren Arbeitsende 15 aus einem harteren
und verschleiRfesteren Kunststoff als der Ubrige Stempel 6, 7
gefertigt ist. Hierzu werden die Stempel 6, 7 im Zwel-Komponen-

ten-Spritzgussverfahren spritzgegossen.

Wie aus den Figuren 1 bis 4 ersichtlich sind stirnseitig an den
Handhabungsenden 14 der Stempel 6, 7 Riffelungen 31 als Ab-
rutschsicherung bei der Bet&tigung des jeweiligen Stempels 6, 7
vorgesehen. Die Riffelung 31 ist entsprechend der Anordnung der
Schneiden 22 des Schneidensatzes 4, 5, gegen den der jeweilige
Stempel 6, 7 gedriickt wird, mit gitterartig angeordneten bzw.
parallel zueinander angeordneten Rippen 32 ausgebildet. Die
Rippengestaltung entspricht somit der Anordnung der Schneiden,
so dass leichter erkennbar ist, in welchem Fihrungskanal Jje-
weils der Stempel bzw. das Schubelement anzuordnen sind. Die
beiden Schubelemente koénnen mit Sicherungsmitteln versehen
sein, die eine Einfithrung des Schubelementes in den falschen

Fiihrungskanal verhindern.
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Bezugszeichenliste

Zerkleinerungsgerat
Schneidvorrichtung
Einheit

erster Schneidensatz
zwelter Schneidensatz
erster Stempel
zweiter Stempel
Schubelement
Transportvorrichtung
Fihrungsaufnahme
Gehause

erster Flhrungskanal
zweiter Flihrungskanal
Handhabungsende
Arbeitsende

erster Aufnahmeraum
zwelter Aufnahmeraum
Ausgangsraum
Aufnahme
Rufnahmedffnung
Bugel

Schneide
Schneidenraster
Fortsatz
Zwischenraum
Verdickung
Rastverbindung
Rastlasche
Rastvorsprung
Rastausnehmung

Riffelung
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32 Rippen
sl erste Schneidrichtung
s2 zweite Schneidrichtung
El erste Schnittebene
E2 zweite Schnittebene
E3 dritte Schnittebene
v Verschiebungsweg
Aufnahmerichtung
Winkel

PCT/IB2009/005297



WO 2009/090565 PCT/IB2009/005297
18

Hill Metallwaren GmbH
42699 Solingen

Zerkleinerungsgerat

Ansgrﬁche

1. Zerkleinerungsgeradt zum Zerkleinern von Speisezutaten,
insbesondere von homogenem Gemiise wie Knoblauch, mit einer
Schneidvorrichtung zum Zerteilen der Speisezutaten in min-
destens zwei in einem Winkel zueinander angeordneten
Schnittebenen, wobei ein erster Schneidensatz (4) vorgese-
hen ist, der eine Vielzahl von zueinander beabstandeten
Schneiden aufweist, die derart angeordnet sind, dass der
Schneidensatz in mindestens einer der Schnittebenen und in
einer ersten Schneidrichtung (sl) schneidwirksam ist, und
mit einer Transportvorrichtung (9) zum Durchfihren der
Speisezutaten durch den mindestens einen Schneidensatz, um
diese zu zerkleinern, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens ein zweiter Schneidensatz (5) mit einer
Vielzahl von Schneiden (22) vorgesehen ist, um die Speise-
zutaten in einer zweiten Schnittebene (E2) zu zerkleinern,
und dass die Transportvorrichtung (9) mindestens zwel vor-
zugsweise unabhdngig voneinander betdtigbare Schubelemente
(8) zum Durchdriicken der Speisezutaten durch die Schnei-
densatze (4, 5) aufweist, wobeil dem ersten und dem zweiten

Schneidensatz (4, 5) jeweils ein Schubelement (8) zugeord-
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net ist, welches in Schneidrichtung (sl, s2) des jeweili-

gen Schneidensatzes schubwirksam (4, 5) ist.

Zerkleinerungsgerat nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Schneidensatz (4) als
Schneidgitter (23) mit zwei Schnittebenen (E1l, E2) und ei-
ner ersten Schneidrichtung (sl) und ein anderer Schnei-
densatz (5) als Schneidgatter mit einer dritten Schnitt-
ebene (E3) und einer zweiten Schneidrichtung (s2Z) ausge-

bildet ist.

Zerkleinerungsgeradt nach Anspruch 2, dadurch ge -
kennzeichnet, dass beiden Schneidrichtungen (sl1)
und (s2) einen Winkel B von zumindest etwa 90° zueinander

einschliefBen.

zerkleinerungsgerdt nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schnei-
densatze (4, 5) derart ausgebildet sind, dass die Speise-
zutaten in einem ersten Zerkleinerungsschritt mittels ei-
nes Schneidensatzes (4) mit in einer Schnittebene zusam-
menwirkenden Schneiden unter Ausbildung von Scheiben zer-
kleinert und in einem nachfolgenden Zerkleinerungsschritt
durch einen Schneidensatz (5) mit in zwei Schnittebenen
zusammenwirkenden Schneiden wirfelartig zerkleinert wer-

den.

Zzerkleinerungsgeradt nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schnei-
densatze (4, 5) derart ausgebildet sind, dass die Speise-
zutaten in einem ersten Zerkleinerungsschritt durch einen
Schneidensatz mit in zwei Schnittebenen zusammenwirkenden
Schneiden unter Ausbildung von Streifen oder Stabchen zer-
kleinert werden und in einem nachfolgenden Zerkleinerungs-
schritt mittels eines Schneidensatzes mit 1in einer
Schnittebene zusammenwirkenden Schneiden wirfelartig zer-

kleinert werden.
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Zerkleinerungsgerat nach einem der Ansprliche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schub-
elemente (8) in einer Filhrungsaufnahme (10) in ihrer zuge-
hérigen Schneidrichtung (sl, s2) translativ verschiebbar
sind, wobei die Fiihrungsaufnahme vorzugsweise als Flh-

rungskanal ausgebildet ist.

Zerkleinerungsgerat nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet ,hb dass die Fihrungsaufnahme (10) zu-
mindest zwei Fihrungskanadle (12, 13) aufweist, in denen
jewells ein Schubelement (8) axial verschieblich gelagert
ist, und dass in einem Endbereich jedes Fihrungskanales

ein Schneidensatz (4, 5) angeordnet ist.

zerkleinerungsgerat nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fihrungskandle derart an-
geordnet sind, dass ein Fihrungskanal vor dem mit einem
Schneidensatz versehenen Ende des anderen Fihrungskanales

in denselben einmindet.

Zerkleinerungsgerdt nach einem der Anspriche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass das Schub-
element (8) mit einem als Handhabungsende (14) ausgebilde-
tem Ende versehen ist, welches aus dem jeweiligen Fih-

rungskanal (12, 13) herausragt.

Zerkleinerungsgerdt nach einem der Anspriche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
eines oder samtliche Schubelemente (8) als Stempel (6, 7)
mit einem Arbeitsende (15) zum Angriff an die zu transpor-
tierende Speisezutaten und mit dem zu betatigenden Handha-

bungsende (14) ausgefihrt sind.

Zerkleinerungsgerat nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzelchnet, dass der Stempel (6, 7) einen po-
lygonen Querschnitt aufweist und dass der Querschnitt des
Fihrungskanals (12, 13) an den Querschnitt des Stempels
(6, 7) 'angepasst ist.
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Zerkleinerungsgerat nach einem der Anspriiche 6 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,6 dass die Fihrungs-
aufnahme einen Aufnahmeraum (16, 17) fur die zu schnei-

denden Speisezutaten aufwelst.

Zerkleinerungsgeradt nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeilichnet, dass der Aufnahmeraum (16, 17) in
axialer Richtung des Fihrungskanales (12, 13) einerseits
durch die Lage des Arbeitsendes (15) in einer Ausgangspo-
sition des Stempels (6, 7), in welcher dieser mit seinem
Arbeitsende (15) zur Anordnung der Speisezutaten in dem
Fihrungskanal (12, 13) beabstandet zu dem Schneidensatz
(4, 5) angeordnet ist, und andererseits durch den zugeord-

neten Schneidensatz (4, 5) begrenzt ist.

zerkleinerungsgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ei-
nes der Schubelemente in dem Fihrungskanal demontierbar
angeordnet ist und der Fuhrungskanal ein nach aufien offe-
nes Ende aufweist, welches als Einfihroffnung fir die

Speisezutaten ausgebildet ist.

Zerkleinerungsgeradt nach einem der Anspriche 12 bis 14,
dadurch gekennzeilichnet, dass das Schub-
element (8) in der Ausgangsposition und/oder in einer End-
position des Zerkleinerungsvorganges in der Fuhrungs-

aufnahme (10) festlegbar, insbesondere verrastbar, ist.

Zerkleinerungsgerdt nach einem der Anspriche 1 bis 15,
dadurch gekennzelichnet, dass das Schub-
element bzw. der Stempel (6, 7) an seinem Arbeitsende (15)
sich in Schneidrichtung (sl, s2) erstreckende Fortsatze
(24) mit freien Enden aufweist, mit denen dieses zum mog-
lichst vollstidndigen Durchdriicken der Speisezutaten in
Zwischenraume (25) zwischen den Schneiden (22) eingreift

oder dieselben durchgreift.

zerkleinerungsgerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 16,



10

L5

30

WO 2009/090565 PCT/IB2009/005297

18.

19.

20.
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22.

22

dadurch gekennzeichnet, dass die Schnei-
dens&tze (4, 5) jeweils auswechselbar in einer Aufnahme

(19) angeordnet sind.

Zerkleinerungsgerat nach einem der Anspriche 1 bis 17,
dadurch gekennzeilichnet, dass zumindest
zwei oder samtliche, in unterschiedlichen Schnittebenen
wirksame Schneidensdtze (4, 5) zu einer baulichen Einheit

(3) zusammengefasst sind.

zerkleinerungsgerat nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest zwel in unter-
schiedlichen Schnittebenen wirksame Schneidenséatze (4, 5)
in der Einheit (3) an einer Seitenkante derselben aneinan-

der angrenzend fest miteinander verbunden sind.

Zerkleinerungsger&dt nach einem der Anspriche 17 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schnei-
densatze oder die Einheit (3) durch eine Aufnahmetffnung
(20) in eine Aufnahmerichtung (a) gquer zu den Schneid-

richtungen (sl, s2) in die Aufnahme (19) einsetzbar sind.

Zerkleinerungsgeridt nach einem der Anspriche 17 bis 20,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schnei-
densatze (4, 5) oder die Einheit (3) eine seitliche Hand-
habe aufweisen, die in Einbaulage der Einheit (3) aus der

Aufnahmetffnung (20) vorsteht.

Zerkleinerungsgerdt nach einem der Ansprliche 1 bis 21,
dadurch gekennzeichnet ,h dass das Gerdt zwei
Standfldchen aufweist, die jeweils zumindest im wesentli-
chen senkrecht zu den Langsrichtungen der Fuhrungskanale

angeordnet sind.
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Figur 12

Figur 13
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SUBSTITUTE SHEET (RULE 26)
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