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(54) Einrichtung zum Feinverstellen von Bearbeitungseinheiten an Werkzeugmaschinen '

(57) Die Erfindung bezieht sich auf Einrichtungen zum
Feinverstellen von Bearbeitungseinheiten.
Anwendungsgebiet sind Werkzeugmaschinen,
insbesondere zur spanenden Bearbeitung. Die _
wesentlichen Merkmate der Erfindung bestehen darin, dal®
bei einer portalférmigen Einrichtung zwischen ’
Portalkopfstiick und einer der Portalseitenwénde eine als
Biegefeder wirkende Befestigungsplatte fir
Bearbeitungseinheiten angeordnet ist. Diese liegt paraliel
zu einer durch die Spindelachse der Bearbeitungseinheit
verlaufenden Ebene. Ihr benachbart sind an der Aufenseite
der Einrichtung in der Ebene der Spindelachse MeRuhren
-angeordnet. In einem optimal groBen Abstand von der
Biegestelle der Befestigungsplatte sind ebenfalis an der
AuRenwand der Einrichtung Differentialschrauben mit
Gewindeflanschen angeordnet. Am freien,
nichteingespannten Ende der Befestigungsplatte befinden
sich MeBbasen. Mit Hilfe der Differentialschrauben ist die
Aufbringung einer Vorspannung sowie eine feinflhlige ' «
Verstellung durch Ausbiegen der Befestigungsplatte '
gegeben. Die Verstellung ist je nach Anordnung der
Befestigungsplatte in waagerechter oder senkrechter
Richtung maglich. Fig. 1 D

Fig.1"
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Erfindungsanspruch:

Einrichtung zum Feinverstellen von Bearbeitungseinheiten an Werkzeugmaschinen, mit als Biegefeder
ausgebildeter Befestigungsplatte, die eine Bearbeitungseinheit trdgt, dadurch gekennzeichnet, dal
die, MeRbasen (9) aufweisende, Befestigungsplatte (2) zwischen einer der Portalseitenwande (3) und
dem daran anschlieenden Portatkopfstiick (10) parallel zu einer durch die Spindelachse (7)
verlaufende Ebene so angeordnetist, dal eine Biegestelle (4) entsteht und sich in einem relativ groRen
Abstand von der Biegestelle (4), der Befestigungsplatte (2) benachbart, an der AuRenseite der
Einrichtung jeweils Differentialschrauben (5) mit Gewindeflanschen (6) und im Bereich der durch die
Spindelachse (7) verlaufenden Ebene MeRuhren (8) befinden.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Anwendungsgebiet der Erfindung ist die Teilefertigung durch Abspanen. Objekte der Anwendung sind Werkzeugmaschinen
oder Sondermaschinen.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Bekannt ist eine einstellbare Traganordnung, wie in DE-OS 2733924 beschrieben. Diese besitzt Gelenkarme mit Gelenkpunkten
und Koppelgliedern. Durch Schwenken der Gelenkarme erfolgt eine Verstellung der Koppelglieder, auf denen beispielsweise
eine Bearbeitungseinheit befestigt ist. Gelenkpunkte und Gelenkarme haben nachteilig zur Folge, daR derartige
Verstellanordnungen eine geringe Steife aufweisen und daR beim Verstellen keine genau reproduzierbaren Positionen
verwirklicht werden kénnen. A

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist eirie feinflihlige Verstellbarkeit einer Bearbeitungseinheit maschinell oder von Hand zu erreichen, wobei die
Verstellbewegung mit hoher Genauigkeit reproduzierbar sein soll.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist eine Einrichtung mit hoher Eigensteife, die eine Anordnung von starren und verschiebbaren
Elementen aufweisen soll, mit der die Position einer Bearbeitungseinheit feinfiihlig und sehr genau verstellt werden kann.
ErfindungsgemaR ist an einer, aus Portalseitenwanden und Portalkopfstiick bestehenden Einrichtung zum Feinverstellen von

_ Bearbeitungseinheiten, eine als Biegefeder ausgebildete Befestigungsplatte, die eine Bearbeitungseinheit tragt, zwischen dem
Portalkopfstiick und einer der Portalseitenwénde, parallel zu einer durch die Spindelachse der Bearbeitungseinheit verlaufenden
Ebene so angeordnet, dak eine Biegestelle entsteht. ’
Im Bereich der durch die Spindelachse verlaufenden Ebene befinden sich MeBuhren und auRerhalb dieser Ebene,indemvonder
Biegestelle relativ weit entfernten Bereich sind-an der der Befestigungsplatte benachbarten AuRenseite der portalférmigen
Einrichtung Differentialschrauben mit Gewindeflanschen angeordnet.

Am nichteingespannten Ende der Befestigungsplatte sind MeRbasen angeordnet.

Mittels der Differentialschrauben wird die entsprechende Vorspannung und eine feinflihlige Verstellung vorgenommen. Mit
Hilfe der in der Ebene der Spindelachse befindlichen MeRuhren wird die erfolgte Verstellung tiberwacht.

Die Verstellung kann, je nach Lage der Befestigungsplatte, in waagerechter oder senkrechter Richtung erfolgen.

Die an der Befestigungsplatte befindlichen Mebasen dienen der genauen Justage. Damit kann die Vorspannung der Biegefelder
festgelegt und iberwacht und in diesem Zustand die Justage der Bearbeitungseinheit im Maschinenverband vorgenommen
werden,

Soll die Bearbeitungseinheit aus der Justageposition verstelit werden, so sind die beiden MeRuhren auf Null zu stellen und durch
Drehen der Differentialschrauben wird die Ausbiegung der Befestigungsplatte geandert und die Spindelachse verstellt. Der
Verstellweg wird von den Mefuhren angezeigt.

Ausfiihrungsbeispie!

Die Erfindung sol!l nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erlauten werden,
Die zugehdrigen Zeichnungen zeigen in

Fig, 1-die Einrichtung mit waagerechter Verstellung und in
Fig.2:die Einrichtung mit senkrechter Verstellung.
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Fiir eine waagerechte Verstellung gemaR Fig. 1 ist zwischen dem Portalkopfstiick 10 und einer der Portalseitenwénde 3 eines
Portals eine als Biegefeder ausgebildete Befestigungsplatte 2 geschraubt, die parallel zu einer durch die Spindelachse 7 einer an
der Befestigungsplatte 2 befestigten Bearbeitungseinheit 1 verlaufenden senkrechten Ebene liegt und eine Biegestelle 4 bildet.
An der Auenseite des Portals befinden sich an der der Befestigungsplatte 2 benachbarten Portalseitenwand 3 in der durch die
Spindelachse 7 verlaufenden waagerechten Ebene MeRuhren 8 sowie gegeniiber dem freien, nichteingespannten Teil der
Befestigungsplatte 2 unterhalb der durch die Spindelachse 7 verlaufenden waagerechten Ebene Differentialschrauben 5 mit
Gewindeflanschen 6. Am nichteingespannten Ende der Befestigungsplatte 2 sind MeRBbasen 9 angeordnet. Fiir eine senkrechte
Verstellung geméR Fig.2 ist die Befestigungsplatte 2 zwischen Portalkopfstiick 10 und einer der Portalseitenwénde 3 so
angeschraubt, daR sie parallel zu einer durch die Spindelachse 7 der Bearbeitungseinheit 1 verlaufenden waagerechten Ebene
liegt. Die Anordnung der MefRuhren 8 und Differentialschrauben 5 erfolgt analog der waagerechten Verstellung an der
AuBenseite des Portalkopfstiickes 10.

Mit Hilfe der Differentialschrauben 5 und den Gewindeflanschen 6 kann die Befestigungsplatte 2 vorgespannt werden. Die
Vorspannung 148t sich an den Mef3basen 9 an Portalseitenwand 3 und Befestigungsplatte 2 oder Portalkopfstiick 10 und
Befestigungsplatte 2 Gberwachen. )

In diesem vorgespannten Zustand wird die Bearbeitungseinheit 1im Maschinenverband justiert. Soll die Spindelachse 7 verstellt
werden, so ist das durch Drehen der Differentialschrauben 5 méglich. Die MeRuhren 8 iberwachen den Verstellweg.

Dadurch, daf die Verstellung auf einer elastischen Biegedeformation der Befestigungsplatte 2 beruht, ist eine hohe
Eigensteifigkeit des Systems gegeben, eine gute Reproduzierbarkeit der Positionen mdglich und die Verstellcharakteristik durch
die Verwendung von Differentialschrauben 5 sehr feinfuhlig. )
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Fig 2
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