likowano dnia 28 lutego 1962 r.

Urzede .tentowego

Polskiej Rzscapocpctivzj Ludee)

POLSKIE) RZECZYPOSPOLITE) LUDOWE)
OPIS PATENTOWY

Nr 45485

KL 76 b, 7/01

Centralne Biuro Techniczne Przemyslu Maszyn Wlékienniczych®)
Przedsiebiorstwo Panstwowe Wyodrebnione

L6dZ, Polska

Zasilarka roxczesviqca
Patent trwa od dnia 27 marca 1961 r.

Wynalazek dotyczy wstepnego rozluzniania
bawelny lub innego surowca widkienniczego
o podobnym charakterze, polgczonego z jej
oczyszazaniem, przez dtagodne rozczesywanie
platow pobieranych bezpoérednio z bel, a po-
nadto dotyczy specjalnie skonstruowanego urza-
dzenia w postaci zasilarki rozczesujacej, pozwa-
lajgeego mna realizacje powyzszej zasady.

Dotychczas powszechnie stosowany proces
przerébki bawelny polega na jej targaniu w
tzw. targarkach bel i poddawaniu elementom
trzepigcym, ktére rozbijaja splatane kepki ba-
welny oraz czesSciowo wyrzucaja zanieczysacze-
nia.

*) Wiasdciciel patentu odwiadczyl, ze wspot-
twoércami wymalazku sa inz Tadeusz Bartosz-
kiewicz, inz Tadeusz Jedryka, inz. Wiestaw
Klopotowski, inz. Alina Panasiuk i inz. Ro-
muald Suffczyniski,

Nowy sposdéb polega na wykorzystaniu juz
na samym poczatku procesu rozczesywania ma-
sy wiokien przy pomocy przeciwbieznych ele-
mentéw rozczesujgcych. Dzigki intensywmemu
rozczesywaniu, z kepek wibkien wydziela sie
maczna ilo§é zanieczyszczen.

Dla realizacji wymienionej mwstepnej obrébki
bawelny opracowano specjalng maszyne od-
mienng od powszechnie stosowanych dotych-
czas tzw. targarek bel, ktére skiadaja sie¢ za-
sadniczo ze szczeblaka podajgcego surowiec do
komory roboczej, iszczeblaka mieszajgcega, sta-
nowigcego dno komory roboczej, z pionowego
szczeblaka kolczastego, wspolpracujacego z nim
walka (lub szczeblaka) wyréwnujgcego oraz
ewentualnie walka czyszczacego. Na wylocie
surowiec zdejmowany jest ze saczeblaka kol-
czastego walkiem strgcajacym. )

Maszyna stanowigca przedmiot wynalazku



réini sl zasadniczo dodatikowym efektem roz-
czesywania (rozpulchniania) surowca oraz sku-
tecznym ‘choé delikatnym jego czyszczeniem.

Ca rysunku fig. 1 przedstawia przedmiot wy-
nalazku w przekroju wzdluznym, a fig. 2 —
w widoku z boku.

' Surowiec podawany jest przez gladki prze-
noénik podajacy 1 na przenoénik mieszajgey 2,
stanowlacy dno komary roboczej 3' maszyny.
Podawanie odpowiedniej warstwy surowca kon-
trolowane jest przez specjalne urzgdzenie sy-
gnalizacyjne 4. Przenodnik iglasty 5 wybiera
z komory 3 kepki widkien i przenosi je w stre-
fe czesania, powstaly na skutek wspolpracy
z szybkim przeciwbieznym dodatkowym prze-
noénikiem rozczesujgcym 6, umieszczonym w
gérnej czesci komory roboczej. Oba te prze-
nodniki (5 1 6) ustawione sg w ten sposob
wzgledem siebie, Ze ich kolce coraz bardziej
zazebiaja sie, w miare przesuwania sig bawel-
ny ku wylotowi maszyny. Dzieki temu bawel-
na poddawana jest dzialaniu rozczesajacemu.

Nadmiar surowca zabranego przez przenoénik
iglasty 5 =zostaje strgcony przez przenosnik 6
ponownie do komory roboczej 3. Napelnienie
komory regulowane jest przez czujnik napel-
nienia 7. Przenoénik rozczesujgcy 6 oczyszczany
jest z surowca przy pomocy wysokoobrotowe-
go watka strgcajacego 8.

Mniejsze od powszechnie przyjetego pochy-
lenia kolcéw przenos$nikéw 5 i 6 zapewnia
skuteczne rozpulchnianie surowca, zapobiegajac
zapadaniu sie w wuiglenie. Tak rozwigzane roz-
czesywanie surowca powoduje wydzielanie sie
luzno zwigzanych zanieczyszczen, kidre opa-
dajja miedzy szczeble przenosnika 5 i s3 wy-
rzucane poprzez specjalnej budowy ruszt 9
(skonstruowany w ten sposéb, Ze mozZna go
wyjmowaé w bok maszyny celem oczyszczenia)
do zbiornika 10.

Po przejSciu strefy czesania surowiec z prze-
no$nika 5 zdejmowany jest platowo-kolkowym
walkiem strgcajgcym 11, ktéry przegarnia go
po specjalnym ruszcie 12 i podaje w strefe
dziatania dodatkowego walka rozczesujgco-
stracajacego 13, pod ktérym takze wmnajduje
si¢ ruszt. Wskutek wspéldzialania obu bebnéw
11 1 13, z rozluZnionych kepek surowca wysu-
wajg sie zanieczyszczenia, ktére przez ruszt 12
opadajg do komory odpadkowej 14, zakorczo-
nej od dolu zbiornikiem workowym 15. Roz-
pulchniony surowiec wyrzucony przez bebin
13 wylatuje z maszyny gardziela wutworzong
- przez blache 16 1 magnesy ferrytowe 17. Ma-

gnesy te uchwytuja zanieczyszczenia = Zelazne
(igly, spinki, klamerki itp.).

Wydzielane w «czasie obrébki surowca lotne
zanieczyszczenia i pyly odciggane sg przez
urzadzenia odkurzajace 18, umieszczone w

'strefach najintensywniejszego wydzielania sie

pylu. ~

Ssawki urzadzen odkurzajacych zaopatrzone
sg w sita, czyszczone wolnoobrotowymi szczot-
kami 19. Z urzgdzen odkurzajgcych 18 zanie-
czyszczenia wyprowadzane sg zbiorczym prze-
wodem 20 na zewnatrz, do ogdlnej instalacji
ssgeej. W razie potrzeby zanieczyszczenia mo-
g3 by¢ odprowadzane przewodem ukrytym pod
oslonami maszyny do wentylatora ssgcego 21
(mieszczacego sie w gabarytach maszyny), kie-
rujacego je do piwnicy pytowej.

Kormpus 22 maszyny wykonany jest catkowi-
cie z zaginanych blach, odpowiednie otwory
23, przykryte specjalnymi plytami, pozwalajg
na wyjmowanie bebnéw w kierunku poosio-
wym, bez potrzeby demontowania ich na po--
szczegblne czesci.

Skrzynkowo-skorupowa budowa $cian’ po-
zwolila na umieszczenie wszystkich napedéow
w granicach $cian. Ze wzgledow bezpieczen-
stwa, dostgp do mnapedéw i ulozyskowan w
czasic normalnej pracy maszyny uniemozli-
wiony jest, dzieki calkowitemu obudowaniu
maszyny przy pomocy oslon 24 z plyt pilSnio-
wych, wzglednie blaszanych. Otwarcie tych
oston, dzieki specjalnym zabezpieczeniom, mo-
zliwe jest dopiero po zatrzymaniu sie maszy-
ny. Po ofwarciu oslon zapalajg sie wewnatrz
lampy elektryczne.

Do mnapedu maszyny uzyte sg dwa silniki’
elektryczne 25, podwieszone w spos6b elastycz-
ny na wychylnych ramionach wewnatrz prze-
nosnika 5, przy czym jeden silnik mnapedza
wszystkie elementy pracujgce z (jednostajng
predkoscia, drugi natomiast — elementy pra-
cujagce mie jednostajnie (bgdZz w sposdb nie-
ciggly). W zalezno$ci od poirzeb technologicz-
nych elementy te moga byé regulowane recz-
nie, badz samoczynnie. Regulacja predkosci
ruchu szczeblakéw mnastepuje poprzez zmiany
przelozenia przekladni bezstopniowej 26 w bie-
gu w spos6b ciggly — przez pokrecenie po-
kretla 27. SRR |

W przypadku stosowan.ia zdalnego sterowa-
nia, zmiany predko$ci nastepuja poprzez samo-
czynne przestawianie w miare potrzeby prze-
lozenia tej samej przekladni bezstopniowej,
badZz przez zastosowanie silnika o miennych'
obrotach, np. pradu stalego. -~ . -

—3— !



. Zastrzeienia patentowe

1. Zasilarka rozczesujgca do wstepnej przerdb-
ki surowcéw widkienniszych typu bawelnia- -
nego, znamienna tym, zZe jest zaopatrzoma.
w gléwny przenosnik kolczasty (5) oraz do- -

datkowy mprzeciwbieiny szybki szczeblak
iglasty (6) do roaczesywania surowwca, Drzy
czym ten szczeblak jest prowadzony w spe-

cjalnych prowadnicach (28), ktére podno-

sza sie lub opuszczajg wraz z odsuwaniem
lub dosuwaniem szczeblaka (6) do giéwmego
przenoénika kolczastego (5), w- celu stalego
zabezpieczenia przed ewentualnym zacze-
pianiem sie igiel obu saczeblakéw o siebie.
. Zasilarka roeczesujgca wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze za przeciwbieznymi roz-
czesujacymi szczeblakami uiglonymi (5 1 6)
zainstalowane sa dwa bebny, z ktérych
pierwszy (11) stanowi platwo-iglasty beben
stracajacy, a drugi (13) —. beben kolczasly,
przy czym obydwa bebny wspélpracujg z od-
powiednio uksztaltowanymi rusztami (12).

. Zasilarka rozczesujgca wediug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze pod przenoénikiem glow-

4.

nym (5) jest zainstalowany apecjalny ruszt
(9), ktéry wyjmuje sie z boku maszyny ce-
lem oczyszczenia, a drobne zanieczyszczenia
przesypuja sie do zbiommika (10) pod rusz-
tem.

Zasilarka rTozczesujgca wedlug zastrz. 1—3,
znamienna tym, Ze jest zaopatrzona w pun-
kty odpylajace (18), oczyszczane szczotkami

" (19) nad komorg roboczg (3) 1 nad bebna-

mi rozpulchniajgco-czyszczacymi (11 1 13).
a ma wylocie komory wydajqcej jest zasto-
sowany blok magnetyczny (17) z plytek fer-
rytowych do wylapywania czesci zelamych.
Zasilarka rozzesujaca wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, Ze mad przenodnikiem po-
dajacym (1) jest zainstalowane wurzadzenie
(4) kontrolujace - przeptyw surowca i ogra- .
niczajace grubosé jego warstwy.
Centralne Biuro Techniczmne

Przemystitu Maszyn
Widkienniczych

Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione -
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