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Elektrodrazarka erozyjna wedlug wynalazku
pozwala ma drazenie otworéw ksztaltowych
w metalach twardych jak mp. w stali hartowa-
nej, w weglikach spiekanych itp., materialach
z precyzja dotad nieosiggalng na elektrodrgzar-
kach juz istniejacych. Otrzymuje sie mianowi-
cie wysoka klase gladzi powierzchni. '

Dokladnoéé obréhki zostala osiggnieta dzieki
zmianie dotychczasowego sposobu drazenia
oraz odpowiednio opracowanej konstrukcji ob-
rabiarki. Dotychczas drazono w zasadzie elek-
trodami miedzijowymi ze wzgledu na przeszio
dwukrotnie mniejsze ich zuZycie niz np. sta-
lowych. Pomimo tego nastepowalo zawsze
w miare zaglebiania sie¢ w material mieuchron-

ne doéé szybkie zuzycie bokéw elektrody
(fig. 2) powodujace znieksztalcanie zadanego-

ksztaltu otworu na zxutex tegs, Z= zgranulowa-
ne wytonki metalu powstajgce na czole elektro-
dy wyrzucane silg wyladowan elektrycznych,
mialy tylko jedyng droge wyjsScia pomiedzy
§ciankg otworu a elektrody, zwierajgc je do-
datkowo i powodujac ich niszczenie.

Spos6b drazenia wedlug Wwynalazku polega
na tym, ze dragzy sie najpierw zgrubnie otwoér
dotychczas znang metodg silnymi impulsami
pradu niskiej. czestotliwosci tak, aby w czasie
pomiedzy jednym wyladowaniem impulsu
a drugim, plynny dielek»gryk (zwany dalej chto-
dziwem) mial czas ochlodzié i zgranulowaé
nadtopiony metal oraz wyrzucié wytopki ma
zewnatrz Slepego otworu, a mnastepnie wrdci¢
pod czolo elektrody, wypelniajac powstalg proz-
nie po wyladowaniu elektrycznym. Drazenie
zgrubne wykonuje si¢ przy wykorzystaniu ma-
ksymalnych parametréw pradu, a zatem i
szybkosci posuwu elektrody. Nastepnie drazy
sie powtérnie otwér o zagdanym przekroju kali-
browa elektrodg, wypychajage wytopki, perie-
rzyki gazéw i przepalone chlodziwo (np. natte)
przez wstepny otwér (fig. 3) strumieniem do-
prowadzanego pod ciéniehicm, pomiedzy Scian-
kami materialy a elektrody, plynnego, zawsze
$wiezego chlodziwa. Kierunck orzeptywu z dolu
do gory jest najkorzystniejszy gdyz zapobiega



-tworzemu sie szkodliwej podusﬂkl gazowej na
czole elektrody.

Przy drazeniu Slepych otworéw o wigkszych
przekrojach elektrod, przeplyw dielektryka
(chlodziwa) mozna otrzymaé mnie jak wyzej
przez otwér w materiale, .lecz przez otwér
w osi rdzenia elektrody. Dzieki temu wydrazo-
na - écianka materialu zachowuje gladkg po-
wierzchnig, gdyz mnie jest marazana na dodat-
kowe wyladowania wskutek zwaré z elektrods
powodowanych przez wydrazki, totez szczelina
migdzy elektrodowa wydatnie zmniejsza sie,
wplywajgc na zwigkszenie dokladnosci obrob-
ki. W tym procesie cala praca elektrody prze-
nosi si¢ na jej czolo. Wraz ze zwiekszaniem
cidnienia dielektryka mozna zwiekszaé czesto-
tliwos¢ wyladowan np. do rzedu kilkuset kHz
a mawet 1 MHz tak jednak, aby nie dopuscié¢
do jonizacji ciaglej, co powodowaloby spalanie
jednoczeénie obydwu elektrod to jest narze-
dzia i materialu, poniewaz zgranulowanie wy-
topké6w powstaje tylko wetdy, gdy dielektryk
dzialajagcy jednoczesnie jako plyn chlodzacy
znajduje si¢ w sferze wyladowan pomiedzy
elektrodami . (narzedziem i materialem). Wy-
sokos$¢ ciénienia ograniczona jest tylko wytrzy-
malo$cia mechaniczng na rozerwanie komdry
roboczej. Ze wzrostem cignienia nastepuje
- wzrost sprawnosci drazenia i dokladnosci ob-
rébki, gdyz oprécz lepszego chlodzenia, die-
lektryk réwniez w pewnym stopniu staje sie
‘bardziej wytrzymaly mna przebicie pradem,
a zatem zmniejsza sie¢ przestrzen dzielaca elek-
irode roboczy od elektrody-materiatu, wierniej
odzwierciedlajac ’k-sztalt elektrody-narzedzia.

Drazenie za pomoca wyladowan wielkiej cze-
stotliwosci przy zastosowaniu przeplywajacego
pod ciénieniem chlodziwa, pozwala ma zmniej-
szenie ich energii, to tez ln'aterkl po wytop-
kach s3 tym mniejsze im wyzsza jest czetotli-
wos¢ impulséw pradu. Powiekszanie ilosci kra-
terk6w przez zmmiejszenie ich wielkosci na tej
.samej powierzchni jest réwnoznaczne z otrzy-
mywaniem wyzszej gladkoéci obrébki. Do wy-
konywania nawet = miniaturowych ksztalto-
wych otworkéw nie trzeba bedzie uzywaé mie-
© dziowych elektrod, wystarcza bowiem stalowe,
" ktérych obrébka ksztaltéw nie sprawia trud-

noéci mnp. na stole magnetycznym plaskiej
—lifierki, co jest - niemozliwe przy obrdbce
zi, -

- wykonaé

-

Urzadzenie pracujgce sposobem wedlug wy-
nalazku pozwala ma drgzenie pod cisnieniem
nawet i calym zestawem elektrod, dzigki cze-
mu mozna za jednym zalozeniem przedmiotu
jednoczesnie wszystkie ksztaltowe
otwory np. w miniaturowym wykrojniku blo-
kowym (matryczka, stempel, wypychacz) gdzie
rozstawienie otworkéw ograniczone jest tole-
rancja schodzaca ponizej 0,01 mm. Konstrukcja
obrabiarki wedlug wynalazku pozwala na wy-
konywanie otworéw o przekroju rzedu 1 mi-
krona kwadratowego. Ponadto dzieki obrotowe-
mu wrzecionu mozna wykonywaé  mie tylko
otwory proste lecz i o ksztalcie lukowym, ki6-
rych o§ przebiega po obwodzie kola lub spirali.
W celu blizszego wyjasnienia sposobu draze-
nia wedlug wynalazku i konstrukcji urzadze-
nia oraz dla zobrazowania pracy elektrod i kon-
strukecji. urzadzenn pomocniczych, na rysunku
podano przykladowe rozwigzanie urzgdzen we-
diug wynalazku i zilustrowano sposéb draze-
nia. Na rysunku fig. 1 przedstawia ogélny wi-
dok opisywanej elektrodrazarki, fig. 2 — 0 —
poczatek drazenia dotychczasowym sposobem,
fig. 2—1 — drazenie .glebokie dotychczasowym
sposobem, fig. 3 — drazenie wykanczajace spo-
sobem wedlug wynalazku, fig. 4 — komore ro-
boczg z zestawem elektrod, fig. 5 — glowice
elektrodrazarkl z napedem wrzeciona, fig. 6 —
kolumny z prowadmca glowicy i podnoéni-
kiem, fig. 7 — rzutnik mierniczy @z ekranem,
fig. 8 — schemat hydrauliczny posuwu wrzecio-
na i podnoénika, a fig. 9 — schemat hydrau-
liczny cyrkulacji chlodz1wa (dlelektryxa)

Model elektrodrazarkl erozyjnej uniwersal-
nej wediug wynalazku, przedstawiony przykla-
dowc W rzucie -aksonmnetryczhym na fig. 1,
moze ponadio sluzy¢ jako precyzyjna  wiertar-
ka wspélrzednosciowa (koordynacyjna). W sklad

elektrodrazarki wedlug wynalazku wchodza na-

stepujace zespoly: stél glowny (korpus) I1-—I,
w ktérym znajduje sie zasilacz elektryczny
z impulsatorem elektronowym, pulpit sterow-
niczy 1-2, aptycmy rzubmk pom.lawlwy 7-0
z ekranem 7—5 i ciemnig optyczng . 7—6, urza-
dzenia hydrauliczne napedu Wwrzeciona i pod—
nosnika (fig. 8) oraz cyrkulacn 1zolacy1nego
chlodziwa (dielektryka) —~ fig. 9). Posrodku
frontowej sciany korpusu 1—1 znaJduJe sxe wy-
jecie przeznaczone do umieszczenia nég. obslu-
gujacego maszyne, a na korpusie 1—1 ustawm—

na jest podstawa 1—3 czeéci mechamczne; eLek- ’

trodrazarki z przykreconym do niej stolem
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krzyzowo obrotowym (suportem) przypomma-
acym konstrukcja typowy stél duzego mikro-
skopu warsztatowego, tylko o znacznie silniej-
szej budowie 1 dluzszym przesuwie szufladek
suportowych. Sruby mikrometryczne do ich
przesuwu sa osadzone obrotowo i zaopatrzone
w glowiczki ze skala 1—4 o szerokiej podzialce
Z noniuszem mikronowym. Przesuwy suportu
kontrolowane sa dokladnymi optimetrami lub
czujnikami mikronowymi 1—5, ktérych zakres
pomiaréw moze byé powiekszany i regulowany
plytkami wzorcowymi, wstawianymi pomiedzy
kowadelka ramion szufladek a czujke przyrza-
du pomiarowego. Ponadto wzdluz szufladek
umieszczone sg linialy milimetrowe do zgrub-
négo ustawiania przesuwéw. St6l obrolowy I1—6
posiada nacieta na obwodzie podzialke stop-
niows z dokladnym noniuszem oraz ma pokre-
tto o duzej przekladni do recznego ustawiania.
Plyta tego stolu posiada przykreconq do niej
na staule wanienke 4—9 na chlodziwo oraz wyfre-
Zowane kanaly na $ruby do mocowania przed-
miotu obrabianego lub komory roboczej (fig. 4),
ktéra moze byé wbudowana wewmatrz suportu
jak podano na rysunku.

Fig. 2—0 uwidacznia prace elektrod, zanurzo-
~nych w chlodziwie, w elekirodrazarce pracuja-

cej sposobem dolychczas znanym. Pionowa
sttzalka wskazuje kierunek posuwu elektrody
— narzedzia 2—01 zaglebiajacej sie w materiale
obrabianym 2—02. Strzalki na tle cieczy 2—03
sKiérowane w gére wskazujg kierunek wyrzu-
cdhych “wyladowaniami elektrycznymi zanie-
ciyszczen i wytopkéw, w dé! — kierunek
maptywajacego §wiezego chlodziwa. -
~Fig. 2—1 przedstawia dalszg prace tych sa-
nych- elektrod. Na skutek zderzania sie biegng-
cych w przeciwnych kierunkach zanieczyszczeh
i ‘naplywajacego chlodziwa pomiedzy bardzo
blisko znajdujacymi sie elektrodami w glebokim
juz $lepym otworze, koniec elektrody — mnarze-
dZia pozbawiony zostaje coraz bardziej doplywu
chlodziwa, a wytopki spod czola elektrody
zwierajge bok.i elektrody 2ze $ciankya otworu
nadpalaja Ja, a wiec traci ona pierwotny
ksztalt co znieksztalca coraz bardziej otwér
w drazonym materiale.

Fig. 3 przedstawia sposéb drazenia wedlug
wynalazku. Czyste chlodziwo (dielektryk) 4—1
(np. pentachlordifenyl, mnafta itp.) wtlaczane
jést pod cisnieniem w przestrzefi pomiedzy e-
lektrodaml, przedostajgc sie do czola elektrody

= na.rzedma (4—8), na ktéorym powstajg wyla-
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dowania e'ektryczne. Chlodziwo sptukawszy
zanieczyszczenia uchodzi wraz z nimi wstepnie -
wykonanym otworem 3—1 na zewnatrz do wa-
nienki 4=—9. Przy wiekszych przekrojach elek-
trod chlodziwo moze tez wyplywaé otworem
znajdujagcym sie w elektrodzie — narzedziu.
Drazenie pod cisnieniem odbywa sie w zam-
knietym zbiorniku (komorze roboczej) umiesz-
czonym w stole, przedstawionym na fig. 4, do
ktérego doprowadzone jest pod ciSnieniem
chtodziwo 4—1. Komora robocza zamknieta jest
przykrecong do niej ptyta 4—2 w ktérej osa-
dzone sg kolumny prowadnikowe 4—3 po kté-
rych przesuwajg éie izolowane prowadnice (tu-
leje $lizgowe) 4—4. Prowadnice te sg polaczo-
ne mostkiem 4—5 do ktérego mocuje sie¢ na-
rzedzie w postaci elektrody pojedynczej lub w
postaci zespolu elektrod umocowanych w ob-
sadzie. Do spodniej strony plyty 4—2 mocuje
si¢ przedmiot obrabiany 4—7. Ciecz doprowa-
dzana pod ci$nieniem . do komory oplywa elek-
trody 4—8, porywa zgranulowane wytopki prze-
pychajac je przez pomocniczy otwoér, wstepnie
wykonany w przedmiocie obrablanym (fig. 3)
i juz jako zanieczyszczony wyplywa otwo-
rem w plycie 4=2 do wanienki 4—9 umieszczo-
nej na stole. Prad elektryczny, impulsy mecha-
niczne i ruch poosiowy w postaci roboczego
posuwu elektrody prienoszcme sg z uchwytu
wrzeciona 5—7 glowicy (fig. 5) na plyte most-
ka 4—5 za pomoca ciegiel 4—10, przechodzacych
poprzez izolacyjne tuleje §lizgowe 4—1! i ra-
miona za posrednictwem sworznia gléwne-
go 4—12.

Kazda elekrodrazarka erozyjna znana o ile
bedzie posiadala regulowany dwukierunkowy
posuw wrzeciona, po zainstalowaniu w stole
roboczym wyzej opisanej komory 4—0 i pomp-
ki hydraulicznej do chlodziwa oraz in-
pulsatorai e'ektronowego wielkiej czestotliwo-
§ci, moze drazyé pod cinieniem zyskujge mna
szybkoSci i dokladno$ci obrébki. W podsta-
wie 1—3 za stolem krzyzowo obrotowym obsa-
dzone s3 kolummy 6—1, po ktérych przesuwane
sg sanie 6—2 glowicy élektrodrazarki za pomo-
cg podnodnika hydraulicznego 6—3. Glowica
(fig. 3) elektrodrazarki osadzona jest ma pozio-
mej, obrotowej- osi. i przykrecona do san 6—2.
Wrzeciono 5—1 glowicy osadzone jest obroto-
wo ra lozyskach killkowych w dwéch bebnach
5—2 za pomoca sprezystych mebran 5—3 ttu--
migcych impulsy mechaniczne elektromagne-
tycznego wibratora 5—4 tak, 'iz nie przenosza
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sie one na trzon tloka 5—5, wewnatrz ktérego
znajduje sig wrzeciono, Tlok ten przesuwa sig
w cylindrze hydraulicznego mapedu przesuwu
wrzeciona za pomocy doplywu oleju, regulowa-
nego z pulpitu sterowniczego recznie lub elek-
tronowym automatycznym regulatorem szybko-
§éci posuwu. Ponadto dolny beben 5—2 ma na
swoim obwodzie ruchomy pierscien ze skalg
stopniowg, okreslajagcg kat obrotu wrzeciona
i moniuszem. Po zwolnieniu zacisku unieru-
chamiajgcego obrét wrzeciona, wrzeciono moze
byé napedzane silniczkiem 5—6 o regulowanych
obrotach, gdy zachodzi potrzeba posluzenia sig
drazarka jako precyzyjng wiertarkg wspéirzed-
nosciowg (koordynacyjng). Naped posuwu wrze-
cicna moze byé tez i mechaniczny, jak np. do-
tychczas stosowany, lecz w obydwu przypad-
kach musi byé stosowane znane urzadzenie
elektronowe samoczynnie regulujgce posuw
wrzetiona zabezpieczajgce przed przecigzeniem
pradowym elektrod oraz ich zwarciem. Na
zewnatrz glowicy 5—0 po obu jej stronach znaj-
duja sie linialy 1—7 przymocowune do gérne-
go bebna 5—2 wrzeciona. Jeden z linialéw po-
siada dwa mnastawne zderzaki ograniczajace
posuw wrzeciona. Pomiedzy zderzakami umiesz-
czony jest wylgcznik elektryczny zatrzymujacy
samoczynnie prace maszyny. Na drugim liniale
znajduje si¢ mastawne ramie z dynamometrycz-
nym bezpiecznikiem, ktére naciska na czujnik
1-8, wskazujacy dlugo$é i szybko§é posuwu
wrzeciona, Rzutnik pomiarowy, ktdérego uklad
przedstawiono schematycznie na fig. 7, jest
tak skonstruowany, aby mozna bylo dokony-
waé pomiar6w nie zdejmujgc przedmiotu obra-
bianego ze stolu celem dokonania ewentual-
nych poprawek w razie niezgodnosci z obrysem
wzorcowym na ekranie. W tym celu po wyko-
naniu otworu podnosi sie glowice 5—0 do géry,
a na jej miejsce przesuwa sie przystawke 7—2
z lampa projekcyjng 7—1 wyposazong w kon-
densor i pryzmat. Strumien $§wiatla pada na
przedmiot 4—7 zanurzony w chlodziwie (fig. 7),
ktére musi byé zawsze przezroczyste co zapew-
nia uklad cigglej jego cyrkulacji i filtrowa-
nia. Daje to oszczednos$é¢ ma czasie spuszczania
plynu i osuszenia mckrych krawedzi wydra-
zonego otworu, gdyz nastepowaloby mna nich
rozszczepianie sie §wiatla, czego nastepstwem
bylaby slaba kontrastowo$¢é ma ekranie rzutni-
ka — kosztem silniejszej lampy projekcyinej,
gdyz znaczna cze$é promieni zostanie absorbo-
wana przez chlodziwo. Snop §wiatla przecho-

" tronowego przekaznika, ktéry wilacza

dzi nastepnie przez szklane dno zbiornika stolu
obrotowego i poprzez obiektyw 7—3, znajdu-
jacy sie ponizej stolu, pada ma pryzmat od-
chylajacy i po odbiciu sie¢ w zwierciadle 7—4
pada z kolei na pulpit stolu, zbudowany w po-
staci ekranu 7—5 umieszczonego W Kkomorze
7—6, oslomietej zaslong dla uzyskaia ciemni op-
tycznej. Rzutnik moze byé skonstruowany réw-
niez w nieco odmienny sposéb, a mianowicie
tak, iz lampa projekcyjna umieszczona jest pod
stolem i snop S$wiatla pada od dolu do goéry
a wiec przez szybe dna zbiornika, chlodziwo,
otwér w przedmiocie obrabianyrh-, tafle po-
wierzchni chlodziwa, na przystawke z pryzma-
tami, lustro i dopiero na ekran. Dzieki temu
swiatlo przechodzi najpierw przez chlodziwo,
gdzie powstajg duze straty strumienia Swietl-
nego, a dopiero po tym przez przedmioi obra-
biany, wskutek czego straty strumienia §wietl-
nego juz uformowanego ksztaltem krawedzi wy-
drazonego otworu sg bardzo matle, co wydaje sie
korzystniejsze dla ostro$ci obrazu.

Pulpit sterowniczy 1—2 wyposazony jest we
wskazniki parametréw hydraulicznych oraz
elektrycznych, pokretla regulacyjne bocznikéw
amperomierza, nastawnika automatycznego re-
gulatora natezenia pradu i pojemnosci oraz am-
plitudy wibracji mechanicznej, ci$nienia w cy-
lindrze posuwu wrzeciona, jego szybkosci -posu-
wu i ciSnienia chlcdziwa w komorze pracy.
Pulpit wyposazony jest poza tym w pokretta
przelacznikéw elektrycznych: pradu wejsciowe-
go, pragdu wyjsciowego niskiej czestotliwosci oraz
impulsatora wysokiej czestotliwo$ci jak réw-
niez wylacznika giéwnego, wylacznikéw przyrza-
déw pomiarowych, lampy projekcyjnej, oswietle-
nia stolu, napedu obrotowego wrzeciona, pom-
py hydraulicznej, elektrody roboczej, wibrato-
ra, lampek kontrolnych wazniejszych przyrza-
déw oraz napieé¢ miedzyfazowych i ukladu
elektronowego ustalacza bazyr wyjsciowej do
pomiaru odlegloéci od niej do drazonych otwo-
réw.

Ustalacz bazy pracuje -w ten sposéb, e w
momencie dotkmniecia przez elektrode &cianki
bazy wyjsciowej pomiaru, elekfroda jako czuj-
ka przekazuje impuls prgdu do znanego elek-
sygnal
swietlny i diwiekowy (lampka kontrolna,
brzeczyk) oraz ewentualnie elektromagnetyczny
zacisk mikrometrycznej S$ruby pociagowej su-
portu unieruchamiajacy ja w momencie osigg-
niecia zalozonego wymiaru. Na pulpicie ste-
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rowniczym znajduja sie ponadto przelaczniki
hydrauliczne wlewu i spustu chlodziwa, wla-

-czenia cisnienia do komory, dwukierunkowego

posuwu- pionowego san glowicy oraz roboczego
i przyspieszonego posuwu wrzeciona, Elektro-
dy ofrzymuja prad jednokierunkowy z zasila-
cza elekfronowego zbufiowanego na wzér im-
pulsatora stosowanego na przyklad w technice
radarowej, przy tym najlepsze efekty otrzymu-
je si¢ gdy prad ma posta¢ impulséw prostokat-
nych przy napieciu wyjsciowym, np. od okolo
20 do 250 V i wlaczonej pojemno$ci, np. od
6,01 do 300 "IF .zalezmie cd. przekroju i rodza-
ju obrébki materialu.

Parametry pradu regulowane sg automatycz-
nie. Impulsator dostarcza dwa rodzaje pradu:
pierwszy, malej czestotliwosei np. 500 Hz,
1,5 kW) do obrébki zgrubnej i drugi — wyso-
kiej czestotliwoéci (np. od 100 kHz do 1 MHz,
0,5 kW) do obrébki wykonczeniowej.

Czeéé hydrauliczna obrabiarki posiada dwa
uklady. Jeden olejowy do uruchamiania prze-
suwOw elektrodrazarki, drugi chlodziwa (plyn-
nego dielektryka), Uklad -hydrauliczny olejowy
(fig. 8) sklada sie¢ ze zbiornika 8—I1 (zasobmnika
oleju), pompy 8—2, filtru 8—3a, regulatoréw
ci$nienia 8—4, manometréw 8—5, pompki wiry-
skowej o regulowanej wydajnosci 8—6, wiry-
skiwacza jako dozomierza oleju 8—7; przelgcz-
nika 8—8 przyspieszonego przesuwu wrzeciona,
przetacznika 8—9 przesuwu glowicy, przelacznika
8=—10 roboczego przesuwu wrzeciona elektrono-
wego automatycznego regulatora szybkosci posu-
wu wrzeciona 8—11 oraz pneumatycznego wy-
rownywacza ci$nienia 9—9a. Uklad hydrauliczny
chlodziwa (dielektryka) (fig. 9) sklada sie¢ ze
zbiornika 9—1I1 (zasobnika plynu), pompy niskie-
go ciénienia 9—2, komory roboczej 4—0, wa-
nienki gérnej 4-—9, filtra potiréjnego dzialania
9—3 (osadnik i wkladka z bardzo cienkich i
gestych wiérkéw metalowych znajdujgea sie
W polu magnetycznym) oraz pompy ssacej 9—4,
nastepnie pompy wysokiego ci$nienia -9—S5,
przelgeznikéw 9—6 i 9—7 do tloczenia i spusz-
czania cieczy z wanienki i z komory roboczej
oraz do wlaczania do komory roboczej wyso-
kiego cisnienia réwniez z przelaczmika 9—8 do
spuszczania chlodziwa z wanienki gérnej lub
odprowadzania jego madmiaru. Ponadto uklad
zawiera jeszcze wyréwnywacz cisnienia 9—99
dzialajagcy mna zasadzie poduszki powietrznej.

2. Elektrodrazarka erozyjna

’

‘Zastrzezemia patentowe

1. Sposéb elektroerozythego dragzenia otworéw,
znamienny tym, ze wykonuje sie wstepny
otwér maksymalng mocg pradu o mniejszym
przekroju od przekroju zadanego, po czym

" osiowo z otworem wstepnym drazy sie po-
wtérnie otwor juz o zadanym przekroju i
ksztalcie oraz jednoczesnie witlacza sie czy-
sty plynny dielekiryk (chtodziwc) pomiedzy
elektrode (narzedzie) i Scianki drgzonego
otworu w Kkierunku otworu wstepnego, naj-
lepiej z dotu do géry przy tak dobranym
podwyzszonym ciSnieniu chlodziwa, azeby
wyladowanie iskrowe na czole elekirody mie
bylo w stanie wypchngé ze swego toru chio-
dziwa i aby nie nastgpila jonizacja ciagla,
lecz zgranulowanie wytopkéw, wskutek
czego wytopki porywane ‘sg do poprzednio
wykonanego otworu wstepnego wyplywajac
nim na zewnatrz do zbiornika (wanienki)
4-9 (fig. 3), dzieki czemu nie przedostajg sie
pomiedzy $ciankami elektrody i drazonego
otworu, a wiec i mnie powoduja zwaré po-
miedzy $ciankami oraz szkodliwego ich nad-
palania. .

pracujaca Sposo-
bem wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
do zasilania elektrod impulsami jednokie-
runkowymi, majlepiej prostokagtnymi, posia-
da zasilacz elektronowy wysokiej czestotli-
wosci (np. od 100 kHz do 1 MHz) wlaczany
przy drazeniu otworu juz o ostatecznych
wymiarach oraz zasilacz czestotliwo$ci mi-
skiej (np. okolo 500 Hz) do drazenia zgrub-
mnego tj. do drazenia otworu wstepnego.

3. Elektrodrazarka erozyjna wedlug zastrz. 2,
znamienna tym, ze .posiada st6l krzyzowo-
obrotowy z umocowana na nim wanienka
(4—9) i komorg robocza ci$nieniows (fig. 4)

" ksztaltem podobny do stolu duzego mikro-
skopu warsztatowego z bardzo dokladnymi
przesuwami oraz urzadzeniem kontrolnym
do sprawdzania dokladnosci pomiaréw za
pomocg plytek wzorcowych, wstawianych
pomiedzy kowadelka z boku szufladek su-
portu a czujnik np. mikronowy lub optimetr.

4, Elektrbd:ra,ianka erozyjna wedlug zastrz. 2
i 3, znamienna tym, ze w celu drazenia pod
réznymi kqtagni Wwyposazona jest w glowi-
ce uniwersalng (fig. 5) umocowang obroto-
wWo na osi poziomej do san przesuwnych .



. JElektrodrazarka
2—5, znamienna tym, ze posiada hydraulicz-

pionowo, posladauqca, obrotowo ulozyskowa-
ne wrzeciono (5—1) osadzone na sprezystych
membranach (dla prenoszenia wibracji) i
posiada wbudowany silniczek o regulowa-
nych obrotach za pomoca ktérego wrzeciono
jest wprawiane w ruch obrotowy, dzieki
czemu wykonuje sie nie tylko otwory pro-
ste, lecz i lukowe oraz drazarka pracuje w

razie poirzeby jako dokladna wiertarka
wsp6lrzednosciowa.
Elektrodrazarka erozyjna wedlug zastrz.

2—4, znamienna tym, Zze komora robocza
(fig. 4), do ktdrej jest doprowadzane chlo-
dziwo pod ciSnieniem, odgrodzona jest od
wanny z chlodziwem (4—9) plytg (4—=2) =z
otworem pos§rodku, pod ktérym mocuje sie
przedmiot obrabiany oraz posiada mostek
(4—5) do mocowania narzedzia w postaci- po-
jedynczej elektrody lub zespolu elektrod,
sprzegniety mechanicznie i elektrycznie z
wrzecionem (5—]1), dzieki czemu mozna dra-
zy¢ otwory  pojedynczo lub-~wiele otworéw
Jjednoczesnie.

erozyjna wedlug ‘ zastrz.

ne urzadzenie (fig. 8) posuwu glowicy
i wrzecigna.
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7. Elektrodraz.arka

3 E,lektrod'ramrka erozyjna

erozyma wedlug zastrz.

2-86, ma:merma tym, ze wyrposézoﬂ ""t“w
rzutnik 'pdmxarowy tig. D zbudowhn “wel

dlug z.'nanych zalozeﬁ 1deowych pozwalajacy
na " dokonywanie © pomlaréw bez' “Zdejthowa-
nia przedmiotu’ obrdblanego ze stolu, "' Zaopa-
trzomy w ekran _{7—5). na ktérym koﬁﬂl:rolo-
wana jest ddkladnosé wymlarow wykony-

wanych otworéw

wedlug zastrz.
2—7, znamjenna tym, ze zaopatrzona ]est w
elektronowy ustalacz bazy wyjsciowej z
czujka, ktérg stanowi elektroda robocza-
(4—8), do mierzenia odleglo$ci od bazy po-
miaru do osi drazonych otworéw, pracujgcy
w ten sposGb, ze w momencie dotkniecia
przéz eiektz'ode Scianki bazy pomiaru, elek-
troda (jako czujka) przekazuje impuls pra-
du do elekironowego przekaznika, ktory
wskutek tego wlaczy sygnal Swietlny i
dzwigkowy wzglednie elektromagnetyczny
zacisk mikrometrycznej Sruby Iiociagbwej
supertu w momencie ustalenia pomiaru.

Jerzy Piwowarski

Fig. 1



Do opisu paténizowego nr; 45151

HLEINTLAS)
2 carrsnrratirse
X <

S

817. RSW ,Prasa”, Kielce



	PL45151B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


