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Beschreibung
WASCHMASCHINE UND DEREN DAMPFERZEUGER
HINTERGRUND DER ERFINDUNG

|.GEBIET DER ERFINDUNG

[0001] Die Ausfihrungsformen betreffen eine Waschmaschine mit Dampferzeuger, mit der das
Waschen und Trocknen von Waschgut schneller und effektiver erzielt und das Knittern des
Waschguts beseitigt werden kann sowie keimtdtende Effekte erreicht werden kénnen.

2. BESCHREIBUNG DES STANDES DER TECHNIK

[0002] Im Allgemeinen sind Waschmaschinen Gerate, mit denen Waschgut unter Verwendung
von Reibungskraft zwischen dem Waschgut und dem Waschwasser gewaschen wird. Von
diesen Waschmaschinen wird im Folgenden eine Trommelwaschmaschine beispielhaft erlau-
tert.

[0003] Die Trommelwaschmaschine, die Waschgut aufgrund der Reibung zwischen Wasch-
wasser und einer durch eine Antriebskraft eines Motors gedrehten Trommel unter der Bedin-
gung wascht, dass ein Bottich oder Kessel horizontal eingebaut ist, wobei die Trommel im
Bottich installiert und ein Waschmittel und das Waschwasser in die Trommel gegeben werden,
wird von vielen Kunden bevorzugt verwendet.

[0004] Ferner ist eine Trommelwaschmaschine in Verkehr gebracht worden, die zusatzlich eine
Trockenfunktion aufweist, um HeiBluft zum schnellen Trocknen des Waschguts nach einem
Waschgang zuzufliihren, sowie eine Trommelwaschmaschine mit Dampferzeuger, der Dampf in
das Innere einer Trommel spriiht, um die Keimtétung und die Waschleistung zu verbessern.

[0005] Innerhalb des Dampferzeugers befindet sich eine Heizvorrichtung zum Erhitzen von
Wasser, um Dampf erzeugen zu kdnnen. Durch die Heizvorrichtung erhitztes Wasser wird in
Dampf umgewandelt und durch eine Spriihdiise in das Innere der Trommel gespriiht.

[0006] Wird jedoch der herkdmmliche Dampferzeuger Uber einen langen Zeitraum benutzt,
legen sich Kalkablagerungen daran ab, und daher kann der Dampferzeuger verstopfen und die
Dise und eine Dichtung miissen separat an einen Koérper angeschlossen werden.

ZUSAMMENFASSUNG

[0007] Demzufolge ist es ein Aspekt der Erfindung, einen Dampferzeuger fur Waschmaschinen
zu schaffen, bei dem eine Leitung einstlickig mit einem Kdrper durch Insert Casting geformt ist
und somit eine Dise und eine Dichtung weggelassen worden sind, um so die Effizienz der
Anordnung zu verbessern und ein Verstopfen aufgrund von Kalkablagerungen zu beseitigen,
sowie eine Waschmaschine, die diesen aufweist.

[0008] Weitere Aspekte werden zum Teil in der folgenden Beschreibung dargelegt und werden
teilweise aus der Beschreibung offensichtlich bzw. kdnnen durch praktische Anwendung der
Erfindung gelernt werden.

[0009] Nach einem Aspekt umfasst ein Dampferzeuger einen Kérper, eine durch den Kérper
verlaufende und derart mit dem Kérper verbundene Leitung, dass beide Enden der Leitung aus
dem Korper herausragen, sowie eine Heizvorrichtung, die im Kérper angeordnet ist, um diesen
zu erhitzen.

[0010] Ein Teil der innerhalb des Kérpers angeordneten Leitung kann den Kérper so beriihren,
dass er von dem Kérper Ubertragene Warme empfangt.

[0011] Der Kdrper kann durch ein Druckgussverfahren geformt werden, sofern die Leitung darin
eingeflhrt ist.
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[0012] Die Leitung kann aus einem Metall mit hoher Leitféhigkeit gebildet sein, so dass darin
eingefuhrtes Wasser in Dampf umgewandelt wird.

[0013] Der Dampferzeuger kann ferner eine Sicherheitseinrichtung zum Ein- und Ausschalten
der der Heizvorrichtung zugefuhrten Leistung aufweisen.

[0014] Die Sicherheitseinrichtung kann in einer am Korper vorgesehenen Ausnehmung zum
Befestigen der Sicherheitseinrichtung angeordnet sein.

[0015] Die Sicherheitseinrichtung kann ein Bimetall aufweisen.

[0016] Der Dampferzeuger kann ferner eine Temperatursicherung aufweisen, die entweder an
einem Leistungseingangsanschluss oder an einem Leistungsausgangsanschluss der Heizvor-
richtung installiert ist.

[0017] Nach einem weiteren Aspekt umfasst eine Waschmaschine eine Wasserzulaufleitung,
eine Dampfzufuhrleitung, eine Leitung, deren eines Ende an die Wasserzulaufleitung und deren
anderes Ende an die Dampfzufuhrleitung zum Erzeugen von Dampf angeschlossen ist, einen
die Leitung umgebenden Kérper zum Weiterleiten von Warme an die Leitung und eine im Kér-
per angeordnete Heizvorrichtung zum Erhitzen des Kérpers.

[0018] Der Korper kann aus einem Metall mit hoher Leitfahigkeit und geringer spezifischer
Dichte bestehen.

[0019] Der Korper kann durch ein Druckgussverfahren hergestellt werden, sofern die Leitung
darin eingeflhrt wird.

[0020] Die Leitung kann aus einem Metall mit hoher Leitfahigkeit bestehen, um darin eingefihr-
tes Wasser in Dampf umzuwandeln.

[0021] Die Waschmaschine kann ferner eine Sicherheitseinrichtung aufweisen, um die der
Heizvorrichtung zugefuhrte Leistung ein- und auszuschalten.

[0022] Die Sicherheitseinrichtung kann in einer am Kérper vorgesehenen Ausnehmung zum
Befestigen der Sicherheitseinrichtung angeordnet sein.

[0023] Die Sicherheitseinrichtung kann ein Bimetall aufweisen.

[0024] Die Waschmaschine kann ferner eine Temperatursicherung aufweisen, die entweder an
einem Leistungseingangsanschluss oder an einem Leistungsausgangsanschluss der Heizvor-
richtung installiert ist.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0025] Diese und/oder weitere Aspekte sind anhand der folgenden Beschreibung der Ausflh-
rungsformen, zusammen mit den zugehérigen Zeichnungen, offensichtlich und leichter zu er-
kennen, wobei

[0026] FIG. 1 eine perspektivische Ansicht ist, die eine Gesamtansicht einer Waschmaschine
geman einer Ausflihrungsform darstellt;

[0027] FIG. 2 eine Langsschnittansicht der Gesamtansicht der Waschmaschine gemaf der
Ausfiihrungsform ist;

[0028] FIG. 3 eine perspektivische Ansicht eines Dampferzeugers geman der Ausflihrungs-
form ist;

[0029] FIG. 4 eine Querschnittansicht des Dampferzeugers entlang der Linie I-I von FIG. 3 ist;

[0030] FIG. 5 eine Querschnittansicht des Dampferzeugers entlang der Linie lI-Il von FIG. 3
ist; und wobei

[0031] FIG. 6 eine die Arbeitsweise des Dampferzeugers der Waschmaschine gemaBR der
Ausfihrungsform darstellende Ansicht ist.
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DETAILLIERTE BESCHREIBUNG

[0032] Im Folgenden wird genauer auf die Ausflhrungsformen eingegangen, von denen Bei-
spiele in den begleitenden Zeichnungen dargestellt sind, wobei sich gleiche Bezugszeichen
durchgehend auf gleiche Elemente beziehen.

[0033] FIG 1 ist eine perspektivische Ansicht, die eine Gesamtansicht einer Waschmaschine
gemaB einer Ausfihrungsform darstellt, und FIG. 2 ist eine Langsschnittansicht der Gesamtan-
sicht der Waschmaschine geman der Ausfiihrungsform.

[0034] Wie in den FIG. 1 und 2 dargestellt, umfasst eine Waschmaschine gemaB einer Ausfiih-
rungsform ein Gehause 10, welches das auBere Erscheinungsbild einer Trommelwaschmaschi-
ne bildet, einen zylindrischen Kessel 11, der im Gehause 10 angeordnet und mit Waschwasser
gefullt ist, und eine drehbar im Kessel 11 installierte zylindrische Trommel 12.

[0035] Der Kessel 11 und die Trommel 12 sind jeweils mit an ihren Frontflachen ausgebildeten
Offnungen so ausgestattet, dass ein Benutzer durch diese Offnungen Wasche einfiillen bzw.
herausnehmen kann, und eine Tir 13 ist an einer Seite einer Frontflaiche des Geh&uses 10
mittels eines Gelenks befestigt, so dass die Offnungen des Kessels 11 und der Trommel 12
gedffnet und geschlossen werden kénnen.

[0036] Eine Ablaufleitung 15 und eine Ablaufpumpe 16 zum Abflhren von Waschwasser nach
auBen und eine Federung 17 zum Absorbieren von Schwingungen, die von der Trommel 12
erzeugt werden, wenn sie sich dreht, und zum Halten des Kessels 11 sind unter dem Kessel 11
angeordnet.

[0037] Die Trommel 12 wird durch Drehkraft gedreht, die von einem in einem unteren Bereich
des Gehaduses 10 angeordneten Antriebsmotor 18 Uibertragen wird, und Durchbrechungen 12a
sind durch eine Umfangsflache der Trommel 12 so gebildet, dass Wasser durch diese Durch-
brechungen 12a in die Trommel 12 eingefihrt und nach auBen abgefiihrt wird. Ferner ragt eine
Vielzahl von Erhebungen 12b innen von der Innenflache der Trommel 12 so weg, dass das
Waschgut unter Verwendung der Wassersaule wahrend des Drehens der Trommel 12 angeho-
ben und gewaschen wird.

[0038] Eine HeiBluftzufuhrvorrichtung 20 zum Zufiuhren heiBer Luft nach dem Waschgang fir
ein schnelles Trocknen der Wasche ist Uber der Oberflache der Trommel 12 vorgesehen. Die
HeiBluftzufuhrvorrichtung 20 umfasst einen Motor 21 zum Erzeugen von Antriebskraft, einen
Ventilator 22, der mit dem Motor 21 verbunden ist und sich dreht, und einen Trocknungskanal
23 zum Leiten der durch die Drehkraft des Ventilators 22 zugefuhrten Luft. Eine Heizvorrichtung
24 zum Aufheizen der durch die Drehkraft des Ventilators 22 zugefiihrten Luft ist innerhalb des
Trocknungskanals 23 installiert. Der Trocknungskanal 23 ist mit dem oberen Bereich der Front-
flache des Kessels 11 verbunden und flhrt somit die durch die Heizvorrichtung 24 erhitzte Luft
dem Kessel 11 zu, und das Waschgut in der Trommel 12 wird gedreht und durch die HeiBluft
getrocknet.

[0039] Eine Stltzplatte 25, welche zentrale Bereiche oberer Enden der Vorder- und Riickwand
des Gehduses 10 miteinander verbindet, ist an der Oberflaiche des Gehduses 10 angeordnet.
Ein Dampferzeuger 40 ist an der Stitzplatte 25 mittels einer Klammer 41 befestigt.

[0040] Der Dampferzeuger 40 ist eine Vorrichtung, die Dampf durch Erhitzen von Wasser unter
Verwendung einer (nicht dargestellten) Heizvorrichtung erzeugt. Der durch den Dampferzeuger
40 erzeugte Dampf wird wahrend des Waschvorgangs in die Trommel 12 gespriiht, wodurch
das in der Trommel 12 befindliche Waschgut keimfrei gemacht und desinfiziert und das AusmaB
des Verknitterns des Waschguts in der Trommel 12 auf ein Minimum reduziert wird.

[0041] Eine Wasserzulaufleitung 42 fir den Zulauf von Wasser ist an einem Ende des Dampf-
erzeugers 40 angeschlossen und eine Dampfzufuhrleitung 43 fir die Zufuhr von durch den
Dampferzeuger 40 erzeugtem Dampf in das Innere des Kessels 11 ist am anderen Ende des
Dampferzeugers 40 angeschlossen, so dass der Dampferzeuger 40 an den Trocknungskanal
23 angeschlossen ist.
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[0042] FIG 3 ist eine perspektivische Ansicht des Dampferzeugers 40 geman der Ausfihrungs-
form, und

[0043] FIG. 4 ist eine Querschnittansicht des Dampferzeugers 40 entlang der Linie I-I von
FIG. 3, und FIG. 5 ist eine Querschnittansicht des Dampferzeugers 40 entlang der Linie II-1l von
FIG. 3.

[0044] Wie in den FIG. 3 bis 5 gezeigt, umfasst der Dampferzeuger 40 einen Kérper 110, eine
Leitung 100 und eine Heizvorrichtung 120.

[0045] Der Koérper 110 ist so an die Leitung 100 angeschlossen, dass der Kérper 110 die Lei-
tung 100 umgibt. Da das eine und das andere Ende der Leitung 100 mit einem Zulaufschlauch
bzw. einem Ablaufschlauch verbunden ist, befinden sich beide Enden der Leitung 100 auBer-
halb. Der Kérper 110 leitet die fur Warmeaustausch erforderliche Warme zur Leitung 100.

[0046] Der Kérper 110 kann aus einem Metall mit hoher Leitféhigkeit und geringer relativer
Dichte bestehen. Da der Kérper 110 der Warmeulbertragung von der Heizvorrichtung 120 zur
Leitung 100 dient, kann der Kérper 110 aus einem Metall mit hoher Leitfahigkeit bestehen, um
die Effizienz des Dampferzeugers 40 zu erhéhen. Ferner kann der Kérper 110 aus einem Metall
mit geringer relativer Dichte bestehen, um das Gesamtgewicht des Dampferzeugers 40 zu
reduzieren.

[0047] Beispielsweise wird Aluminium als Metall mit hoher Leitfahigkeit und geringer spezifi-
scher Dichte verwendet.

[0048] Der Kbérper 110 kann durch ein Druckgussverfahren gebildet werden, sofern die Leitung
100 darin eingefihrt ist. Da die zur Erzeugung von Dampf erforderliche Warme der Leitung 100
durch den Kérper 110 zugefiihrt wird, ist es effektiver, wenn die Leitung 100 dicht am Kérper
110 befestigt ist, so dass die Warme vom Korper 110 zur Leitung 100 mittels Warmeleitung
Ubertragen wird. Um die AuBenflache der Leitung 100 dicht am Kérper 110 zu befestigen, kann
der Kérper 110 durch Druckgussverfahren geformt werden, sofern die Leitung 100 darin einge-
fihrt ist.

[0049] Die Leitung 100 verlauft durch den Kérper 110 und ist so mit dem Kérper 110 verbun-
den, dass beide Enden der Leitung 100 aus dem Kérper 110 ragen. Das eine Ende der Leitung
100 dient als Zulauf, durch den Wasser in die Leitung 100 eingelassen wird, und das andere
Ende der Leitung 100 dient als Ablauf, durch den Dampf aus der Leitung 100 abgefihrt wird.
Somit ist das Innere der Leitung 100 ein Ort der Dampferzeugung. In den Zulauf eingeflihrtes
Wasser wird durch Warmeaustausch innerhalb der Leitung 100 in Dampf umgewandelt und der
Dampf wird dann aus der Leitung 100 durch den Ablauf abgefihrt.

[0050] Der Zulaufschlauch und der Ablaufschlauch sind direkt an die Leitung 100 angeschlos-
sen. Um ein Ldsen von Zulaufschlauch und Ablaufschlauch von der Leitung 100 zu verhindern,
kdénnen separate (nicht dargestellte) Klammern verwendet werden.

[0051] Die Leitung 100 kann in Anbetracht der Herstellungskosten und der leichten Montage so
konfiguriert sein, dass sie vom Zulauf bis zum Ablauf einen einheitlichen Querschnittbereich
aufweist.

[0052] Um Kalkablagerungen an der Innenwand der Leitung 100 zu vermeiden, kann die Lei-
tung 100 aus einem Metall mit hoher Korrosionsbestandigkeit bestehen. Wird der Dampferzeu-
ger 40 Uber einen langen Zeitraum benutzt, lagern sich Kalkablagerungen leicht an einem
Dampf erzeugenden Teil ab, das mit Wasser und Dampf kontinuierlich in Kontakt ist. Die
Kalkablagerungen stéren den freien Wasser- bzw. Dampffluss und blockieren darlber hinaus
einen Strdmungskanal und mindern die Warmeaustauscheffizienz. Wenn die Leitung 100 aus
einem Metall mit hoher Korrosionsbestandigkeit besteht, kann das Entstehen von Kalkablage-
rungen auf ein Minimum reduziert werden, auch wenn das Dampf erzeugende Teil kontinuier-
lich mit Wasser bzw. Dampf in Kontakt ist.

[0053] Beispielsweise wird rostfreier Stahl (SUS) als Metall mit hoher Korrosionsbestandigkeit
verwendet.
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[0054] Ferner kann die Leitung 100 aus einem Metall mit hoher Leitfahigkeit bestehen, so dass
darin befindliches Wasser in Dampf umgewandelt werden kann. In die Leitung 100 eingefihrtes
Wasser wird durch Warmeaustausch in der Leitung 100 in Dampf umgewandelt, und zu diesem
Zeitpunkt erzeugte Warme wird der Leitung 100 von auBen zugeflihrt. Daher ist die Effizienz
des Dampferzeugers 40 eng mit der Leitfahigkeit der Leitung 100 verknupft.

[0055] Die im Korper 110 eingebaute Heizvorrichtung 120 dient der Warmelbertragung zum
Kérper 110, damit in die Leitung 100 eingeflhrtes Wasser erhitzt werden kann. Die Heizvorrich-
tung 120 ist im Kérper 110 eingebaut und Ubertragt zunédchst Warme zum Kérper 110. Dann
Ubertragt der Korper 110, wie vorstehend beschrieben, von der Heizvorrichtung 120 lbertrage-
ne Wéarme zur Leitung 100. Die von der Heizvorrichtung 120 zur Leitung 100 lbertragene War-
me wird zur Umwandlung des in die Leitung 100 eingeflhrten Wassers in Dampf verwendet.

[0056] Die Heizvorrichtung 120 kann eine mit Metall ummantelte Heizvorrichtung sein. Die mit
Metall ummantelte Heizvorrichtung ist dahingehend von Vorteil, dass sie gegen auBere korperli-
che Beeinflussungen besténdig ist, eine ausgezeichnete Warmeausnutzung aufweist und in
unterschiedlichen Formen installiert wird. Um den Grad der Wéarmeleitung zum Kérper 110 zu
erhdhen, kann die mit Metall ummantelte Heizvorrichtung im Kérper 110 U-férmig installiert
sein.

[0057] Die Heizvorrichtung 120 kann unter dem Korper 110 durch ein Insert-Molding-Verfahren
verdeckt werden. Die Heizvorrichtung 120 kann unter Verwendung des Insert-Molding-
Verfahrens dicht am Kérper 110 befestigt werden, und somit kann die Warmelbertragungsrate
von der Heizvorrichtung 120 zum Kérper 110 erhéht werden.

[0058] Wie in den FIG. 3 bis 5 gezeigt, umfasst der Dampferzeuger 40 ferner eine Sicherheits-
einrichtung 130, die ein Schmelzen des Kdrpers 110 aufgrund von Uberhitzung verhindert.

[0059] Wird der Dampferzeuger 40 Uber einen langeren Zeitraum hinweg benutzt, kann der
Dampferzeuger 40 heiB3 laufen. Wird der heif8 gelaufene bzw. (iberhitzte Dampferzeuger 40 so
belassen wie er ist, kbnnen die Leitung 100, der Korper 110, und die Heizvorrichtung 120
schmelzen bzw. beschadigt werden. Insbesondere kann der Metallkérper 110, an den die War-
me von der Heizvorrichtung 120 direkt geleitet wird, aufgrund hoher Temperatur schmelzen.
Daher kann der Dampferzeuger 40 ferner die Sicherheitseinrichtung 130 aufweisen.

[0060] Die Sicherheitseinrichtung 130 schaltet den Strom ein und aus, der dem Dampferzeuger
40 zugefihrt wird. Sobald der Dampferzeuger 40 eine hdhere Temperatur als die festgelegte
erreicht, unterbricht die Sicherheitseinrichtung 130 den dem Dampferzeuger 40 zugefihrten
Strom. Ist der Strom unterbrochen, senkt sich die Temperatur des Dampferzeugers 40, und
sobald die Temperatur des Dampferzeugers 40 unter die festgelegte féllt, legt die Sicherheits-
einrichtung 130 Strom an den Dampferzeuger 40 an. Zum Erkennen der Temperatur des
Dampferzeugers 40 kann die Sicherheitseinrichtung 130 einen Temperaturfihler enthalten.
Auch wenn diese Ausfihrungsform zeigt, dass die Sicherheitseinrichtung 130 den dem Dampf-
erzeuger 40 zugeflihrten Strom selbst schaltet, kann die Sicherheitseinrichtung 130 den dem
Dampferzeuger 40 zugefliihrten Strom auf der Basis eines Steuersignals einer (nicht dargestell-
ten) Regeleinheit ein-bzw. ausschalten.

[0061] Die Sicherheitseinrichtung 130 ist in einer am Kérper 110 vorgesehenen Ausnehmung
111 zum Befestigen der Sicherheitseinrichtung eingebaut. Da in diesem Fall die Sicherheitsein-
richtung 130 direkt am Kérper 110 installiert ist, kann die Sicherheitseinrichtung 130 den dem
Dampferzeuger 40 zugefiihrten Strom, wie vorstehend beschrieben, gemaB einer Tempera-
turénderung des Kdérpers 110 ein- bzw. ausschalten.

[0062] Die Sicherheitseinrichtung 130 kann ein Bimetall sein. Wird Bimetall als Sicherheitsein-
richtung 130 verwendet, wird auf den Temperaturfuhler und die (nicht dargestellte) Regeleinheit
verzichtet. Ist das Bimetall in der Ausnehmung 111 zum Befestigen der Sicherheitseinrichtung
des Korpers 110 befestigt, schaltet das Bimetall den dem Dampferzeuger 40 zugefiihrten Strom
geman einer Temperaturanderung des Kérpers 110 ein bzw. aus. Der Normwert des Bimetalls
wird unter Berlicksichtigung des Materials und einer sicheren Temperatur des Korpers 110 etc.
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festgelegt.

[0063] Wie in den FIG. 3 bis 5 gezeigt, umfasst der Dampferzeuger 40 ferner eine Temperatur-
sicherung 140 fir die Unterbrechung des dem Dampferzeuger 40 zugeflihrten Stroms.

[0064] Wie vorstehend beschrieben, kénnen die Leitung 100, der Kérper 110 und die Heizvor-
richtung 120 schmelzen bzw. beschédigt werden, wenn der Dampferzeuger 40 im Oberhitzten
Zustand verbleibt. Aus diesem Grund kann der Dampferzeuger 40 zusatzlich die Temperatursi-
cherung 140 enthalten.

[0065] Die Temperatursicherung 140 schaltet den Stromfluss an beiden Enden ab, sobald eine
Abschalttemperatur Oberstiegen wird. Der Normwert der Temperatursicherung 140 wird unter
Berlcksichtigung des Materials und der sicheren Temperatur des Kérpers 110 efc. festgelegt.

[0066] Die Temperatursicherung 140 kann an wenigstens einem der Netzeingangs- und Netz-
ausgangsanschliisse der Heizvorrichtung 120 installiert sein. Hier kann die Temperatursiche-
rung 140 in einer Position nahe dem Kérper 110 installiert sein, um Temperaturédnderungen des
Dampferzeugers 40 erkennen zu kdnnen.

[0067] Wie in den FIG. 1 und 2 gezeigt, ist der Dampferzeuger 40 am Gehause 10 der Wasch-
maschine durch die Klammer 41 befestigt.

[0068] Der Dampferzeuger 40 ist am Gehaduse 10, das die duBere Erscheinung der Waschma-
schine bildet, durch die Klammer 41 befestigt. Genauer gesagt: die Platte 25 ist vorne und
hinten am Gehause 10 vorgesehen, eine Seitenflache der Klammer 41 ist mit einer Frontflache
der Stltzplatte 25 verbunden und der Dampferzeuger 40 ist mit der anderen Seitenfldche der
Klammer 41 verbunden und somit ist der Dampferzeuger 40 am Gehduse 10 der Waschma-
schine installiert.

[0069] FIG. 6 ist eine die Arbeitsweise des Dampferzeugers der Waschmaschine geman der
Ausfihrungsform darstellende Ansicht.

[0070] Sobald an den Dampferzeuger 40 Strom angelegt und ein Wasserzulaufventil 45 geoff-
net wird, wird Wasser durch die Wasserzulaufleitung 42 in die Leitung 100 eingeflhrt. Das
Wasser wird in Dampf umgewandelt, indem Warme von der Heizvorrichtung 120 in die Leitung
100 Ubertragen wird und der Dampf wird durch die Dampfzufuhrleitung 43 weiter in das Innere
der (nicht dargestellten) Trommel der Waschmaschine durch eine mit dem anderen Ende der
Dampfzufuhrleitung 43 verbundene Dise 44 geleitet.

[0071] Die Regeleinheit 50 steuert die Stromungsrate des Wasserzulaufventils 45 und das
Offnen und SchlieBen des Wasserzulaufventils 45, damit das in den Dampferzeuger 40 einge-
fihrte Wasser maximal in Dampf umgewandelt wird.

[0072] Um zu verhindern, dass der Kérper 110 aufgrund von Uberhitzung der Heizvorrichtung
120 schmilzt, sobald die Temperatur des Korpers 110 eine festgelegte Temperatur erreicht,
unterbricht die Sicherheitseinrichtung 130, d.h. das Bimetall, den dem Dampferzeuger 40 zuge-
flhrten Strom. Sofern der dem Dampferzeuger 40 zugefiihrte Strom unterbrochen wird, kann
die Regeleinheit 50 das Wasserzulaufventil 45 schlieBen, so dass kein Wasser mehr in den
Dampferzeuger 40 eingefihrt wird. Wird der Zustand der Stromunterbrechung beibehalten und
die Temperatur des Dampferzeugers 40 fallt unter die festgelegte Temperatur, legt die Sicher-
heitseinrichtung 130, d.h. das Bimetall, an den Dampferzeuger 40 Strom an, so dass die Heiz-
vorrichtung 120 betrieben werden kann. Danach 6ffnet die Regeleinheit 50 das Wasserzulauf-
ventil 45, so dass Wasser in die Leitung 100 eingefihrt wird.

[0073] Wie aus der vorstehenden Beschreibung hervorgeht, sind in einem Dampferzeuger
gemdB einer Ausfihrungsform ein Zulauf und ein Ablauf in eine Leitung eingebaut, wodurch die
Anzahl der Teile und Montagewerkzeuge und die Anzahl von Montageprozessen reduziert und
das Entstehen von Kalkablagerungen auf ein Minimum reduziert wird.

[0074] Auch wenn einige Ausflihrungsformen dargestellt und beschrieben worden sind, wird der
Fachmann erkennen, dass Anderungen dieser Ausfihrungsformen méglich sind, ohne von den
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Grundlagen und dem Geist der Erfindung abzuweichen, deren Umfang in den Schutzanspri-
chen und deren Entsprechungen definiert ist.

Anspriiche
1. Dampferzeuger (40), mit:
einem Korper (110);
einer Leitung (100), die durch den Kérper verlauft und mit diesem verbunden ist, und

einer Heizvorrichtung (120), die innerhalb des Kérpers angeordnet ist, um die Leitung zu
erhitzen,

dadurch gekennzeichnet, dass

beide Enden der Leitung (100) aus dem Korper (110) ragen, wobei ein Zulaufschlauch (42)
und ein Ablaufschlauch (43) jeweils mit den auBen liegenden Enden der Leitung verbunden
sind.

2. Dampferzeuger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitung (100) als
eine integrale Einzelleitung konstruiert ist, deren Lange die des Kérpers (110) tberragt, so
dass die Leitung durch die Gesamtlédnge des Korpers hindurchgeht.

3. Dampferzeuger nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitung (100) durch
die Gesamtlange des Kérpers (110) einen geraden Durchgang aufweist, so dass durch den
geraden Durchgang strdmendes Wasser durch von der Heizvorrichtung (120) zur Leitung
Ubertragene Warme in Dampf umgewandelt wird.

4. Dampferzeuger nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine erste Sicherheits-
einrichtung (130) und eine zweite Sicherheitseinrichtung mit der Heizvorrichtung (120)
elektronisch in Reihe geschaltet sind.

5. Dampferzeuger nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Sicherheits-
einrichtung (130) ein Bimetall umfasst, das auBerhalb des Kdrpers (110) an einem Befesti-
gungsteil befestigt ist.

6. Dampferzeuger nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Sicherheits-
einrichtung eine Temperatursicherung (140) umfasst.

7. Dampferzeuger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Teil der innerhalb
des Kérpers (110) angeordneten Leitung (100) den Korper so bertihrt, dass er vom Kérper
Ubertragene Warme empfangt.

8. Dampferzeuger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Kérper (110) durch
ein Druckgussverfahren gebildet wird, sofern die Leitung in ihn eingefihrt ist.

9. Dampferzeuger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitung (100) aus
einem Metall mit hoher Leitfahigkeit besteht, so dass darin zugefiihrtes Wasser in Dampf
umgewandelt wird.

10. Dampferzeuger nach Anspruch 1, ferner mit einer Sicherheitseinrichtung (130) zum Ein-
bzw. Ausschalten der der Heizvorrichtung (120) zugefiihrten Leistung.

11. Dampferzeuger nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Sicherheitseinrich-
tung (130) in einer am Korper (110) vorgesehenen Mulde fir die Befestigung der Sicher-
heitseinrichtung befestigt ist.

12. Dampferzeuger nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Sicherheitseinrich-
tung (130) ein Bimetall aufweist.
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13. Dampferzeuger nach Anspruch 1, ferner mit einer Temperatursicherung (140), die entwe-
der an einem Leistungseingangsanschluss oder an einem Leistungsausgangsanschluss
der Heizvorrichtung (120) installiert ist.

14. Waschmaschine, mit:
einer Wasserzulaufleitung (42);
einer Dampfzufuhrleitung (43);

einer Leitung (100), die an einem Ende mit der Wasserzulaufleitung (42) und am anderen
Ende mit der Dampfzufuhrleitung (43) verbunden ist, um Dampf zu erzeugen;

einem die Leitung umgebenden Kérper (110); und
einer im Kérper angeordneten Heizvorrichtung (120), um die Leitung zu erhitzen,
dadurch gekennzeichnet, dass

beide Enden der Leitung (100) aus dem Kdérper (110) ragen, wobei die Wasserzulaufleitung
(42) und die Dampfzufuhrleitung (43) jeweils mit den auBBen liegenden Enden der Leitung
verbunden sind.

15. Waschmaschine nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitung (100) als
eine integrale Einzelleitung konstruiert ist, deren Lange die des Kérpers (110) Uberragt, so
dass die Leitung durch die Gesamtldnge des Kdrpers hindurchgeht.

16. Waschmaschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitung (100)
durch die Gesamtlange des Koérpers (110) einen geraden Durchgang aufweist, so dass
durch den geraden Durchgang strémendes Wasser durch von der Heizvorrichtung (120)
zur Leitung Ubertragene Wéarme in Dampf umgewandelt wird.

17. Waschmaschine nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass eine erste Sicher-
heitseinrichtung (130) und eine zweite Sicherheitseinrichtung mit der Heizvorrichtung (12)
elektronisch in Reihe geschaltet sind.

18. Waschmaschine nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Sicher-
heitseinrichtung (130) ein Bimetall umfasst, das auBerhalb des Koérpers (110) an einem Be-
festigungsteil befestigt ist.

19. Waschmaschine nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Sicher-
heitseinrichtung eine Temperatursicherung (140) umfasst.

20. Waschmaschine nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Kérper (110) aus
einem Metall mit hoher Leitfahigkeit und geringer spezifischer Dichte besteht.

21. Waschmaschine nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Kdérper (110)
durch ein Druckgussverfahren geformt ist, sofern die Leitung in ihn eingeflhrt ist.

22. Waschmaschine nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitung (100) aus
einem Metall mit hoher Leitfahigkeit besteht, so dass darin zugeflihrtes Wasser in Dampf
umgewandelt wird.

23. Waschmaschine nach Anspruch 14, ferner mit einer Sicherheitseinrichtung (130) zum Ein-
bzw. Ausschalten der der Heizvorrichtung (120) zugefiihrten Leistung.

24. Waschmaschine nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Sicherheitsein-
richtung (130) in einer am Korper (110) vorgesehenen Mulde fiir die Befestigung der Si-
cherheitseinrichtung befestigt ist.

25. Waschmaschine nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Sicherheitsein-
richtung (130) ein Bimetall aufweist.
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26. Waschmaschine nach Anspruch 14, ferner mit einer Temperatursicherung (140), die ent-
weder an einem Leistungseingangsanschluss oder an einem Leistungsausgangsanschluss
der Heizvorrichtung (120) installiert ist.

27. Waschmaschine nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitung (100) mit
dem Korper (110) mittels Insert-Casting integral ausgeflhrt ist und weder eine Diise noch
eine Dichtung aufweist.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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