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Boite de jonction pour céable a fibres optiques, et son procédé de montage.

@ Boite de jonction pour cable a fibres optiques.

lle comporte a) deux flasques 4, 5 en forme générale
d’entonnoir, de profil interne correspondant aux profils de
fourreau 3 entourant les extrémités 1, 2 du cable a réunir,
et munis sur la surface externe de leurs parties cylindriques
de gorges circulaires 14, 15, 16, 17 et sur les extrémités de
la surface interne d’alésages male 12 et femelle 13 d’'em-
boitement, b) un tube en matériau thermorétractable 19,
enduit sur sa face interne d’un matériau d’étanchéité, ré-
treint sur les parties cylindriques de grand diamétre des
flasques, et c) deux tubes en matériau thermorétractable,
enduits sur leur face interne d’'un matériau d’étanchéité, et
rétreints sur la partie cylindrique de petit diamétre d’un flas-
que et la zone adjacente d’une extrémité de cable.
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Boite de jonction pour c@ble a fibres optiques, et son procédé de

montage

La présente invention concerne une boite de jonction pour cable 3
fibres optiques et son procédé de montage. Elle s'applique plus
particuliérement aux jonctions sans répéteur de cables sous-marins 3
fibres optiques.

On a Jjusqu'ici assuré la jonction de cdbles & fibres optiques en
disposant autour des extrémités des cibles a réunir et du fourreau de
jonction un moule, puis en injectant dans ce moule un matériau thermo-
plastique. Ce procédé nécessite cependant un temps de mise en oeuvre
relativement long et un matériel de jonctionnement et de contrdle
coliteux et encombrant.

La présente invention a pour but de procurer une boite de jonction
qui assure également un jonctionnement résistant & une pression externe
d'eau et une bonne protection mécanique du raccordement, mais qui soit
de mise en oeuvre plus facile et plus rapide, et ne nécessite qu'un
matériel peu coliteux et réduit.

La boite de jonction selon 1l'invention est caractérisée en ce
qu'elle comporte :

a) deux flasques en forme générale d'entonnoir, comportant chacun une
partie cylindrique de grand diamétre et une partie cylindrique de petit
diamétre reliées par une partie tronconique, de profils internes
correspondant aux profils du fourreau entourant les extrémités du céble
a réunir et de ses extrémités, ces flasques étant munis sur la surface
externe de leurs parties cylindriques de gorges circulaires, et sur les
extrémités de la surface interne d'alésages médle et femelle d'emboite-
ment,

b) un tube en matériau thermorétractable, enduit sur sa face interne
d'un matériau d'étanchéité, rétreint sur les parties cylindriques de
grand diamétre des flasques,

et ¢) deux tubes en matériau thermorétractable, enduits sur leur face
interne d'un matériau d'étanchéité, rétreints chacun sur la partie
cylindrique de petit diamétre d'un flasque et sur la zone adjacente de
1l'extrémité du cible correspondante.

Les flasques sont de préférence en polyéthyldne a haute densité. Le
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matériau d'étanchéité d'enduction de la face interne des tubes thermo-—
rétractables est avantageusement du bitume.

Il est décrit ci-aprés, a titre d'exemple et en référence aux
figures du dessin annexé, une boite de jonction selon l'invention et son
procédé de montage.

La figure 1 représente la bolte de jonction avant emboitement de
ses deux flasques.

La figure 2 la représente aprés leur emboitement, mais avant la
mise en place des tubes thermorétractables.

La figure 3 la représente terminée, aprés la mise en place de ces
tubes et leur rétraction.

Dans la figure 1, les extrémités du cidble 1 et 2 sont réunies par
le fourreau 3. Sur ces extrémités sont disposés les flasques 4, 5
comportant respectivement une partie de grand diamétre (6, 7), de
diamétre interne correspondant & celui du fourreau, une partie
tronconique (8, 9) et une partie de petit diamétre (10, 11), de diamétre
interne correspondant & celui des extrémités du c@ble. Le flasque 4
comporte une extrémité mile 12, destinée a s'emboiter dans l'extrémité
femelle 13 du flasque 5. Sur la surface externe des flasques sont
disposées des rainures circulaires, telles que 14, 15 pour leurs parties
de grand diamétre et 16, 18 pour leurs parties de petit diamétre.

Dans la figure 2, les flasques 4, 5 ont été emboités au-dessus du
fourreau 3, et se raccordent selon un cercle 18.

Dans la figure 3, il a été disposé autour des parties cylindriques
de grand diamétre des flasques un tube thermorétractable 19 en
polyoléfine a haute flexibilité et basse température de rétreint, telle
que la polyoléfine commercialisés sous la marque "RT-102" par la société
RAYCHEM, enduit de bitume sur sa face interne, et autour de leurs
parties cylindriques de petit diamétre des tubes thermorétractables 20,
21 également enduits de bitume sur leur face interne, puis ces tubes ont
été soumis 3 un chauffage assurant leur rétraction et le refoulement du
bitume dans les rainures de ces parties cylindriques, assurant ainsi une
excellente étanché&ité, méme en présence d'une pression d'eau extérieure

élevée.
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REVENDICATIONS

1/ Boite de jonction pour céble & fibres optiques, caractérisée en ce
qu'elle comporte :

a) deux flasques (4, 5) en forme générale d'entonnoir, comportant chacun
une partie cylindrique de grand diamétre (6, 7) et une partie
cylindrique de petit diamétre (10, 11) reliées par une partie
tronconique (8, 9), de profils internes correspondant aux profils du
fourreau (3) entourant les extrémités (1, 2) du c8ble & réunir et de ses
extrémités, ces flasques étant munis sur la surface externe de leurs
parties cylindriques de gorges circulaires (14, 15 ; 16, 17), et sur les
extrémités de la surface interne d'alésages mile (12) et femelle (13)
d'emboltement,

b) un tube en matériau thermorétractable (19), enduit sur sa face
interne d'un matériau d'étanchéité, rétreint sur les parties
cylindriques de grand diamétre des flasques,

et c) deux tubes en matériau thermorétractable (20, 21), enduits sur
leur face interne d'un matériau d'étanchéité, rétreints chacun sur la
partie cylindrique de petit diamétre d'un flasque et sur la zone
adjacente de l'extrémité du cdble correspondante.

2/ Boite de jonction selon la revendication 1, caractérisée en ce que
les flasques (4, 5) sont en polyéthyléne & haute densité.

3/ Bofte de jonction selon les revendications 1 ou 2, caractérisée en ce
que le matériau d'étanchéité des tubes thermorétractables est du bitume.
4/ Procédé de montage d'une boite de jonction selon l'une des
revendications 1 & 3, caractérisé en ce que 1l'on introduit sur les
extrémités (1, 2) des cé@bles, de part et d'autre du fourreau de jonction
(3), des flasques mile et femelle (4, 5) en forme générale d'entonnoir,
munis sur leurs parties cylindriques externes de gorges circulaires (14,
15 ; 16, 17), en ce qu'on les embolte l'une dans l'autre, en ce que 1l'on
place au-dessus de leurs parties de grand diamé&tre un tube thermorétrac—
table (19) enduit sur sa face interne d'un matériau d'étanchéité, et
au—dessus de leurs parties de petit diamétre des tubes thermorétracta-
bles (20, 21) de diamétre correspondant enduits sur leur face interne
d'un matériau d'étanchéité, puis en ce que 1l'on soumet les tubes thermo-—
rétractables & un chauffage assurant leur rétraction et le refoulement

du matériau d'étanchéité dans les gorges (14, 15 ; 16, 17) des flasques.
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