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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 12月 3日 (2007.12.3)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】  繊 維 強 化 プ ラ ス チ ッ ク 製 の 成 形 体 で あ っ て 、 少 な く と も 強 化 繊 維 か ら な る
中 間 基 材 同 士 、 あ る い は 、 中 間 基 材 と イ ン サ ー ト 部 品 と の 間 で 形 成 さ れ る 空 隙 内 に

さ ３ ０ ｍ ｍ 以 上 の 高 強 度 繊 維 が 充 填 さ れ て な る
充 填 部 を 有 し 、 前 記 中 間 基 材 と 前 記 充 填 部 と に 、 樹 脂 が 一 体 成 形 に て 含 浸 さ れ た 充 填 成 形
部 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る Ｆ Ｒ Ｐ 製 成 形 体 。
【 請 求 項 ２ 】  充 填 成 形 部 に お け る 高 強 度 繊 維 の 体 積 含 有 率 ０ ～ ７ ０ ％ の 範 囲 内 で あ

求 項 １ に 記 載 の Ｆ Ｒ Ｐ 製 成 形 体 。
【 請 求 項 】  高 強 度 繊 維 が ２ ～ ５ ０ タ ー ン ／ ｍ の 範 囲 内 の 撚 り を 有 す

記 載 の Ｆ Ｒ Ｐ 製 成 形 体 。
【 請 求 項 】  高 強 度 繊 維 が 未 硬 化 状 態 の 熱 硬 化 性 樹 脂 が 含 浸 さ れ て な

い ず れ か に 記 載 の Ｆ Ｒ Ｐ 製 成 形 体 。
【 請 求 項 】  充 填 成 形 部 が Ｆ Ｒ Ｐ 製 成 形 体 の 端 部 か ら １ ～ ５ ０ ｍ ｍ の 範 囲 内 に あ

い ず れ か に 記 載 の Ｆ Ｒ Ｐ 製 成 形 体 。
【 請 求 項 】  イ ン サ ー ト 部 品 が 、 独 立 し た 発 泡 セ ル を 有 す る 独 立 発 泡 構 造 の フ ォ ー ム 材
お よ び ／ ま た は 線 膨 張 係 数 が ５ × １ ０ － ６ ～ ２ ５ × １ ０ － ６ ／ ℃ の 範 囲 内 の 金 属 で あ

い ず れ か に 記 載 の Ｆ Ｒ Ｐ 製 成 形 体 。
【 請 求 項 】  少 な く と も 次 の 第 １ ～ 第 ３ 工 程 か ら な る こ と を 特 徴 と す る Ｆ Ｒ Ｐ 製 成 形 体
の 製 造 方 法 。
第 １ 工 程 ： 少 な く と も 強 化 繊 維 か ら な る 中 間 基 材 同 士 、 あ る い は 中 間 基 材 と イ ン サ ー ト 部
品 と の 間 で 形 成 さ れ る 空 隙 内 に さ ３ ０ ｍ
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、 引 張 強 度 が １ ． ５ Ｇ Ｐ ａ 以 上 で あ り 、 か つ 、 長



ｍ 以 上 の 高 強 度 繊 維 を 充 填 す る 充 填 工 程 。
第 ２ 工 程 ： 少 な く と も 前 記 中 間 基 材 と 前 記 高 強 度 繊 維 と を 成 形 型 の 表 面 に 配 置 し た 後 に 、
そ れ ぞ れ の 部 材 に 同 時 に 樹 脂 を 含 浸 さ せ る 成 形 工 程 。
第 ３ 工 程 ： Ｆ Ｒ Ｐ 製 成 形 体 が 取 り 出 せ る 剛 性 を 発 現 す る 程 度 ま で 前 記 樹 脂 を 硬 化 ま た は 重
合 さ せ た 後 に 、 前 記 成 形 型 か ら 取 り 出 す 取 出 工 程 。
【 請 求 項 】  前 記 第 ２ 工 程 に お い て 、 レ ジ ン ・ ト ラ ン ス フ ァ ー 成 形 法 （ Ｒ Ｔ Ｍ 成 形 法 ）
に て 、 樹 脂 を 含 浸 さ せ て 成 形 す 記 載 の Ｆ Ｒ Ｐ 製 成 形 体 の 製 造 方 法 。

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 は 、 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 、 次 の よ う な 構 成 を 有 す る 。 す な わ ち 、 繊 維 強 化
プ ラ ス チ ッ ク 製 の 成 形 体 で あ っ て 、 少 な く と も 強 化 繊 維 か ら な る 中 間 基 材 同 士 、 あ る い は
、 中 間 基 材 と イ ン サ ー ト 部 品 と の 間 で 形 成 さ れ る 空 隙 内 に

さ ３ ０ ｍ ｍ 以 上 の 高 強 度 繊 維 が 充 填 さ れ て な る 充 填 部 を 有 し 、 前 記 中 間
基 材 と 前 記 充 填 部 と に 、 樹 脂 が 一 体 成 形 に て 含 浸 さ れ た 充 填 成 形 部 を 有 す る こ と を 特 徴 と
す る Ｆ Ｒ Ｐ 製 成 形 体 で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 第 １ 工 程 ： 少 な く と も 強 化 繊 維 か ら な る 中 間 基 材 同 士 、 あ る い は 、 中 間 基 材 と イ ン サ ー
ト 部 品 と の 間 で 形 成 さ れ る 空 隙 内 に さ ３
０ ｍ ｍ 以 上 の 高 強 度 繊 維 を 充 填 す る 充 填 工 程 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 上 記 の 高 強 度 繊 維 ４ ａ は 、 そ の 補 強 効 果 の 面 か ら 、 引 張 強 度 が １ ． ５ Ｇ Ｐ ａ 以 上 の 高 強
度 繊 維 で あ 例 え ば 炭 素 繊 維 や ガ ラ ス 繊 維 を 、 チ ョ ッ パ ー や 鋏 な ど の 切 断 機 で 切 断 し た
も の が 例 と し て 挙 げ ら れ る 。 ま た 、 用 い る 高 強 度 繊 維 は 、 成 形 体 を 構 成 す る 強 化 繊 維 と 同
一 の 強 化 繊 維 で あ る こ と も 好 ま し い 選 択 で あ る 。 こ の よ う な 高 強 度 繊 維 を 使 用 す る こ と で
、 線 膨 張 係 数 を 併 せ て 熱 な ど に よ る 変 形 量 を 成 形 体 全 体 で 均 一 と な り 、 よ り 確 実 に 表 面 品
位 が 確 保 で き る 。
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