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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
mechanicznego wykrgcania wyprasek z two-
TZyw sztucznych termoutwardzalnych, posiada-
Jacyah gwinty wewnetrzne lub zewnetrzne, oraz
urzadzenie do samoczynnego smarowania czes$-

ci obracajacych si¢ w wysokiej temperaturze.
* Dotychczas wypraski z tworzyw termoutwar-
dzalnych posiadajace gwinty odkreca sie recz-
nie, co jest pracochtonne i zwieksza koszt wy-
robu. Stosuje sie takze formy dzielone, ktore
po wyprasowaniu sg otwierane, co réwniez za-
biera duzo czasu a ponadto pozostawia na wy-
prasce $lad podzialu formy, ktéry szlifuje sie,
co z kolei powieksza koszty produkcji. ,

Niedogodnosci te usuwa . urzgdzenie wedlug
wynalazku, ktére umozliwia mechaniczne odkre-
canie kilkunastu lub kilkudziesieciu form réw-
noczes$nie, co zwieksza kilkakrotnie . wydajnosé
|p|rzy jednakowym zatrudnieniu ilosc; osé6b.

*) Wlascwlel patentu OSWJad-czyl
wymalazku jest Franciszek Wolny

ze tworeg

Urzqdzeme wediug wynalazku jest uwidocz-
nione na rysunkach, ma ktérych fig. 1 przed-
stawia formq ‘do wyrprasek o gwincie zewnetrz—
nywn, fig. 2 — stempel do tej forxy, fig. 3 -
forme wraz ze stemplem i wypraska o gwincie
zewnetrznym, w chwili uruchomienia mecha-
nizmu odkrecajacego forme z wypraski, fig. 4
— forme do wyprasek z gwmrntem wewnetrz-
nym, fig. 5 — schemat ucrzqdzgma w w1-ddku z
boku, fig. 6 — schemat tego urzqdzema w wi-
doku z géry, fig. 7 — cylinder smarujacy, w w1-
doku i pmzakmgu, fig. 8 — spmeglo elastycme
w widoku na obie tarcze i widok jednej tarczy
od Etrony wewnetrznej

w ogrzewameJ elek'oryczme plycie 1 umoco-
wany jest za pomocg wkretu 13 sworzen 5 z
wydrazeniem, w ktéorym znauduje si¢ zawieszo-
ny obrotowo cylinder smarujacy 8 z dwoma
otworami 14. Olej doprowadza sig pod mslnle-
niem przez otwoér 19. W sworzniu zna:ldqu su:
kanaliki 18, ktérymi doprowadzany Jest smar
do row1erzchn1 trgcych.



Na pierScieniowej podkladce 9 osadzona jest
podstawka 4 z przytwierdzonym do niej kolem
lancuchowym 6. Do podstawki przykrecona jest
obudowa 3 przymocowana wkretami 12 do for-
my 7, w ktérej jest wytoczony ksztalt wyrobu
21. Na forme jest nalozony zasypowy lej i0
i bisszana oslona 11 przymocowans do obudo-
wy 3 wkretami 12. Ostona zabezpiecza zasype-
wy lej przed wysunieciem z formy w czasie
podnoszenia stempla.

Po nasypaniu surowca do zasypu 10 stempel
2 apada i prasuje wyréb w temperaturze okoto

180°C. Nastgpnie_ stempel podnosi sie mieco

wraz z forma 7 i oslong 11, gdzie wielkodé te-
8o ruchu jest ustalona wysokosécig rowka 20, co
jest uzaleznione od wymagan wysoko$ci gwin-
tu danej wypraski.

W chwili podniesienia stempla fig. 3) wigcza
si¢ silnik elektryczny napedzajacy kola tan-
cuchowe 6, ktére obracajac sie odkrecaja z wy-
praski 21 obudowe 3 wraz z forma 7. Znajdu-
jaca sie na stemplu wypraska zostaje zesunieta
wypychaczem 15 uruchamianym dzwignig 16.

D> wyprasek o gwincie wewnetczaym jak na
przykiad nakretki do butelek, stosuje sie to sa-
mo urzgdzenie z tym, ze forma 25 (fig. 4) nie
ma obudowy ani ostony. Wewmatrz formy jesi
piytka 23, dostosowana do zewnetrznej czesci
wypraski. Na tej plytce jest pokazana Wypras-
ka nakretki -do butelek, w pélprzekroju 22 i
pétwidoku 24. Wypraska posiada zewnatrz pio-

nowe napiecia moletowe, co umozliwia odkre-

canie formy 25 z wypraski 22.

Po nasypaniu surowca i opuszczeniu stempla
wypraska zostaje wykonana i wtedy urucho-
mione silnikiem kolo 6 odkréca forme 25, po-
dobnie jak to wykonuje si¢ przy gwintach ze-
wnetrznych (fig. 1, 3). '

Smarowanie czesci obracajacych sie w tem-
peraturze ponad 180°C nastepuje w ten spos6b,
ze olej doprowad;any do wydrazenia w sworz-
niu 5 przeplywa otworami 14 do cylindra 8
{fig. 1), zawieszonego na plytce umieszczonej
miedzy obudows 3 i podstawka 4, ktéra jest
przykrecona do obudowy 3. Na skutek ruchu
kola lancuchowego 6 cylinder 8 obraca sie
i wtedy znajdujace sie na cbwodzie dwa po-
dluzne wyciecia (fig. 7) otwierajg okresowo ka-
naliki 18, dozujac W ten sposéb olej na po-
wierzchnie trace podstawki 4.

~ Naped calego urzadzenia otrzymuje sie z sil- .

- nika 28 przez sprzeglo 27 i przekladnie lancu-
chowg 26.

Sprzeglo (fig. 8) sklada sie z dwb6ch tarcz,

z ktérych jedna 29 posiada wyciecia 32 z osa-
dzonymi w nich walkami gumowymi 33. We-
wnatrz jednego z wycie¢ znajduje sie czop 30,
przytwierdzony do sprezyny plaskiej 31. Taka
konstrukcja sprzegla umozliwia elastyczne uru-
chamianie przekladni 26 odkrecajgcej formy ze
wszystkich wyprasek rownocze$nie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do mechanicznego wykrecania
wyprasek z tworzyw termoutwardzalnych,
posiadajacych gwinty wewnetrzne 1lub ze-
wnetrzne, znamienne tym, Ze posia'c}a szereg
form umié§zczonych na ruchomych podstaw-
kach, ktore odkrecajg sie réwnocze$nie za
pomocg przekladni uruchamianej. z silnika
elektrycznego zaopatrzonego w- specjalne
sprzeglo elastyczne, oraz posiada urzadzenie
umozliwiajace smarowanie czeSci ogrzanych
do wysokiej temperatury.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1,znamienne tym,
ze do obracajgcej sie podstawki (4), zaopa-
trzonej w koto lancuchowe (6) napedzane z
silnika (28) przez sprzeglo (27) i przekladnie
laficuchowa (26), -jest -przykrecona obudowa
3), w ktérej znajduje sie forma (7), odkre-
cajaca sie automatycznie z wypraski.

3. Urzadzenie wedlug zastrz.1, znamienne tym,
ze do wykonywania wyprasek o gwincie ze-
wnetrznym obudowa (3) ma rowek (20), kt6-
ry jest réwny dlugosci gwintu wypraski, co
umozliwia podniesienie stempla wraz z wy-
‘praska (21) i forma (7) (fig. 2), celem odkre-
cenia formy z wypraski.

4. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, zmamienme tym,
ze do wykonywania wyprasek o gwincie we-
wnetrznym posiada forme (25) odkrecana
bezpoSnednio po wykonaniu wypraski, przy
‘czym stosuje sie ten sam naped co przy
wypraskach 0 gwincie zewretrznym.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne {ym,
ze sworzen (5) posiada wydrazenie, w ktérym
jest zawieszony cylinder (8) z otworami (14),
dozujacy olej przeznaczony do smarowania.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1,znamienne tym,
7ze sprzeglo (fig. 8) jest zaopatrzone w spre-
zyne spiralng (31) polaczong z czopem (30),
przesuwajacym si¢ w wycieciach (32), w kito-
rych s umieszczone gumowe walki (33), a-
mortyzujace uderzenia czopa (30) w chwili
ruchu zwrotnego sprzegla.

Spbétdzielcza Wytwoérnia

Chemiczna ,Pomoc*

zastepca: mgr inz. Eugeniusz Mirecki
, . rzecznik patentowy
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