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(64) Smés pro vyrobu zvl&$té pevnych tuh

N

Sm&s pro vyrobu zv1a$té pevnych
tuh obsahuje grafit, polymern{ pojivo,
ptisady pro usnadn&ni zpracovdni a piisady
pro regulaci tvrdosti. Polymerni pojivo
je tvofreno kopolymerem vinylchloridu
s vinylacetdtem a zmékovadlem. Pf¥isady
pro ushadnéni zpracovdni jsou tvo¥eny
soli kyseliny stearové, glycerinem, cyklo-
hexanonem a mikrokrystalickym voskem.
p¥fsady pro regulaci tvrdosti jsou tvofeny
prysky¥ficemi typu kumaronové, fenol-
formaldehydové nebo furanové.
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Vyndlez se tyk& smési pro vyrobu zvl14%t& pevnych tuh, zejména malych prifezi.

P¥i vyrobé tuh klasickym zpisobem je jako pojivovad sloZka pouZivdn jf{1, ktery je smichén
s grafitem a sazemi ve vodném prost¥edi. Sm&s je lisovéna do poZadovanych pri¥ezt. Po
vysufen{ jsou grafitovd t&lfska vypalovdna p¥i teplot& 800 a%¥ 1 200 °c. Pdsobenim vysoké
teploty a vlivem spékdnf materidld vznikne porézni tuhové jédro, které je nutno nasytit
voskovymi &i jinymi létkami. Teprve po této findln{ dpravé je mo¥no s takto vyrobenou
tuhou napsat dostate&né intenzivni &4ru. OvSem timto zplsobem vyrobend tuha nemd dostate&nou
torzni pevnost a pevnost v ohybu a nenf vhodnd pro v§robu tuh malych pramé&rd.

V posledni dobé& se zaalo misto jflu jako pojivo uZfvat rovnéd% organickych pryskyfic
i jinych polymernich latek. Po vypadleni vznikaji té% pdrovité tuhy, které je nutno nasytit
olejem &¢i voskem, abychom mohli dosdhnout p¥i psanf dostete&né intenzivni &4ry. Nevyhodou

pouZfivanycl zplsobl vyroby tuh pojenych jilem je nedostatednd pevnost v ohybu.

Uvedené nedostatky odstrafiuje sm&s pro vyrobu tuh, zejména malych prifezld, sestdvajfici
z homogenizované sm&si, obsahujici grafit, polymernf pojivo, p¥isady pro usnadn&ni zpracovani
a prisady pro regulaci tvrdosti podle vyndlezu. Jeho podstdta spodivd v tom, Ze polymernt
pojivo je tvofeno 50 aZ 90 hmot. dfly kopolymeru vinylchloridu s vinylacetdtem a 1 aZ
50 hmot. dfly zmé&k&ovadla na bAzi esteru kyseliny ftalové anebo adipové, p¥isady pro
usnadnéni zpracovdni jsou tvoreny nejvySe 30 hmot. dfly sol{ kyseliny stearové, nejvyse
50 hmot. dfly cyklohexanonu a nejvySe 30 hmot. dfly mikrokrystalického vosku a p¥isady
pro regulaci tvrdosti jsou tvofené fenolformaldehydovou, furanovou nebo kumaronovou pryskyficf.
Adhezi k vdlcovacimu za¥fzenf zvySuje rozpouSté&dlo, nap¥iklad cyklohexanon, metyletylketon,

aceton.

zdkladni vyhoda sm&si pro vyrobu zv1a§t& pevnych tuh podle vyndlezu spolivd v tom,
Ze tuhy maji kvalitni povrch, 1lépe se opisuji p¥i zachovéni malého otéru, maj{ zvySenou
pevnost p¥i zachovani nfzkych vyrobnich nédkladl.

Vynélez a jeho ulinky jsou ddle bliZe popsdny na né&kolika p¥ikladech vytvo¥eni smési
pro vyrobu zv1l4ité pevnych tuh podle vynélezu.

P¥iklad 1

Byla vytvo¥ena smés z 14 hmot. df{10 grafitu, 10 hmot. d{lh kopolymer polyvinylchloridu-
-VC-VAC(Slonovinyl KV-~172), 1 hmot. df1 furanové pryskyfice, 11 hmot. dild metyletylketonu,
0,7 hmot. d£14 sazi (Chezasorb), 0,5 hmot. d{ll steardtu zine&natého, a ze 1,5 hmot. dfld
dioktylftaldtu. Sm&s byla zpracovdna hnétenim, vdlcovanim za zvySené teploty, tuhy byly
vytvéd¥eny taZenim z lisu a dédle tepeln& zpracovdny karbonizaci. Vy¢sledns tuhy mély gradaci
HB s vybornou Sernivosti.

P¥{iklad 2

Byla vytvofena sm&s z 15 hmot. df1d grafitu, 11 hmot. df{ld kopolymeru VC-VAC(Slonovinyl
Kv-172), 0,8 hmot. df13 dioktylftaldtu, 0,7 hmot. 4114 dioktyldipdtu, 3 hmot. df{ly kumaronové
pryskyfice, 0,6 hmot. Adilh steardtu zine&natého, 1 hmot. dil sazi(Chezasorb), 12 hmot.
di14 metyletylketonu a z 0,5 g mikrokrystalického vosku. Smés byla zpracovéna hnétenim,
vdlcovdnim za zvy%ené teploty, tuhy byly vytvd¥eny taZenim z lisu a d&le tepelné zpracovavény
karbonizacil. Vysledné tuhy mé&ly gradaci HB s vybornou ervitosti.

p¥riklad 3
~
"Byla vytvofena smé&s z 20 hmot. dild grafitu, 14 hmot. df{ld kpolymeru VC-VAC(Slonovinyl
Kv-172), 1,4 hmot. df{ld sazf(Chezasorb), 5 hmot. dild fenolformaldehydové prysky¥ice-
(Novolak B}, 0,8 hmot. dfld steardtu zineénatého, 1,6 hmot. d{1u dioktylftaldtu, 0,8 hmot.
dild dioktyladipdtu, 8 hmot. AilG metyletylketonu a z 8 hmot. dilt acetonu.
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Smés byla zpracovdna hnétenim, valcovdnim za zvySené teploty, tuhy byly vytva¥eny
taZenim z lisu a ddle tepeln& zpracovavany karbonizaci. Vysledné tuhy m&ly gradaci H a
byly vysoce pevné.

P¥{klad 4

Byla vytvo¥ena smés ze 14 hmot. dfld grafitu, 0,7 hmot. dild saze, 11 hmot. dilua
kopolymeru na bdzi vinylchlorid vinylacetdt(Slonovinyl KV 172), 0,5 hmot. df1d novolaku
(Novolaku B), 0,4 hmot. dilu steardtu zine&natého, 1,4 hmot. dild dioktylftaldtu, 0,2 hmot.
di1h cyklohexanonu, 6 hmot.dfld metyletylketonu, a ze 6 hmot. dild acetonu. Smés byla
zpracovédna hn&tenim, vAlcovdnim za zvySené teploty, tuhy byly vytvafeny taZenim lisu a
déle tepelné zpracovdvany karbonizaci. Vvysledné tuhy mé&ly gradaci H a byly vysoce pevné.

PREDMET VYNALEGZU

smé&s pro vyrobu zvlaZté pevnych tuh, zejména malych pri¥ezl, sestdvajici z homogenizované
smé&si obsahujilci grafit, saze, polymerni pojivo, p¥isady pro-usnadnéni zpracovdni a pr¥isady
pro regulaci tvrdosti tuh vyznadujici se tim, Ze polymerni pojivo je tvo¥eno 50 aZ 90 hmot.
dfly kopolymeru vinylchloridu s vinylacetdtem a 1 a% 50 hmot. dily zmék&ovadla na bdzi
esteru kyseliny ftalové nebo adipové a p¥isady pro usnadndni zpracovdni jsou zvofeny nejvySe
30 hmot. dily soli kyseliny stearové, nejvySe 50 hmot. dily cyklohexanonu a nejvySe 30 hmot.
dily mikrokrystalického vosku, a p¥isady pro regulaci tvrdosti tuh jsou tvo¥eny fenolformal-
dehydovymi prysky¥icemi, furanovymi prysky¥icemi, kumaronovymi pryskyficemi v mnoZsti{
nejvyse 25 hmot. dilu.
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