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(54) 초고분자량 폴리에틸렌으로부터 압출물을 제조하는 방법 및 장치

요약

프로파일 또는 과립과 같은 압출물을 제조하기 위해, 분쇄되거나 미분된 초고분자량 폴리에틸렌을 단일 
스크류 압출기상에서 처리한다. 특정한 구조를 갖는 스크류를 사용함으로써, 중합체의 저분자량 생성물
로의 열 분해를 막을 수 있다. 또한, 표면 상태가 완벽하고 틈 및, 기공이 없으며 내부 응력을 갖지 않
는 프로파일이 수득된다.

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

초고분자량 폴리에틸렌으로부터 압출물을 제조하는 방법 및 장치

[도면의 간단한 설명]

제1도는 본 발명의 신규한 방법을 수행하기 위한 장치에 사용한 유형의 스크류 샤프트(screw Shaft)를 
도시한 것이다.

본 내용은 요부공개 건이므로 전문 내용을 수록하지 않았음

(57) 청구의 범위

청구항 1 

스크류 샤프트가 공급 구간〔이때, 공급 구간은 투-플라이트 스크류 섹션(two-flight screw section)이
며, 길이가 스크류 직경의 4내지 16배인 수송 구획과 길이가 스크류 직경의 5내지 18배인 감압 구획으로 
형성된다〕, 전이 구간(이때, 전이 구간은 길이가 스크류 직경의 1내지 2.5배인 전단 구획으로 이루어진
다) 및 방출 구간(이때, 방출 구간은 길이가 스크류 직경의 1내지 4배인 혼합 구획을 포함한다)으로 배

열된 단일-스크류 압출기로 점도측정법으로 측정한 평균 분자량이 1×10
6

g/㏖ 이상인 분쇄된 또는 소미립
자 상태의 초고분자량 폴리에틸렌으로부터 압출물을 제조하는 방법.

청구항 2 

제1항에 있어서, 공급 구간내에서의 수송 구획의 길이는 스크류 직경의 4배지 8배이고 감압 구획의 길이
는 스크류 직경의 6내지 12배이며, 전이 구간내에서의 전단 구획의 길이는 스크류 직경의 1.5 내지 2배
이고, 방출구간내에서의 혼합 구획의 길이는 스크류 직경의 2내지 3배인 방법.

청구항 3 

제1항 또는 제2항에 있어서, 전이 구간에서, 전단 구획이 모노(mono)-플라이트 스크류 섹션으로 디자인
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되고 길이가 스크류 직경의 4.5배 이하, 바람직하게는 3내지 4배인 수송 구획으로 이어지는 방법.

청구항 4 

제1항 내지 제3항 중의 어느 한 항에 있어서, 방출 구간에서, 혼합 구획이 모노-플라이트 스크류 섹션으
로 디자인되고 길이가 스크류 직경의 2배 이하인 수송 구획으로 이어지는 방법.

청구항 5 

제1항 내지 제4항 중의 어느 한 항에 있어서, 방출 구간내의 스크류의 플라이트 깊이에 대한 공급 구획
내의 스크류의 플라이트 깊이의 비가 0.6:1 내지 1:1, 바람직하게는 0.68:1 내지 0.76:1인 방법.

청구항 6 

제1항에 있어서, 제5항 중의 어느 한 항에 있어서, 스크류 길이 전체에 걸친 최대 플라이트 깊이가 2.5 
내지 6㎜, 바람직하게는 3.5 내지 5㎜인 방법.

청구항 7 

제1항 내지 제5항 중의 어느 한 항에 있어서, 스크류의 전단 구획에서의 스크류 틈새가 0.20 내지 0.50
㎜, 바람직하게는 0.25㎜ 내지 0.35㎜인 방법.

청구항 8 

배럴의 내강에 스크류 샤프트(이때, 공급 구간애의 스크류 샤프트는 2개의 플라이트를 가지며, 길이가 
스크류 직경의 4내지 16배, 바람직하게는 4내지 8배인 수송 구획과 길이가 스크류 직경의 5내지 18배, 
바람직하게는 6내지 12배인 감압 구획으로 이루어지고; 전이 구간내의 스크류 샤프트는 길이가 스크류 
직경의 1내지 2.5배, 바람직하게는 1.5내지 2배인 전단 구획으로 이루어지며; 방출 구간내의 스크류 샤
프트는 길이가 스크류 직경의 1내지 4배, 바람직하게는 2내지 3배인 혼합 구획을 포함한다)가 회전가능
하게 탑재되어 있고, 냉각가능한 공급 구획내에 길이방향으로 연장되는 포켓 또는 홈을 가지며, 가열가
능한 수송부분 및 인접 다이를 갖는 배럴 튜브를 포함하는 제1항 내지 제7항 중의 어느 한 항에 따른 방
법을 수행하기 위한 장치.

청구항 9 

제8항에 있어서, 전기 구간내에서, 전단 구획이 길이가 스크류 직경의 4.5배 이하, 바람직하게는 3내지 
4배인 모노-플라이트 스크류 섹션 형태의 수송 구획에 이어지는 장치.

청구항 10 

제8항 또는 제9항에 있어서, 발출 구간내에서, 혼합 구획이 길이가 스크류 직경의 2배 이하인 모노-플라
이트 스크류 섹션 형태의 수송 구획에 이어지는 장치.

청구항 11 

제8항 내지 제10항 중의 어느 한 항에 있어서, 공급 구간내 홈의 단면이 직사각형이고 이의 길이가 스크
류 직경의 3내지 3.5배이며, 깊이가 4.5 내지 6㎜, 특히 5내지 5.5㎜이고, 너비가 5 내지 8.5㎜, 특히 6
내지 7㎜인 장치.

청구항 12 

제8항 내지 제11항 중의 어느 한 항에 있어서, 포켓이 스크류의 직경보다 15내지 20㎜더 길고, 이의 깊
이가 2내지 4㎜, 바람직하게는 3내지 3.5㎜인 장치.

청구항 13 

제8항 내지 제12항 중의 어느 한 항에 있어서, 다이가 두께가 10내지 50㎜, 바람직하게는 30내지 40㎜이
고, 구멍의 직경이 1.5 내지 5㎜, 바람직하게는 2 내지 4㎜인 천공판으로 디자인된 장치.

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임.

도면

    도면1
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