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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 6月 24日 (2004.6.24)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 原 料 粉 末 ま た は 造 粒 粉 末 は １ 個 の 長 方 形 状 あ る い は 円 形 状 の 筒 状 ゴ ム 型 と こ の 筒 状 ゴ ム
型 の 上 下 に 配 置 さ れ て 箱 を 構 成 す る ２ 枚 の 溝 付 き 板 状 ゴ ム 型 を 用 い て 行 う 。 ま た は 、 1個
の 長 方 形 状 あ る い は 円 形 状 の 筒 状 ゴ ム 型 と こ の 筒 状 ゴ ム 型 の 上 下 に 配 置 さ れ て 箱 を 構 成 す
る １ 枚 の 溝 付 き 板 状 ゴ ム 型 と も う 一 枚 の 溝 付 き 板 状 金 属 型 を 用 い て 行 う 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 板 状 ゴ ム 型 は 、 成 形 体 が 食 い 込 み 難 く 、 成 形 体 が 剥 が れ 易 く 、 滑 り が 良 い 材 料 で あ る シ
リ コ ー ン ゴ ム 等 を 用 い る こ と が 望 ま し い 。 原 料 粉 末 ま た は 造 粒 紛 の 充 填 時 に 、 形 状 を 維 持
さ せ る た め に は 、 ゴ ム の 厚 さ は １ ０ ｍ ｍ 以 上 が 望 ま し い が 、 厚 す ぎ る と 成 形 体 が 割 れ や す
く な る 。 ま た 、 ゴ ム 硬 度 が 低 す ぎ る と 形 状 を 維 持 す る こ と が 困 難 で あ り 、 硬 す ぎ る と 成 形
体 が 割 れ や す く な る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 成 形 体 の 形 成 は 、 以 下 の よ う に 行 う 。 下 側 に 配 置 し た 板 状 ゴ ム 形 ま た は 板 状 金 属 型 の 溝
部 分 に 筒 状 ゴ ム 型 を 差 込 み 、 上 部 が 開 放 し た 箱 を 形 成 し 、 そ の 内 部 に 原 料 粉 末 ま た は 造 粒
粉 を 充 填 し 、 も う 一 枚 の 板 状 ゴ ム 型 で 箱 の 上 部 を 蓋 す る 。 粉 が ず れ に く く す る こ と 、 防 水
等 の た め に 真 空 包 装 を 行 い 、 静 水 圧 プ レ ス を ゴ ム 型 を 介 し て 内 部 の 原 料 粉 末 ま た は 造 粒 粉
に 対 し て 行 う 。 場 合 に よ っ て は 、 さ ら に 防 水 の 目 的 で 、 ゴ ム 袋 に い れ て 静 水 圧 プ レ ス を 行



っ た 方 が 良 い 。 ゴ ム 型 か ら 成 形 体 が 取 り 出 し に く い 場 合 は 、 ゴ ム 型 と 成 形 体 の 間 に 紙 等 を
は さ み 分 離 し や す く す る こ と が 望 ま し い 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 次 に 、 板 状 ゴ ム 型 １ ０ 、 筒 状 ゴ ム 型 １ ２ 、 板 状 ゴ ム 型 １ ４ を 用 い て 行 っ た 実 施 例 １ を 説
明 す る 。 平 均 粒 径 ０ ． ４ μ ｍ の 酸 化 イ ン ジ ウ ム 粉 を ９ ０ 重 量 ％ 、 平 均 粒 径 ３ μ ｍ の 酸 化 ス
ズ 粉 を １ ０ 重 量 ％ と な る よ う に 秤 量 し て 原 料 粉 末 を 用 意 し 、 こ れ に ポ リ ビ ニ ー ル ア ル コ ー
ル と 分 散 剤 を 原 料 粉 末 に 対 し て １ ｗ ｔ ％ と な る よ う に 加 え 、 さ ら に 純 水 を 所 定 量 加 え て 濃
度 ６ ０ 重 量 ％ の ス ラ リ ー を 作 成 し 、 ボ ー ル ミ ル に て １ ５ 時 間 程 度 混 合 、 粉 砕 を 行 っ た 。 混
合 、 粉 砕 後 の ス ラ リ ー を 熱 風 温 度 １ ５ ０ ° Ｃ で ス プ レ ー ド ラ イ ヤ し 、 粒 径 １ ０ ～ １ ５ ０ μ
ｍ 、 タ ッ プ 密 度 １ ． ６ ｇ ／ ｃ ｃ の 造 粒 粉 を 作 成 し た 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 こ の 造 粒 紛 を 用 い て 下 記 の 方 法 で 成 形 体 を 作 成 し た 。 溝 付 き の シ リ コ ー ン 製 の 板 状 ゴ ム
型 １ ０ に ア メ ゴ ム 製 の 筒 状 ゴ ム 型 １ ２ を は め 込 ん で 箱 を 構 成 し 、 そ の 内 部 に 、 作 成 し た 造
粒 粉 １ ６ を 入 れ る 。 箱 に 適 度 の 振 動 を 与 え 、 造 粒 紛 の 表 面 を 平 ら に し た 後 に 、 も う 一 枚 の
溝 付 き シ リ コ ー ン 板 状 ゴ ム 型 １ ４ を 上 か ら は め 込 み 、 蓋 を す る 。 こ れ を 真 空 包 装 用 の ビ ニ
ー ル 袋 に 入 れ 、 真 空 包 装 を 行 い 、 造 粒 粉 が ず れ な い よ う に す る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 こ れ を 塩 ビ 製 の ゴ ム 型 支 持 枠 に 入 れ 、 静 水 圧 プ レ ス 装 置 に 入 れ 、 ３ ト ン ／ ｃ ｍ ２ の 静 水
圧 プ レ ス を 行 い 、 ３ ７ ０ × ７ ０ ０ × １ ０ ｍ ｍ の 成 形 体 を 得 た 。 な お 、 ゴ ム 型 は 繰 り 返 し 使
用 が 可 能 で あ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 得 ら れ た 成 形 体 を 酸 素 雰 囲 気 の 下 １ ５ ５ ０ ° Ｃ で ２ ４ 時 間 焼 結 を 行 っ た 結 果 、 ９ ９ ％ 以
上 の 高 密 度 Ｉ Ｔ Ｏ タ ー ゲ ッ ト が 得 ら れ た 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
（ 実 施 例 ２ ）
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　 図 ３ は 、 本 発 明 の 実 施 例 ２ の 原 料 粉 末 ま た は 造 粒 粉 末 に 用 い る ゴ ム 型 を 示 す 断 面 図 で あ
り 、 図 ４ は そ の 分 解 斜 視 図 で あ る 。 図 ３ 、 図 ４ に お い て 、 符 号 ２ ０ 、 １ ２ 、 １ ４ 、 １ ６ は
、 そ れ ぞ れ 、 板 状 金 属 型 、 筒 状 ゴ ム 型 、 板 状 ゴ ム 型 、 原 料 粉 末 ま た は 造 粒 粉 を 示 す 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ １ 】
　 次 に 、 板 状 金 属 型 ２ ０ 、 筒 状 ゴ ム 型 １ ２ 、 板 状 ゴ ム 型 １ ４ を 用 い て 行 っ た 実 施 例 ２ を 説
明 す る 。 平 均 粒 径 ０ ． ４ μ ｍ の 酸 化 イ ン ジ ウ ム 粉 を ９ ０ 重 量 ％ 、 平 均 粒 径 ３ μ ｍ の 酸 化 ス
ズ 粉 を １ ０ 重 量 ％ と な る よ う に 秤 量 し て 原 料 粉 末 を 用 意 し 、 こ れ に ポ リ ビ ニ ー ル ア ル コ ー
ル と 分 散 剤 を 原 料 粉 末 に 対 し て １ ｗ ｔ ％ と な る よ う に 加 え 、 さ ら に 純 水 を 所 定 量 加 え て 濃
度 ６ ０ 重 量 ％ の ス ラ リ ー を 作 成 し 、 ボ ー ル ミ ル に て １ ５ 時 間 程 度 混 合 、 粉 砕 を 行 っ た 。 混
合 、 粉 砕 後 の ス ラ リ ー を 熱 風 温 度 １ ５ ０ ° Ｃ で ス プ レ ー ド ラ イ ヤ し 、 粒 径 １ ０ ～ １ ５ ０ μ
ｍ 、 タ ッ プ 密 度 １ ． ６ ｇ ／ ｃ ｃ の 造 粒 粉 を 作 成 し た 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 こ の 造 粒 粉 を 用 い て 下 記 の 方 法 で 成 形 体 を 作 成 し た 。 溝 付 き の 板 状 金 属 型 ２ ０ に ア メ ゴ
ム 製 の 筒 状 ゴ ム 型 １ ２ を は め 込 ん で 箱 を 構 成 し 、 そ の 内 部 に 、 作 成 し た 造 粒 粉 １ ６ を 入 れ
る 。 箱 に 適 度 の 振 動 を 与 え 、 造 粒 粉 の 表 面 を 平 ら に し た 後 に 、 溝 付 き シ リ コ ー ン 板 状 ゴ ム
型 １ ４ を 上 か ら は め 込 み 、 蓋 を す る 。 こ れ を 真 空 包 装 用 の ビ ニ ー ル 袋 に 入 れ 、 真 空 包 装 を
行 い 、 造 粒 粉 が ず れ な い よ う に す る 。
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 こ れ を 所 定 の 金 属 網 で 作 ら れ た 箱 に 入 れ た 。 そ の 後 、 静 水 圧 プ レ ス 装 置 に 入 れ 、 ３ ト ン
／ ｃ ｍ ２ の 静 水 圧 プ レ ス を 行 い 、 ４ ０ ０ × ８ ０ ０ × １ １ ｍ ｍ の 成 形 体 を 得 た 。 な お 、 金 属
型 お よ び ゴ ム 型 は 繰 り 返 し 使 用 が 可 能 で あ る 。
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