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Re&ent se tykd zplsobu vyroby kontekt- .
ntho systému stimuldtoru pomoci prihlednd - 7 3 1
formy, kterd se nasadi na t&leso stimuldtoru, ,——-
utésni lepidlem = upevni rémedkem.
Elektronicky obvod se stabilizuje pomo-~
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Vyndlez se tykd vyroby kontektnfho systému kardiostimulédtoru.

Dosavedni postup vyroby kontektniho systému je provédsn do forem vyrobenych z poly-
metylmetakryldtu (orgenického skla) nebo 2z dentakrylu. Tyto formy jsou vyrobeny t#{skovim
obrdbsnim, zabrudovény a ledtény.

: Po nékolikerém pousiti musi byt pfeleé{ovény a zatislovény. Vyrobené formy pred
pouzitim jsou separovdny silikonovym olejem nebo sm&si silikonového oleje @& perafinu.
Do tekto pripravenych forem se vlo¥{ kontektni systém @ zeleje se specidlni pryskyfici.

Po vyjmutl z formy se odlitek opracovévd, ledtl a prilepi k télesu stimuldtoru. Né-
sleduje svafeni kontaktniho systému s vyvodem elektronické Zdsti stimulétoru. Tlechnolo-
gicky otvor pro svabovén{ se pak dodate¥nd zaleje pryskyfici a povrch se znovu brousi
a lesti.

Nevyhodou tohoto zplisobu je zna¥né pracnost e slo¥itost vyroby kontaktniho systému.
T{mto zplsobem nelze také dosdhnout dokonaly vzhled. Vlastni vyjmuti vytvrzené pryskytice
2z forem se provédi nérazem formy (poklepem) o pracovni stil, aby se odlitek odlepil.
Nérazy tvori hlavni technologicky nedostatek uvedeného zplsobu vyroby vzhledem k citlivosti
pristroje.

Uvedené nevyhody tohoto zplsobu vyroby odstranuje postup podle vynélezu, jehoi
podstata spodivéd v tom, %e forma pro kontaktni systém je vyrobena vekuovym tvéfenim z ¥i-
réno meteridlu a Jje urdena pro jedno pouzitf.

Kontektni kostka se pied zalitim pryskyFici pripoji k elektronickému obvodu stimu-
14toru, -co¥ umoZni dokonalou kontrolu spoge. Pripojend xontakini kostka se stabilizuje
pomoci trnd separovanych silikonovym olejem, na nd% se navlede vytverovend forma.

Spodni &dst formy se nesadi ne t¥leso stimulétoru, upevni rdmeZkem a utdsni lepidlem.
Takto upraveny stimuldtor s formou se fixuje za vloZeny trn v pracovnim stojénku, naléve-
cim otvorem se forma 8 kontaktni kostkou zsleje medicidlni pryskyrici. Po vytvrzeni a vyd-
muti z formy se povrch ledtl a zalisti. ‘

Vyhodou tohoto zplsobu vyroby kontaktniho systému je moZnost zaliti pryskyPice a%f po
spojeni s elektronickym obvodem stimuldtoru, co% umo¥nuje dokonalou kontrolu spojeni.
Postup teké zajistuje dokonelé spojeni pryskyFice s t8lesem stimulédtoru.

Podstatnd se sni%i pracnost a odpadne néroZné vyroba forem. Prihlednd hmota forem
1isovanéd vekuovym tvarovéanim, umoinuje pribiinou xontrolu vlité pryskyiice a pripadné
odstrendni vzduchovych bublinek. ’

Podstatnou vyhodou je skute¥nost, %e formu lze snadno odstranit bez poklepu stimulé-
toru, &im# jsou odstrendny arf{v8jsL nutné nérazy, kterd u kardiostimuldtord by se nem&ly
vyskytovat.

Vylougenim nérezd z pracovniho postupu se odstrani mofnost porudeni elektronického
zapojeni a zabréni se piipadnému poskozeni elektronickych prvki.

PFi vyrobs kontgktniho systému kerdiostimulétoru se ne odma¥t¥ny okraj t¥lesa sti-
mulétoru 4 nasadi vekuovd vytverovend formae 1, do ni% se nasune silikonovou vezelinou
seperovany trn g 8 vsune do kontaktni kostky L.

Kontaktni kostke se stabilizuje zadroubovénim trnu }; Forma J se po urovndni utdsni
lepidlem MATADOR & nasunutim stahovaciho rémedku 5 upevni. Nelévacim otvorem formy L se
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kontektni systém zeleje madicidlni pryskyfici CHS 110H po dobu 5 - 6 minut pii teplotd
20 °C @ relativni vlhkosti 30 %. V prvé fézi probihd vytvrzovéni pryskyPice pFi teplot¥
20 % po dobu 18 hod. a ve druhé fdzi pii teplotd 45 ¢ po dobu 24 hod. Po vytvrzeni se
forma nastifhne, odstreni a stimuldtor zadistf.

PREDMET VYINALLEZU

Zplsob vyroby kontaktnfho systému stimuldtoru, vyznaleny tim, %e na t&leso stimuléto-
ru se nesadi forma, utdsni lepidlem a upevul rémelkem a stabilizuje pomocf trnd a nalé-
vacim otvorem se forme zeplni medicidlni prysky¥ici p¥i teplotd 20 % a relativanf vlihkosti
30 %, kterd se vytvrzuje v prvni fdzi piri tiplotd 20 ¢ po dobu 18 hod.a ve druhé fézi
pPi teplotd 45 % po dobu 24 hod.
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