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Sposdb wykonywania zewnetrznych uzebieri ewolwentowych
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania zewnetrznych uzebierd ewolwentowych o zgbach
prostych poprzez walcowanie na zimno oraz urzgdzenie do stosowania tego sposobu.

Znane s sposoby wykonywania uzebieri ewolwentowych poprzez obrébke plastyczng na zimno metodq
Roto-Flo za pomocg dwéch zebatek lub metoda Maaga za pomoca rolek ksztattujacych. '

Metoda Roto-Flo ma te wade, ze maksymalna szeroko$¢ wierica kota zebatego, ktérg mozna uzyskad, jest
ograniczona szerokoscig zebatki, jak réwniez wymagang sita rosngca gwattownie ze wzrostem szerokosci wierica
zebatego, natomiast niedogodnoscia metody Maaga jest to, 2e wymaga ona skomplikowanych i drogich maszyn
i narzedzi, ktére stosunkowo szybko zuzywajq sie ze wzgledu na wystepujace w procesie walcowania narzedzia-
mi o zarysie $limakowym tarcie $lizgowe pomigdzy materiatem a narzedziem. :

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu oraz skonstruowanie urzadzenia pozwalajqcego uniknagé
powy2szych niedogodnosci. Cel ten osiggnieto poprzez opracowanie sposobu polegajgcego na tym, 2e obrabiany
materiat przepycha sie¢ miedzy swobodnie obracajacymi sie rolkami ksztattujagcymi, ktére obracajq si¢ wokdét
swoich osi na skutek dziatania sity, pochodzacej od sity przepychania materiatu i ktére wykonuja poosiowe
przeciwnie skierowane ruchy posuwisto zwrotne. Rolki ksztattujgce utozyskowuije sie w suwakach prowadzacych
w ten sposdb, Ze ich osie obrotu s3 wzajemnie réwnolegte. Rolki ksztattujgce wykonuje si¢ w postaci walcéw,
ktére w ptaszczyznach przechodzgcych przez ich osie obrotu posiadajg zarys odpowiadajacy zarysowi zg¢batki
ksztattujgcej uzebienie.

Sposéb wedtug wynalazku odznacza sie tym, ze nie wymaga budowy skomplikowanych obrabiarek,
eliminuje naped ruchu obrotowego rolek ksztattujgcych oraz tym, ze w wyniku stosunkowo matej powierzchni
styku rolek z obrabianym materiatem, sity wystgpujace w tym procesie sq znacznie mniejsze od sit wystepuja-
cych w dotychczas stosowanych sposobach. Konstrukcja walcéw ksztattujacych jest bardzo prosta i tatwa do
technologicznego wykonania, a ksztatt walcéw zapewnia toczenie sie bez poslizgu elementéw ksztattujacych-po
~ obrabianym materiale, wskutek czego znacznie zmniejszaja sie sity tarcia wystepujacego w tym procesie, a co za
tym idzie w duZzym stopniu zwigksza si¢ trwato$é walcéw ksztattujgcych.
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Spos6b wedtug wynalazku jest przedstawiony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia rolki ksztattujgce
i kierunki ich obrotu, fig. 2 — ruch materiatu, fig. 3 — rolke ksztattujacq w widoku z przodu.
Materiat wyjsciowy 1 w postaci walca w przypadku ksztattowania watkéw wielowypustowych lub
, W postaci tarczy w przypadku ksztattowania két zebatych, jest prowadzony w pierscieniu 5 zamocowanym
w korpusie urzadzenia i przepychany za pomocg popychacza 4 miedzy swobodnie obracajacymi sie rolkami
ksztattujacymi 2. Rolki ksztattujace 2 wykonane sq w postaci walcow, ktére w ptaszczyznach przechodzacych
przez ich osie obrotu posiadaja zarys odpowiadajacy zarysowi zgbatki ksztattujacej uzebienie i s3 utozyskowane
w suwakach 3 w ten sposob, Ze ich osie obrotu sq wzajemnie réwnolegte. Suwaki 3 s3 prowadzone w korpusie
urzadzenia iwykonujg przeciwnie skierowane posuwisto-zwrotne ruchy poosiowe zjednakowq predkoscia.
W wyniku poosiowego przesuwania sie rolek ksztattujacych 2 obrabiany materiat 1 obraca si¢ wokét swojej osi.
Wielko$¢ suwakéw 3 oraz dtugosé rolek ksztattujgcych 2 jest réwna luo wieksza od obwodu obrabianego
materiatu 1, co zapewnia obtaczanie sie rolek ksztattujagcych 2 po catym obwodzie obrabianego materiatu 1.
Ksztattowanie uzebienia jest wynikiem zfozenia ruchu postepowego obrabianego materiatu 1 z obtaczaniem sie
zarysu zebatki po jego obwodzie.

Zastrzezenia patentowe ,

1. Spos6b wykonywania zewnetrznych uzebieri ewolwentowych poprzez walcowanie za pomoca rolek
ksztattujgcych, znamienny tym, ze obrabiany materiat (1) przepycha si¢ migdzy swobodnie obracajacymi sig
rolkami ksztattujacymi (2), ktdére obracajq sie wokot swoich osi obrotu na skutek dziatania sity pochodzacej od
sity przepychania materiatu i ktére wykonuja poosiowe przeciwnie skierowane ruchy posuwisto-zwrotne
z jednakowa predkosciq.

2. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedtug zastrz. 1, znamienne tym, 2e rolki ksztattujace (2)
utozyskowane sg w suwakach (3), przy czym maja osie obrotu wzajemnie réwnolegte.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, Ze rolki ksztattujace (2) wykonane sa w postaci walcéw,
ktére w ptaszczyznach przechodzacych przez ich osie obrotu posiadaja zarys zebatki odpowiadajgcy zarysowi
zebatki ksztattujgcej uzebienie.
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