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Cewka tarczowa z tworzyw sztuczﬂych do przewodéw
nawojowych
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Przedmiotem wynalazku jest konstrukcja cewki
tarczowej z tworzyw sztucznych stuzacej jako
opakowanie przewodéw nawojowych. Konstrukcja
ta umozliwia wykonanie metodg wirysku jednoli-
tej cewki dwutarczowej. Dotychczas stosowane
sa najczeSciej cewki drewniane, a znane konstruk-
cje z tworzyw sztucznych wymagaja wykonania
cewki w dwu czeSciach, ktére nastepnie sg klejo-
ne. Jest to proces droiszy i nie dajacy duzej do-
kladnoSci wymiarowej wymaganej od cewek dla
przewodéw nawojowych. Grubo§é przewodéw na-
wojowych nawijanych na cewki wynosi od
0,02 mm — 3,0 mm.

Odchylki wymiarowe w diugo$ci rozstawienia
kolnierzy lub ich nier6wnoleglosci w skrajnych
punktach powinny byé mniejsze niz wymiar §red-
nicy nawijanego przewodu. Tej dokladno$ci nie
zapewniajg cewki wykonywane z drewna, ani tez

znane konstrukcje z tworzyw sztucznych wyma-’

gajace wykonania ich w dwéch operacjach, a
mianowicie wtryskowego formowania' czeSci i kle-
jenia ich. .

Rozwiagzanie cewki wedlug wynalazku eliminuje
calkowicie konieczno§¢ wykonywania cewek w
dwoch czeSciach, a tym samym eliminuje operacje
klejenia. Pozwala to na uzyskanie znacznie wigk-
szych dokladnoSci wymiarowych.

Cewka wedlug wynalazku uwidoczniona na ry-
sunku zapewnia cigglo§é Scianek wewnetrznych

rdzenia (fig. 1), ktére tworzg jego otwér o Tbéw-_
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nomiernym przekroju. Znane rozwigzania w kon-
cowych czeSciach cewki posiadajg krétkie tulejki
natomiast §rodkowa cze§é otworu przechodzi w du-
za komore ograniczona §ciankg rdzenia. Mozliwo§é
otrzymania réwnomiernego przekroju otworu cew-
ki jest bardzo istotng cecha, gdyz nakladane na
wrzeciona samocentrujgce (urzadzern produkcyj-
nych) utrzymywane sg wspblosiowo przez spre-
zyny stykajace sie¢ na calej. dlugo$ci czeSci cylin-
drycznej cewki.

Cewke stanowig dwa wsp6l§rodkowe cylindry
zakonczone z obu stron okraglymi tarczami (fig.2
i 3). Cylindry polgczone s3 na sztywno Zzebrami,
ktérych na catym obwodzie nie powinno byé mniej
jak trzy. Rozstawienie zeber ilustruje uklad na
fig. 4 przy czym zebra przebiegaja przez calg
dtugo$é rdzenia (fig. 1). Pomiedzy cylindrycznymi
cze§ciami cewki znajduja sie wolne przestrzenie
otwarte z jednej strony, z drugiej za§ zamkniete
plaszczyzng kolnierza. W ten spos6éb zwieksza sig
pole powierzchni jednej tarczy na ktéra nakleja
sie etykiete wyrobu.

Na obwodzie cewki rdzenia znajdujg sie trzy
zgrubjenia przebiegajace przez cala dlugo$é. Za-
daniem ich jest zabezpieczyé zwinigty materiat
przed osiowym obracaniem sie. )

Formowania cewki mozna dokonaé w stosunko-
wo prostej tr6jdzielnej matrycy.

Jednym z podstawowych warunkéw decyduja-
cych o powodzeniu produkcji ksztaltek metodg
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wtrysku jest maly rozrzut wymiaréw grubo$ci ich
Scianek. Przedstawiona konstrukcja na zalgczonym
rysunku spelnia ten zasadniczy warunek, a przy
tym da sie wykonaé jako jednoczeSciowa
ksztattka.

Przy zachowaniu konstrukecji cewek drewnia-
nych wykonanie cewki metodg wtrysku jest nie-
mozliwe. Przestrzen zawarta pomiedzy otworem, a
wymiarem zewnetrznym $rednicy rdzenia, jest
- zbyt wielka by mozna ja cala wypelniaé tworzy-
wem sztucznym przy jednoczesnych stosunkowo
niewielkich gruboSciach tarcz. Nier6wnomierny
skprc‘}z&“poszegegélnych miejse cewki deformowalby
13’ tadmitrinde.

" Z licznej fupy tworzyw termoplastycznych do
. pgiogpowiedniejszych materialéw nalezy zaliczyé:
poliamid¥,' ‘bolietylen, polistyren wysokoudarowy
itp. Zywotno§é cewek z tworzyw sztucznych be-
dzie wielokrotnie dtuzsza niz drewnianych. Decy-
duja o tym wtlasnoSci mechaniczne materialéw,
trwato§¢ polaczen elementéw cewki, oraz wplyw
czynniké6w atmosferycznych. Zmiana wilgotnoéci
powietrza w réznych porach roku powoduje kur-

czenie lub rozszerzanie sie¢ elementéw cewkidrew-

nianej. W wyniku tego powstaja luzy na zig-
czach cewki, deformujg sig, a nawet rozpadajg po
krétkim okresie eksploatacji. Prowadzi to do strat
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materialnych w gospodarce narodowej i nadmier-
nego zuzycia drewna.

Cewki z tworzyw sztucznych praktycznie rzecz
biorgc sg niewrazliwe na zmiany wilgotno$ci po-

- wietrza, a jako jednoczeSciowe wyroby (bez Kkleje-

nia elementéw) posiadajg duzg trwalo§é eksploa-
tacyjng. Uszkodzone cewki podczas eksploatacji
posiadajg warto§¢ surowca, gdyz jako material
termoplastyczny po uprzednim rozdrobnieniu moz-
na ponownie formowaé go metodg wytrysku.

Z wstepnej kalkulacji wynika, Zze cena jednostko-
wa cewek z tworzyw sztucznych jest okolo 30%
nizsza od ceny cewek drewnianych.

Zastrzezenia patentowe

1. Cewka tarczowa z tworzyw sztucznych do
przewodéw nawojowych, znamienna tym, Ze po-
siada rdzen sktadajacy sie z dwéch wsp6isrod-
kowych cylindréw polgczonych ze sobg sztywno
uzebrowaniem na calej ich dtugoSci.

2. Cewka tarczowa wedlug zastrz. 1 znamienna
tym, ze na obwodzie rdzenia od strony ze-
wnetrznej posiada symetrycznie rozmieszczone
zgrubienia przebiegajace przez calg diugo§é

tego rdzenia.
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