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(57) Anotace:

Zatizeni pro spojovani kovovych &asti prostfednictvim
systému obrubovani na posuvném stole, které provadi v prvni
operaci po¢atedni ohybani obruby (3) tvarované na obvodu
vnéjsiho plechu nebo desky (4) vzhledem k hrang vnitiniho
plechu nebo desky (5) v pred-obrubovaci fazi, pficemz potom
probiha opétovné ohybani uvedené obruby (3) podle finalni
obrubovaci fize; kde pred-obrubovaci a finalni obrubovaci
posunuti se provéadi prostfednictvim elektrického pohonu a
sklapéni obrubovaci jednotky pfi pfiblizovani do a odtahovani
z pracovni polohy se provadi prostfednictvim pneumatického
pohonu, pfi¢emZ mechanické zardzky vymezuji spravné
polohy néstrojii nebo nozii (1, 2). Elektricky pohon je
realizovan prostfednictvim motoru (8), ktery ma servoiizeni
pro detekei rychlosti a polohy, a néastroje nebo noze (1, 2)
zahrnujici obrubovaci jednotku néstrojové hlavy (16), jsou
upevnény k drzéku (21) nastroji tak, Ze jeden z nich je
zataZitelny, coZ umozZiiuje po sob& nasledujici provedeni obou
obrubovacich fazi bez sklapéni nastrojové hlavy (16).
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Zatizeni pro spojovani kovovych éasti prostfednictvim

systému obrubovani na posuvném stole

Oblast techniky

Jak je vyjadreno jiZz v nadzvu této pfihldsky spoliva
pfedkladany vyndlez ve zlepSenich zavedenych v zarizenich pro

spojovani kovovych Gasti prostfednictvim systému obrubovani

na posuvném stole, pricemZ témito zlepSenimi je dosaZeno

pozoruhodnych vyhodnych znakl ve srovnani se zarizenimi,
ktera existuji v soucasnosti, a to jak co se tyle konstrukce

tak i1 funk&nosti mechanismu.

Obrubovaci operaci je minéna operace ohybani obrysové
obruby vné&jdiho plechu nebo desky vzhledem k hrane dal3iho
ynit#niho plechu nebo desky, pficemZ dojde k plasticke
mechanické deformaci tak, aby se vytvorilo spojeni obou
plecht podél celého jejich obvodu nebo podél jeho Casti.

Toto ohybani se provadi ve dvou po sobé& jdoucich
operacich: pred-obrubovéni (prvni operace), ve kterém se
ohyba uvedend obruba z pfedem stanovené poCatecni polohy do
mezilehlé polohy; a findlni obrubovéni (druha operace), ve
kterém‘se uvedend obruba jiZ zcela ohne dozadu na hrané

vnitfniho plechu.

Cilem pfedkladaného vynédlezu je dosdhnout toho, Ze
obrubovaci faze nebo operace, provadéné s prisludnymi
nadstroji uspofddanymi v hlavé néstrojového drzdku, se
provadéji po sob& a jednodu$dim zplsobem, coZ zamezl
naklapéni hlavy mezi témito dvéma operacemi nebo fazemi.

Dalsim cilem pfedkléddaného vyndlezu je to, aby
zvedani a klesani obrubovacich néstrojt bylo dosahovéano

prostfednictvim elektrického pohonu se servorizenim, coZ
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umoziiuje dosdhnout regulace rychlosti a rovné&Z regulace
polohy hlavy bez nutnosti pouzit polohovaci vadky, kabelaz,

krabice s mikrospinadi, a tak dale.

Dosavadni stav techniky

V soucasnosti pouZivané obrubovaci systémy Jjsou
zaloZeny na dvou odlisnych konceptech: obrubovani v lisu a

obrubovani na posuvném stole.

Lisovaci obrubovac1 systém je proveden
prostfednictvim lisu, ktery je opatfen urcitymi uchyty, které
pri aktivaci dosahuji ohnuti obruby. Tento obrubovaci systém,
vedle toho, Ze udriba jeho vybaveni je velmi sloZita,
vyZaduje instalaci lisu p¥i které jsou nutné stavebni prace.
Navic je tento systém nadkladny a je ové¥eno, Ze je obtiiné
kontrolovat a ridit tloudtku vytvorené sestavy po obrubovéani,
nebot’ je moZné plsobit na obrysovou obrubu pouze. z Jjednoho

sméru.

Druhy typ obrubovani, to jest obrubovani s pouZitim
systému posuvného stolu, je zaloZen na systému, ve kterém
jsou obrubovaci jednotky umistovany do pracovni polohy a
o&ekavaji prichod &asti urcenych k obrubovani, které jsou
ulozeny na loZi a ktere dosahuji jejich pracovni polohy
prostfednictvinm vertikalniho pohén&ciho systému. Tento
obrubovaci systém rovn&Z zahrnuje urcité nevyhody, jako Jje
napriklad skuteénost, Ze misto nakladani a vykladani soulasti
je situovéno ve znaclné vysce, coZ omezuje moznosti pouziti
urditych nakladacich a vykladdacich systémia. Cena
hydraulického pohonu je obecné& velmi vysokd a tyto operace
jsou naro&né na spotrebu energie. RovnéZ hmotnost zarizeni je

velmi velkad. Navic také sily, které jsou realizovany pfi
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obrubovaci operaci zpt@sobuji, Ze obrubovaci jednotky maji
sklon se posouvat z jejich pracovnich poloh. UdrZba
hydraulického valce, ktery posouva loZem, je sloZita v
disledku obtiZného pfistupu k tomuto valci z vné&jdku. Rovnéz
tento systém je schopen pusobit na obrubu pouze z Jjednoho

sméru.

Stejny prihlaSovatel, Jako je prihladovatel tohoto
vyndlezu, vyvinul jiZ dfive moduldrni stolni systém pro
spojovani kovovych &asti obrubovanim, ktery je pfedmeétem
span&lského patentu na vynadlez &. P-9601677. V tomto zarizeni
je vnéjsi plech nebo deska nesena a upevné&na na loZi, jehoZ
nosny povrch reprodukuje tvar vnéjsiho plechu. Jakmile je
vnit¥ni plech nebo deska uloZena na vn&jsi desce, zacina
obrubovaci operace prostfednictvim kombinace pohybtu uvedené
obrubovaci jednotky a probiha ve dvou po sobé& nésledujicich
fazich. V prvni fazi se provede poc¢ateéni ohnuti obruby,
nazyvané pred-obrubovani, a potom je obruba vné&jsiho panelu
uzaviena na vnit¥ni panel v operaci nazvané finalni

obrubovani.

Shora zmifiovany patent na prihlasku vynalezu
predpokladéd vyhodné svarovanou konstrukci, na které je
umist&n stal tvoreny silnou deskou s upinacimi prostfedky a
s daldimi pridavnymi prvky, jako Jjsou vhodné stredici
zatizeni pro zajist&ni umisténi loZe do soufadnic, upinaci
prostfedky samotného loZe a rovnez drzaky pro obrubovaci
jednotky, pro pridrZovaci prvek a pro stfedici zarizeni pro
spravné umisténi p¥idrZovaciho prvku.

Stil je opatfen dvéma mechanickymi zardzkami pro
obrubovaci operaci: jednou zarazikou pro pred-obrubovaci fazi

a druhou zarazkou pro fazi finadlniho obrubovéani. Tyto
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mechanické zardzky funguji jako opérné zaraZky suportl
obrubovacich jednotek, coZ zajistuje, Ze zdvih kon¢i vidy ve
stejném bodu a poloze pro dosaZeni poZadované kvality a Ze
tloudtka sestavy zahrnujici vnéjsi desku, vnitfni desku a
obrubu vné&jsi desky, kterd se prehne pres vnit¥ni desku, je

konstantn& reprodukovana.

Obrubovaci jednotky, které predpoklada citovany
vynadlez, jsou vzajemné vyménitelné moduldrni posuvné prvky,
jejich pohon je tvorfen hydraulickymi vélci, pfilemZ Jeden
védlec je pouzit pro vytvafeni sklapéciho pohybu pro
pfibliZeni a nasledné odtaZeni obrubovaci jednotky do a z
opera&ni oblasti a druhy hydraulicky vdlec je vhodny pro
provad&ni pohybt tvoricich dvé po sobé& jdoucl operace

pfed-obrubovéni a finalniho obrubovani.

Kasda obrubovaci jednotka je tvofena jednou &asti
spojenou se stolem, nebo sklopnou &4sti, tvorenou nosnou
sestavou (sestavou suporttl) sklopného dfiku, s upinacimi
prostredky pro Soupétko drZzici ntz, prenddejici pohyb z
prvniho vélce‘prostfednictvim spojovacich ty&i. Je zde takeé
dalsi pohybliva &ast, kteréd klouZe vzhledem k predchézejici
pohyblivé &asti, jejiz pohyb je provadén druhym hydraulickym

vadlcem, ktery je odpovédny za provadéni obrubovacich operaci.

Mechanické Zaréiky, vytvofené pro ruzné obrubovaci
jednotky, kterée Jjsou umistovany ve zvolenych bodech na obrysu
stolu, aby spravné provadely operace pfed-obrubovani a
finadlniho obrubovéani, jsou vyhodné& tvofeny ocelovym nytovym
hlavi&nikem. Kluzné prostfedky pro ovladani nozl jsou vyhodné
vyrobeny ze symetricky popousténych a ledténych ocelovych
past, které maji prostredky pro upnuti kluzné Casti

obrubovaci jednotky.
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Obrubovaci prostredky, umisténé na kluzné Casti
zarizeni, jsou vyhodné tvofeny driakem nozl s pouzdrem a
upeviovacimi prostfedky pred-obrubovacich nozl nebo nastroju
a finalnich obrubovacich no#Q nebo nastroju, prilemZ noZze
maji tvar v souladu s profilem a obrysem findlni soucasti.
Tyto noze jsou doplnény pro obrysové rohové oblasti soucCéasti

vlofkami vhodnymi pro spojeni se sousedicimi noZi.

Existence mechanické zaradzky kazdé obrubovaci
jednotky na stolu pro operace pred-obrubovani a finalniho
obrubovani, kterd je vyhodné& tvofena ocelovym nytovym
hlavidnikem, umoZfiuje uvedeni otolného d¥iku obrubovaci
skupiny do klidu, coZ zvySuje Zivotnost uvedeného dfiku a

také spolehlivost celého zafizeni.

Stejny pfihlaSovatel vylepsil zarizeni, popisované ve
shora zmihovaném patentu, prostrednictvim zlep8eni konstrukce
a funk&nosti obrubovacich jednotek s elektrickym pohonem pro
dosazeni pohybt kluzné Casti zarizeni a také pohybu Ghlového

pribliZeni a odtaZeni smérem k a od pracovni oblasti, které

;jsou provadény pneumatickym valcem. To je predmétem

Spanélského patentu &. P-9702619, podle kterého byla rovnéz

-

zlep$ena nosnad konstrukce noza spole¢né s tvarem a
usporadanim nozl za ﬁéeiem umo?né&ni zmendeni vzdalenosti mezi
pracovnimi oblastmi pfed-obrubovani a finalniho obrubovani,
které snizuje dobu potfebnou pro jeden pracovni cyklus
systému. Podle tohoto fedeni je dosaZeno eliminace jednoho z
drzakt nozu, vytvoreni pfed-obrubovaciho noZe a dalsiho
pomocného obrubovaciho nosného noze, jejichZ existence byla
pfedpoklédéna v popisu podle predchdzejiciho patentu, Vv jedné

soudasti. To predstavuje podstatnou ekonomickou vyhodu.
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V tomto posledné zmifiovaném patentu se pohyb nahoru a
doltl kluzné Sasti obrubovaci jednotky provadi prostfednictvim
b&¥ného reduk&niho motoru pfevodem rotadniho pohybu jeho
hiidele na linearni pohyb kulového vretena, které je pevné
spojeno v axialnim sméru s kluznou Casti obrubovaci jednotky,
kterd prochazi skrz jeho prislusnou kulovou matku, elasticky
spojenou se sklopnou Casti. Prostfednictvim jednoduchého
systému ozubeného femenu a remenic je dosaZeno prevodu
oto&ného pohybu na vfeteno. V zavislosti na sm&ru otaceni je
kulové vieteno nuceno provadét pohyb nahoru nebo dolt
klouzanim skrz kulovou matku a tudiZ bude dochédzet ke zvedani

nebo klesani noZt nebo nastrojll upevné&nych ke kluzné Casti

obrubovaci jednotky, jak jiZ bylo zmifovano vyse.

Dadle je podle tohoto posledné uvedeného patentu ¢islo
P-9702619 sklap&ciho pohybu obrubovaci jednotky dosaZeno
prostfednictvim ¢innosti pneumatického valce, ktery posouva
systém spojovacich ty&i, spojeny s obrubovaci jednotkou. Oba
noze jsou upevné&ny k jednomu drZaku noizu, pfi¢emz finalni
obrubovaci niZ je umisté&n v horni &&sti drZdku nozl, zatimco
pfed-obrubovaci ntZ je umisté&n ve spodni Casti tohoto drzaku
no%t. Toto uspofradani je obracené viaci usporadani,
pfedpoklédanému v citovaném prvnim patentovém dokumentu, kde
bylo rovn&Z nutné mit pomocny finalni obrubovaci naz, ktery

byl umist&n v poloze pfed finalnim obrubovacim noZem a ve

stejném drZzaku noZl jako tento niz.

Podle posledné uvedeného usporaddani je ale pomocny
ntZ definovan jako &ast samotného findlniho obrubovaciho
noze, coZ je mnohem vyhodn&jdi, protoZe to umozZiuje zmensSeni
vzdalenosti mezi pracovnimi oblastmi noz, coZ sniZuje dobu

pracovniho cyklu systému. RovnéZz je zcela jisté patrna
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ekonomicka vyhoda. Podle predklddaného vynalezu bylo nyni
zjisté&no, %e uvedené usporadani mize byt dale zlepSeno, jak

je podrobné diskutovano nize.

Podstata vyndlezu

Obecné& zlep3eni zavedend do zarizeni pro spojovani
kovovych souasti prostfednictvim systému obrubovani na
posuvném stole, které tvori predmet predkladaného vynalezu,
sestavaji v zajisténi toho, Ze hnacil motor pro zvedani a
klesani obrubovacich nastrojd je vytvofen jako servorizeny s
vyhodou regulace rychlosti a polohy hlavy bez nutnosti

pouZivat polohovaci vacky a tak déale.

Dalsi zakladni zlepdeni predkléddaného vynalezu
spociva ve zlepSenl uspotradani obrubovacich nastrojl, které
se mé&ni z integralné& upevnénych na drzaku nistroji (nozu)
tak, Ze jeden z nich, a to pfed-obrubovaci ndstroj, se
vytvori jako zatazZitelny hebo zatahovatelny, coZ odstranuje

sklapé&ni celé hlavy mezi prvni operaci a druhou operaci.

V disledku této skutedné nesklapé&ci charakteristiky
mezi uvedenymi operacemi je moZné instalovat pridrZnou desku
meziproduktu, od okamZiku zapoleti prvni operace az do
dokon&eni druhé operace, coZ zlep3uje kvalitu produktu,

protoZe je zajisténo znehybnéni soucasti.

Je zm&néno umisténi mechanickych polohovacich zarazek
pro presné provadéni rGznych fazi obrubovani. tyto zarazky
jsou situovany na samotné hlaveé, namisto na pevném stolu, jak
tomu bylo ve vySe zmifiovaném patentu C. P-9702619. Tyto
mechanické zardzka jsou rovnéZ zkonstruovany jako zataZitelné

nebo zatahovatelné.
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Pohon, jak pro sklapé&ci systém hlavy tak i pro
zatazitelny nadstroj prvni operace, nebo pro pfidrZnou desku
&i desky, je svéren pneumatiékYm évladadium, které Jsou
tvoreny valci.

Pevné nebo zataZitelné nastroje nebo noZe majil se
sebou spojeny prisludné hlaviéniky, které dosahujil splyvajici
polohy uloZeni vzajemné& nad sebou, kdyz zataZitelny nastroj
je ve vysunuté poloze, to jest pro provedeni pfed-obrubovaci
operace. KdyZ tedy plisobl pohanéci motor, vznik4d sprévna

zp&tnad sila pusobici na tento nastroj.

7a ucelem usnadnéni pochopeni vlastnosti
pfedkladaného vyndlezu Jjsou pf¥iloZeny vykresy, které tvori
integralni cast této prihléasky vynalezu. V nasleduijicim
popisu Jje pfedklédany vynalez popsan prostfednictvim
prikladnych a neomezujicich provedeni ve spojeni s odkazy na

tyto pripojené vykresy.

P¥ehled obriazkd na vvkresech

Obr.1 znéiorﬁuje schematicky, jak probiha
obrubovaci operace, podle tfi fazi &Cinnosti

nastroje;

Obr.2 znazorfuje bokorys zafizeni pro spojovani
kovovych &&sti prostfednictvim systému
obrubovani na posuvném stole, vcetné

zlep3eni, kterd jsou pfedmétem vynalezu;

Obr.3 =znazorfiuje bokorys drZaku nastroju s
pfed-obrubovacim a findlnim obrubovacim nozem
ve splyvavé poloze a tudiZ v poloze hlavy, ve

které miZe byt provadéna prvni operace;
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Obr.4 znazornuje pohled podobny obr. 3, ale s
pfed-obrubovacim noZem v zataZené poloze a
tudiz s hlavou pfipravenou pro provadéni

findlni obrubovaci operace; a

Obr.5 znazorfuje ve zvétieném m&ritku bokorys c&asti
hlavy, kde je umisténa mechanicka polohovaci

zardZka prvni a druhé operace.

P¥iklady provedeni vyndlezu

Ve spojeni s odkazy na vztahové znacky, pouiité na
vykresech, mize byt patrné, Ze obrubovaci operace probiha ve
f4dzich, zndzornénych na obr. 1, prostfednictvim
pfed—obrubovaciho nadstroje 1 a fin&lniho obrubovaciho
nadstroje 2. Na prvnim misté, ve fazi a), se pred-obrubovaci
nadstroj 1 nebo niZ priblizZuje k obrubé& 3 vné&jsiho kovového
plechu 4 nebo desky pro posunuti obruby 3 do polohy,
znadzorné&né plnou &arou, z polohy, znazornéné prerusSovanymi
¢arami.

Ve fazi b) nastroj 1 klesd, aby tak provedl
pfed-obrubovaci operaci, ve které obruba 3 zaujme mezilehlou

polohu.

Nakonec, ve fazi c), findlni obrubovaci nastroj 2
nebo nuZ tplné& ohybd obrubu 3, dokud neni plné prilnuta k

hrané vnitfni desky 5.

Na obr. 1 je rovné&Z znazornéno lepidlo &, pouzité pro
utésnéni.

Vn&jsi deska 4 je dobfe nesena na nosném lozi 7 a na

riznych mistech podél jeho obvodu jsou namontovana dalsi
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obrubovaci zafizeni, shodnd s obrubovacim zafrizenim,

zndzorné&nym na vykresech.

Nyni ve spojeni s odkazy na obr. 2 miZe byt dobre
patrny elektricky pohon 8 se servorizenim, ktery plsobi
prostfednictvim pfevodu rfemenem 9, uloZenym mezi hnacim
pastorkem 10 a hnanym pastorkem 1l na kulovém vretenu 12,
které aktivuje jeho odpovidajici matku 13. Zvedani a kleséani
obrubovacich nastroj@ 1 a 2 je dosahovéano prostfednictvim

tohoto pfevodu.

Pro absorpci nadmé&rnych zatiZeni je mezi matkou 13 a

aktivovanymi prostredky umisténa elasticka sestava 14.

Funk&ni polohovéani pred-obrubovaciho nastroje 1 a
finalniho obrubovaciho nastroje 2 se provadi prostfednictvim
nastavitelnych mechanickych zardzek 15, jak miZe byt mnohem

lépe patrné ve zvétSeném pohledu na obr. 5.

Nastrojova hlava, obecné& oznafend vztahovou znackou
jako nastrojova hlava 16, mé sklapéci cast 17, ktera je
spojena s pneumatickym valcem 18 prostfednictvim systému
spojovacich tyc¢i 19, otddejici se kolem skldpé&ciho driku 20,
upevnéného k ramu zarfizeni. Toto sklapéni hlavy 16 je moZné
pozorovat na schematickém zndzornéni na obr. 2, ilustrovaném

prerudovanymi Carami.

Jakmile nastrojovad hlava 16 dosahuje vertikalni
polohy, ilustrované na obr. 2, pracuje elektricky motor 8

tak, aby se provedly obrubovaci operace.

Nastroj prvni operace, tvofeny pred-obrubovacim
nastrojem 1 nebo noZem (viz obr. 3 a obr. 4), jJje usporadan v
poloze pod pevnym nastrojem druhé operace, findlni obrubovaci

operace. N&stroj 1 nebo nQZ je upevnén k drZaku 21 nastrojt,
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namontovanému na vodicich 1listach 22, a tvori nastroj nebo
ntZ, kterd md zatazZitelnou funkci. Toto posouvani je
zplisobovano pusobenim pneumatického valce 23, ktery pusobi na
spojovaci ty&¢ 24, integrdlné spojenou s prevodovym hfidelem
25, ktery distribuuje sva namdhdni kroucenim do dvou sad

spojovacich tyc¢i 26 a 27 kloubového propojovaciho systému.

Zatahovaci posouvani dopredu a dozadu drZiku néstrojd
odpovidéa: dopfedu - pracovni poloze prvni operace; dozadu
zatazené poloze ta, aby bylo moiné klesnuti pevného nastroje

2 do pracovni polohy (viz obr. 3 a obr. 4).

Zp&tné sila, kterd je vytvafena na nastroj prvni
operace, to jest na pfed-obrubovaci ndstroj 1 nebo nlZ, se
vytvadfi v horizontdlnim sméru smérem doleva na obrézcich,
prostfednictvim vyrovnani vodicich 1list 22 systému
spojovacich ty¢i 26 a 27 se tremi vyrovndvacimi body. Ve
vertikalnim sméru se zpé&tné sily vytvareji prostfednictvim
hlaviénikd 28, vloZenych mezi pevny nastroj 2 a pohyblivy

nastroj 1 (viz obr. 3 a obr. 4). Pracovni presné polohovéani,

dopfedu a dozadu, pfed-obrubovaciho ndstroje 1 se provadi

prostfednictvim nastavitelnych kalibracénich prvkd 29, jak
miZe byt mnohem lépe patrné na obr. 5. Rovné&Z s doprednym
posunutim pro prvni operaci a posunutim dozadu pro druhou
operaci, se vytvari pisobeni na posunutelné polohovaci
zardZzky nastroju na desce pro produkt, usporddané na loZi 7,
pricemZ se reprodukuji stejné podminky pred-obrubovaciho
nastroje 1, to jest dopredna zarazka - pracovni poloha pro
provadéni prvni operace, a zardika ve sméru dozadu - pracovni

poloha pro druhou operaci.

Béhem dvou pracovnich operaci pridrZnd deska 30,

pneumaticky poh&nénd prostfednictvim valce 31, kontinualné
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pisobi na desky 4 a 5 findlniho produktu, prilemz udrzuje
Easti v klidu a stabilni b&hem obrubovaci faze. Na obr. 2 je
jedté& vztahovou znalkou oznalen prostredek 32 pro vedeni

vertikdlniho posouvani pridriné desky 30.

Zastupuje
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PATENTOVE NAROKY .,
1. zZarizeni pro spojovani kovovych Casti prostrednictvim
systému obrubovani na posuvném stole, které provadi v prvni
operaci pocatecni ohybani obruby (3) tvarované na obvodu
vné&jsiho plechu nebo desky (4) vzhledem k hrané vnitfnihdi
plechu nebo desky (5) v pfed-obrubovaci fazi, pficemZ potom
probiha op&tovné ohybani uvedené obruby (3) podle finalni
obrubovaci faze; kde pred-obrubovaci a findlni obrubovaci
posunuti se provadi prostfednictvim elektrického pohonu a
sklapéni obrubovaci jednotky pfi pfibliZovéni do a odtahovéni
z pracovni polohy se provadi prostfednictvim pneumatického
pohonu, pfrifemZ mechanické zardZky vymezuji sprévné polohy
ndstrojd nebo noZu (1, 2), vyznadujici se tim, Ze elektricky
pohon je realizovan prostrednictvim motoru (8), ktery ma
servorizeni pro detekci rychlosti a polohy, a Ze nastroje
nebo noZe (1, 2), zahrnujici obrubovaci jednotku néstrojové
hlavy (16), jsou upevnény k drZaku (21) néastroju tak, Ze
jeden z nich je zataZitelny, coZ umoZiiuje po sobé nééledujici
provedeni obou obrubovacich fazi bez skldpéni nastrojové
hlavy (16).
2. 7Zarizeni pro spojovani kovovych Gasti prostfednictvim
systému obrubovéni na posuvném stole podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze déle zahrnuje pridrZnou desku (30),
spojenou s nastrojovou hlavou (16), kterd nepreruSované
pasobi b&hem dvou fazi operace prostfednictvim pusobeni
pneumatického valce (31).
3. zatizeni pro spojovani kovovych C&sti prostfednictvim
systému obrubovani na posuvném stole podle néaroku 1,
vyznadujici se tim, Ze mechanické zardzky (15) pro polohovani
prvni a druhé obrubovaci operace jsou umistény na néstrojoveé

hlavé (16) a jsou rovnéZ zatazZitelné.
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4. zarizeni pro spojovani kovovych ¢&sti prostfednictvim
systému obrubovani na posuvném stole podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze pevny nastroj (2) a zataZitelny
nadstroj (1) maji hlaviéniky (28, namontované v mezilehlé
poloze, pficemz tyto hlavicéniky jsou uloZeny vzéjemhé nad
sebou, kdyZ je zataZitelny néstroj (1) ve vysunuté poloze.

5. Zatizeni pro spojovani kovovych Casti prostrednictvim
systému obrubovani na posuvném stole podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze pfesné pracovni polohovani ve sméru
dopfedu a dozadu pfed-obrubovaciho nastroje (1) je provadéno
prostfednictvim nastavitelnych kalibra&nich prvka (29) na
vodicich 1istach (22) nastroje.

6. zarizeni pro spojovani kovovych ¢asti prostfednictvim
systému obrubovani na posuvném stole podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze pred-obrubovaci néstroj (1) Jje
uspofddan pod finalnim obrubovacim nadstrojem (2) a je upevnén
k drzadku (21) ndstrojd, namontovaném na vodicich 1listach (22)
tak, aby bylo dosaZeno zatazZitelné funkce pfi pusobeni na
pneumaticky valec (23).

7. zatizeni pro spojovani kovovych Casti prostfednictvim
systému obrubovdni na posuvném stole podle naroku 6,
vyznadujici se tim, Ze pneumaticky védlec (23) pusobi na
spojovaci ty& (24), integrélné spojenou s pfevodovym htidelem
(25), ktery distribuuje sva napéti v krutu na dvé sady
spojovacich ty&i (26, 27) kloubového propojovaciho systému,
¢imZ je v pfedni pracovni poloze dosaZeno stavu udrZeni tri
bodl v fadé tak, aby bylo odoléano zpé&tné sily, kterd bréani

zataZeni zataZitelného nastroje (1).

Zastupuje




B el USEg

[ d . []
*2e 64 68 eess  ee caae




==

T
CanLl




P oleeT- 4549

i/




29

29

.- &g e

|
1

|
L

\:\di

N
\
21

=t —1
15

\
1/
Ly

A A
\WAWAN

A

AN YY)

4
1
.i\
H _
¥ Ik
! |
AT
|~ S
——~ =
p—
s
L
N

!
1

4

FIG. 5




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

