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(57) Die Frfindung betrifft eine Arbeitsschnecke, firr Fleischwdlfe und nach dem Wolfprinzip arbeitende
Zerkleinerurigsmaschine und findet in allen Verarbeitungsbetrieben der Fleischindustrie Anwendung. Mit vorliegender
Erfinduny soll eine Leistungssteigerung bei gleichzeitiger Sperrung des Verarbeitungsgutes gegen RickfluB erreicht
werden. Dies geschieht in der Form, daB die Arbeitsschnecke eine geometrische Gestalt aufweist, die ein Rickfliefen
des Verarbeitungsgutes verhindert. So wurde gefunden, den Durchmesser der Schneckenseele, zum Schneidsatz hin
gesehen, im Bereich der letzten Schneckengénge zu verringern, daf eine schiefe Ebene entsteht und eine Hemmung
gegen RuckfluR erreicht wird.
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Arbeitsschnecke fiir Fleischwolfe, die als Forder- und Druckerzeugungsorgan eingesetzt wird,
gekennzeichnet dadurch, daR die Arbeitsschnecke (2) eine, als entgegengesetzt wirkende schiefe
Ebene, zum Schneidsatz (6) verlaufende Verringerung der Schneckenseele (3) aufweist.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Arbeitsschnecke fiir Fleischwolfe und nach dem Wolfprinzip arbeitende Zerkleinerungsmaschinen
und findet Anwendung bei der Herstellung bzw. Nachriistung derartiger Maschinen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es ist allgemeine Erkenntnis, da das unter Druck zu férdernde Verarbeitungsgut innerhalb von geschlossenen Réumen, so des
Druckgehéuses von Fleischwolfen, eine gewisse Abstiitzung zur Uberwindung des Gegendruckes bendtigt. Der Gegendruck
wird dabei durch das Lochscheiben-Messer-System eines Schneidsatzes erzeugt.

Die Reaktion auf die Forderung und den Druckaufbau als Form der Druck-Gegendruck-Paarung erzwingt in den Zigen des
Druckgehiuses einen hochprozentigen MaterialriickfluB. Ein hochprozentiger Materialriickfluf ist gleichbedeutend mit einer
standigen Wiederholung des Forderprozesses mit gleichem Gut, der mit Senkung der Qualitét des Forder- bzw.
Verarbeitungsgutes verbunden ist, eine Energiezunahme fiir die spezifische Fordermenge sowiu eine Senkung des
Wirkungsgrades bewirkt.

Die DD-PS 248295 beschreibt RiickfluRsperren in Schneckendruckerzeugern, die in den axial verlaufenden Ziigen des
Druckgehiuses angeordnet sind.

Durch die Umndrehung der Schnecke kommt es zur Férderung des Gutes, das sich an der Wandrauhigkeit, den Ziigen oder Stegen
in der Zugstufe abstiitzt und folgt diesen im ProzeR der Férderung grundsatzlich bis zum Schneckenende in Férderrichtung, bis
hin zum Gegendruckerzeuger, dem Schneidsatz.

Dort beginnt mit dem Druckaufbau teilweise der MaterialriickfluB bis zur jeweiligen RiickfluBsperre, die das Material in den
FérderprozeR zuriickleitet. Damit soll der MaterialriickfiuR im wesentlichen gehemmt werden,

In der DE-OS 2538937 ist eine Schnecke mit Deflektor beschrieben, die gleichfalls in Fleischwdlfen zum Einsatz kommen kann.
Der Deflektor ist dabei in einem Zwischenraum zwischen zwei Flanken der Schnecke angeordnet, und zwar unmittelbar am
Ubergang des Einfilltrichters zum Druckgehéuse des Fleischwolfes. Dieser Deflektor bewirkt auch eine gewisse Sperrung des
RiickflieBens des zu verarbeitenden Gutes, hat aber vorrangig die Aufgabe, als Ablenker und Auswerfer gefrorener Teile des zu
verarbeitenden Gutes 2 wirken, um eine Uberhaufung im Druckgehéuse und somit eine Uberlastung bzw. Blockieren der
Maschine zu verhindern.

Beide Lésungen sichern nicht die notwendige Sperrung gegen RiickfluR des Verarbeitungsgutes und sind insbesondere fiir zu
wolfendes fetthaltiges und schlachtwarmes Verarbeitungsgut ungeeignet.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist, den Wirkungsgrad von Fleischwélfen und die Qualitét des gewolften Verarbeitungsgutes zu
verbessern, wobei der Massenschub, aus der Férderung des Vararbeitungsgutes durch die Arbeitsschnecke resultierend, auf
den Schneidsatz erhéht werden soll.

.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Arbeitsschnecke fiir Fleischwdlfe zu entwickeln, durch die eine qualitative
Verbesserung der DurchfluB3- und Zerkleinerungsbedingunen erreicht und vorrangig eine erhdhte Hemmkraft gegen den
Verarbeitungsgutriickflu erzeugt wird.

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe durch eine Arbeitsschnecke geldst, die durch ihre Gestaltung eine Erhohung der
Hemmkrifte bewirkt und ein RiickflieRen des Verarbeitungsgutes weitestgehend verhindert.

In Erkenntnis, daR die Geometrie der Arbeitsschnecke eine um einen Zylinder angeordnete schiefe Ebene ist, 1aBt die vorhandene
Hangabtriebskraft, die dem Verarbeitungsgutriickflu entgegen kommt, erkennen. Die verengende Steigung und
Volumenabnahme zwischen den Schneckengingen durch die Zunahme des Durchmessers der Schneckenseele zu den
Schneidsatzteilen hin, erhéht die Hangabtriebskraft noch und die gewollte Verarbeitungsguteinspannung wird nicht erreicht.
So wurde gefunden, den letzten Schneckengingen der Arbeitsschnecke, zum Schneidsatz hin gesehen, eine inihrem
Durchmesser verminderte Schneckenseele zuzuordnen, wodurch eine entgegengesetzte schiefe Ebene entsteht und eine
Riickf JBhemmung des Verarbeitungsgutes eintritt.
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Mit folgendem Ausfiihrungsbeispie! soll dig Erfindung niiher erldutert werden, die dazugehérige Zeichnung zeigt die
Arbeitsschnecke mit abnehmendem Durchmesser dor Schneckenseele. Aus der Zeichnung istdie Anordnung und Lagerung der
Arbeitsschnecke 2 im Druckgeh&use 1 eines Fleischwolfes ersichtlich. Auf dem Schneckenzapfen 5 der Arbeitsschnecke 2istder
Schneidsatz 6, dargestellt als 5teiliger Schneidsatz mit Vorschneider, Maesser, Lochscheibe, Messer und Endlochscheibe,
gelagert.

Weiterhin verdeutlicht die Zeichnung die Herausbildung der entgegengesetzt wirkenden schiefen Ebene, die sich dadurch
herausbildet, daBd die im Druckgeh#use 1 des Fleischwalfes gelagerte Arbeitsschnecke 2 zum Schneidsatz 6 ga.ichtet, eine
Verringerung im Durchmesser der Schneckenseele 3 aufweist.

Die Schneckenginge 4 sind dabei in bekannter Weise angeordnet und ausgebildet. Die Verringerung im Durchmesser der
Schneckenseele 3 betrdagt 10-15%.

Die so entstandene schiefe Ebena fordert bzw. erhbht einerseits den Massenschub auf den Schnuidsatz 6, bewirkt andererseits
gieichfalls eine Erhdhung der Hemmkraft, was wiederum einen VerarbeitungsgutriickfluB um ein wesentliches verhindert.
Insbesondere beim Wolfen von fettreichem Verarbeitungsgut wirkt sich die rickfluBhemmende Gestaltung der Schneckensesle
3 der Arbeitsschnecke 2 positiv auf den Zerkleinerungsproze und Durchsatz aus.
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