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一种阀门组装和压力测试装置

(57)摘要

一种阀门组装和压力测试装置，左立板和右

立板固定在底板的左、右端。每根导向轴的两端

分别固定在左、右立板上。两根导向轴穿过滑动

板上前、后端的通孔。右连接板设置在滑动板的

左侧。丝杠的右端和手轮固定连接。丝杠的左端

依次穿过锁紧帽、右立板、滑动板的中心孔固定

连接在右连接板上。螺杆上端固定连接在阀体放

置盘的下端面上。螺杆的下端插入阀体支撑座上

端面上的支撑孔内且螺纹连接。阀体支撑座下端

固定安装在底板上端面的中心处。有效提高了大

阀门在测试时，固定阀门所用的时间。只需要将

阀体吊起放在底座上，摇动手轮，将右连接板通

过丝杠与阀体法兰压紧，大大缩短了大阀组装的

时间，提高了工作效率。
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1.一种阀门组装和压力测试装置，包括固定支撑座、活动支撑座和可调节底座；其特征

在于：

固定支撑座，包括底板(11)、左立板(1)、右立板(7)和两根导向轴(3)；左立板(1)和右

立板(7)竖直设置，且分别固定在底板(11)的左、右端；两根导向轴(3)分别设置在底板(11)

的前、后端，每根导向轴(3)的两端分别通过螺栓固定连接在左立板(1)和右立板(7)上；在

右立板(7)的右端面上固定有锁紧帽；

活动支撑座，包括左连接盘(2)、右连接板(4)、滑动板(5)、丝杠(10)和手轮(8)；左连接

盘(2)固定在左立板(1)的右端面上；滑动板(5)设置在右立板(7)的左侧，两根导向轴(3)穿

过滑动板(5)上前、后端的通孔且由通孔内的轴承支撑；右连接板(4)设置在滑动板(5)的左

侧；丝杠(10)的右端和手轮(8)固定连接；丝杠(10)的左端依次穿过锁紧帽的中心孔、右立

板(7)的中心孔、滑动板(5)的中心孔固定连接在右连接板(4)上；丝杠(10)和锁紧帽的中心

孔螺纹连接；丝杠(10)左端的非螺纹段通过滑动板(5)中心孔内的轴承支撑；

可调节底座，包括螺杆(9)、阀体放置盘(12)、阀体支撑座(6)；螺杆(9)上端固定连接在

阀体放置盘(12)的下端面上；螺杆(9)的下端插入阀体支撑座(6)上端面上的支撑孔内且螺

纹连接；阀体支撑座(6)下端固定安装在底板(11)上端面的中心处。
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一种阀门组装和压力测试装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于阀门领域，特别涉及一种阀门组装和压力测试装置。

背景技术

[0002] 由于阀门较大不易固定，所以在以往的大阀门的测试环节，将阀门固定在打压胎

具上就需要耗费大量的时间。传统的方法一是制做配套打压盲板，需要手动将螺栓一个一

个的安装上并拧紧，一台大型阀门安装打压盲板的时间通常在半个小时到一个小时。并且

需要二到三个工人共同操作，其中一到两人固定打压盲板，一人上螺栓，人力耗费具大；二

是购买电动打压测试机器，每台机器约在十万以上，成本太高。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种阀门组装和压力测试装置。解决了以往大阀门在测

试环节固定需用时间过长的问题。

[0004] 采用的技术方案是：

[0005] 一种阀门组装和压力测试装置，包括固定支撑座、活动支撑座和可调节底座。其特

征在于：

[0006] 固定支撑座，包括底板、左立板、右立板和两根导向轴。左立板和右立板竖直设置，

且分别固定在底板的左、右端。两根导向轴分别设置在底板的前、后端，每根导向轴的两端

分别通过螺栓固定连接在左立板和右立板上。在右立板的右端面上固定有锁紧帽。

[0007] 活动支撑座，包括左连接盘、右连接板、滑动板、丝杠和手轮。左连接盘固定在左立

板的右端面上。滑动板设置在右立板的左侧，两根导向轴穿过滑动板上前、后端的通孔且由

通孔内的轴承支撑。右连接板设置在滑动板的左侧。丝杠的右端和手轮固定连接。丝杠的左

端依次穿过锁紧帽的中心孔、右立板的中心孔、滑动板的中心孔固定连接在右连接板上。丝

杠和锁紧帽的中心孔螺纹连接。丝杠左端的非螺纹段通过滑动板中心孔内的轴承支撑。

[0008] 可调节底座，包括螺杆、阀体放置盘、阀体支撑座。螺杆上端固定连接在阀体放置

盘的下端面上。螺杆的下端插入阀体支撑座上端面上的支撑孔内且螺纹连接。阀体支撑座

下端固定安装在底板上端面的中心处。

[0009] 其优点在于：有效提高了大阀门在测试时，固定阀门所用的时间。只需要将阀体吊

起放在底座上，摇动手轮，将右连接板通过丝杠与阀体法兰压紧，大大缩短了大阀组装的时

间，提高了工作效率。该装置主要应用在10B及以上规格的阀门组装和压力测试中。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的主视图。

[0011] 图2为本实用新型的俯视图。

[0012] 图3为本实用新型的右视图。
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具体实施方式

[0013] 一种阀门组装和压力测试装置，包括固定支撑座、活动支撑座和可调节底座。其特

征在于：

[0014] 固定支撑座，包括底板11、左立板1、右立板7和两根导向轴3。左立板1和右立板7竖

直设置，且分别通过螺栓固定在底板11的左、右端。两根导向轴3分别设置在底板11的前、后

端，每根导向轴3的两端分别通过螺栓固定连接在左立板1和右立板7上，起连接与传动作

用。在右立板7的右端面上固定有锁紧帽13。

[0015] 活动支撑座，包括左连接盘2、右连接板4、滑动板5、丝杠10和手轮8。左连接盘2通

过螺栓固定在左立板1的右端面上，使用时与阀体法兰压紧，可实现多种规格通用。滑动板5

设置在右立板7的左侧，两根导向轴3穿过滑动板5上前、后端的通孔且由通孔内的轴承支

撑。滑动板可以在导向轴上滑动调节阀体法兰间距。右连接板4设置在滑动板5的左侧。丝杠

10的右端和手轮8固定连接。丝杠10的左端依次穿过锁紧帽13的中心孔、右立板7的中心孔、

滑动板5的中心孔固定连接在右连接板4上。丝杠10和锁紧帽13的中心孔螺纹连接。丝杠10

左端的非螺纹段通过滑动板5中心孔内的轴承支撑。丝杠带有T形螺纹，摇动手轮，带动丝杆

转动，带动右连接板和滑动板在导向轴上左右移动，从而调节右连接板的位置夹紧被测试

的阀体。

[0016] 可调节底座，包括螺杆9、阀体放置盘12、阀体支撑座6。螺杆9上端固定连接在阀体

放置盘12的下端面上。螺杆9的下端插入阀体支撑座6上端面上的支撑孔内且螺纹连接。阀

体支撑座6下端固定安装在底板11上端面的中心处。
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图1
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图2

说　明　书　附　图 2/3 页

6

CN 211013496 U

6



图3
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