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Patentanspriiche:

1. Varfahren zur Siche.ung cies Einbaubersiches von nichtverstellbaren, querschnittsverengenden
Armaturen bei der Spiilung flanschloser, nichtbefahrbarer Hochdruckrohrleitungen,
gekennzsichnet dadurch, daf ein Rohrblock (1, 2) der vormontierten und fiir die EinschweiBung der
querschnittsverengenden Armatur vorbereiteten Rohrleitung aus der Achse geschwenkt, eine
Rohrhiilse (3) Uber den freigelassenen Einbaubersich der Armatur geschoben und beidssitig mit
den Rohrblécken (1, 2) verschweilRt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, da die Rohrhiilse (3) unter Verwendung von
Schutzringen (4) mit den Rohrblécken (1, 2) verschweifRt wird.

3. Vorrichtuing zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die
aus dem gleichen Werkstoff wie die Rohrleitung bestehende Rohrhtilse (3), durch zwei
Umfangsnuten (5) dreigeteilt ist, derart, daR die drei Abschnitte der Rohrhiilse (3) jeweils kiirzer
sind als das freigelassene EinbaumaR der Armatur,

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Hochdruckrohrleitungen, die besonderen inneren Sauberksitsanfordsrunger; unterliegen, wie z.B. Rohrleitungen des ersten
Kreislaufes in Kernkraftwerken, die nicht befahrbsr sind und eingeschweilte, nichtverstelibare, querschnittsverengende
Armaturen aufweisen, miissen vor dem Einbay dieser Armaturen gereinigt werden, da diese den Rohrquerschnitt verringern
und sich Verschmutzungen bsim Spililen vor der Querschnittsverengung ablagern. Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Sicherung des Einbaubsreiches von nichtverstelibaren, querschnittsverengenden Armaturen bei der Spilung
flanschloser, nichtbefahrbarer Hochdruckrohrleitungen.

Charakteristik das bekannten Standes der Technik

Bisher wurde wihrend der Spiilung dieser Hochdruckrohrleitungen ein Zwischenstiick in den Abschnitt, der fiir die Armatur
vorgesehen ist, eingesetzt, das aus einem Reserverohr mit gleichem Durchmesser wie die Rohrleitung gefertigt und mit den
Rohrbldcken verschweilt wurde.

Dic Lange des Zwischenstiicks resultiert aus den Abnrassungen einer Anfasmaschine zur Schweilnahtvorbereitung. Sie mufd
zwischen die beiden Rohrblscke passen. Das muf gewihrleistet sein, da die Arbeitsginge Zwischenstiick EinschweiRen,
Spiilen, Abtrennen des Zwischenstiicks und erneutes Anfasen der Rohrblicke zum Einbau der Armatur in Projektlage in etwa
10m Héhe stattfinden und die Rohrblécke axial nicht mehr bewegt werden kénnen. Nachteilig an dieser Losung ist, daB die
ldnge des Zwischenstiicks grofer als das MontagemaR der Armatur ist. Die Armatur kann deshalb nach dem Spiilvorgang und
dem Entfernen des Zwischenstiicks nur mit Hilfe von PaBstiicken eingeset2t werden. Es entstehen zwei 2usétzliche
SchweiBnéhte, dis zusitzliche Schweinahtpriifungen erforderlich machen.

Ein weiterer Nachteil ergibt sich daraus, daf das Anfasen der Rohrblécke fiir die Armaturmontage in Projektlage stattfinden muR
und damit besonders schwierige Arbeitsbedingungen herrschen.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung bestek.: darin, die Einbaubereiche von nichtverstellbaren, querschnittsverengenden Armaturen beim
Spiilen flanschloser, nichtbefahrbarer Hochdruckrohreitungen so abzusichern, daB die anschlieBende Montage der Armaturen
sich vereinfachen 48t und leichter durchfiihrbar ist,

Derlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Sicherung des Einbaubereiches von nichtverstellbaren,
querschnittsvarengenden Armaturen bei der Spiilung flanschloser, nichtbefahrbarer Hochdruckrohrleitungen zu schaffen, mit
denen die Armaturen nach dem Spiilen und Entfernen des Sicherungsteiles ohne SchweiBnahtvorbereitung in Projektlage und
bei Einhaltung der Anzahl projektméRig vorgegebener Schweinihte montiert werden kénnen.

ErfindungsgemiR wird das durch ein Verfahren geldst, bei dem ein Rohrblock der vormontierten und fiir die Einschweiung der
nichtverstellbaren, querschnittsverengenden Armatur vorbereiteten Rohrleitung aus der Achse geschwenkt, eir.e Rohrhiilse
iber den freigelassenen Einbaubereich der Armatur geschoben und beidseitig mit den Rohrblécken verschweilt wird.

Nach einem weiteren Merkmal der E/ iindung werden die Rohrhiilsen unter Verwendung von Schutzringen mit den Rohrblécken
verschweil3t. Die Rohrhiilse, die aus dem gleichen Werkstoff wie die Rohrleitung besteht, ist durch zwei Umfangsnuten
dreigeteilt und zwar derart, daR die Abschnitte der Rohrhiilse jeweils kiirzer sind als das freio 'assene EinbaumaR der Armatur.
Dadurch wird gewihrleistet, daR nach dem Auftrennen der Vorrichtung an den Nuten, das Mi: teil der Hiilse herausfalitund die
Seitenteile nach Beseitigen der SchweiRnihte an den Schutzringen abgezogen werden kéni 1,
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Ausfdhrungsbeisplel

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfiihrungsbeispiels erliutert werden. Die dazugshdrigen Figuren zeigen:

Fig.1: Schnitt durch Rohrblécke mit aufgeschobener Rohrhiilse

Fig.2: Rohrblécke mit aufgeschweiBten Schutzringen

Fig.3: Rohrblock aus der Achse ausschwenkend

Fig.4: Aufgeschobene Rohrhiilse auf Rohrblock vor Zuriickschwenken des anderen Rohrblocks.

An die Rohrblécke 1, 2, die fiir den Einbau einer Armatur vorgesshen siid, werden in geringer Entfernung von den
Rohrblockenden Schutzringe 4 angeschwaifit und zwar so, daR die zur Sicherung des Einbaubersiches vorgesehene
Vorrichtung, die Rohrhiilse 3, die durch zwei Umfangsnuten & dreigetailt ist und deren Abschnitte kleiner als das freigelassene
MontagemaR der Armatur sind, in ihrer Endlage mit ihren Réndern den Umfang der Schutzringe 4 beriihrt und mitihnen
verschwaei3t werden kann.,

Wie die Figuren 3 und 4 zeigen, wird die Rohrhiilse 3 in Projektlage aufgeschoben, indem der Rohrblock 2 aus der Achse
geschwenkt und die Rohrhiilse 3 auf den Rohrblock 1 oder umgekehrt aufgeschoben wird.

Nach dem Zuriickschwenken wird die Rohrhiilse 3 so verschoben, daR sie ihre Endlage erreicht und die SchweiBverbindung
awischen Schutzring 4 und Rohrhiilse 3 ausgefiihrt werden kann. Anschlieend kann die Spiilung erfolgen. Danach beginnt das
Demontieren der Rohrhiilse 3. Es wardan dazu die Rohrhiilsenwand, an den Stellen, wo die Umfangsnuten 5 liegen und die
Schweifinéhte zwischen Schutzring und Rohrhiilse 3 aufgetrennt. Die Rohrhiilse 3 zerfalit ir drei Abschnitte und da diese kiirzer
als das MontagemaR der Armatur sind, kénnen sie zwischen beiden Rohrblécken 1, 2 herausgenommen werden.

Die Vorteile der erfindungsgemifRen Lsung bestehen darin, daR bereits wihrend des Spiilens der Hochdruckrohrleitungen das
MontagemaR fiir die Armaturen eingehalten werden kann. Somit sind keine PaBstiicke fiir den Einbau der Armatur erforderlich,
und es entfallen zusitzliche SchweiRnihte,

AuRerdem werden die Arbeitsbedingungen in Projektiage vereinfacht. Einmal miissen durch die Einarbeitung der
Umfangsnuten 5 geringere Wanddicken in Projektlage aufgetrennt werden, zum anderen entfillt ein erneutes Anfasen der
Rohrblécke 1, 2in Projektlage, da die Sicherungseinrichtung fiir den Einbaubereich, die Rohrhiilse 3, so gestaltet ist, da sie
nicht direkt mit den Rohrblécken 1, 2 verschweifit warden muR, sondern auf den Schutzringen 4 befestigt wird.
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