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(57) Abstract: The invention relates to a method for manufacturing a lift shaft
wall (1) having an elongate wall fastening arrangement (13) integrated therein
for fastening a lift component, in particular a guide rail (9), on the lift shaft wall
(1). The wall fastening arrangement (13) has at least one elongate profiled body
segment (15) which has a C-shaped cross-section and is open towards one open
side (17). The method comprises the following steps: forming a reinforcement
(21) in a first concrete region (19); forming a shuttering (43) which delimits the
first concrete region (19) in such a way that between the reinforcement (21) and
the shuttering (43) there remains a second concrete region (23) without reinforce-
ment (21) located therein; introducing the profiled body segment (15) exclusively
inside the second concrete region (23); pressing the profiled body segment (15)
with the open side (27) thereof against an opposing internal surface (67) of the
shuttering (43); and concreting in the profiled body segment (15) by casting the
first and the second concrete region (19, 23) with concrete. Due to the pressure of
the profiled body segment (15) with the open side (27) thereof against the oppos-
ing internal surface (67) of the shuttering (43), liquid concrete can be prevented
from penetrating into an internal volume of the profiled body segment (15) during
casting of the concrete. The pressure can be applied with the aid of tools (51) and/
or special holding components (47, 49).

(57) Zusammenfassung: Es wird ein Verfahren zum Fertigen einer Aufzug-
schachtwand (1) mit einer darin integrierten langlichen Wandbefestigungsanord-
nung (13) zum Befestigen einer Aufzugkomponente, insbesondere einer Fiih-
rungsschiene (9), an der Aufzugschachtwand (1) vorgeschlagen. Die Wandbefes-
tigungsanordnung (13) weist zumindest ein lidngliches, im Querschnitt C-formi-
ges und zu einer Offnungsseite (17) hin offenes Profilkérpersegment (15) auf.

Das Verfahren umfasst die folgenden Schritte; Ausbilden einer Bewehrung (21)
in einem ersten Betonbereich

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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(19); Ausbilden einer Verschalung (43), welche den ersten Betonbereich (19) derart begrenzt, dass zwischen der Bewehrung (21) und der
Verschalung (43) ein zweiter Betonbereich (23) ohne darin befindliche Bewehrung (21) verbleibt; Einbringen des Profilkérpersegmen
ts (15) ausschlieBlich innerhalb des zweiten Betonbereichs (23); Anpressen des Profilkdrpersegments (15) mit seiner Offnungsseite
(27) gegen eine gegeniiberliegende Innenoberfliche (67) der Verschalung (43); und Einbetonieren des Profilkérpersegments (15) durch
Ausgiefien des ersten und des zweiten Betonbereichs (19, 23) mit Beton. Durch das Anpressen des Profilkérpersegments (15) mit
seiner Offnungsseite (27) gegen die gegeniiberliegende Innenoberfléche (67) der Verschalung (43) kann beim VergieBen des Betons
vermieden werden, dass fliissiger Beton in ein Innenvolumen des Profilkérpersegments (15) eindringt. Das Anpressen kann mithilfe
von Werkzeugen (51) und/oder speziellen Haltebauteilen (47, 49) bewirkt werden.
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Verfahren zum Fertigen einer Aufzugschachtwand mit einer darin integrierten
linglichen Wandbefesticungsanordnung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fertigen einer Aufzugschachtwand

mit einer darin integrierten linglichen Wandbefestigungsanordnung,.

Beim Bau eines Aufzugs kann es notwendig sein, an Aufzugschachtwinden, welche
einen Aufzugschacht begrenzen, Komponenten wie z.B. Fithrungsschienen, entlang derer
bewegliche Aufzugkomponenten wie eine Aufzugkabine und/oder ein Gegengewicht

vertikal entlang des Aufzugschachts verfahren werden kdnnen, zu befestigen.

In einer von der Anmelderin der vorliegenden Anmeldung eingereichten fritheren
Anmeldung PCT/EP2017/072100 (welche die Prioritét der EP-Anmeldung EP 16188561
in Anspruch nimmt) mit dem Titel ,, Wandbefestigungsanordnung zur Befestigung einer
Aufzugkomponente wird unter anderem eine Aufzugschachtwand mit einer darin
vorteilhaft integrierten Wandbefestigungsanordnung sowie einige Aspekte betreffend ein

Verfahren zum Fertigen einer solchen Aufzugschachtwand beschrieben.

Es kann unter anderem ein Bedarf an einem vorteilhaft weiterentwickelten Verfahren zum
Fertigen einer Aufzugschachtwand mit einer darin integrierten langlichen Wand-

befestigungsanordnung bestehen.

Einem solchen Bedarf kann durch das Verfahren gemill dem unabhingigen Anspruch
entsprochen werden. Vorteilhafte Ausfithrungsformen sind in den abhéingigen

Anspriichen sowie der nachfolgenden Beschreibung definiert.

Die Aufgabe wird gelst durch ein Verfahren zum Fertigen einer Aufzugsschachtwand
mit einer darin integrierten langlichen Wandbefestigungsanordnung zum Befestigen einer
Aufzugkomponente, insbesondere einer Fiihrungsschiene, an der Aufzugschachtwand
vorgeschlagen. Die Wandbefestigungsanordnung weist dabei zumindest ein ldngliches,
im Querschnitt C-formiges und zu einer Offnungsseite hin offenes Profilkdrpersegment
auf. Das Verfahren umfasst zumindest die folgenden Schritte, vorzugsweise, aber nicht

zwingend, in der angegebenen Reihenfolge:
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Es wird eine Bewehrung in einem ersten Betonbereich ausgebildet und der erste
Betonbereich mit einer Verschalung derart begrenzt, dass zwischen der Bewehrung und
der Verschalung ein zweiter Betonbereich ohne darin befindliche Bewehrung verbleibt.
AusschlieBlich innerhalb des zweiten Betonbereichs wird ein Profilkdrpersegment
eingebracht. Das Profilkorpersegment wird mit seiner Offnungsseite gegen eine
gegeniiberliegende Oberflache der Verschalung angepresst. AbschlieBend wird das
Profilkdrpersegment durch AusgieBen des ersten und des zweiten Betonbereichs mit
Beton eingegossen. Vorzugsweise wird die Verschalung nach diesem Eingiessen von

Beton entfernt, insbesondere vom ersten Betonbereich entfernt.

Moégliche Merkmale und Vorteile von Ausfiihrungsformen der Erfindung kénnen unter
anderem und ohne die Erfindung einzuschréinken als auf nachfolgend beschriebenen

Ideen und Erkenntnissen beruhend angesehen werden.

In der einleitend bereits genannten fritheren PCT-Anmeldung PCT/EP2017/072100 wird
¢in neuer Ansatz beschrieben, um Komponenten eines Aufzugssystems wie

beispielsweise Fithrungsschienen an einer Aufzugschachtwand befestigen zu kdnnen.

Herkémmlich waren zu diesem Zweck meist entweder mehrere Locher in die
Aufzugschachtwand gebohrt worden, in denen dann mittels Schrauben die zu haltende
Komponente befestigt wurde. Dies erforderte jedoch einen erheblichen Arbeitsaufwand.

AuBerdem wurde beim Bohren der Licher viel storender Staub produziert.

Alternativ wurden Wandbefestigungsvorrichtungen beim Betonieren der
Aufzugschachtwand direkt mit in den Beton eingegossen, wobei die
Wandbefestigungsvorrichtungen iiber Verankerungsfortsitze verfiigten, mithilfe derer sie
mit in den Beton ebenfalls eingegossenen Bewehrungen zusammenwirken und somit
stark auf Zug belastet werden konnten. Die Verankerungsfortsitze werden dabei
mechanisch mit der Bewehrung gekoppelt, beispielsweise indem sie diese hintergreifen.
Ein Einbringen der Wandbefestigungsvorrichtungen und insbesondere ein mechanisches
Koppeln von deren Verankerungsfortsétzen mit der Bewehrung erforderte jedoch einen
erheblichen Arbeitsaufwand. AuBerdem konnte eine Positionierung der Wand-

befestigungsvorrichtungen nicht in allen Fillen wie gewiinscht erfolgen.
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Bei dem in der oben genannten fritheren PCT-Anmeldung beschriebenen neuen Ansatz
wird ebenfalls eine Wandbefestigungsanordnung bereits beim Betonieren der
Aufzugschachtwand mit eingegossen. Es wird dabei gezielt auf die herkdmmlich
verwendeten Verankerungsfortsétze verzichtet. Stattdessen wird die Wand-
befestigungsanordnung mit einem flach-bauenden C-férmigen Profil ohne
Verankerungsfortsitze ausgebildet, welches in einen zweiten Betonbereich angeordnet
wird, der sich innerhalb eines von einer Verschalung begrenzten Bereichs neben einem
ersten Betonbereich erstreckt, in dem sich die einzubetonierende Bewehrung erstreckt.
Die Wandbefestigungsanordnung hintergreift somit nicht die Bewehrung, sondern liegt
allenfalls oberfldchlich an dieser an und ist ansonsten in dem zweiten Betonbereich
aufgenommen, der den ersten Betonbereich beispielsweise {iber wenige Zentimeter
iiberdeckt und in dem keine Bewehrung vorgesehen ist. Bei dem in der fritheren PCT-
Anmeldung beschriebenen Ansatz kann die Wandbefestigungsanordnung somit in
einfacher Weise in die Aufzugschachtwand integriert werden und dabei dennoch den

erforderlichen mechanischen Belastungen standhalten.

Es wird darauf hingewiesen, dass in der oben genannten fritheren PCT-Anmeldung viele
Details sowohl der dort beschriebenen Aufzugschachtwand als auch eines Verfahrens
zum Fertigen derselben beschrieben sind. Viele dieser Details sind direkt oder leicht
modifiziert auch auf das in der vorliegenden Patentanmeldung beschriebene Verfahren
anwendbar. Der Inhalt der PCT/EP2017/072100 wird hiermit durch Inbezugnahme

vollumfénglich in die vorliegende Anmeldung mit aufgenommen.

Fiir das in der fritheren PCT-Anmeldung beschriebene Verfahren zum Fertigen einer
Aufzugschachtwand wurde lediglich angegeben, dass das zur Bildung der Wand-
befestigungsanordnung vorgesehene C-formige Profil ausschlieBlich innerhalb des
genannten zweiten Betonbereichs angeordnet und dann mit in Beton eingegossen werden
soll. Es wurde nun erkannt, dass es flir einen Erfolg und/oder eine einfache
Durchfiihrbarkeit des Verfahrens notwendig oder zumindest vorteilhaft sein kann, die
einzelnen Verfahrensschritte in einer bestimmten Weise und/oder Reihenfolge

durchzufiihren.

Insbesondere wurde es als vorteilhaft erkannt, ein im Querschnitt C-formiges

Profilkdrpersegment, mithilfe dessen zumindest ein Teil der vorzusehenden
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Wandbefestigungsanordnung gebildet werden soll, nicht lediglich in beliebiger Weise in
den genannten zweiten Betonbereich einzubringen, sondern dieses gezielt mit seiner
offenen Offnungsseite gegen die hin zu dem Profilkdrpersegment gerichtete
gegeniiberliegende Oberflache der Verschalung anzupressen, bevor das Profil-
korpersegment in dem zweiten Betonbereich zusammen mit der Bewehrung in dem ersten

Betonbereich mit Beton ausgegossen wird.

Dem liegt die Erkenntnis zugrunde, gemiB der beim Ausgieen der beiden Betonbereiche
mit Beton einerseits moglichst vermieden werden sollte, dass Beton in einen Innenbereich
des Profilkdrpersegments gelangt und diesen nach dem Aushérten des Betons zumindest
bereichsweise blockiert, sodass darin nicht mehr ohne weiteres Befestigungselemente,
welche in diesen Innenbereich eingebracht werden und umgebende Teile des
Profilkérpersegments hintergreifen sollen, verankert werden konnen. Andererseits sollte
das Profilkdrpersegment nach dem Einbetonieren in der Aufzugschachtwand moglichst
einfach von auBen her erkennbar sein. Insbesondere sollte die Offnung in der Offnungs-
seite des Profilkdrpersegments von auBen her zugénglich sein. Um méglichst beide dieser
Anforderungen erflillen zu kdnnen, wird vorgeschlagen, das in den zweiten Betonbereich
eingebrachte Profilkdrpersegment gezielt mit seiner offenen Offnungsseite gegen die
gegeniiberliegende Oberflache der Verschalung zu pressen, um auf diese Weise mithilfe
der Verschalung die zu der Verschalung gerichtete Offnung in dem Profilkdrpersegment
dicht zu verschlieBen, sodass von dieser Offnungsseite her wihrend des VergieBens kein

Beton in das Profilkdrpersegment eindringen kann.

Eine Reihenfolge, in der die ersten Verfahrensschritte des hierin beschriebenen

Verfahrens durchzufiihren sind, kann hierbei unterschiedlich gewéhlt sein.

Beispielsweise kann zuerst die Bewehrung in dem ersten Betonbereich gebildet werden,
dann die Verschalung ausgebildet werden und anschlieBend das Profilkdrpersegment in
den zwischen der Bewehrung und der Verschalung verbleibenden zweiten Betonbereich
eingefiihrt werden. Das Ausbilden der Bewehrung sowie der Verschalung kann dabei in
einfacher und wie im Betonbau iiblicher Weise durchgefiihrt werden. Bei einer solchen
Ausprigung des Verfahrens kann vorteilhaft genutzt werden, dass das Profilkorper-
segment ausschlieBlich in den Bewehrungs-freien zweiten Betonbereich eingebracht zu

werden braucht und somit nicht mit den Bewehrungen in rdumlichen Konflikt kommt.
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Das Profilkdrpersegment kann somit gemiB einer Ausfiihrungsform in einfacher Weise in
einer Vertikalrichtung in den zweiten Betonbereich eingebracht werden. Beispielhaft
kann das Profilkdrpersegment, nachdem die Bewehrung und die Verschalung ausgebildet
wurden, von einem oberen Rand der Verschalung her kommend in den zweiten
Betonbereich in Vertikalrichtung eingeschoben werden. Das Profilkdrpersegment kann
somit in einfacher Weise in das spéter die Aufzugschachtwand bildende Volumen
eingefiihrt werden, nachdem bereits die Bewehrung und die Verschalung gebildet
wurden. Dies kann sowohl das Einbringen des Profilkdrpersegments selbst als auch ein
genaues Positionieren des Profilkdrpersegments relativ zu der Bewehrung und/oder der

Verschalung vereinfachen.

Der Begriff',,Vertikalrichtung™ ist hierbei bereit auszulegen und braucht nicht
notwendigerweise mit einer Lotrichtung {ibereinzustimmen, sondern gibt lediglich an,
dass das Profilkdrpersegment nicht wie bei den einleitend beschriebenen herkdmmlichen
Einbetonierungsverfahren horizontal eingebracht und dabei mit seinen
Verankerungsfortsdtzen horizontal in die Bewehrung eingefligt wird, sondern zumindest
teilweise in einer Bewegungsrichtung mit einer Bewegungskomponente in
Vertikalrichtung in den zweiten Betonbereich eingefiihrt wird. Das léngliche
Profilkdrpersegment kann hierbei vorteilhaft mit seiner Haupterstreckungsachse parallel

zur Vertikalrichtung orientiert sein.

Alternativ zu der zuvor genannten Verfahrensreihenfolge kann auch zunéchst nur die
Bewehrung oder nur die Verschalung ausgebildet werden und dann zunédchst das
Profilkdrpersegment in den spéteren zweiten Betonbereich eingebracht werden, bevor
anschlieBend das jeweils andere Element, das heit die Verschalung bzw. die Bewehrung,

ausgebildet werden.

Das vorldufige Anordnen des Profilkdrpersegments in dem spéter auszubildenden zweiten
Betonbereich und erst das nachfolgende Ausbilden der Bewehrung und der Verschalung

ist moglich.

Wesentlich bei allen genannten Verfahrensreihenfolgen ist, dass die Verschalung

ausgebildet und das Profilkdrpersegment mit seiner Offnungsseite gegen diese
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Verschalung gepresst wird, bevor das Profilkdrpersegment durch AusgieBen des ersten
und des zweiten Betonbereichs mit Beton einbetoniert wird. Durch das hierdurch mittels
der Verschalung erreichte dichte VerschlieBen der Offnung an der Offnungsseite des
Profilkdrpersegments kann verhindert werden, dass beim AusgieBen der beiden
Betonbereiche ein Teil des fliissigen Betons in das Innere des Profilkdrpersegments
gelangt und dieses nach dem Aushérten teilweise ausfiillt und damit blockiert. Ferner
kann erreicht werden, dass sich das Profilkérpersegment direkt an der Oberflache des von
der Verschalung begrenzten zweiten Betonbereichs befindet und somit nach dem
Entfernen der Verschalung einfach von auen erkennbar ist und sein Innenvolumen iiber

die an der Offnungsseite vorgesehene Offnung zuginglich ist.

Generell kann das Anpressen des Profilkdrpersegments an die Verschalung in
verschiedener Weise erfolgen. Ein hierbei bewirkter Anpressdruck sollte ausreichend
hoch sein, um die Oberfliache der Verschalung fluiddicht, d.h. insbesondere dicht
gegeniiber dem fliissigen Beton, gegen die Offnungsseite des Profilkdrpersegments zu

driicken.

Beispielsweise kann geméB einer Ausfithrungsform das Profilkdrpersegment mithilfe
eines reversibel mit der Verschalung zusammenwirkenden Werkzeugs an die Oberfléche
der Verschalung angepresst werden und das Werkzeug nach dem Einbetonieren von der

Verschalung gelost werden.

Mit anderen Worten kann beim Ausfiihren des Verfahrens ein Werkzeug eingesetzt
werden, welches dazu geeignet konfiguriert ist, temporér wihrend des AusgieBens der
von der Verschalung begrenzten Betonbereiche mit Beton und dem nachfolgenden
Aushirten des Betons das in den zweiten Betonbereich eingebrachte Profilkdrpersegment
gegen die Innenoberflache der Verschalung zu pressen. Das Werkzeug sollte ferner
geeignet dazu konfiguriert sein und/oder eingesetzt werden, um sich nach dem Aushérten
des Betons wieder von dem Profilkdrpersegment 16sen zu lassen. Anders ausgedriickt
sollte das Werkzeug nach dem Aushérten des Betons nicht an dem Profilkdrpersegment
verbleiben, sondern geldst und beispielsweise wiederverwendet werden kénnen. Das
Werkzeug kann ermdglichen, das gewlinschte Anpressen des Profilkdrpersegments an die
Verschalung in einfacher Weise und, insbesondere aufgrund der Wiederverwendbarkeit

des Werkzeugs, bei geringen Kosten bewerkstelligen.
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Das Werkzeug kann beispielsweise formschliissig, kraftschliissig und/oder in anderer
Weise mit dem Profilkérpersegment und der Verschalung zusammenwirken. Das
Werkzeug kann eine Anpresskraft auf das Profilkdrpersegment hinzu der Verschalung in
elastischer Weise, beispielsweise mithilfe eines elastisch deformierbaren Elements,
und/oder in starrer Weise, beispielsweise durch einen Schraubmechanismus, bewirken.
Das Werkzeug kann beispielsweise eine Art Schraubklemme, Zwinge, Klammer oder

Ahnliches sein.

Alternativ oder ergdnzend kann gemaB einer Ausfithrungsform das Profilkdrpersegment
mithilfe eines an der Verschalung angebrachten ersten Haltebauteils an die Oberfliche
der Verschalung angepresst werden. Dieses erste Haltebauteil kann mit einbetoniert

werden.

Mit anderen Worten kann das Profilkdrpersegment wihrend des Einbetonierens mithilfe
eines speziell ausgebildeten und geeignet positionierten ersten Haltebauteils an der
Verschalung gehalten und mit seiner Offnungsseite gegen diese gepresst werden. Das
Haltebauteil kann dabei irreversibel, d.h. permanent haltend, an der Verschalung
angebracht werden, d.h. in einer Weise, bei der das Haltebauteil nicht ohne Werkzeug
und/oder nicht ohne verbleibende Beschddigungen wieder von der Verschalung geldst
werden kann. Die Verwendung eines einfachen und vorzugsweise kostengiinstigen ersten
Haltebauteils und dessen vorangehendes Anbringen an der Verschalung kann ein
positionsgenaues und stabiles Anbringen und Anpressen des mit dem ersten Haltebauteil

zusammenwirkenden Profilkdrpersegments an die Verschalung ermdglichen.

Beispiclsweise kann das erste Haltebauteil kraftschliissig, formschliissig und/oder
stoffschliissig an der Verschalung angebracht werden. Insbesondere kann das erste
Haltebauteil an die Verschalung angeschraubt, angenagelt, angetackert, angeklebt oder
Ahnliches werden. Das erste Haltebauteil kann mit dem Profilkdrpersegment
kraftschliissig, formschliissig und/oder stoffschliissig verbunden sein. Beispielsweise
kann das erste Haltebauteil als Profilkorperbauteil ausgebildet sein, in den das
Profilkdrpersegment formschliissig eingeschoben werden kann. Mittels des relativ zu der
Verschalung fest positionierten ersten Haltebauteils kann somit auch das mit dem ersten

Haltebauteil zusammenwirkende Profilkdrpersegment in einer festen Position relativ zu
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der Verschalung gehalten werden und mit seiner Offnungsseite gegen diese gepresst
werden. Beim AusgieBen der Betonbereiche wird das erste Haltebauteil in den fliissigen

Beton eingegossen und verbleibt nach Aushérten des Betons dort.

Insbesondere kann gemiB einer konkreten Ausfithrungsform das Profilkorpersegment in
einem untenliegenden Teil des Profilkdrpersegments mithilfe des an der Verschalung

angebrachten ersten Haltebauteils an die Oberfliche der Verschalung angepresst werden.

Mit anderen Worten kann das erste Haltebauteil mit dem Profilkérpersegment in einem
untenliegenden Teilbereich desselben, d.h. unterhalb der Mitte des Profilkérpersegments
und bevorzugt an oder in der Néhe des vertikal untenliegenden Endes des
Profilkdrpersegments, zusammenwirken, um dieses hin zu der Oberfliche der
Verschalung zu pressen. Auf diese Weise kann das erste Haltebauteil zumindest dafiir
sorgen, dass das Profilkérpersegment nahe seinem unteren Ende dicht an der Verschalung
gehalten wird. Ein gegentiberliegendes oberes Ende des Profilkdrpersegments kann in
gleicher Weise mit einem weiteren Halteelement oder, alternativ, mit einem reversibel
anzubringenden und wieder zu losenden Werkzeug gegen die Verschalung gepresst
werden. Das erste Haltebauteil kann beispielsweise vor dem Betoniervorgang nahe einem
unteren Ende des zweiten Betonbereichs an der Verschalung oder zumindest in deren

Nihe befestigt werden.

GemiB einer konkreten Ausfiihrungsform kann das erste Haltebauteil als trichterférmiges
Fiihrungsprofil ausgebildet sein. Das trichterformige Fithrungsprofil soll funktional und
entsprechend strukturell derart ausgestaltet sein, dass der untenliegende Teil des
Profilkérpersegments von oben nach unten in das Fiihrungsprofil eingeschoben werden
kann und dabei von Seitenwinden des trichterférmigen Fiihrungsprofils hin zu einer

Sollposition gefiihrt wird.

Mit anderen Worten kann das erste Haltebauteil mithilfe eines Profilkdrpers ausgebildet
sein, welcher in einem oberen Bereich einen groBeren Querschnitt aufweist als in einem
unteren Bereich und somit zwischen dem oberen Bereich und dem unteren Bereich
trichterartig verlaufende Fithrungsfldchen ausbildet. Das auf diese Weise gebildete
Fiihrungsprofil kann dahingehend wirken, dass das zu haltende Profilkdrpersegment mit

einem untenliegenden Teil desselben von oben kommend einfach und ohne hohe
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Positionierungsgenauigkeit in den breiteren oberen Bereich eingeschoben werden kann.
AnschlieBend kann das Profilkdrpersegment weiter nach unten geschoben werden. Dabei
wirkt das erste Haltebauteil aufgrund seiner sich nach unten hin verengenden Form als
trichterformiges Fithrungsprofil positionierend auf das nach unten verlagerte
Profilkdrpersegment ein, sodass dieses letztendlich préizise relativ beispielsweise zu der

Oberfldche der Verschalung positioniert wird.

GemiB einer konkreten Ausfiithrungsform kann das erste Haltebauteil dazu ausgebildet
sein, eine untere Stirnflache des Profilkdrpersegments gegen ein Eindringen von

fliissigem Beton wéhrend des Betonierens dicht zu verschlieSen.

Mit anderen Worten kann das erste Haltebauteil derart konfiguriert sein, dass das zuvor
gegebenenfalls offene untere stirnseitige Ende des Profilkorpersegments von dem ersten
Haltebauteil dicht verschlossen wird, sobald das Profilkdrpersegment korrekt an bzw. in

dem ersten Haltebauteil positioniert ist.

Das erste Haltebauteil kann hierfiir beispielsweise zusétzlich zu im Wesentlichen vertikal
oder schrig verlaufenden Seitenflichen, welche einerseits als einen seitlichen
Formschluss bewirkende Halteflichen und andererseits wihrend des Einfiigens des
Profilkdrpersegments in das Haltebauteil als Fiihrungsflichen wirken, auch ¢ine im
Wesentlichen horizontal verlaufende Abschlussfliche aufweisen, mit der das Haltebauteil
das stirnseitige Ende des Profilkdrpersegments bedecken und dicht verschlieBen kann.
Die Abschlussfliache kann dabei einstiickig mit dem Rest des ersten Haltebauteils

ausgebildet sein.

Gemal einer Ausfiihrungsform wird die Wandbefestigungsanordnung aus mehreren
Profilkdrpersegmenten zusammengesetzt, welche in Langsrichtung der
Wandbefestigungsanordnung hintereinander angeordnet sind und mechanisch

miteinander verbunden werden.

Mit anderen Worten soll die Wandbefestigungsanordnung vorzugsweise nicht nur aus
einem einzelnen Profilkdrpersegment bestehen, sondern kann eine Serie von in
Vertikalrichtung hintereinander angeordneten Profilkdrpersegmenten umfassen. Die

gesamte Wandbefestigungsanordnung braucht somit nicht einstiickig bereitgestellt zu
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werden, sondern kann sukzessive aus den mehreren Profilkdrpersegmenten
zusammengesetzt werden. Dies kann einen Aufbau der Wandbefestigungsanordnung
sowie ein Integrieren derselben in die Aufzugschachtwand deutlich vereinfachen. Die
einzelnen Profilkdrpersegmente kénnen gegebenenfalls identisch ausgebildet sein.
Vertikal benachbarte Profilkdrpersegmente kdnnen dabei miteinander mechanisch
verbunden sein. Beispielsweise kdnnen die benachbarten Profilkdrpersegmente mit einem
gemeinsamen Haltebauteil zusammenwirken, sodass die beiden Profilkérpersegmente
mittels des Haltebauteils relativ zueinander positioniert und/oder aneinandergehalten

werden.

GemiB einer konkreten Ausfiihrungsform kann eines der Profilkdrpersegmente in einem
ersten Vorgang des Einbetonierens einbetoniert werden und ein oberhalb benachbartes
Profilkdrpersegment kann in einem nachfolgenden zweiten Vorgang des Einbetonierens

einbetoniert werden.

Mit anderen Worten kann nicht nur die Wandbefestigungsanordnung aus mehreren
Profilkdrpersegmenten zusammengesetzt sein, sondern auch die Aufzugschachtwand in
mehreren Betonierschritten aufgebaut werden. In jedem der Betonierschritte kann dabei
eines der Profilkdrpersegmente in ¢inen zu bildenden vertikalen Teilabschnitt der
Aufzugschachtwand einbetoniert werden. Das einbetonierte Profilkdrpersegment kann
dann mit einem dariiberliegenden Profilkorpersegment mechanisch verbunden werden
und dieses dann wiederum in einem néchsten Betonierschritt einbetoniert werden. Auf
diese Weise kann sukzessive die gesamte Aufzugschachtwand mitsamt der darin zu

integrierenden Wandbefestigungsanordnung aufgebaut werden.

Alternativ dazu kénnen mindestens zwei Profilkdrpersegmente verbunden werden, an der
Schalung angeordnet werden und anschliessend in einem einzigen Betonierschritt

einbetoniert werden.

Gemal einer Ausfiihrungsform kann eines der Profilkdrpersegmente wihrend eines
Vorgangs des Einbetonierens des Profilkdrpersegments in einem obenliegenden Teil des
Profilkdrpersegments mithilfe eines an der Verschalung angebrachten zweiten

Haltebauteils an die Oberfliche der Verschalung angepresst werden.
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Mit anderen Worten kann ein in Vertikalrichtung oberer Teilbereich des Profilkdrper-
segments, d.h. zum Beispiel oberhalb der Mitte des Profilkdrpersegments und/oder nahe
dessen oberen Endes, mithilfe eines zweiten Haltebauteils an der oder in der Néhe der
Verschalung fixiert werden und seitlich gegen diese gepresst werden. Das zweite
Haltebauteil kann, braucht aber nicht notwendigerweise, gleich ausgebildet sein, wie das
erste Haltebauteil. Beispielsweise kann eines der Profilkdrpersegmente an einem
untenliegenden Teil mithilfe eines ersten Haltebauteils gehalten und an der Verschalung
angepresst werden. Das erste Haltebauteil kann beispielsweise wie oben beschrieben als
trichterférmiges Fiihrungsprofil ausgestaltet sein. Das erste Haltebauteil kann
ausschlieBlich mit dem untenliegenden Teil des genannten Profilkdrpersegments
zusammenwirken. Alternativ kann das erste Haltebauteil sowohl mit dem untenliegenden
Teil des genannten Profilkdrpersegments als auch mit dem obenliegenden Teil eines
darunter angeordneten benachbarten Profilkorpersegments mechanisch verbunden sein.
Das zweite Haltebauteil kann sich von dem ersten Haltebauteil hinsichtlich seiner Form
unterscheiden. Das zweite Haltebauteil kann dhnlich wie das erste Haltebauteil an der
Verschalung angebracht sein oder relativ zu dieser fixiert sein. Beispielsweise kann das

zweite Haltebauteil an der Verschalung angeschraubt sein.

GemihB einer konkreten Ausfiihrungsform kann das zweite Haltebauteil beim

Einbetonieren mit einbetoniert werden.

Mit anderen Worten braucht das zweite Haltebauteil nicht notwendigerweise derart
ausgestaltet und/oder angeordnet sein, dass es nach dem Ausgiefen des ersten und
zweiten Betonbereichs und dem Erstarren des Betons wieder entfernt werden kann.
Stattdessen kann das zweite Haltebauteil gegebenenfalls an dem Profilkorpersegment
verbleiben. Hierdurch kann das hierin beschriebene Verfahren zum Fertigen der

Aufzugschachtwand vereinfacht werden.

GemiB einer konkreten Ausfiithrungsform kann das zweite Haltebauteil dazu ausgebildet
sein, eine obere Stirnflache des Profilkdrpersegments gegen ein Eindringen von Beton

wihrend des Betonierens dicht zu verschlieen.

Mit anderen Worten kann das zweite Haltebauteil, dhnlich wie oben fiir das erste

Haltebauteil beschrieben, der Art ausgestaltet sein, dass es aufgrund seiner strukturellen
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Ausgestaltung ein stirnseitiges, obenliegendes Ende des Profilkorpersegments dicht
verschlieBen kann, sodass beim Einbetonieren an dieser Position kein fliissiger Beton von
oben her in den von dem Profilkdrpersegment umschlossenen Innenraum eindringen
kann. Hierdurch kann vorteilhaft vermieden werden, dass das einbetonierte Profilkorper-
segment durch lokal eingedrungenen Beton zumindest teilweise blockiert wird und daran

nicht mehr in gewlinschter Weise eine Aufzugkomponente befestigt werden kann.

GemiB einer konkreten Ausfithrungsform kann das zweite Haltebauteil als
Verbindungsstiick zwischen zwei in Langsrichtung der Wandbefestigungsanordnung
benachbarten Profilkdrpersegmenten ausgebildet sein und mit beiden der benachbarten
Profilkdrpersegmente derart zusammenwirken, dass diese iiber das Verbindungsstiick

relativ zueinander positioniert werden.

Mit anderen Worten kann das zweite Haltebauteil nicht lediglich dazu dienen, ein
einzelnes Profilkdrpersegment zu halten bzw. in einem gegen die Verschalung
angepressten Zustand zu fixieren, sondern zwei vertikal zueinander benachbarte

Profilkdrpersegmente in Position zu halten und mechanisch miteinander zu verbinden.

Beispielsweise kann ein erstes unteres Profilkdrpersegment an seinem unteren Ende mit
einem ersten Haltebauteil und an seinem oberen Ende mit einem zweiten Haltebauteil
gegen die Verschalung angepresst fixiert werden und dann Beton eingegossen werden.
AnschlieBend kann ein zweites Profilkdrpersegment benachbart vertikal dariiber
angeordnet werden. Das zweite Profilkdrpersegment kann dabei mit seinem unteren Ende
an dem bereits zuvor an dem darunterliegenden Profilkdrpersegment angebrachten
zweiten Haltebauteil angebracht werden. Ein oberes Ende des zweiten
Profilkdrpersegments kann mit einem weiteren Haltebauteil fixiert und an die
Verschalung angepresst werden. Auf diese Weise kann in einfacher Weise sukzessive die

gesamte Wandbefestigungsanordnung segmentweise aufgebaut werden.

GemiB einer Ausfiihrungsform kann zumindest eines der ersten und zweiten

Haltebauteile mit Kunststoff ausgebildet sein.

Mit anderen Worten kann das erste Haltebauteil und/oder das zweite Haltebauteil

vollsténdig oder zumindest teilweise aus Kunststoff bestehen. Derartige Haltebauteile
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konnen einfach und/oder kostengiinstig gefertigt werden, beispielsweise als

Spritzgussbauteile oder Extrusionsbauteile.

Es wird darauf hingewiesen, dass einige der mdglichen Merkmale und Vorteile der
Erfindung hierin mit Bezug auf unterschiedliche Ausfiihrungsformen, insbesondere
hinsichtlich des hierin vorgeschlagenen Verfahrens zum Fertigen der Aufzugschachtwand
wie auch hinsichtlich hierdurch erreichbarer struktureller Eigenschaften bei der
Aufzugschachtwand, beschrieben sind. Ein Fachmann erkennt, dass die Merkmale in
geeigneter Weise kombiniert, angepasst, iibertragen und/oder ausgetauscht werden

kénnen, um zu weiteren Ausfithrungsformen der Erfindung zu gelangen.

Nachfolgend werden Ausfithrungsformen der Erfindung unter Bezugnahme auf die
beigefligten Zeichnungen beschrieben, wobei weder die Zeichnungen noch die

Beschreibung als die Erfindung einschrdankend auszulegen sind.

Nachfolgend ist die Erfindung anhand von Figuren néher dargestellt. Es zeigen:

Figur 1: einen Querschnitt durch einen Aufzugschacht mit einer in eine
Aufzugschachtwand integrierten Wandbefestigungsanordnung;

Figur 2: eine vergroBerte Querschnittsdarstellung einer in eine
Aufzugschachtwand integrierten Wandbefestigungsanordnung;

Figur 3: eine Seitenschnittansicht einer Aufzugschachtwand wihrend eines
Verfahrens zum Fertigen derselben geméB einer Ausfithrungsform;

Figuren 4(a), (b): ein erstes Haltebauteil zum Fixieren eines Profilkdrpersegments
wihrend eines Verfahrens zum Fertigen einer Aufzugschachtwand
geméil einer Ausfiihrungsform; und

Figuren 5(a), (b): ein zweites Haltebauteil zum Fixieren eines Profilkdrpersegments
wihrend eines Verfahrens zum Fertigen einer Aufzugschachtwand

gemiB einer Ausfiihrungsform.

Die Figuren sind lediglich schematisch und nicht maBstabsgetreu. Gleiche Bezugszeichen

bezeichnen in den verschiedenen Figuren gleiche oder gleichwirkende Merkmale

Figur 1 zeigt einen Querschnitt durch eine Aufzugschachtwand 1. Die

Aufzugschachtwand 1 umschlieBt einen Aufzugschacht 3, in dem sich eine Aufzugkabine
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5 und iiblicherweise ein Gegengewicht 7 in Vertikalrichtung bewegen kénnen. Dabei
werden die Aufzugkabine 5 und das Gegengewicht 7 jeweils mit Fiihrungsschuhen 11,
die an Fithrungsschienen 9 entlanglaufen, gefiihrt. Die Fiihrungsschienen 9 sind mithilfe
von Wandbefestigungsanordnungen an der Aufzugschachtwand 1 angebracht, wobei die
Befestigung der Fiithrungsschienen 9 an der Aufzugschachtwand 1 in Figur 1 vereinfacht
dargestellt ist. Ublicherweise sind nicht dargestellte Befestigungsbiigel mittels
beispielhaft in Figur 2 dargestellten Befestigungsbolzen an der Aufzugschachtwand 1
fixiert, wobei die Befestigungsbiigel vertikal voneinander beabstandet sind. Die
Fiihrungsschiene 9 ist an diesen voneinander beabstandeten Befestigungsbiigeln
angebracht, so dass die Fiihrungsschiene 9 beabstandet von der Aufzugschachtwand 1
angeordnet ist. Mittels einer solchen Fixierung der Fiihrungsschiene 9 im Aufzugschacht
ist eine Ausrichtung der Fiihrungsschiene 9 unabhéngig von der

Oberflichenbeschaffenheit der Aufzugschachtwand 1 ermdglicht.

Wie vergroBert auch in Figur 2 dargestellt, verfiigt die Wandbefestigungsanordnung 13
hierzu liber wenigstens ein Profilkdrpersegment 15, welches in einen die
Aufzugschachtwand 1 bildenden Beton mit eingegossen ist. Die Aufzugschachtwand 1
verfiigt hierbei iiber einen ersten Betonbereich 19, in dem sich eine Bewehrung 21
beispiclsweise aus mehreren Armierungsprofilen 45 befindet. Angrenzend an den ersten
Betonbereich 19 schliefit sich ein zweiter Betonbereich 23 an, in dem sich keine
Bewehrung 21 befindet. In diesem zweiten Betonbereich 23 ist das Profilkdrpersegment

15 angeordnet.

Das Profilkdrpersegment 15 umfasst hierbei eine Offnungsseite 17, an der eine Offnung
31 vorgesehen ist. Die Offnung 31 ist vorzugsweise linglich und erstreckt sich entlang
der Léangsrichtung des ldnglichen Profilkdrpersegments 15, d.h. im Wesentlichen in der
Vertikalrichtung (d.h. orthogonal zu der Darstellungsebene in Figur 2). Die Offnungsseite
17 liegt einer Riickseite 27 des Profilkorpersegments 15 gegentiber. Das
Profilkdrpersegment 15 weist im Querschnitt eine im wesentlichen C-formige Gestalt auf,
sodass es ein Innenvolumen 25 umschlieBt. Das Profilkdrpersegment 15 weist dabei
geneigte Flanken 39 auf, mit denen es einen Teil des Betons in dem zweiten Betonbereich
23 hinterschneidet, sodass es auf Zug belastbar in dem zweiten Betonbereich 23

aufgenommen ist.
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An der Offnungsseite 17 weist das Profilkdrpersegment 15 jeweils an beiden Seiten
angrenzend an die Offnung 31 Flansche 29 auf. Die Flansche 29 schlieBen dabei
weitestgehend biindig mit einer Innenoberfliche 41 der Aufzugschachtwand 1 ab. Durch
die Offnung 31 hindurch ist ein Zugriff in das von dem Profilkdrpersegment 15
umschlossene Innenvolumen 25 mdoglich. In dem Innenvolumen 25 ist eine
Befestigungsplatte 33 aufgenommen, deren schrige seitliche Flanken komplementar mit
den geneigten Flanken 39 des Profilkdrpersegments 15 zusammenwirken und sich bei
Zugbelastung an diesen abstiitzen konnen. In die Befestigungsplatte 33 greift ein
Befestigungsbolzen 35 ein. Die Befestigungsplatte 33 und der Befestigungsbolzen 35
bilden zusammen ein Befestigungselement 37, mithilfe dessen beispielsweise eine
Fiihrungsschiene 9 an dem Profilkdrpersegment 15 verankert werden kann. Insgesamt
wird auf diese Weise eine Wandbefestigungsanordnung 13 gebildet, mithilfe derer
Aufzugkomponenten wie zum Beispiel Fithrungsschienen 9 einfach und zuverléssig und

ausreichend auf Zug belastbar an der Aufzugschachtwand 1 befestigt werden kdnnen.

Nachfolgend werden mit Bezug auf die Figur 3 bis 5 mdgliche Details einer
erfindungsgeméBen Ausfithrungsform eines Verfahrens zum Fertigen einer
Aufzugschachtwand 1, wie sie einleitend beispielhaft beschrieben wurde, sowie hierbei

einsetzbarer Haltebauteile und Werkzeuge beschrieben.

Um die Aufzugschachtwand 1 zu fertigen, wird eine Bewehrung 21 beispielsweise aus
Armierungsprofilen 45 in dem ersten Betonbereich 19 ausgebildet. Die Bewehrung 21
wird von einer Verschalung 43 derart umgeben und begrenzt, dass seitlich angrenzend an
den ersten Betonbereich 19 ein ausreichend breiter zweiter Betonbereich 23 verbleibt, in
den sich die Armierungsprofile 45 nicht erstrecken. Eine Breite des zweiten
Betonbereichs 23 kann wenige Zentimeter, beispielsweise zwischen 2 cm und 5 cm

betragen.

In den zweiten Betonbereich 23 wird dann ein Profilkdrpersegment 15 eingebracht. Da
das Profilkdrpersegment 15 eine geringere Tiefe aufweist als die Breite des zweiten
Betonbereichs und da das Profilkérpersegment 15 insbesondere keine von seiner
Riickseite 27 abragenden Verankerungsfortsétze aufzuweisen braucht, kann das flache
Profilkdrpersegment 15 problemlos nachtrédglich in den den zweiten Betonbereich 23

bildenden Zwischenraum zwischen der Bewehrung 21 und der hierzu benachbarten
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Verschalung 43 eingeschoben werden. Beispielsweise kann das Profilkdrpersegment 15
von einem oberen Rand der Verschalung 43 her in einer Vertikalrichtung 65 nach unten

in den zweiten Betonbereich 23 eingeschoben werden.

Ein solches nachtrégliches Einschieben von oben, nachdem die Verschalung bereits
fertiggestellt wurde, kann fiir e¢inen Erbauer der Aufzugschachtwand 1 deutlich einfacher
zu bewerkstelligen sein und/oder es kénnen deutlich weniger Absprachen zwischen dem
Erbauer der Aufzugschachtwand 1 und beispielsweise einem Konstrukteur eines dann an
der Aufzugschachtwand 1 zu montierenden Aufzugs notwendig sein, als dies der Fall
war, wenn, wie herkdmmlich iiblich, Aufzugkomponenten in anderer Weise an der
Aufzugschachtwand 1 befestigt wurden. Insbesondere erscheint es deutlich einfacher, das
flache Profilkdrpersegment 15 nachtréglich vertikal in den zweiten Betonbereich 23
einzufiihren, anstatt, wie herkdmmlich oft praktiziert, bereits vor dem Verschalen
Verankerungselemente mit nach hinten ab ragenden Verankerungsfortsétzen horizontal in

die Bewehrung 21 einfiihren und mit dieser geeignet verbinden zu miissen.

Bei dem Fertigen der Aufzugschachtwand 1 sollte vermieden werden, dass bei einem
nachfolgenden AusgieBen der Verschalung 43 mit Beton ein Teil des fliissigen Betons in
das Innenvolumen 25 des Profilkdrpersegments 15 gelangt und dieses somit nach dem

Aushirten des Betons lokal blockiert.

Um dies zu bewirken, sind verschiedene Vorgehensweisen vorstellbar. Beispielsweise
konnte die Offnung 31 an der Offnungsseite 17 wihrend des VergieBens gezielt derart
geschlossen werden, dass kein fliissiger Beton eindringen kann. Beispielsweise konnte
die Offnung 31 mit einem Klebeband verschlossen werden. Das Klebeband konnte
nachtriglich entfernt oder bei Bedarf lokal durchstoBen werden. Alternativ konnte das
Innenvolumen 25 des Profilkdrpersegments 15 vor dem VergieBen mit einem
nachtriglich entfernbaren Fiillmaterial, wie beispielsweise einem Schaumstoff, gefiillt
werden und dieses Fiillmaterial dann nach dem Aushiérten des Betons zumindest lokal
entfernt werden, um das Befestigungselement 37 in dem Innenvolumen 25 des

Profilkérpersegments 15 befestigen zu kdnnen.

Allerdings wurde erkannt, dass die angedachten Vorgehensweisen einen erheblichen

zusitzlichen Aufwand und/oder zusitzliche Kosten bewirken konnen. Als Alternative
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wird daher vorgeschlagen, vor dem AusgieBen der von der Verschalung 43
umschlossenen ersten und zweiten Betonbereiche 19, 23 das einzubetonierende
Profilkorpersegment 15 geeignet mit seiner Offnungsseite 17 gegen eine
gegeniiberliegende Innenoberflache 67 der Verschalung 43 anzupressen, sodass die
Verschalung 43 die Offnung 31 an der Offaungsseite 17 so ausreichend dicht verschlieBt,
dass beim anschlieBenden VergieBen kein Beton durch diese Offnung 31 in das

Innenvolumen 25 des Profilkorpersegments 15 eindringen kann.

Um das beabsichtigte Anpressen des Profilkdrpersegments 15 an die Innenoberfldche 67
der Verschalung 43 bewirken zu konnen, kénnen verschiedene Werkzeuge 51 und/oder
erste Haltebauteile 47, wie in den Figuren 4(a) und 4(b) veranschaulicht, und/oder zweite

Haltebauteile 49, wie in den Figuren 5(a) und 5(b) veranschaulicht, eingesetzt werden.

Figur 3 zeigt beispielhaft einen Zwischenzustand wahrend des Fertigens der
Aufzugschachtwand 1, bei dem ein unterer Teil der Aufzugschachtwand 1 mitsamt der
darin zu integrierenden Wandbefestigungsanordnung 13 und der Bewehrung 21 bereits
betoniert wurde, wohingegen ¢in oberer Teil der Aufzugschachtwand 1 in einem néchsten

Schritt betoniert werden soll.

Beim Betonieren des unteren Teils wurde dabei vorab am unteren Ende der zu
fertigenden Schachtwand 1 das erste Haltebauteil 47 angrenzend an die Verschalung 43
vorgesehen. Das erste Haltebauteil 47 kann an der Verschalung 43 direkt angebracht,
beispiclsweise angeschraubt, werden oder alternativ in der Néhe zu der Verschalung 43

beispiclsweise an einem Boden angebracht werden.

Wie in den Figuren 4(a) und 4(b) dargestellt, kann ein solches erstes Haltebauteil 47 als
eine Art Hohlprofil ausgestaltet sein, dessen Abmessungen derart gewéhlt sind und
insbesondere dessen seitliche Flanken derart ausgestaltet sind, dass ein in das erste
Haltebauteil 47 eingefiihrtes unteres Ende eines Profilkorpersegments 15 in seitlicher

Richtung formschliissig in dem ersten Haltebauteil 47 aufgenommen werden kann.

Das erste Haltebauteil 47 ist dabei vorzugsweise als ein sich nach oben hin &ffnendes
trichterformiges Fithrungsprofil 57 ausgestaltet, d.h., ein Querschnitt oder eine Breite des

ersten Haltebauteils 47 kann in einem oberen Bereich groBer sein als in einem unteren



10

15

20

25

30

WO 2019/174965 PCT/EP2019/055392

-18 -

Bereich, an dem die Innengeometrie des ersten Haltebauteils 47 komplementir zu einer
AuBengeometrie des zu haltenden Profilkdrpersegments 15 ausgebildet sein kann.
Aufgrund dieses trichterformigen Fithrungsprofils 57 kann das Profilkdrpersegment 15
einfach und ohne notwendigerweise hohe raumliche Prizision in das erste Haltebauteil 47
von oben her eingefiihrt werden und wird dann bei einem weiteren Verlagern nach unten
automatisch hin zu einer gewiinschten Positionierung gefiihrt. Insbesondere kann das
erste Haltebauteil 47 dabei derart ausgestaltet und relativ zu der Verschalung 43
angeordnet sein, dass das darin eingefiihrte Profilkdrpersegment 15 in seinem
untenliegenden Teil mit ausreichendem Druck gegen die Innenoberfldche 67 der

Verschalung 43 angepresst wird.

Ein obenliegender Teil des Profilkdrpersegments 15 kann mithilfe eines zweiten
Haltebauteils 49, wie es beispielhaft in den Figuren 5(a) und 5(b) dargestellt ist,
positioniert und/oder geeignet gegen die Innenoberflache 67 der Verschalung 43
angepresst werden. Ahnlich wie zuvor fiir das erste Haltebauteil 47 beschrieben, kann
auch die Innenkontur des zweiten Haltebauteils 49 geeignet ausgestaltet sein, um mit der
AuBenkontur eines darin zu haltenden Profilkdrpersegments 15 formschliissig
zusammenwirken zu konnen. Dabei kann das zweite Haltebauteil 49 lediglich dazu
ausgefiihrt sein, das obere Ende eines einzelnen Profilkdrpersegments 15 aufzunehmen

und/oder zu positionieren.

Es kann jedoch bevorzugt sein, die gesamte Wandbefestigungsanordnung 13 aus
mehreren in Vertikalrichtung 65 hintereinander anzuordnenden Profilkdrpersegmenten 15
zusammenzusetzen. In diesem Fall kann es vorteilhaft sein, die Profilkdrpersegmente 15
sukzessive in dazugehdrigen Betonierungsschritten beim Bilden der Aufzugschachtwand

1 einzubetonieren.

Fiir diesen Fall wird es als vorteilhaft angesehen, zwischen zwei in Vertikalrichtung
benachbarten Profilkdrpersegmenten 15 jeweils ein gemeinsames zweites Haltebauteil 49
vorzusehen, welches als Verbindungsstiick 69 zwischen den beiden Profilkorper-
segmenten 15 wirkt und diese beiden Profilkdrpersegmente 15 hélt und/oder relativ
zueinander in gewiinschter Weise positioniert. Das Verbindungsstiick 69 kann hierzu
derart ausgestaltet sein, dass es in einem untenliegenden Teilbereich mit einem oberen

Ende des unteren Profilkdrpersegments 15 zusammenwirkt, d.h. beispielsweise dieses
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seitlich formschliissig aufnimmt, und dass es in einem obenliegenden Teilbereich mit
einem unteren Ende des darliberliegenden benachbarten Profilkorpersegments 15

zusammenwirkt.

Mithilfe der ersten und/oder zweiten Haltebauteile 47, 49 kann somit in einfacher Weise
sukzessive die Aufzugschachtwand 1 betoniert werden und dabei die darin zu
integrierende Wandbefestigungsanordnung 13 mittels mehrerer Profilkdrpersegmente 15,
die tiber als Verbindungsstiicke 69 wirkende zweite Haltebauteile 49 miteinander
gekoppelt sind, zusammengesetzt werden. Die Haltebauteile 47, 49 sorgen dabei wihrend
des VergieBens des Betons fiir den ndtigen Anpressdruck der Profilkorpersegmente 15
gegen die Innenoberfliche 67 der Verschalung 43, um die Offnungsseite 17 gegen das

Eindringen von Beton dicht zu verschlieBen.

Alternativ oder ergénzend zu einer Verwendung von Haltebauteilen 47, 49 kann auch ein
oder mehrere Werkzeuge 51 dazu eingesetzt werden, um ein Profilkdrpersegment 15 oder
einen Teilbereich desselben gegen die Innenoberflidche 67 der Verschalung 43

anzupressen.

Beispielsweise kann, wie in Figur 3 fiir den noch auszubetonierenden oberen Bereich
dargestellt, ein oberes Ende des Profilkdrpersegments 15 mithilfe einer Schraubzwinge 53
gegen die Verschalung 43 gepresst werden, indem Backen 55 der Schraubzwinge 53 an
einander entgegengesetzte AuBenoberflichen des Profilkdrpersegments 15 einerseits und
der Verschalung 43 andererseits angepresst und zueinander hin mechanisch verspannt

werden.

Um wihrend des Einbetonierens vermeiden zu kdnnen, dass fliissiger Beton von einer der
Stirnfléchen her in das Innenvolumen 25 des Profilkdrpersegments 15 eindringt, kann das
erste und/oder das zweite Haltebauteil 47, 49 dazu ausgestaltet sein, die untere bzw. obere
Stirnfliche des Profilkdrpersegments 15 dicht zu verschlieBen. Hierzu kann das erste
Haltebauteil 47 beispielsweise eine sich horizontal erstreckende stirnseitige Deckfliche
59 aufweisen. Das zweite Haltebauteil 49 kann zwischen den beiden Bereichen, in denen
die jeweiligen Enden der zu haltenden beiden benachbarten Profilkdrpersegmente 15
aufzunchmen sind, eine horizontale Deckflache 63 aufweisen. Die Deckflachen 59, 63

konnen derart ausgestaltet und bemessen sein, dass sie die jeweilige Stirnseite des
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Profilkdrpersegments 15 vollstindig und vorzugsweise bis seitlich hin zu der

Innenoberflidche 67 der Verschalung 43 dicht abdecken.

Die ersten und/oder zweiten Haltebauteile 47, 49 kdnnen prinzipiell aus verschiedenen
Materialien bestehen. Vorteilhaft konnen die Haltebauteile 47, 49 aus Kunststoff
ausgebildet sein. Insbesondere konnen die Haltebauteile 47, 49 als kostengiinstige

Spritzgussbauteile bereitgestellt werden.

Prinzipiell sind zwei verschiedene Arten, die Verschalung 43 zu bilden, vorstellbar.

Beispielsweise kann die Verschalung 43, mithilfe derer eine sich beispiclsweise iiber
viele Stockwerke hin erstreckende Aufzugschachtwand 1 betoniert werden soll,
sukzessive, d.h. beispielsweise Stockwerk fiir Stockwerk, ausgebildet werden.
Entsprechende Profilkdrpersegmente 15 kdnnen in diesem Fall beispielsweise von oben
her in den nach dem Verschalen des jeweiligen Teilstlicks verbleibenden zweiten Beton-
bereich 23 eingebracht werden. Die Profilkdrpersegmente 15 kdnnen dabei durch jeweils
passend anzuordnende Haltebauteile 47, 49 und/oder durch geeignet anzuordnende

Werkzeuge 51 gegen die Innenoberflidche 67 der Verschalung 43 gepresst werden.

Alternativ kann eine gleitende Verschalung 43 eingesetzt werden. Eine solche
Verschalung 43 kann wihrend der Bauarbeiten sukzessive vertikal verlagert werden.
Beispielsweise kann die Verschalung 43, sobald ein Teilstiick fertig betoniert wurde, auf
ein néchstes Niveau geschoben werden, um dort wieder als Verschalung 43 fiir das
nichste Teilstlick dienen zu kdnnen. Das Verlagern der Verschalung 43 kann
beispielsweise mit Hilfe einer Hydraulik erfolgen. Ein solches Verfahren wird
hauptséchlich zum Betonieren von Aufzugschachtwinden 1 fiir sehr hohe Gebéude
eingesetzt. In diesem Fall konnen Haltebauteile, die gleich oder dhnlich wie die oben
beschriebenen ersten und/oder zweiten Haltebauteile 47, 49 ausgestaltet sein kdnnen, an

der zu verlagernden Verschalung 43 befestigt werden.

AbschlieBend ist darauf hinzuweisen, dass Begriffe wie ,,aufweisend®, ,,umfassend*, etc.
keine anderen Elemente oder Schritte ausschlieBen und Begriffe wie ,,eine oder ,,ein*
keine Vielzahl ausschlieBen. Ferner sei darauf hingewiesen, dass Merkmale oder Schritte,

die mit Verweis auf eines der obigen Ausfithrungsbeispiele beschrieben worden sind,
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auch in Kombination mit anderen Merkmalen oder Schritten anderer oben beschriebener
Ausfithrungsbeispiele verwendet werden kdnnen. Bezugszeichen in den Anspriichen sind

nicht als Einschrankung anzusehen.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Fertigen einer Aufzugschachtwand (1) mit einer darin integrierten
langlichen Wandbefestigungsanordnung (13) zum Befestigen einer Aufzugkomponente,
insbesondere einer Fiihrungsschiene (9), an der Aufzugschachtwand (1),

wobei die Wandbefestigungsanordnung (13) zumindest ein lingliches, im Querschnitt C-
formiges und zu einer Offnungsseite (17) hin offenes Profilkdrpersegment (15) aufweist,
wobei das Verfahren aufweist:

Ausbilden einer Bewehrung (21) in einem ersten Betonbereich (19);

Ausbilden einer Verschalung (43), welche den ersten Betonbereich (19) derart begrenzt,
dass zwischen der Bewehrung (21) und der Verschalung (43) ein zweiter Betonbereich
(23) ohne darin befindliche Bewehrung (21) verbleibt;

Einbringen des Profilkdrpersegments (15) ausschlieBlich innerhalb des zweiten
Betonbereichs (23);

Anpressen des Profilkdrpersegments (15) mit seiner Offnungsseite (27) gegen eine
gegeniiberliegende Innenoberfliche (67) der Verschalung (43);

Anpressen des Profilkdrpersegmentes (15) mithilfe eines an der Verschalung (43)
angeordneten ersten Haltebauteils (47) an die Innenoberflédche (67) der Verschalung (43);
und

Einbetonieren des Profilkdrpersegments (15) und des ersten Haltebauteils (47) durch

AusgieBen des ersten und des zweiten Betonbereichs (19, 23) mit Beton.

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei die Verschalung (43) nach dem Einbetonieren vom

ersten Betonbereich (19) entfernt wird.

3. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Profilkdrpersegment

(15) in den zweiten Betonbereich (23) in einer Vertikalrichtung eingebracht wird.

4. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Profilkdrpersegment
(15) mithilfe eines reversibel mit der Verschalung (43) zusammenwirkenden Werkzeugs
(51) an die Innenoberfliche (67) der Verschalung (43) angepresst wird und wobei das

Werkzeug (51) nach dem Einbetonieren von der Verschalung (43) geldst wird.
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5. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Profilkdrpersegment
(15) in einem untenliegenden Teil des Profilkorpersegments (15) mithilfe des an der
Verschalung (43) angeordneten ersten Haltebauteils (47) an die Innenoberfliche (67) der
Verschalung (43) angepresst wird.

6. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das erste Haltebauteil (47)
als trichterférmiges Fiihrungsprofil (57) ausgebildet ist, welches derart ausgestaltet ist,
dass der untenliegende Teil des Profilkdrpersegments (15) von oben nach unten in das
Fiihrungsprofil (57) eingeschoben werden kann und dabei von Seitenwénden des

trichterférmigen Fiihrungsprofils (57) hin zu einer Sollposition gefiihrt wird.

7. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das erste Haltebauteil (47)
dazu ausgebildet ist, eine untere Stirnfliche des Profilkdrpersegments (15) gegen ein

Eindringen von Beton wihrend des Betonierens dicht zu verschlieBen.

8. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei die
Wandbefestigungsanordnung (13) aus mehreren Profilkorpersegmenten (15)
zusammengesetzt wird, welche in Langsrichtung der Wandbefestigungsanordnung (13)

hintereinander angeordnet sind und mechanisch miteinander verbunden werden.

9. Verfahren nach Anspruch 8, wobei eines der Profilkdrpersegmente (15) in einem ersten
Vorgang des Einbetonierens einbetoniert wird und ein oberhalb benachbartes
Profilkdrpersegment (15) in einem nachfolgenden zweiten Vorgang des Einbetonierens

einbetoniert wird.

10. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei eines der
Profilkdrpersegmente (15) wihrend eines Vorgangs des Einbetonierens des
Profilkdrpersegments (15) in einem obenliegenden Teil des Profilkdrpersegments (15)
mithilfe eines an der Verschalung (43) angeordneten zweiten Haltebauteils (49) an die

Innenoberfliche (67) der Verschalung (43) angepresst wird.

11. Verfahren nach Anspruch 10, wobei das zweite Haltebauteil (49) beim Einbetonieren

mit einbetoniert wird.
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12. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 und 11, wobei das zweite Haltebauteil (49)
dazu ausgebildet ist, eine obere Stirnflache des Profilkdrpersegments (15) gegen ein

Eindringen von Beton wihrend des Betonierens dicht zu verschlieBen.

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12, wobei das zweite Haltebauteil (49)
als Verbindungsstiick (69) zwischen zwei in Lidngsrichtung der
Wandbefestigungsanordnung (13) benachbarten Profilkdrpersegmenten (15) ausgebildet
ist und mit beiden der benachbarten Profilkdrpersegmente (15) derart zusammenwirkt,

dass diese liber das Verbindungsstiick (69) relativ zueinander positioniert werden.

14. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei zumindest eines der

ersten und zweiten Haltebauteile (47, 49) mit Kunststoff ausgebildet ist.
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