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(57)摘要

本实用新型属于机械加工技术领域，具体涉

及一种麻花钻头修磨辅助器，包括钻头固定体，

所述钻头固定体为正六方棱柱体，钻头固定体的

侧壁上设置有贯穿钻头固定体轴线的定位孔，定

位孔的中心位于六棱柱体其中两个相邻侧平面

的铰接线上，在平行于定位孔轴线的一个侧面上

设置有夹紧孔，所述夹紧孔与定位孔垂直相交，

夹紧孔内设置有内螺纹，夹紧孔中螺纹连接有夹

紧杆。该辅助器在修磨的同时可以直接观测到钻

头切削刃的角度，为刃磨角度的正确性提供帮

助，有效节省生产的辅助时间，提高生产效率。
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1.一种麻花钻头修磨辅助器，其特征在于：包括钻头固定体(6)，所述钻头固定体(6)为

正六方棱柱体，钻头固定体(6)的侧壁上设置有贯穿钻头固定体轴线的定位孔(11)，定位孔

(11)的中心位于六棱柱体其中两个相邻侧平面的铰接线上，在平行于定位孔(11)轴线的一

个侧面上设置有夹紧孔(12)，所述夹紧孔(12)与定位孔(11)垂直相交，夹紧孔(12)内设置

有内螺纹，夹紧孔(12)中螺纹连接有夹紧杆(2)。

2.根据权利要求1所述的一种麻花钻头修磨辅助器，其特征在于：所述夹紧杆(2)的前

部设置为与夹紧孔内螺纹相配的外螺纹，夹紧杆(2)的后部设置有便于抓握的手柄(1)。

3.根据权利要求2所述的一种麻花钻头修磨辅助器，其特征在于：所述手柄(1)的外表

面上设置有网格状的防滑网纹。

4.根据权利要求1所述的一种麻花钻头修磨辅助器，其特征在于：所述钻头固定体(6)

上与夹紧孔(12)相对的侧面连接有加力柄(7)。

5.根据权利要求4所述的一种麻花钻头修磨辅助器，其特征在于：所述加力柄(7)是与

钻头固定体(6)相同的正六方棱柱体，加力柄(7)与钻头固定体(6)并排设置。

6.根据权利要求1所述的一种麻花钻头修磨辅助器，其特征在于：所述钻头固定体(6)

的六棱柱轴线上设置有通透的观察孔(10)，观察孔(10)与定位孔(11)垂直相交。
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一种麻花钻头修磨辅助器

技术领域

[0001] 本实用新型属于机械加工技术领域，具体说是涉及一种麻花钻头修磨辅助器。

背景技术

[0002] 麻花钻在机械加工行业，是一种常用的钻孔刀具，钻头在使用的过程中头部的刃

口会经常磨钝，需要人工在砂轮机上进行打磨修正。麻花钻的结构虽然简单，但要把它真正

刃磨好，不是易事。钻头的头部两个切削刃形成的夹角是118°，刃磨时不但要磨好切削刃的

前后角，还要保证两个切削刃的夹角，如果夹角不对称或者角度有偏差，就会导致被加工件

不能得到精准尺寸，导致钻孔位置不准确，钻孔尺寸精度偏差大。工人在磨钻头时，尤其是

没有经验的新手，肉眼目测无法观测到准确的角度偏差，常常由于磨钻头而导致耗时时间

长，钻头的浪费也很大，影响生产效率和加工质量。

发明内容

[0003] 为了克服现有技术中存在的不足，本实用新型提供了一种麻花钻头修磨辅助器。

[0004] 本实用新型是通过以下技术方案实现的：一种麻花钻头修磨辅助器，包括钻头固

定体，所述钻头固定体为正六方棱柱体，钻头固定体的侧壁上设置有贯穿钻头固定体轴线

的定位孔，定位孔的中心位于六棱柱体其中两个相邻侧平面的铰接线上，在平行于定位孔

轴线的一个侧面上设置有夹紧孔，所述夹紧孔与定位孔垂直相交，夹紧孔内设置有内螺纹，

夹紧孔中螺纹连接有夹紧杆。

[0005] 上述方案中，所述夹紧杆的前部设置为与夹紧孔内螺纹相配的外螺纹，夹紧杆的

后部设置有便于抓握的手柄。

[0006] 上述方案中，所述手柄的外表面上设置有网格状的防滑网纹。

[0007] 上述方案中，所述钻头固定体上与夹紧孔相对的侧面连接有加力柄。

[0008] 上述方案中，所述加力柄是与钻头固定体相同的正六方棱柱体，加力柄与与钻头

固定体并排设置。

[0009] 上述方案中，所述钻头固定体的六棱柱轴线上设置有通透的观察孔，观察孔与定

位孔垂直相交。

[0010] 本实用新型一种麻花钻头修磨辅助器与现有技术相比，其有益效果是：

[0011] 1 .该辅助器利用正六棱柱的特性，相邻两边的夹角为120°，基本上和钻头的两个

切削刃的夹角118°近似，在修磨的同时可以直接观测到钻头切削刃的角度，为刃磨角度的

正确性提供帮助。

[0012] 2.该辅助器体积小，握持方便，钻头在辅助器中定位快速、简单，有效节省了生产

的辅助时间，提高了生产效率。

附图说明

[0013] 图1是本实用新型一种麻花钻头修磨辅助器的结构示意图。
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[0014] 图2是图1中国的A‑A剖视图。

[0015] 图中：1.手柄，2.夹紧杆，3.第一参照面，4.钻头刃夹角，5.第二参照面，6.钻头固

定体，7.加力柄，8.对比角，9.钻头，10.观察孔，11.定位孔，12.夹紧孔。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图与具体实施例对本实用新型一种麻花钻头修磨辅助器作进一步的

描述：

[0017] 图1是本实用新型一种麻花钻头修磨辅助器的结构示意图，图2是图1中国的A‑A剖

视图。图中，该麻花钻头修磨辅助器包括钻头固定体6，所述钻头固定体6为正六方棱柱体，

钻头固定体6的侧壁上设置有贯穿钻头固定体轴线的定位孔11，定位孔11的中心位于第一

参照面3和第二参照面5的相交线上，第一参照面3和第二参照面5在钻头固定体6端面上的

夹角是120°，定位孔11与钻头固定体6的轴线垂直相交，在平行于定位孔11轴线的左边侧面

上设置有夹紧孔12，所述夹紧孔12与定位孔11垂直相交，夹紧孔12内设置有内螺纹，夹紧孔

12中螺纹连接有夹紧杆2。夹紧杆2的右端部设置为与夹紧孔内螺纹相配的外螺纹，夹紧杆2

的左端部设置有便于抓握的手柄1，手柄1的外表面上设置有网格状的防滑网纹。在钻头固

定体6上与夹紧孔12相对的侧面连接有加力柄7，加力柄7是与钻头固定体6相同的正六方棱

柱体，加力柄7与与钻头固定体6并排设置，边对边连接为整体。钻头固定体6的六棱柱轴线

上设置有通透的观察孔10，观察孔10与定位孔11垂直相交。

[0018] 当需要修磨钻头9时，将钻头9从定位孔11中插入，使钻头的头部露出钻头固定体

6，并将钻头的两个切削刃与第一参照面3和第二参照面5对应，旋紧夹紧杆2将钻头夹紧，然

后将钻头接近砂轮进行刃磨，刃磨的同时眼睛可以直观的感测两个切削刃是否与第一参照

面3和第二参照面5分别平行，这样就能基本上保证钻头刃夹角4近似118°。刃磨完后还可以

取出钻头，将钻头的头部放在对比角8处进行进一步比对，从而保证钻头切削刃的夹角。

[0019] 该辅助器在修磨的同时可以直接观测到钻头切削刃的角度，为刃磨角度的正确性

提供帮助，有效节省生产的辅助时间，提高生产效率。

[0020] 以上所述，仅是本实用新型的较佳实施例而已，并非对本实用新型作任何形式上

的限制，虽然本实用新型已以较佳实施例揭露如上，然而并非用以限定本实用新型,任何熟

悉本专业的技术人员,在不脱离本实用新型技术方案范围内，当可利用上述揭示的方法及

技术内容作出些许的更动或修饰为等同变化的等效实施例，但凡是未脱离本实用新型技术

方案的内容，依据本实用新型的技术实质对以上实施例所作的任何简单修改、等同变化与

修饰，仍属于本实用新型技术方案的范围内。
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图2
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