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Pizy destylacji cigzkich weglowodoréw,
zwlaszcza ich skladnikéw wysokowrza-
cych, np. smaréw, niepodobna w praktyce
uniknaé ich rozktadu nawet woéwczas, gdy
destylacja odbywa si¢ w korzystnych wa-
runkach. Powstajace przy tem weglowodo-
ry nienasycone i gazy trwale zostaja we-
dtug dotychczasowych sposobow fabryka-
c¢ji odprowadzane wraz z destylatami do
deflegmatoréw, w ktérych oddziela sie je
zapomoca chlodzenia frakcjonowanego.

Tego rodzaju rozdzielanie mieszaniny,
sktadajacej sie z rozmaitych par i gazow,
jest niedoktadne wskutek nieuniknionych

brakéw zespotu przyrzadéw i pociaga za
soba powazne wady. Zawartosé nawet sto-
sunkowo niewielkich ilosci weglowodoréw
nienasyconych w destylatach, zwlaszcza w.
destylatach smaréw powoduje, ze destyla-
ty szybko ciemnieja i nabierajg przykrego
zapachu.

Powstaje wiec koniecznos¢ stosowania
skomplikowanych i kosztownych zabiegéw
chemicznych, co pociaga za soba znaczne
straty. Gazy trwale, powstajace przy roz-
ktadzie, zostaja ponadto pochtoniete zpo-
wrotem przez skondensowany destylat,
gdyz pozostaja zbyt dlugo w zetknigciu z



tym ostatnim ‘i;'obnitaja temperature za-
~plopy, co powoduye konieczno§¢ ponownej
destylacji.” = " °

Dalsza wade stanowi to, Zze w deflegma-

torach jednoczesnie z cigzkiémi skladnika-

mi skraplaja si¢ stosunkowo niewielkie ilo-
éci skladnikéw mnajlzejszych, destyluja-
cych dopiero w temperaturze, przekracza-
jacej znacznie ich punkt wrzenia, co réow-
niez wplywa na obniZenie temperatury za-
plonu i w zwiazku z tem wywoluje potrze-
be ponownej destylacji.

Ten sposéb odzielania wymaga przytem

*bardzo uwaznego nadzoru calego przebie-
gu destylacji, ktéry wywiera wplyw ma ca-
ly przebieg i co mniekorzystnie oddzialywa
na prace przyrzadéw destylacyjnych.

Sposéb wedlug wynalazku usuwa
wszystkie powyzsze wady i polega na tem,
ze destylacja odbywa si¢ w dwéch oddziel-
nych okresach. Surowiec po ogrzaniu u-
walnia si¢ majpierw od produktéow rozkla-
du i potem dopiero wprowadza si¢ do przy-
rzadu destylacyjnego, przyczem wlasciwe
pary destylacyjne, jak rowniez i poprzed-
nio otrzymane produkty rozktadu zostaja
oddzielnie ochtadzane wzglednie kondenso-
wane.

Im mniejsze sa przyrosty temperatury,
wywolywane przez kazdorazowe ogrzewa-
nie, tem lepsze mozna osiagnaé oddzielenie
produlstéw miepozadanych od ciezkich we-
glowodoréw mnasyconych, odpowiednio do
roéznicy temperatur wrzenia tych produk-
téw, gdyz punkt wrzenia cigzszych nasy-
conych skladnikéw jest wyzszy, niz punkt
wrzenia produktéow rozkladu, powstaja-
cych przy tej samej temperaturze desty-
lacji.

Na fig. 1—3 zalaczonego rysunku sa
przedstawione trzy przyklady wykonania
sposobu wedlug wynalazku, mogacego sieg
odbywaé przy nadpreznosci lub niedo-
preznosci.

Na fig. 1 1 oznacza zbiornik, 3 — wla-
$ciwa komore destylacyjna, - otoczona od-
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powiedniem obmurowaniem ¢4, nieprzepu-
szczajacem ciepla. Zbiornik 1, zaopatrzony
w obmurowanie 5, zostaje ogrzewany, ap.,
jak przedstawiono na rysunku, zapomoca
palnika 6. Gazy grzejne po zetknigciu sie
ze zbiornikiem I, przechodza przez kanal
7 do komina lub ‘moga uprzednio, w celu
lepszego wykorzystania ciepla, przeply-

.waé czesciowo lub calkowicie przez obmu-

rowanie 4 przyrzadu 3, dzigki czemu za-
pobiega si¢ promieniowaniu ciepla z przy-
rzadu 3.

Surowy materjal plynny, znajdujacy
si¢ w przyrzadach 1 i 3, krazy stale pod
dzialaniem pompy 8 pomiedzy temi przy-
rzadami przez przewody 9 i 10 i syfon 11,
przyczem podczas przechodzenia przez
przyrzad 1, zostaje odpowiednio ogrzany.

Produkty rozkladu, powstajace w przy-
rzadzie 1, przeplywajg przez kopule 12 i
przewdod rurowy 13 do chlodnicy 14,
gdzie si¢ czesciowo kondensuja, przyczem
skladniki skroplone przeplywajg rurg 15,
zaopatrzona w syfon, do zbiornika 16, za-
opatrzonego we wziernik 17, podczas gdy
gazy trwale zostaja odprowadzane przez
przewdd rurowy 18. '

Nastepnie surowy materjal zostaje pod-
dany dalszej destylacji w komorze desty-
lacyjnej 3 i wywigzujace si¢ przy tem pary
przeplywaja przez rure 19 i rure 20 do u-
rzadzeri odwadniajacych 21 i 22, polaczo-
nych ze sobg przewodem rurowym 23.
Kondensaty, spltywajace na dno deflegma-
toréw, przechodza przez rury 24, zaopa-
trzone w syfony do odbieralnikéw 25, zas$
produkty, nieskondensowane jeszcze w
deflegmatorze 22, przechodza rura 26 do
chtodnicy 27 i stamtad do odbieralnika 28.

~Pary, znajdujace si¢ jeszcze w odbie-
ralnikach, zostaja odprowadzane rurg 29 z
odbieralnikéw, zaopatrzonych w zawory
30, ewentualnie zapomoca pompy po-
wietrznej, o ile urzadzenie pracuje pod ci-
$nieniem zmniejszonem.

W celu mozliwie doktadnego oddz'ele-




nia produktéw rozkladu i skladnikéw naj-
1zejszych od wlasciwych destylatéw stosu-
je si¢ sposéb nastepujacy.

" Przy powstawaniu frakcji destylatu o
pewnym okreslonym punkcie wrzenia,
tworza, sie produkty rozkladu o odpowied-
nim nizszym punkcie wrzenia. Im mniejszy
jest przyrost temperatury, powstajacy pod-
czas przejicia cieczy przez ogrzewany
zbiornik 1, tem latwiej si¢ osiaga, Ze w
zbiorniku 1 destyluja tylko weglowodory
nienasycone o nizszej temperaturze wrze-
nia, przyczem nie ulatniaja sie wraz z nie-
mi pary weglowodoréw nasyconych. W od-
réznieniu od innych sposobéw, surowiec
nie zostaje wiec podczas przejscia przez
przyrzad ogrzewajacy doprowadzony do
koficowej temperatury destylaciji, lecz pod-
czas kazdorazowego przejécia przez przy-
rzad zostaje bardzo umiarkowanie pod-
grzany, dzieki zastosowaniu odpowiedniej
wielkoéci pompy obiegowej 8.

Aby ze zbiornika 1 destylowaly wy-
tacznie produkty rozkladu, stosuje sie na-
stepujace zabiegi.

Zapomocg zaworu 31, znajdujacego sie
w przewodzie rurowym 13, utrzymuje sie
ci$nienie, panujace w zbiorniku 1, o tyle
tylko wyzsze, niz cisnienie w aparacie de-
stylacyjnym 3, aby uchodzily wylacznie
weglowodory nienasycone o nizszej tempe-
raturze wrzenia, przyczem réwnieZ cisnie-
nie w chlodnicy 14 odpowiednio sie regulu-
je zapomoca zaworu 32.

Przy destylacji weglowodoréw niena-
syconych okazuje sie korzystnem zastoso-
wanie rury rozdzielajacej 33, przez ktéra
do zbiornika ! wprowadza si¢ pare wodna.
Doplyw surowego materjatlu ze zbiornika 1
do przyrzadu 3 moze byé ponadio miar-
kowany zaworami 34 i 35 przewodu ruro-
wego 11. Moze si¢ to réwniez odbywaé sa-
moczynnie przez rure¢ 11, uksztaltowana w
postaci syfonu.

Do zbiornika I moze byé przymocowa-
na przegubowa rura 36, nastawiana we_dlug

ilosci oddestylowanego materjalu. Do
przyrzadu 3 mozna ponadto zastosowaé ru-
re 37, stuzaca do wprowadzania pary wod-
nej. Destylacja smaréw moze sie celowo
odbywaé przy zmniejszonem  cisnieniu,
przyczem mozna w tym przypadku osia-
gnaé wieksze rozrzedzenie, gdyz gazy trwa-
te, przeszkadzajace tworzeniu prézni, zo-
staja uprzednio usunigte.

Na fig. 2 jest przedstawiony drugi przy-
klad wykonania sposobu wedlug wyna-
lazku.

Materjal surowy ogrzewa si¢ palnikiem
6 zapomoca grzejnej wezownicy 2, umie-
szczonej w obmurowaniu 39, przyczem po-
za wezownica umieszcza si¢ zawér 38 w
celu zapobiezenia, przez wywolywanie
nadpreznoéci w weZownicy, parowaniu su-
rowego materjalu w tej ostatniej, dzieki
czemu unika sie osadzaniu sie koksu we-
wnatrz wezownicy.

Cisnienie w zbiorniku I moze byé niz-
sze, niz w wezownicy 2, jednakze winno
byé dostatecznie wysokie, aby mogly prze-
destylowywaé wylacznie produkty rozkla-
du, wrzace w niskiej temperaturze i gazy.
Dopiero w przyrzadzie 3 otrzymuje sie ‘sa-
me tylko weglowodory nasycone. ’

Pozostale przyrzady uboczne sg ozna-
czone na fig. 2 temi samemi cyframi, jak na
fig. 1 i dzialaja w taki sam sposéb.

Gazy spalinowe, uchodzace z wezowni-
cy grzejnej 2, moga nastepnie, w celu lep-
szego wykorzystania ciepta, wzglednie u-
nikniecia jego promieniowania, przechodzi¢
réwniez przez przyrzady 1 i 3 lub tylko
przez jeden z nich. Zastosowanie wezow-
nicy ma na celu réwnomierniejsze ogrze-
wanie surowego materjalu i lepsza wydaj-
no$é paliwa.

Na fig. 3 jest przedstawiony trzeci
przyklad wykonania sposobu. W tym przy-
padku surowy materjal, ogrzewany, jak
poprzednio, w wezownicy 2, zostaje na-
przéd przeprowadzony przez zbiornik 1 w
celu usuniecia weglowodoréw nienasyco-



nych, przyczem zbiornik I stanowi tu sto-
jace naczynie, np. zaopatrzone w scianki
poprzeczne lub inne urzadzenia, powigk-
szajace powierzchni¢ parowania, przez
ktére zostaje przeprowadzony wrzacy su-
rowiec, poczem dopiero przechodzi ruro-
wym przewodem 11 do wlasciwego przy-
rzadu destylacyjnego 3, skad oddestylowu-
ja si¢ weglowodory nasycone, wzglednie
tylko cigzsze skladniki.

Réwniez i w tym przypadku pozostale
przyrzady uboczne, dzialajace, jak w oby-
dwu przyktadach poprzednich, maja te sa-
me oznaczenia

Pompa powietrzna 41, z ktéra jest po-
taczony przewéd rurowy 29 do usuwania
gazéw, moze wytwarzaé proznie.

Gazy i pary zostaja przez rure 42 usu-
ni¢te nazewnatrz lub ewentualnie odpro-
wadzane do zuzytkowania.

Wytwarzanie réznych cisniefi pary w
przyrzadach 7 i 3 moze sie odbywaé droga
rozmaitych zabiegéw, a wiec przez dlawie-
nie zapomoca, zaworéw 34, 31 lub 32, lub w
taki sposéb, ze do zbiornika 1 mie dopro-
wadza si¢ dodatkowej pary, zas do przy-
rzadu 3 doprowadza si¢ ja albo przez od-
powiednie miarkowanie doptywu pary do
obydwu przyrzadéw lub tez przez lacze-
nie powyzszych zabiegéw. Badajac tempe-
ratury zapomoca termometréw, umieszczo-
nych w odpowiednich miejscach, mozna
miarkowaé bieg destylacji w taki sposéb,
aby przyrzad 3 wytwarzal wylacznie tylko
weglowodory nasycone. Oczywiscie, wszyst-
kie przyrzady i rurociagi zostaja - zaopa-
trzone w zawory, niezbedne dla ich pracy
i bezpieczeristwa. Zawory te s3 czesciowo
oznaczone na rysunku, czesciowo za$ nie-
oznaczone. ,

W celu utatwienia frakcjonowania moz-
na zamiast jednego przyrzadu do destyla-
cji 3 stosowaé takze kilka takich przyrza-
déw, ustawionych kolejno, przyczem suro-
wy materjal przechodzi po usunieciu pro-
duktéow rozkladu kolejno przez wszystkie

przyrzady, podczas czedo ciénienie par,
wzglednie, przy zastosowaniu pary wod-
nej, czastkowa preznosé par destylatu ma-
leje stopmowo w poszczegolny\.h apara-
tach,

Urzadzenie do przeprowadzenia sposo-
bu wedlug wynalazku moze byé réwniez
wykonane w taki sposéb, aby destylacja
odbywala si¢ bez przerwy, przyczem moz-
na stosowaé dowolng ilosé zespoléw de-
stylacyjnych przedstawionych na fig. 1,
2, 3.

Szybkosé, z jaka surowiec przechodzi
przez wezownice 2, moze byé miarkowana
zapomocg urzadzenia, przedstawionego na
fig. 2.i 3.

Przewéd rurowy 43, stanowxa‘\.y odga-
lezienie przewodu 10, prowadzi do prze-
wodu ssacego 9 pompy 8. Przez zawér 44
mozna przeprowadzié zpowrotem do prze-
wodu ssacego dowolna czesé surowca, kto-
ry przeszedl juz przez wezownice grzejna
i przepusci¢ go powtérnie przez t¢ wezow-
nicg. Dzigki temu osiaga sie lepsze ogrza-
nie surowca, gdyz szybkosé w wezownicy
zostaje zwigkszona, wskurtek czego latwiej
uniknaé spiekania. ' .

Jak powiedziano wyzej zapomoca spo-
sobu wedlug wynalazku mozna osiggnaé
we wlasciwej komorze destylacyjnej 3
znaczne rozrzedzenie, gdyz czynniki, unie-
mozliwiajace wytwarzanie si¢ prézni, zwla-
szcza niekondensujace sig¢ gazy zostaja
uprzednio usunigte z komory 1. Urzadze-
nia kondensacyjne poszczegélnych prze-
strzeni destylacyjnych moga byé celowo
oprézniane przez oddzielne pompy po-
wietrzne i w tym przypadku pompa po-
wietrzna dla przestrzeni destylacyjnej 2,
w ktérej jest wymagane najwieksze rozrze-
dzenie, moze byé odpowiednio mniejsza.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb destylacji ciektych wegld-

.wodoréw i podobnych materjatéw, zwla-
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szcza olejéw smarnych, znamienny tem, ze
destylacja odbywa si¢ w dwéch fazach, z
ktérych pierwsza stuzy tylko do rozgrza-
nia do temperatury destylacji i odpedze-
nia powstajacych przytem produktéw roz-
kladowych i lekkich weglowodoréw, nato-
miast w drugiej fazie ma miejsce wlasciwe
wyparowanie, ktére si¢ odbywa przewaz-
nie bez dalszego doprowadzania ciepta,
wszakze w coraz korzystniejszych warun-
kach odparowywania (np. pod malejacem
ci$nieniem).

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze w drugiej fazie ciepto doprowa-
dza si¢ tylko na pokrycie strat cieplnych,
t. j. w takiej ilosci, aby przytem uniknaé
praktycznie dalszych rozkladéw.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze odparowanie w drugiej fazie wy-
konywa si¢ pod zmnmiejszonem cisnieniem.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze ogrzewanie w pierwszej fazie
wykonywa si¢ albo w pierwszym kotle albo
przed wejsciem doi w specjalnem urza-
dzeniu grzejnem (wezownicy).

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tem, Ze ogrzewanie w pierwszej fazie
wykonywa si¢ stopniowo, przyczem po-
wstajace przy kazdem $wiezem ogrzaniu
produkty rozkladu zostaja usuwane.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienny tem, Ze, w celu ponownego ogrza-
nia wzglednie stopniowego ogrzania do
temperatury koricowej, poddaje sig¢ suro-
wiec zapomoca urzadzenia cyrkulacyjnego
(rompy lub podobnego) krazeniu pomig-
dzy systemem grzejnym i kottami destyla-
cyjnemi.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienny tem, Ze stopniowe ogrzewanie i de-
stylacje surowca przeprowadza sie w kil-
ku umieszczonych jeden za drugim zespo-
tach aparatéw destylacyjnych.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze pierwsza faze procesu przepro-
wadza si¢ pod zmniejszonem ci$nieniem,
stosujac oddzielna pompe powietrzna.

Leo Steinschneider.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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