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{57) Anotace

Zarizeni sestdva z télesa (1) pevné prichy-
ceného na pohyblivém nosiéi kopyta. V téle-
se (1) jsou soubéiné uloZeny diodovy plodny
spoj (4) a tranzistorovy plosny spoj (5),
mezi nimiZ je vloZeno stinitko (2) s vyrezy
(3). Na diodovém plosném spoji (4) a tran-
zistorovém plosném spoji (5) ije umistén
shodny poéet infraluminiscencénich diod (6)
a fototranzistorl (7). Zarizeni wvyuziva
Grayiv ¢iselny kod.

Zak{zeni pro automatické nastaveni

parametrl stroje
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Vynédlez se tyka zafizeni pro automatické nastaveni parametru
stroje podle velikosti boty. .

Doposud znaméd resSeni nastavovdni parametrd drdsacich, lepi-
cich, p¥ibijecich stroji podle momentdlné opracovidvané velikosti
boty bylo provadéno ruc¢né obsluhou stroje. Pfi kaZdé zméné veli-
kosti polotovaru bylo nutné zménit i parametry stroje tak, aby
pracovni operaci bylo moZno provést dle prislusné velikosti polo-
tovaru boty. Automatizaci stroji a jejich sestavovani do automa-
tizovanych linek bylo nutné zajistit bezchybné, automatické na-
staveni parametru stroje podle opracovavané plUulpdry boty. Je 2znam
zpusob, jak rozlisovat jednotlivé velikosti kopyt s polotovaren
boty, a to odméfovanim délky drahy, kterou urazi kopyto s poloto-
varem, jeZ Jje pripevnéné v upinacim za¥izeni pohyblivého nosice
kopyt, 2z polohy zdkladni do polohy pohotovostni. Do upinaciho za-
¥izeni pohyblivého nosice kopyt je vloZeno pomoci manipuldtoru
kopyto s polotovarem boty, pohyblivy nosic¢ kopyt je v zdkladni
poloze. Pohyblivy nosié kopyt se presune ze zdkladni polohy do
pohotovostni polohy a z pohotovostni polohy se pohyblivy nosic
kopyt pfesune do pracovniho prostoru stroje, kde je vykondna pa-
t¥ic¢nd pracovni operace. Samotné méreni délky dréhy kopyta s po-
lotovarem Jje provedeno pri posuvu pohyblivého nosic¢e kopyt ze
zdkladni polohy do pohotovostni polohy, kdy kazZdd jednotlivad sor-
- timentni velikost kopyta urazi svou urcitou délku drahy, jezZ je
urc¢ena velikosti kopyta. K odméfeni této drdhy se vyuzZivaji razna
¢teci zarizeni. K upinacimu zarizeni nosice kopyta je pripevnéna
odmérovaci lista, ¢éteci zar¥izeni je pevné zabudovdno na nepohyb-
livé Casti stroje. P¥i pohybu nosice kopyta do pohotovostni polo-
hy stroje snimd opticky c¢teci zarizeni jednotlivé odmérovaci dil-
ky odmé¥ovaci 1isty, tyto hodnoty prendsi ¥idicimu systému, po
vyhodnoceni odmérené délky ridici systém urc¢i velikost boty a vy-
dd pokyn pro nastaveni parametrl stroje pro pracovni operaci. Po-
té se pohyblivy nosié kopyta zasouvd z pohotovostni polohy do
pracovniho prostoru stroje. Tato zarizeni maji vysokou porizovaci
hodnotu, jsou ndkladnd na samotny provoz i udrzbu.

Uvedené nedostatky odstranuje zarizeni pro automatické na-
staveni parametrl stroje podle velikosti boty, jehoZ podstatou
je, Ze na pohyblivém nosic¢i kopyta je p¥ipevnéno téleso, v némzZ
je umistén diodovy plosny spoj a mezi nimi Jje uloZeno stinitko
s vytvorenymi vyrezy. Na diodovém plosném spoji na strané privra-
cené ke stinitku jsou umistény infraluminiscenéni diody a na
tranzistorovém plosném spoji na strané privrdcené ke stinitku
jsou umistény fototranzistory. Pocet infraluminisceénich diod
a fototranzistord je shodny, priéemz kazZdému fototranzistoru
a jemu prislusné infraluminiscen¢ni diodé odpovidd jedna vaha
Grayova ciselného kdédu.

Pokrok dosaZeny zarizenim podle vyndlezu spoc¢iva v tom, Ze
konstrukéné jednoduché zarizeni pro automatické nastaveni para-
metrd stroje podle velikosti boty je pfipevnéno p¥imo na pohybli-
vém nosic¢i kopyta a tim je délka pracovni dradhy noside kopyta ze
zaklddani polohy do pohotovostni polohy vyhodnocena bezprostredné
po ustaveni nosice kopyta v pohotovostni poloze. Zafizeni podle
vyndlezu odstranuje moZné nepresnosti ¢teciho zafizeni vzhledem
ke svému umisténi na pohyblivém nosi&i kopyta, a dostatedné
ochrané proti znec¢isténi prachem, odpadem materidlu nebo olejem.



cs 277037 B6 2

Vy$$i 1déinnost zarizeni podle vyndlezu se projevuje zkrécenim
neproduktivniho mezioperaéniho c¢asu a odstranénim moZné ne-
p¥esnosti p¥i stanoveni proménlivé délky pohyblivého kopyta.

Prikladné provedeni za¥izeni pro automatické nastaveni para-
metrd stroje podle velikosti boty Jje zndzornéno na priloZenych
vykresech, kde na obr. 1 je za¥izeni v pfic¢ném <fezu a na obr. 2
je zndzornéno stinitko.. ’

Na 2zde nezndzornéném pohyblivém nosi¢i Xkopyta je upevnéno
téleso 1 v némZ je ulozZen diodovy plosny spoj 4 a soubéZzné s ninm
tranzistorovy plosny spoj 5. Mezi diodovym plosnym spojem 4
a tranzistorovym plosnym spojem 5 Jje uloZeno stinitko 2. Diodovy
plos$ny spoj 4 3je na strané privradcené ke stinitku 2 opat¥en in-
fraluminiscenénimi diodami 6 a tranzistorovy plosny spoj 5 je na
strané privricené ke stinitku 2 fototranzistory 7. Pocet infralu-
miniscenénich diod 6 a fototranzistord 7 je viZdy shodny. Stinitko
2 je opat¥eno vyrezy 3. Stinitko 2 mGZe mit tvar kotouce, v tom
pripadé je uloZeno otocéné mezi diodovym plosnym spojem 4 a tran-
zistorovym plosnym spojem 5 nebo tvar obdélniku a je uloZeno
suvné mezi diodovym plosnym spojem 4 a tranzistorovou deskou 5.
Kazdému vy¥ezu 3 stinitka 2 odpovidd urcéity ¢iselny kdéd Grayova
¢iselného kédu.

Na zde neznazornéném pohyblivém nosi¢i kopyta je pripevnéno
téleso 1. Pohyblivy nosi¢ kopyta se presouva ze zdkladni polohy
do pohotovostni polohy. V zdvislosti na posuvu pohyblivého nosice
kopyta ze zdkladni do pohotovostni polohy se stinitko 2 podle
svého tvaru bud posouvd nebo otddi mezi diodovym plosnym spojem
4 a tranzistorovym plosnym spojem 5. Infraluminiscenéni diody §,
pripevnéné na diodovém plosném spoji 4 vyzaruji svételné zareni,
které snimaji fototranzistory 7, p¥ipevnéné na tranzistorovém
plosném spoji 5. Prislusny kdéd velikosti pulparu boty je realizo-
vadn vyfezy 3 ve stinitku 2. Stav stinitka 2 je vyhodnocenim za-
stinéni fototranzistord 7 nebo primym dopadem infrazdfeni na fo-
totranzistory 7. Stinitko 2 s vy¥fezy 3 vyuZivd rozlisovani pouze
osmi velikosti boty, celkovy rozsah moZnosti stinitka 2 je pod-
statné vétsi. Stinitko 2 je spojeno s nezndzornénym pohonem s po-
hyblivym nosicem kopyta, pricemZ délka drahy jeho pohybu do pra-
covniho prostoru stroje, jeZz je 2avisla od velikosti pllparu bo-
ty, je urcena rozdilem ¢iselnych udajd na snimac¢ich z&reni a je-~
jich nédslednym prevedenim do Grayova Ciselného kdédu.
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Zarizeni pro automatické nastaveni parametrd stroje podle
velikosti boty urcené proménlivou drdhou pohyblivého noside kopy-
ta, vyznacujici se tim, Ze na pohyblivém nosiéi kopyta je pripev-
néno téleso (1), v némz je umistén diodovy plosdny spoj (4)
a s nim soubéZné uloZeny tranzistorovy plosny spoj (5), mezi ni-
miZ je uloZeno stinitko (2) s vytvofenymi vyfezy (3) a na diodo-
vém plosném spoji (4) na strané privrdcené ke stinitku jsou umi-
stény infraluminiscenéni diody (6) a na tranzistorovém plosném
spoji (5) na strané privracené ke stinitku (2) jsou umistény fo-
totranzistory (7) a poc¢et infraluminiscenénich diod (6) a foto-
tranzistori (7) je shodny, pfi¢emZ kazZdému fototranzistoru (7)
a jemu prislusné infraluminiscenéni diodé (6) odpovidd jedna véaha
Grayova Ciselného kédu.

2 vykresy
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