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Okazalo sie, ze sposéb wytwarzania
siarki przez niezupelne spalanie siarkowo-
doru z tlenem lub gazami, zawierajacemi
tlen, w obecnosci katalizatoréw (np. w pie-
cu Claus'a) mozna znacznie ulepszyé, pra-
cujac w dwoch okresach, mianowicie od-
prowadzaé wydzielajace sie cieplo, aby
wpierw spali¢ czesé siarkowodoru na dwu-
tlenek siarki, a nastepnie utworzony dwu-
tlenek siarki wraz z inna czescia siarkowo-
doru przeprowadzi¢ katalitycznie w siarke.
Przebieg reakcji odpowiada réwnaniom na-
stepujacym:

I. 2H,S + 30, — 280, + 2H,0;

II. SO, +2H,S = 3S + 2H,0.

Korzysci powyzszego postepowania w
przeciwstawieniu do postgpowania znanego,
wyrazajacego sie roéwnaniem

III. 2H,S + 0,=2S + 2H,0,

wynikaja z tego, ze reakcja III, polaczona
z obfitem wydzieleniem ciepla, jest podzie-
lona na dwie reakcje, z ktérych reakcja I
przebiega z wydzieleniem duzych ilosci
ciepla, podczas gdy reakcja II przebiega z
wydzieleniem tylko nieznacznych ilosci
ciepla. Cieplo, wydzielane w pierwszym
okresie (reakcja I), mozna odprowadzi¢
tatwo i z korzyscia, np. przez wytwarzanie
pary wodnej, podczas gdy ciepto, wytwa-
rzane w reakcji II, jest dostatecznie duze,



,aby otrzymaé -naidogodnieisza temperature
przy wytwarzaniu siarki bez niepozadane-
go wzrostu temperatury. W ten sposéb uda-
je si¢ osiagnaé stosunek objetosci kataliza-
tora do przemienianego na. godzing siarko-
wodory, jak 1:200 lub nawet wyzszy.

Przy wigkszej przerdbce temperatura
tatwo wzrasta ponad 500°C, jednak wydaj-
no$¢ siarki jednoczesnie spada. Okazalo
si¢ jednak w takich przypadkach rzecza
korzystna, przemieniaé¢ w ten sposéb glowna
ilos¢ siarki, przyczem wytwarzajaca si¢
wysoka temperature obmiza si¢ przez chio-
dzenie bezposrednie lub posrednie do
200 — 300°C i w tej temperaturze prowa-
dzi si¢ mastepnie mieszaning gazéw przez
drugi katalizator, w ktérym przemiana zo-
staje uzupelniona.

Przyktad ponizszy ob]asma przy pomo-

cy rysunku schematycznego: sposéb wed\lug
wynalazku niniejszego.

Siarkowodér z gazomierza lub dowol-
nego zréodta prowadzi sie przez dmuchawe
1 i doprowadza przez
trzeciej do palnika 3 i w dwéch trzecich —
do mieszalnika 4. Odpowiednia ilo§¢ powie-
trza prowadzi si¢ dmuchawa 5 do palnika 3.
Mieszaning siarkowodoru z powietrzem
spala si¢ pod kotlem 6, wytworzong mie-
szanine gazéw, zawierajaca dwutlenek siar-
ki, ochtadza do 200 — 300°C miesza w na-
czyniu 4 z pozostala czescia siarkowodoru
i prowadzi przez wiez¢ kontaktows 7, wy-
pelniona np. bauksytem. Wytworzona siar-
ka skrapla sig i zbiera w zbiorniku 8, =z
ktorego jest odprowadzana co pewien okres
czasu znanym sposobem. Spaliny przecho-
dza przez przewdd wyciagowy 9 do komér
odpylajacych 10, w ktérych wydziela sie
siarke pozostala, znajdujaca sie zaréwno
w postaci pary, jak i w postaci siarkowo-
.doru i bezwodnika kwasu siarkawego. Za-
miast komér odpylajacych mozna zastoso-
waé wegiel aktywny lub uzyé innych spo-
sobéw usuwania siarki. Przed przeprowa-
dzeniem gazéw spalinowych z oczyszczal-
nikéw, np. z komér odpylajacych, mozna

kurek 2 w jednej:

je prowadzi¢ przez drugi piec kontaktowy,
przez co osigga sie prawie ilosciowe usunie-
cie siarki, zawartej w gazie.

Sposéb. wedlug wynalazku niniejszego
jest bardzo korzystny wskutek tego, ze przy

‘zmiennem obcigZeniu pieca kontaktowego

mozna otrzymaé najdogodniejsza tempera-
ture katalizatora. Naprzyklad, przy prze-
rébce mniejszych iloéci siarkowodoru przez
nastawienie kurka 2 mozna doprowadzaé
mniej siarkowodoru do palnika, dzieki cze-
mu doprowadza sie wigksza ilosé siarkowo-
doru bezposrednio do naczynia 4, a wiec w
mieszaninie gazowej, wychodzacej z pieca
6, tworzy si¢ nadmiar tlenu, a w wiezy
kontaktowej 7, zaleznie od nastawienia,
tworzy sie mniej lub wiecej siarki wedlug
réownania III, wskutek czego w przestrze-
ni kontaktowej 7 osiaga sie pozadany wzrost
temperatury. Oczywiscie, nalezy dbaé o to,
aby dodana ilosé tlenu byta w stosunku do
calego zuzytego siarkowodoru tak duza,
aby odpowiadata reakcji III.

Zamiast powietrza lub gazéw, zawiera-
jacych tlen, mozna réwniez doprowadzaé
gazy, zawierajace dwutlenek siarki.

Zastrzezenie patentowe,

Sposéb wytwarzania siarki przez spala-
nie siarkowodoru z tlenem lub gazami, za-
wierajacemi albo odszczepiajacemi od sie-
bie tlen, oraz przez wydzielanie siarki, za-
wartej w gazach spalinowych, znamienny
tem, zZe czesé siarkowodoru spala sie zna-
nym sposobem na dwutlenek siarki, od-
prowadza wydzielajace si¢ przytem ciepto,
ewentualnie wyzyskujac je do wytwarza-
nia energji, i ochtodzone gazy wraz z pozo-
stala czescia siarkowodoru przemienia sig
znanym sposobem przy pomocy katalizato-
réw na siarke.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. dypl. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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