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pitimiseksi ja kdytettidvin voitelu- ja/tai jiihdytys\!eden vuotamisen estimiseksi
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Tiivistelmd - Sammandrag

Keksinnén kohteena on menetelma sauvapaallysti-
men padllystyssauvan ja sauvakehdon puhtaana
pitamiseksi ja kaytettdvan voitelu- ja/tai jaah-

dytysveden vuotamisen estamiseksi. Keksinté on

tarkoftettu sauvapasllystyslaftteesaen, Jossa
paAllystyssauva (41) on olennatsest| koko pltan
deltaan tucttu py6rivast | paaltlystyslaitteen
runkorakenteisiin (50) kifnnlcettyyn sauvakeh

toon (42). Sauvakehto on varustettu ainakin yh-
della olennaisesti paallystyssauvan (41) suun-
taisella ja mainittuun paallystyssauvaan avol-
mella uralla (43,44), jossa/foissa kierrdtetaan
vettd padllystyssauvan (41) ja sauvakehdon (42)
voltelemiseksi, puhdistamiseksi ja/tai jaahdye-
tamiseksi. Pa4llystyssauvaa (41) kuormitetaan
pddllystettavas alustaa (B) vasten sauvakehtoa
(42) kuormittamalla. Sauvakehtoa (42) ja sauva-
kehdon tiivistyshuulia (45,47) kuormitetaan si-
ten, etta kuormitus tiivistaa paallystyssauvan
(41) ja sauvakehdon (42) valiset liukupinnat

(46 ,48) olennaisesti koko sauvakehdon pituudelta
Ja estaa vuotamisen tai afnakin olennaisesti va-
hent&a vuotamista vesiurista (#3,44) . Keksints
koskee my6s menetelman toteuttamiseen tarkoitet-

tua laitteistoa.
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Uppfinningen avser ett forfarande for att hialla
beldggningsstaven och stavhylsan i en stavbe-
laggningsanordning ren och fér att hindra
lidckage av det anvidnda smérj- och/eller avkyl-
ningsvattnet. Uppfinningen 4r avsedd for en
stavbeldggningsanordning dir beldggningsstaven
(41) &r odver vasentligen hela sin langd stodd
roterbart mot stavhylsan (42) som fasts vid
stomkonstruktionerna (50) av beldggningsanord-
ningen. Stavhylsan ar forsedd med Atminstone ett
spar (43,44) i riktningen av beliggningsstaven
(41), som 4r oppet mot nimnda belaggningsstav, i
vilket/vilka spar man later vatten cirkulera fér
att smérja belaggningsstaven (41) och stavhylsan
(42Y, halla dem rena och/eller kyla av dem. Be-
laggningsstaven (41) belastas mot underlaget (B)
som ska beliggas genom att belasta stavhylsan
(42). Tatningsldpparna (45,47) av stavhylsan
(42) samt stavhylsan belastas pad sadant satt,
att belastningen tatar till glidytorna (46,48)
mellan belaggningsstaven (41) av stavhylsan (42)
visentligen 6ver hela langden av stavhylsan och
hindrar eller atminstone visentligen minskar
lackage fran vattensparen (43,44). Uppfinningen
avser ocksd en anlaggning avsedd att genomféra

férfarandet.
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Menetelmd ja laitteisto sauvapadillystimen p&illystyssauvan
ja sauvakehdon puhtaana pitdmiseksi ja kaytettdvin
voitelu- ja/tai jaahdytysveden vuotamisen estidmiseksi
Forfarande och anordning fér renhdllning av
bestrykningsstaven och stavvaggan och fér hindring

av kylvattenldckning i en stavbestrykare

Keksinnén kohteena on menetelmd sauvapadllystimen piddllystyssauvan ja
sauvakehdon puhtaana pitdmiseksi ja kiytettdvan voitelu- ja/tai jaahdy-
tysveden vuotamisen estimiseksi sauvapadllystyslaitteessa, jossa pdidl-
lystyssauva on olennaisesti koko pituudeltaan tuettu pydrivdsti paidl-
lystyslaitteen runkorakenteisiin kiinnitettyyn sauvakehtoon, joka on
varustettu ainakin yhdelld olennaisesti p#illystyssauvan suuntaisella
ja mainittuun pi4llystyssauvaan avoimella uralla, jossa/joissa kierra-
tetddn vetts paallystyssauvan ja sauvakehdon voitelemiseksi, puhdista-
miseksi ja/tai jdahdyttidmiseksi, jolloin paallystyssauvaa kuormitetaan

padllystettdvdd alustaa vasten sauvakehtoa kuormittamalla.

Keksinnén kohteena on myés keksinnén mukaisen menetelmidn toteuttamiseen
tarkoitettu laitteisto sauvap#illystimen pidallystyssauvan kehdon puh-
taana pitdmiseksi ja kidytettdvin voitelu- ja/tai jaahdytysveden vuota-
misen estamiseksi sauvapddllystyslaitteessa, jossa padillystyssauva on
olennaisesti koko pituudeltaan tuettu pydérivdsti paillystyslaitteen
runkorakenteisiin kiinnitettyyn sauvakehtoon, joka on varustettu aina-
kin yhdells olennaisesti paillystyssauvan suuntaisella ja mainittuun
paallystyssauvaan avoimella vesiuralla, johon/joihin on jirjestetty
vesikierto paillystyssauvan voitelemiseksi, puhdistamiseksi ja/tai
jaahdyttamiseksi, ja joka sauvakehto on varustettu vilinein pdallystys-

sauvan kuormittamiseksi paillystettidvids alustaa vasten.

Sauvapdidllystimii kiytetddn yleisesti paperikoneiden liimapuristinten
yhteydessd annostelemaan ja levittdmiddn liima liimapuristintelojen

pintaan. Lisdksi sauvapaisllystintd kdytetddn paperin padllystidmisessad
erityisesti sellaisissa tapauksissa, joissa peldtdan terdpdiallystimen

paallystysterdn aiheuttavan viiruja paperin pintaan. Padllystyssauvalla
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pyritddn nidistd viiruista vapautumaan siten, ettd sauvaa yleens4 pyéri-
tetddn rainan kulkusuuntaa vastaan yleensid nopeudella 10-600 kierrosta
minuutissa. T4mdn johdosta p#dallystyssauvat on varustettu sopivalla
kiyttolaitteistolla sauvan pydrittamiseksi ja leveissad koneissa on
sauvat yleensd varustettu kayt6lla molemmista paistaidn vaantévarshtely-
jen védlttimiseksi. Itse padllystystapahtuma voidaan sauvapaiallystinta
kidytettdessd hoitaa esim. siten, ettd padllystysaine tuodaan rainan
pinnalle levitystelalla ja liika padllystysaine kaavitaan rainan pin-
nasta pois pdidllystyssauvalla. Sauvapdidllystin voi olla konstruoitu
myés ns. lyhytviipymidyksikéksi, jossa padllystysaine tuodaan pail-
lystysainekammioon, jota rajoittavat kammion etuseind ja toisaalta
paddllystyssauva sekd itse paallystettdvd alusta, joka voi olla paperi-
raina tai vastaava ja etenkin liimapuristinsovellutuksissa vastatelan

pinta.

Paallystyssauva on yleensid pydérivdsti asennettu sopivaa materiaalia,
esim. polyuretaania, olevaan kehtoon. Sauva on normaalisti tuettu mai-
nittuun kehtoon koko pituudeltaan. Kehtoon on sauvan yhteyteen jirjes-
tetty yleensd ainakin yksi vesiura ja usein kaksi vesiuraa, joissa
kierrdtettdva vesi on tarkoitettu voitelemaan, puhdistamaan ja jaahdyt-
tdmiddn padllystyssauvaa. Olennaisena ongelmana sauvapaillystimissd on
kuitenkin vesiurissa olevan veden vuotaminen esim. uran tukkeutuessa
liimasta tai pigmenttipadillystyspastasta tai sauvakehdon kuluessa.
Vesivuodon sattuessa veden jadhdyttdva, pesevd ja voiteleva vaikutus

huononee ja samalla vesi tunkeutuu padllystysalustalle.

Tekniikan tason osalta viitataan erityisesti kuvioon Al, jossa on esi-
tetty varsin tavanomainen paallystyslaite, jota on merkitty yleisesti
viitenumerolla 10. Paallystyslaite 10 on sauvapaidllystin, jonka pail-
lystinsauva 13 on kuvion Al suoritusmuodossa jdrjestetty vasten vasta-
telan 14 pinnalla kulkevaa paperi- tai kartonkirainaa W. Kuvion Al
mukainen padllystyslaite 10 on ns. lyhytviipymatyyppinen paallystyslai-
te, jossa padidllystysaine tuodaan rainan W kulkusuunnassa ennen paallys-
tyssauvaa 13 olevalle applikointivyéhykkeelle 11, jota mainitun paal-
lystyssauvan 13 lisiksi rajoittavat rainan W, applikointivyéhykkeen
etuseind 12 sekd reunatiivisteet (el esitetty). Applikointivydhyke 11
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on tavanomaiseen tapaan paineenalainen ja applikointivyéhykkeeltd 11 on
jdrjestetty padllystysaineen ylivirtaus applikointivyshykkeen etuseinan
12 ja rainan W valisestd raosta 15. Padllystyssauva 13 on sovitettu
sopivaa materiaalia, esim. polyuretaania olevaan kehtoon 18, joka tukee
pddllystyssauvaa 13 koko sen pituudelta. Paallystyssauva 13 on varus-
tettu tarkoituksenmukaisella kaytslla, jolla paallystyssauvaa 13 pyéri-
tetdan rainan W kulkusuuntaan nihden vastakkaiseen suuntaan. Piallys-
tyssauvan 13 kehto 18 on sovitettu kannattimeen 16 ja sekd kehto 18
ettd kannatin 16 on yhdessa kiinnitetty paallystyslaitteen 10 rungossa
olevaan pitimeen 19. Kannattimeen 16 on kehdon 18 taakse jarjestetty
lisdksi kuormitusletku 17, Jonka avulla pasllystyssauvaa 13 voidaan
halutulla tavalla kuormittaa rainaa W vasten. Kehtoon 18 on muodostettu
pddllystyssauvaan 13 yhteydessa oleva vesiura 5, jossa kiertdvi vesi on
tarkoitettu voitelemaan, puhdistamaan ja jashdyttimiddn paallystyssauvaa
13 ja kehtoa 18.

Ongelmana edell4 kuvatussa tekniikan tason mukaisessa paallystyslait-
teessa on ollut jashdytysveden vuotaminen vesiurasta 5. Ongelma on
tullut esiin erityisesti silloin kun vesiura 5 on tukkeutunut tai kun
kuormitusletkun 17 painetta on jouduttu nostamaan halutun padllystystu-
loksen aikaansaamiseksi. Vaikka yleensa voitaisiin olettaa, etta kuor-
mitusletkun 17 painetta nostettaessa kehdon 18 pdallystyssauvaa 13
vasten olevat huulet 6 ja 7 puristuisivat tiukemmin padllystyssauvaa 13
vasten, on kuitenkin usein seurauksena ollut se, ettd etenkin alempi
tiivistyshuuli 6 on taipunut ja ainakin osittain avautunut siten, etts
vesi on paissyt vuotamaan vesiurasta 5 tiivistyshuulen 6 ja pddllystys-
sauvan 13 valistd. Tekniikan tason ratkaisuissa ei mainittua vuoto-
ongelmaa ole pystytty ratkaisemaan, koska ainoa mahdollisuus kuvion Al
mukaisessa pddllystimessi Vuoto-ongelman poistamiseksi, etenkin koneen
kdynnin aikana, olisi kuormitusletkun 17 paineen sddtidminen. Tita ei
kuitenkaan voida tehda, koska silla olisi huomattava merkitys padllys-

tystulokseen.

Nyt esilld olevan keksinnén pddmaidrdnd on aikaansaada menetelma ja
laitteisto, jolla viltetaan tekniikan tason ratkaisuihin liittyvat

haittapuolet. Taman toteuttamiseksi on keksinnén mukaiselle menetelmi] -
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le paiasiassa tunnusomaista se, etta sauvakehtoa ja sauvakehdon tiivis-
tyshuulia kuormitetaan siten, ettd kuormitus tiivistaa padllystyssauvan
ja sauvakehdon vdliset liukupinnat olennaisesti koko sauvakehdon pituu-
delta ja estaa vuotamisen tai ainakin olennaisesti vahentad vuotamista

vesiurista.

Keksinnén mukaiselle laitteistolle on puolestaan pidasiassa tun-
nusomaista se, ettd valineet paallystyssauvan ja sauvakehdon kuormitta-
miseksi kasittaviat yhden tail useamman olennaisesti yli sauvakehdon
pituuden ulottuvan kuormituselimen, jolla/joilla aikaansaatava kuormi -
tus on jarjestetty tiivistamdan paallystyssauvan ja sauvakehdon vdliset
liukupinnat ja estdmdian vuotamisen tai ainakin olennaisesti vdhentimain

vuotamista vesiurista.

Keksinnén olennaisin ja merkittavin etu tekniikan tason ratkaisuihin
nihden on juuri asetettujen p4amairien saavuttamisessa eli siind, ettd
keksinnén mukaisesti paallystyssauvan kehdon vesiurasta ei paise vuota-
maan vettd padllystysalustalle ja etta vesiura ei tukkeudu, koska vesi
ei vuoda pois vesiurasta vaan virtaa vesiuran lapi tarkoitetulla taval-
1a. Nain vesivuodoista aiheutuvia hairiéita koneen toiminnalle ei
esiinny. Keksinnén avulla saadaan ndin ollen valtettya tekniikan tason
laitteisiin liittyvat tuotantokatkokset. Keksinnén muut edut ja omi-
naispiirteet kayvat ilmi jaljempana seuraavasta keksinnén yksityiskoh-

taisesta selityksestd.

Keksintod selitetddn seuraavassa esimerkinomaisesti oheisen piirustuk-

sen kuvioihin 1-6 viittaamalla.

Kuvio 1 on kaaviomainen leikkauskuva, joka esittdd sivultapain erdsta

esimerkkia keksinnén mukaisesta pa4llystyssauvarakenteesta.

Kuvio 2 on kuviota 1 vastaava kuvanto keksinnén mukaisen paallystys-

sauvarakenteen toisesta suoritusmuodosta.

Kuviossa 3 on esitetty kuvioita 1 ja 2 vastaava kuvanto paillystys-

sauvarakenteen kolmannesta suoritusmuodosta.
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Kuviossa 4 on esitetty edellisii kuvioita vastaava kuvanto pdallystys-

sauvarakenteen neljannestd suoritusmuodosta.

Kuviossa 5 on esitetty edellisia suoritusmuotoja vastaava kuvanto kek-

sinnén mukaisen pddllystyssauvarakenteen viidennests suoritusmuodosta.

Kuviossa 6 on esitetty viela erds, edellisii suoritusmuotoja vastaava

esimerkki keksinnén mukaisesta pddllystyssauvarakenteesta.

Kuviossa 1 on paallystyssauvan rakennetta merkitty yleisesti viitenume-
rolla 20. Pasllystyssauvarakenne 20 kisittas kehtoon 22 pysrivasti
asennetun pddllystyssauvan 21, joka tukeutuu vasten pddllystettivas
alustaa B. Paallystettiva alusta voi olla paperi- tai kartonkiraina,
vastatelan pinta tai liimapuristimen telan pinta. Kuvion 1 suoritusmuo-
dossa on pdillystyssauvan kehtoon 22 muodostettu kaksi padllystys-
sauvaan 21 yhteydess4 olevaa uraa 23 Ja 24, joista ainakin toiseen on
Jarjestetty vesikierto, Joka on tarkoitettu voitelemaan, puhdistamaan
ja jaahdyttamaan paallystyssauvaa 21 Ja kehtoa 22. Paallystyssauvan
kehto 22 on normaaliin tapaan sovitettu kannattimeen 30, joka kannatin
30 ja paallystyssauvan kehto on kiinnitetty paallystyslaitteen rungossa

olevaan pitimeen (ei esitetty),

Padllystyssauvan kehdon 22 ja kannattimen 30 valiin on jarjestetty
ensimmidinen kuormitusletku 31 tai vastaava kuormituselin, joka tukeutuu
vasten tukipintana toimivaa kehdon takapintaa 29. Kuormitusletkun 31
painetta siatamalli saadetaan pddllystyssauvan 21 puristusta paidllys-
tettdvad alustaa B vasten. Kehdon 22 tiivistyshuuliin 25 ja 27 on muo-
dostettu liukupinnat 26 Ja 28, jotka ovat liukukosketuksessa padllys-
tyssauvaan 21 tiivistetysti siten, etta urassa/urissa 24 ja/tai 23
kiertdva vesi ei padse sitad kautta Vuotamaan. Tdltd osin paallystys-
sauvarakenne 20 on niin ollen hyvin pitkalti samanlainen kuin tekniikan

tason mukaisissa laitteissa.

Kuvion 1 mukaisessa suoritusmuodossa keksinnén uutuus muodostuu siiti,
etta paallystyssauvan kehtoon 22 on kehdon takapintaan 29 muodostettu

koneen poikkisuuntainen ura 32, johon on sovitettu toinen kuormituselin
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33, esim. kuvion 1 mukainen kuormitusletku. Mainitun toisen kuormitus-
letkun 33 painetta nostamalla saadaan tiivistyshuulien 25 ja 27 liuku-
pinnat 26 ja 28 puristumaan tiiviimmin vasten paallystyssauvaa 21,
jolloin veden vuotaminen urista 23 ja 24 estyy tehokkaasti mainittujen
liukupintojen 26 ja 28 sek4 paallystyssauvan 21 vdlistd. Kuten kuviosta
1 voidaan selkedsti nahdid, ovat ensimmdinen kuormitusletku 31 ja toinen
kuormitusletku 33 toisistaan erilliset, jolloin paineen muuttuminen
toisessa kuormitusletkussa 33 ei vaikuta paallystyssauvan 21 kuormituk-
seen vaan ainoastaan tiivistyshuulten 25 ja 27 seka padllystyssauvan 21
valiseen kiristystiukkuuteen. Kiristystiukkuuden nostamisella ei ndin
ollen ole keksinnén mukaisessa ratkaisussa haitallista vaikutusta paal-

lystystulokseen.

Kuvion 1 mukaisessa ratkaisussa ensimmdisen kuormitusletkun 31 kuormi-
tussuunta on paidasiassa kohtisuora vasten kehdon takapintaa 29. Maini-
tun ensimmaisen kuormitusletkun 31 avulla siddetaankin yksinomaan paal-
lystyssauvan 21 puristusta vasten paallystettavas alustaa B. Toisen
kuormitusletkun 33 piiasiallinen kuormitussuunta on kehdon takapinnan
29 suuntainen, jolloin mainitun toisen kuormitusletkun 33 vaikutuksesta
tiivistyshuulet 25 ja 27 pyrkivat kd4dntymiidn tiukemmin vasten paillys-
tyssauvaa 21. On luonnollisesti mahdollista, etta tiivistyshuulten 25
ja 27 tiukkuuden siitamisessa kiytettaisiin useampia, toisen kuormi-
tuselimen 33 kaltaisia kuormitusletkuja, jotka olisi sijoitettu vastaa-
viin uriin kehdon takapinnassa 29. On kuitenkin havaittu, etta juuri
kuvion 1 mukaisella rakenteella, jossa tiukkuuden sa4tdé6n kdytetddn

vain yhta kuormitusletkua 33, paastadn haluttuun vaikutukseen.

Kuviossa 2 on esitetty keksinndn mukaisesta menetelmista ja laitteis-

tosta toinen toteuttamismuoto. Kuviossa 2 on paillystyssauvarakennetta
merkitty yleisesti viitenumerolla 40. Paallystyssauvarakenne 40 kasit-
taa paallystyssauvan 41, joka on pyérivdsti asennettu pddllystyssauvan
kehtoon 42 ja kuormitettu vasten paillystettavaa alustaa B. Kehtoon 42
on muodostettu kuviossa 1 esitettya vastaavalla tavalla urat 43 ja 44

veden kierrattamiseksi ainakin toisessa mainituista vesiurista voitele-
maan, puhdistamaan ja jadhdyttamddn paillystyssauvaa 41 ja sauvakehtoa
42 . Kehto 42 kisittda edelleen tiivistyshuulet 45 ja 47, joihin muodos-
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tetut liukupinnat 46 ja 48 ovat tiivistavissa kosketuksessa paallystys-

sauvaan 41 estden veden vuotamisen urista 43 ja 44,

Kuvion 2 toteuttamismuodossa on kehto 42 asennettu kannattimeen 50,
johon se on kiinnitetty pitimen 54 ja kiinnityselinten 55 avulla. Kuvi-
on 2 toteuttamismuotoon kuuluu edelleen profiililista 56, jota voidaan
siirtda kohti paallystettavas alustaa B ja siits poispain sddtdékarojen
57 avulla, joita on jdrjestetty useita valin pddhadn toisistaan koneen
poikkisuunnassa. Mainittujen si4tdkarojen 57 avulla profiililistaa 56
tyéntdmalls ja/tal vetamdlla saadaan profiililistaa 56 halutulla taval-
la taivutettua siten, etts paddllystyssauvarakenteen 40 profiili on
halutulla tavalla siadettavissa. Profiililistaan 56 on sovitettu kuvion
2 suoritusmuodossa kaksi kuormituselinta, esim. kuviossa 2 esitettyy
kuormitusletkua 51 ja 53, jotka tukeutuvat vasten kehdon takapintaa 49,
joka toimii niin ollen tukipintana. Kuormitusletkut 51 ja 53 vaikutta-
vat kehdon takapintaan 49 kuvion 2 mukaisesti eri kohdissa siten, etty
ensimmdisen kuormitusletkun 51 vaikutuskohta on olennaisesti pddllys-
tyssauvan 41 kohdalla ja toisen kuormitusletkun 53 vaikutuskohta tdstcy
selvasti sivussa. Nain ollen ensimmiisen kuormitusletkun 51 avulla
sdddetadn padasiassa pédllystyssauvan 41 kuormitusta vasten pididllystet-
tdvdd alustaa B, kun taas toisen kuormitusletkun 53 avulla taivutetaan
kehtoa siten, etta tiivistyshuulien 45 ja 47 liukupinnat 46 ja 48 pu-

ristuvat tiiviimmin vasten padllystyssauvaa 41.

Kun kuvion 2 mukaisessa suoritusmuodossa esiintyy tarve lisata tiivis-
tyshuulten 45 ja 47 tiukkuutta vasten pddllystyssauvaa 41, on luonnol-
lisesti selvis, etta paineen nostaminen toisessa kuormitusletkussa 53
lisad myss pddllystyssauvan 41 puristusta vasten padllystettavaa alus-
taa B. Tamidn johdosta tuleekin tiivistyshuulten 45 ja 47 tiukkuutta
nostettaessa pienenta4 painetta ensimmiisesss kuormitusletkussa 51,
jotta padllystyssauvan 41 kuormituspaine ei kasvaisi. Kuormitusletkut
51 ja 53 ovat nain ollen toisistaan tdysin erilliset ja erikseen sai-

dettdvissa kuten kuvion 1 tapauksessa.

Kuvion 3 suoritusmuodossa on paallystyssauvarakennetta merkitty ylei-

sesti viitenumerolla 60, Padllystyssauvarakenne 60 kisittas paallystys-
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sauvan 61, joka on sovitettu kehtoon 62, joka tukee paidllystyssauvaa 61
sen koko pituudelta. Padllystyssauva on edella selostettuja suoritus-
muotoja vastaavalla tavalla kuormitettu vasten paillystettavaid alustaa
B. Paallystyssauvan kehto 62 on sovitettu kannattimeen 70 ja mainittu
kannatin 70 sekd kehto 62 on asennettu pitimen 74 avulla padllystys-
laitteen runkoon 75. Myés kuvion 3 suoritusmuodossa on paallystyssauvan
kehtoon 62 muodostettu kaksi koneen poikkisuuntaista uraa 63 ja 64,
jotka ovat paallystyssauvaan 61 p4in avoimet ja joista ainakin toiseen
on jarjestetty vesikierto voitelemaan, puhdistamaan ja jdadhdyttamadn
paallystyssauvaa 61 ja sauvakehtoa 62. Kehdon tiivistyshuuliin 65 ja 67
on vastaavasti muodostettu liukupinnat 66 ja 68, jotka tukeutuvat vas-
ten paillystyssauvaa 61 ja estavat veden vuotamisen vesiurasta/-urista
63 ja/tail 64. Kannattimeen 70 on asennettu kuormitusletku 71 tai vas-
taava kuormituselin, jossa vallitsevan paineen avulla kuormitetaan
kehdon takapintaa 69 padllystyssauvan 61 ja paallystettdvan alustan B

vilisen kuormituspaineen saadtamiseksi.

Kuvion 3 suoritusmuodossa on padllystyssauvan kehdon takapintaan 69
muodostettu koneen poikkisuuntainen ura 72, joka on jarjestetty esim.
kuviossa 3 esitetylla tavalla padasiassa paallystyssauvan 61 ja paal-
lystettdvdn alustan B valiselle kosketuslinjalle 76. Mainitun uran 72
tarkoituksena on pienentia paallystyssauvan kehdon 62 jaykkyyttd siten,
ettd mainittu kehto 62 olisi helpommin taivutettavissa kuormitusletkun
71 avulla. Vastaavasti on kuormitusletkuun muodostettu koneen poik-
kisuuntainen harjanne siten, etta kuormitusletku 71 on kosketuksessa
kehdon takapintaan 69 olennaisesti pelkastadan mainitun harjanteen 73
valityksella. Kuvion 3 mukaisesti on harjanne 73 sijoitettu sivuun
paallystyssauvan 61 ja paallystettavan alustan B vdliselts kosketuslin-
jalta 76 toisen tiivistyshuulen 67 suuntaan. Nain ollen kuormitusletkun
71 painetta nostettaessa kuormitusletkun 71 aikaansaama kuormitus keh-
don takapintaan 69 pyrkii samalla taivuttamaan kehtoa 62 ja kasvatta-
maan tiivistyshuulten 65 ja 67 tiukkuutta vasten paallystyssauvaa 61 ja

estamddn tehokkaammin vuodot vesiurasta/-urista 63 ja/tai 64.

Kuvion 3 mukaisen suoritusmuodon ainoa haittapuoli kuvioiden 1 ja 2

rakenteisiin nahden on kuitenkin siind, etta tiivistyshuulten 65 ja 67
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kiristystiukkuutta lisattaessi kasvaa samalla myds padllystyssauvan 61
Ja padllystettdvan alustan B vilinen kuormituspaine. N&in ollen on
kuvion 3 suoritusmuodossa tiivistyshuulten 65 ja 67 tiukkuuden S44ts
riippuvainen pddllystyssauvan 61 ja pddllystettdvan alustan B vialisesta
kuormituspaineesta ja vastaavasti pdinvastoin. Kuvion 3 osalta voidaan
kuitenkin todeta se, etta mybs tédssi suoritusmuodossa voidaan tiivis-
tyshuulten 65 ja 67 tiukkuutta saatas ajon aikana kuten edellisissakin
suoritusmuodoissa. Menetelma soveltuu kuitenkin hyvin kaytettavaksi kun
pddllystyssauvan 61 kuormituspainetta ei saadets laajoissa rajoissa,
vaan piddllystemdsra sisdetdsn esim. pddllytysaineen kuiva-ainepitoi-
suutta sdatamally.

Kuvion 4 suoritusmuodossa on pddllystyssauvarakennetta merkitty ylei-
sesti viitenumerolla 80, Paallystyssauvarakenne 80 kasittaa ndin ollen
padllystyssauvan 81, joka on pydrividsti asennettu pddllystyssauvan
kehtoon 82 ja kuormitettu vasten pddllystettdvas alustaa B. Kuviota 2
vastaavalla tavalla on myés kuvion & suoritusmuodossa pddllystyssauvan
kehtoon 82 muodostettu pddllystyssauvaan 81 pain avoimet, koneen poik-
kisuuntaiset urat 83,84 joista ainakin toiseen on jdrjestetty vesikier-
to voitelemaan, puhdistamaan ja jaahdyttamasn pddllystyssauvaa 81.
Kehto 82 kdsittas edelleen tiivistyshuulet 85 ja 87, jotka tukeutuvat
liukupintojen 86 ja 88 vdlityksella vasten pdallystyssauvaa 81. Kehto
82 on asennettu kannattimeen 90, johon se on kiinnitetty pitimen 94 ja
kiinnityselinten 95 vdlitykselld. Sauvarakenne 80 kasittas edelleen
kuviota 2 vastaavalla tavalla profiililistan 96, joka on sddtokarojen
97 valitykselld siirrettivissa kohti pddllystettdvaa alustaa B ja joi-
den siatékarojen 97 avulla on profiililista 96 mysés taivutettavissa

kuten jo kuvion 2 yhteydessa selostettiin.

Kuvion 2 suoritusmuodosta poiketen kaytetian kuvion 4 suoritusmuodossa
vain yht4 kuormitusletkua 91 tai vastaavaa kuormituselinta, joka on
asennettu profiililistaan 96. Kehdon 82 takapintaan 89 on muodostettu
koneen poikkisuunnassa kaksi harjannetta 98 ja 99, jotka sijaitsevat
toisistaan vdlimatkan padssd. Mainitut harjanteet 98,99 on sovitettu
siten, ettd ainakin toinen harjanne 99 sijaitsee selvasti sivussa pa4l-

lystyssauvan 81 ja pddllystettavan alustan B valiselts kosketuslinjalta
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toisen tiivistyshuulen 87 suuntaan. Kuormitusletkun 91 ja mainittujen
harjanteiden 98,99 valiin on lisaksi jarjestetty levy 92, jolloin mai-
nitun levyn 92 valityksella kuormitusletkun 91 aikaansaama kuormitus
siirtyy sauvan kehtoon 82 kahdesta eri kohdasta eli juuri harjanteiden
98,99 kohdalta. Kun kuormitus tulee sauvan kehtoon 82 kahdesta eri
kohdasta, pyrkivat namd kuormitukset taivuttamaan sauvakehtoa 82 vas-
taavalla tavalla kuin selostettiin kuvion 2 yhteydess4, jossa sauvan
kehtoa kuormitettiin kahdella erillisells kuormitusletkulla. Kuormitus-
letkun 91 painetta nostettaessa kasvatetaan ndin ollen samalla tiivis-

tyshuulten 85,87 tiukkuutta vasten paallystyssauvaa 81.

Kuvion 1 ja 2 mukaisiin rakenteisiin niahden on kuvioon 4 suoritusmuo-
dolla niain ollen sama haittapuoli kuin kuvion 3 suoritusmuodolla eli
se, ettd tiivistyshuulten 85,87 tiukkuuden nostaminen kasvattaa samalla
sauvan 81 kuormituspainetta. Tiivistyshuulten 85,87 tiukkuuden sdité on
myds nidin ollen kuvion 4 tapauksessa tadysin riippuvainen kuormituslet-

kulla 91 aikaansaatavasta kuormituksesta.

Kuviossa 5 esitetty suoritusmuoto keksinnén mukaisesta paallystyssauva-
rakenteesta vastaa hyvin pitkalti kuviossa 1 esitettya ratkaisua ja
kuviossa 5 on paillystyssauvarakennetta merkitty yleisesti viitenume-
rolla 20'. Kuviossa 5 onkin kuviota 1 vastaavista osista kaytetty samo-
ja viitenumeroita ja taman osalta viitataan kuvion 1 selitykseen. Seu-
raavassa kuviota 5 selostetaankin pelkistaan niilt4 osin, jotka poik-

keavat kuvion 1 suoritusmuodosta.

Kun kuvion 1 suoritusmuodossa oli toista kuormituselintd 33 varten tar-
koitettu ura 32 muodostettu sauvakehdon takapintaan 29, on kuvion 5
suoritusmuodossa vastaava ura 32' muodostettu sauvakehtoon 22 toisen
paillystyssauvaan 21 piin avoimen uran 24 puoleiselle sivustalle 29’
tai vastaavalle ulkopinnalle. Toista kuormituselinta, esim. kuvion 5
mukaista kuormitusletkua on tdssid yhteydessi merkitty viitenumerolla
337 . Toisella kuormituselimella 33’ aikaansaatava vaikutus on vastaa-
vanlainen kuin kuvion 1 mukaisessa rakenteessa. Toisen kuormituselimen
33’ pasasiallinen kuormitussuunta poikkeaa kuitenkin kuvion 5 mukaises-

ti kuviossa 1 esitetystd rakenteesta siten, ettd mainittu kuormitus-
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suunta on pdidasiallisesti pinnan 29’ suuntainen. Kuvion 5 esityksells
onkin haluttu havainnollistaa sit4, etta toisen kuormituselimen 33’
sijoitus sauvakehdossa 22 on varsin vapaasti valittavissa, koska sauva-
kehdon 22 materiaalista (esim. polyuretaani tai vastaava) johtuen sama
vaikutus on aikaansaatavissa useilla eri sijoitusvaihtoehdoilla. Eraana
vaihtoehtoisena toteuttamismuotona voitaisiin ajatella jopa sellaista,
ettd sauvakehto 22 olisi varustettu sekd kuvion 1 mukaisella kuormi-
tuselimelld ett4 kuvion 5 mukaisella kuormituselimells 33’. Kuten kui-
tenkin jo edelld selostettiin, toivottuun vaikutukseen piddstiin yhdella
tiivistyshuulten 25 ja 27 tiukkuutta s&4tavalla kuormitusletkulla 33’7,

vastaavasti 33.

Kuviossa 6 esitetty keksinnén suoritusmuoto vastaa puolestaan hyvin
pitkdlle sita, mitd on esitetty aikaisemmin kuviossa 2 ja kuviossa 6 on
pddllystyssauvarakennetta merkitty yleisesti viitenumerolla 40'. Ku-
viota 2 vastaavista osista on kuviossa 6 kdytetty samoja viitemerkinté-
j& ja nailta osin viitataankin tassi yhteydessid kuvion 2 yksityiskoh-
taiseen selostukseen. Seuraavassa kuviota 6 selostetaankin ainoastaan

niilta osin, jotka poikkeavat kuvion 2 suoritusmuodosta.

Kun kuvion 2 suoritusmuodossa oli sauvakehdon takapintaan 49 jarjestet-
ty vaikuttamaan kaksi kuormituselinta 51 ja 53, joista ensimmaisells
kuormituselimells 51 saadettiin pasasiallisesti pddllystyssauvan 41
kuormituspainetta ja toisella kuormituselimells 53 tiivistyshuulien 45
Ja 47 liukupintojen 46 ja 48 puristustiukkuutta vasten padllystyssauvaa
41, on kuvion 6 suoritusmuotoa muutettu kuviossa 2 esitetysta siten,
ettd profiililistaa 56’ on muunnettu siten, ettd se jatkuu sauvakehdon
42 yli ja toinen kuormituselin 53 on sovitettu profiililistaan 56’ si-
ten, ettd se vaikuttaa sauvakehdon 42 ylipintaan 49'. Kuvion 6 suori-
tusmuodolla saadaan ndin ollen aikaan sama vaikutus kuin kuviossa 2
esitetylls ratkaisulla kuitenkin silla poikkeutuksella, ettad toisen
kuormituselimen 56' kuormitustason nostaminen ei olennaisesti vaikuta
padllystyssauvan 41 kuormituspaineeseen. Kuvion 6 suoritusmuodossa ei
ndin ollen ensimmiisen ja toisen kuormituselimen 51,53’ kuormitus-
tasoilla ole vastaavaa keskinadisti vaikutusta kuin kuvion 2 mukaisessa

ratkaisussa.
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Edella esitetyssi selostuksessa on piirustuksen kuvioiden yhteydessa
todettu, etta kuormitusletkut on kiinnitetty kannattimeen (vrt. kuviot
1,3 ja 5) tai profiililistaan (vrt. kuviot 2,4 ja 6), josta ne tukeutu-
vat itse sauvakehtoon. Jirjestely voi luonnollisesti olla myds pdinvas-
tainen siten, ettd kuormitusletkut on kiinnitetty itse sauvakehtoon,

josta ne tukeutuvat kannattimeen tai vastaavasti profiililistaan.

Edells esitetyssi selostuksessa on kuvattu eri suoritusmuotoja sauva-
padllystimista, joilla aikaisemmin tarkoitettiin sellaisia ratkaisuja,
joissa kidytet#in tavanomaista varsin pienihalkaisijaista, yleens& suu-
ruusluokkaa 10 mm olevaa paallytyssauvaa. Keksinnén osalta on kuitenkin
todettava, ettd keksinnén mukainen ratkaisu soveltuu kaytettaviksi myés
niiss4d tapauksissa, joissa paillystyssauvan halkaisija on huomattavasti
suurempi, esim. suuruusluokkaa 35 mm. Suurihalkaisijaisilla sauvoilla
onkin viime aikoina havaittu olevan tiettyja etuja ns. normaalirat-
kaisuihin nihden. Edelleen voidaan keksinnén mukaisessa ratkaisussa

kayttad joko taysin sileas sauvaa tal sitten uritettua sauvaa.

Edell4 on keksintda selitetty esimerkinomaisesti oheisen piirustuksen

kuvioissa esitettyihin esimerkkeihin viittaamalla. Keksintéa ei kuiten-
kaan ole rajoitettu koskemaan pelkastaan kuvioissa esitettyja esimerk-
kej4, vaan keksinnén eri suoritusmuodot voivat vaihdella oheisissa pa-

tenttivaatimuksissa mairitellyn keksinnéllisen ajatuksen puitteissa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelms sauvapéillystimen pédllystyssauvan ja sauvakehdon puhtaana
pitémiseksi ja kaytettivan voitelu- Ja/tai jashdytysveden vuotamisen
estdmiseksi sauvapadidllystyslaitteessa, Jossa paillystyssauva
(21,41,61,81) on olennaisesti koko pituudeltaan tuettu pyorivasti pasl-
lystyslaitteen runkorakenteisiin (30,50,70,90) kiinnitettyyn sauvakeh-
toon (22,42,62,82), Joka on varustettu ainakin yhdell4d olennaisesti
paddllystyssauvan (21,41,61,81) suuntaisella ja mainittuun pddllystys-
sauvaan avoimella uralla (23,24,43,44,63,64,83,84,), jossa/joissa
kierrdtetdsn vetta pédllystyssauvan (21,41,61,81) ja sauvakehdon
(22,42,62,82) voitelemiseksi, puhdistamiseksi ja/tai Jjadhdyttamiseksi,
jolloin pddllystyssauvaa (21,41,61,81) kuormitetaan péddllystettivay
alustaa (B) vasten sauvakehtoa (22,42,62,82) kuormittamalla, ¢t u n -
nettu siitid, ettd sauvakehtoa (22,42,62,82) ja sauvakehdon tiivis-
tyshuulia (25,27,45,47,65,67,85,87) kuormitetaan siten, etti kuormitus
tiivistay paallystyssauvan (21,41,61,81) ja sauvakehdon (22,42,62,82)
vidliset liukupinnat (26,28,46,48,66,68,86,88) olennaisesti koko sauva-
kehdon pituudelta Ja estds vuotamisen tai ainakin olennaisesti vihentas
vuotamista vesiurista (23,24,43,44,63,64,83,84).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, tunn e t tu siity,
ettd sauvakehdon (22,42) kuormituksessa kiytetddn vihintsasn kahta eril-
listd, yli sauvakehdon (22,42) pituuden ulottuvaa kuormituselinty
(31,33,51,53) siten, etta sauvakehdon (22,42) ja paidllystyssauvan
(21,41) vilisten liukupintojen (26,28,46,48) vialinen tiukkuus on s&4-
dettivissy.

3. Patenttivaatimuksen 1 taji 2 mukainen menetelm4, t unn e ttu
siit4, ett4 kuormituksessa kiytetisn kahta kuormituselints (31,33,
51,53), joista ensimmiisells kuormituselimells (31,51) saadetaan paal-
lystyssauvan (21,41) kuormitusta pddllystettavas alustaa (B) vasten ja
toisella kuormituselimella (33,53) saidetaan sauvakehdon (22,42) ja
padllystyssauvan (21,41) valisten liukupintojen (26,28,46,48) tiukkuut-
ta.
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4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmd, tunnettu siita,
ettid ensimmidiselld kuormituselimella (31,51) vaikutetaan suoraan sauva-
kehdon takapintaan (29,49) paallystyssauvan (21,41,61,81) kuormittami-
seksi ja toisella kuormituselimella (33,53,33',53") sauvakehtoon sauva-
kehdon (22,42) liukupintojen (26,28,46,48) tiivistamiseksi.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 2.4 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, etta sauvakehdon (22,42) ja paillytyssauvan (21,41) liukupinto-
jen (26,28,46,48) tiukkuutta sdidetdasin pasllystyssauvan (21,41) ja
paallystettavan alustan (B) vdlisesta kuormituspaineesta riippumatto-

masti.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunne t tu siita,
ettd sauvakehtoa (62,82) kuormitetaan siten, ettd paallystyssauvan
(61,81) ja sauvakehdon (62,82) valisten liukupintojen (66,68,86,88)
vilinen tiukkuus kasvaa paallystyssauvan (61,81) ja paidllystettdvin

alustan (B) valista kuormituspainetta nostettaessa.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen menetelmd, tunnettu siita,
ettda sauvakehtoa (82) kuormitetaan samalla kuormituselimelld (91) kah-
desta eri kohdasta (98,99).

8 . Patenttivaatimuksen 6 mukainen menetelmd, tunnettu siita,
etta sauvakehtoa (62) kuormitetaan paaasiassa viivamaisella kuormituk-
sella siten, ettd mainittu kuormitus kiintiid sauvakehtoa (62) koneen

poikkisuuntaisen akselin suhteen.

9. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukaisen menetelmdn toteutta-
miseen tarkoitettu laitteisto sauvapaallystimen paallystyssauvan kehdon
puhtaana pitamiseksi ja kaytettavan voitelu- ja/tai jaahdytysveden
vuotamisen estamiseksi sauvapiillystyslaitteessa, jossa paidllystyssauva
(21,41,61,81) on olennaisesti koko pituudeltaan tuettu pyérivasti paal-
lystyslaitteen runkorakenteisiin (30,50,70,90) kiinnitettyyn sauvakeh-
toon (22,42, 62,82), joka on varustettu ainakin yhdella olennaisesti
padllystyssauvan (21,41,61,81) suuntaisella ja mainittuun paallystys-
sauvaan avoimella vesiuralla (23,2&,43,4&,63,66,83,8&,), johon/joihin



10

15

20

25

30

35

15 90268

on jdrjestetty vesikierto pdidllystyssauvan (21,41,61,81) voitelemisek-
si, puhdistamiseksi ja/tai Jashdyttamiseksi, ja joka sauvakehto
(22,42,62,82) on varustettu vilinein pidallystyssauvan (21,41,61,81)
kuormittamiseksi padllystettivas alustaa (B) vasten, tunnettu
siitd, ettd vdlineet pddllystyssauvan (21,41,61,81) ja sauvakehdon
(22,42,62,82) kuormittamiseksi kdsittiviat yhden tai useamman olennai-
sesti yli sauvakehdon (22,42,62,82) pituuden ulottuvan kuormituselimen
(31,33,51,53,71,91), Jjolla/joilla aikaansaatava kuormitus on jarjestet-
ty tiivistdmadn paallystyssauvan (21,41,61,81) ja sauvakehdon
(22,42,62,82) viliset liukupinnat (26,28,46,48,66,68,86,88) ja estdmiian
vuotamisen tai ainakin olennaisesti vihentamiin vuotamista vesiurista
(23,24,43,44,63,64,83,84) .

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laitteisto, tunnettu

siit4, etta mainittuja kuormituselimia (31,33,51,53) on kaksi, joista
ensimmdinen kuormituselin (31,51) on jdrjestetty saadettivasti kuormit-
tamaan pddllystyssauvaa (21,41) vasten pddllystettdvaa alustaa (B) ja
joista toisella kuormituselimells (33,53) aikaansaatava kuormitus on
jarjestetty si4atamaan sauvakehdon (22,42) ja padllystyssauvan (21,41)
v4listen liukupintojen (26,28,46,48) tiukkuutta pddllystyssauvan
(21,41) ja padllystettdvan alustan (B) vilisesta kuormituspaineesta

riippumattomasti.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laitteisto, tunnet t u

siitd, ettd sekd ensimmiainen etta toinen kuormituselin (51,53,53’) on
jarjestetty toisistaan valimatkan pddhdn siten, ett4 ensimmainen kuor-
mituselin (51) vaikuttaa Suoraan sauvakehdon takapintaan (49) ja toinen
kuormituselin (53,53') sauvakehdon (42) sivustoille tai takapintaan
(49).

12. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laitteisto, tunnettu
siitd, etta ensimmiinen kuormituselin on Jarjestetty vaikuttamaan suo-
raan sauvakehdon takapintaan (29) ja etta sauvakehtoon (22) on muodos-
tettu sauvakehdon (22) pituuden suuntainen ura (32), johon mainittu

toinen kuormituselin (33) on sovitettu.
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13. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laitteisto, tunnettu

siita, etta sauvakehdon (62) takapintaan (69) on muodostettu sauvakeh-
don pituuden suuntainen ura ja etta kuormituselin (71) on jarjestetty
kuormittamaan sauvakehdon takapintaa (69) pasasiassa viivamaisella

kuormituksella vidlimatkan padhdn mainitusta urasta (72).

14. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laitteisto, tunnettu
siita, ettd kuormituselin (91) on jarjestetty vaikuttamaan sauvakehdon
takapintaan (89) kahdella, toisistaan valimatkan paassa olevalla paa-

asiassa viivamaisella kuormituksella.

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen laitteisto, tunnettu

siit4, ettd sauvakehdon takapintaan (89) on muodostettu valimatkan
padhin toisistaan sauvakehdon (82) pituudensuuntaiset kohoumat (98,99)
ja ettad kuormituselimen (91) ja mainittujen kohoumien (98,99) valiin on
jarjestetty levy tai vastaava (92) siten, ettd kuormitus valittyy kuor-
mitusletkusta (91) mainitun levyn (92) vilityksella kohoumiin (98,99).

16. Jonkin patenttivaatimuksen 9-15 mukainen laitteisto, tunmne¢t -
t u siitd, ettd kuormituselimet (31,51,71,91,33,33',53,53') on kiinni-
tetty sindnsd tunnetusti joko sauvarakenteen (20,20’ ,40,40',60,80)

runkorakenteisiin tai sauvakehtoon (22,42,62,82).
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Patentkrav

1. Férfarande fér att hilla beliggningsstaven och stavhylsan i en stav-
belaggningsanordning ren och fér att hindra att det anvinda smorj-
och/eller avkylningsvattnet licker i stavbelaggningsanordningen, dar
beldggningsstaven (21,41,61,81) 4r vasentligen utéver hela sin langd
stédd roterbart mot stavhylsan (22,42,62,82) som fasts vid stomkon-
struktionerna (30,50,70,90) av beldggningsanordningen, vilken hylsa &r
térsedd med Atminstone ett spar (23,24,43,44,63,64,83,84) som 4r riktat
vdsentligen i enlighet med beldggningsstaven (21,41,61,81) och &r oppet
mot ndmnda bel&dggningsstav, i vilket/vilka spir man later vatten cirku-
lera for att smérja, rena och/eller kyla av belidggningsstaven (21,41,
61,81) och stavhylsan (22,42,62,82), varvid beldggningsstaven
(21,41,61,81) belastas mot underlaget (B) som skall beldggas genom
belastning av stavhylsan (22,42,62,82), kdnnetecknat dar-
av, att tatningslapparna (25,27,45,47,65,67,85,87) av stavhylsan
(22,42,62,82) samt stavhylsan belastas pa sadant siatt, att belastningen
tdtar till glidytorna (26,28,46,48,66,68,86,88) mellan belaggningssta-
ven (21,41,61,81) och stavhylsan (22,42,62,82) vasentligen o6ver hela
langden av stavhylsan och hindrar lackage eller atminstone visentligen

minskar lickage fran vattensparen (23,24,43,44,63,64 ,83,84) .

2. Forfarande enligt patentkrav 1, k4 nnetecknat ddrav, att
man vid belastningen av stavhylsan (22,42) anvdnder minst tva separata
belastningsorgan (31,33,51,53) som stricker sig o6ver lingden av stav-
hylsan (22,42) pi sidant sitt, att tdtningen av glidytorna
(26,28,46,48) mellan stavhylsan (22,42) och beldggningsstaven (21,41)

kan regleras.

3. Férfarande enligt patentkrav 1 eller 2, k4 nnetecknat
ddrav, att man vid belastningen anvander tva belastningsorgan
(31,33,51,53), av vilka man med det férsta belastningsorganet (31,51)
reglerar belastningen av belaggningsstaven (21,41) mot underlaget (B)
som skall beldggas och med det andra belastningsorganet (33,53) regle-
ras spidnningen av glidytorna (26,28,46,48) mellan stavhylsan (22,42)
och belaggningsstaven (21,41).
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4. Forfarande enligt patentkrav 3, kdnnetecknat dirav, att
man med det férsta belastningsorganet (31,51) direkt paverkar den bakre
ytan (29,49) av stavhylsan fér belastning av beldggningsstaven
(21,41,61,81) och med det andra belastningsorganet (33,53,33’,53")
paverkas stavhylsan fér att tita till glidytorna (26,28,46,48) av stav-
hylsan (22,42).

S. Férfarande enligt nagot av patentkraven 2-4, kdnnetec k -
n a t diarav, att spidnningen av glidytorna (26,28,46,48) mellan stav-
hylsan (22,42) och belaggningsstaven (21,41)vreg1eras oberoende av
belastningstrycket mellan beldggningsstaven (21,41) och underlaget (B)
som skall beliggas.

6. Forfarande enligt patentkrav l, k4 nneteckmnat darav, att
stavhylsan (62,82) belastas pa sddant sitt, att spandheten av glidytor-
na (66,68,86,88) mellan beldggningsstaven (61,81) och stavhylsan
(62,82) dkar vid héjning av belastningstrycket mellan beldggningsstaven
(61,81) och underlaget (B) som skall beliggas.

7. Férfarande enligt patentkrav 6, kdnnetecknat didrav, att
stavhylsan (82) belastas med samma belastningsorgan (91) fran tva olika
stdllen (98,99).

8. Forfarande enligt patentkrav 6, k4 nneteckmnat dirav, att
stavhylsan (62) belastas med en i huvudsak linjeformig belastning pa
sadant sitt, att niamnda belastning svdnger stavhylsan (62) i férhallan-

de till en tvarriktad axel av maskinen.

9. Anlaggning avsedd att genomféra férfarandet enligt nagot av fore-
gdende patentkrav fér att halla hylsan i beliggningsstaven av en stav-
beldggningsanordning ren och fér att hindra lackage av det anvanda
smérj- och/eller avkylningsvattnet i stavbeldggningsanordningen, dir
beldggningsstaven (21,41,61,81) ar vasentligen utmed hela sin ldngd
stédd roterbart mot en stavhylsa (22,42,62,82) som fiasts vid stomkon-
struktionerna (30,50,70,90) av beldggningsanordningen, vilken hylsa &r

forsedd med atminstone ett vattenspar (23,24,43,44,63,64,83,84) vidsent-
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ligen i riktningen av beldggningsstaven (21,41,61,81) som 4r éppet mot
namnda beldggningsstav, i vilken/vilka anordnats en vattencirkulation
féor att smorja beldggningsstaven (21,41,61,81), halla den ren och/eller
kyla av denna och vilken stavhylsa (22,42,62,82) ar férsedd med organ
fér att belasta belaggningsstaven (21,41,61,81) mot underlaget (B) som
skall beldggas, kA nnete ¢ knad dirav, att organen foér be-
lastning av beliggningsstaven (21,41,61,81) och stavhylsan
(22,42,62,82) innefattar en eller flera belastningsorgan (31,33,51,
53,71,91) som stricker sig viasentligen éver langden av stavhylsan
(22,42,62,82), varvid belastningen som astadkommits med belastnings-
organet eller organen 4r anordnad att tata till glidytorna
(26,28,46,48,66,68,86,88) mellan beldggningsstaven (21,41,61,81) och
stavhylsan (22,42,62,82) och hindra eller atminstone vdsentligen minska
liackage fran vattenspdren (23,24,43,4&,63,64,83,84).

10. Anliggning enligt patentkrav 9, kdnnetecknad ddrav,
att nidmnda belastningsorgan (31,33,51,53) ar tva till antalet, av vilka
det férsta belastningsorganet (31,51) &r anordnat att reglerbart be-
lasta beldggningsstaven (21,41) mot underlaget (B) som skall beldggas
och varvid belastningen som astadkommes med det andra belastningsorga-
net (33,53) 4r anordnad att reglera tidtningen av glidytorna
(26,28,46,48) mellan stavhylsan (22,42) och beldggningsstaven (21,41)
oberoende av belastningstrycket mellan beldggningsstaven (21,41) och
underlaget (B) som skall beldggas.

11. Anlaggning enligt patentkrav 10, k & nn e ¢t e cknad darav,
att bade det férsta och det andra belastningsorganen (51,53,53’) ar
anordnade pi ett avstind fran varandra pd sidant sitt, att det forsta
belastningsorganet (51) direkt paverkar den bakre ytan (49) av stav-
hylsan och det andra belastningsorganet (53,53") mot sidorna eller den

bakre ytan (49) av stavhylsan (42).

12. Anlaggning enligt patentkrav 10, k 4 n n etecknad dirav,
att det férsta belastningsorganet ar anordnat att direkt pdverka den

bakre ytan (29) av stavhylsan och att man utformat ett spar (32) i1
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stavhylsan (22) i riktningen av liangden av stavhylsan (22), i vilket

spar niamnda andra belastningsorgan (33) anordnat.

13. Anlaggning enligt patentkrav 9, kadnnetec k nad dirav,
att man utformat ett spar i den bakre ytan (69) av stavhylsan (62) i
riktningen av langden av stavhylsan och att belastningsorganet (71) 4r
anordnat att belasta den bakre ytan (69) av stavhylsan i huvudsak med

en linjeformig belastning pa ett avstand fran namnda spar (72).

14. Anlaggning enligt patentkrav 9, kadnnetec k nad dirav,
att belastningsorganet (91) &r anordnat att paverka den bakre ytan (89)
av stavhylsan med tva linjeformiga belastningar i huvudsak pa ett av-

stand fran varandra.

15. Anlaggning enligt patentkrav 14, kannetec k n ad dirav,
att man i den bakre ytan (89) av stavhylsan utformat upphéjningar
(98,99) i l4ngdriktningen av stavhylsan (82) pa ett avstand fran var-
andra och att man mellan belastningsorganet (91) och namnda upphdj-
ningar (98,99) anordnat en skiva eller motsvarande (92) pa sadant sitt,
att belastningen férmedlas fran belastningsslangen (91) genom formed-

ling av nimnda skiva (92) till upphdéjningarna (98,99).

16. Anlaggning enligt nagot av patentkraven 9-15, kanneteck-
n ad darav, att belastningsorganet (31,51,71,91,33,33',53,53’) ar
fast pa i och for sig kant sdtt antingen vid stavkonstruktionen
(20,20',40,40’,60,80), vid stomkonstruktionerna eller vid stavhylsan
(22,42,62,82).
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