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Sposéb zapobiegania korozji w urzadzeniaeh, w ktérych przetlacza si¢ gazy i pary
lub tylko pary zawierajace zawiesiny stale lub plynne, ktére w temperaturze niz-
szej od temperatury roboczej nadzeraja tworzywo urzadzenia
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Podczas przerw w pracy urzadzen fa-
brycznych wystepuja czasami zjawiska ko-
rozji. Odczuwa sie to zwlaszcza w urza-
dzeniach, w ktérych przetlacza si¢ gazy
zawierajace skraplajace sie pary, np. w su-
"szarkach do miazgi papierowej, drzewnej
itd., oraz w urzadzeniach do oczyszczania
gazow, np. gazoéw spalinowych, gazéw po-
chodzacych z piecow do topienia sody.
Wymienione gazy zawieraja czesto zawie-
siny stale lub plynne, ktére w nizszych
temperaturach nadzeraja tworzywo, z kté-
rego wykonane jest urzadzenie.

Celem wynalazku niniejszego jest zapo-

bieganie korozji tworzywa urzadzen i ma-
szyn nie bedacych w ruchu, w ktérych wy-
mienione gazy stosuje sie jako srodek obie-
gowy. Sposob wedlug wynalazku polega
zasadniczo na podwyzszeniu temperatury
cze$ci maszyn, stykajgcych sie z wymie-
nionymi gazami, tak aby przekroczony
zostal punkt rosy gazow szkodliwie dzia-
tajacych, przy czym najlepiej jest ogrzaé
urzadzenie do takiej temperatury, w kto-
rej wilgo¢, zawarta w gazach, ewentualnie
w obecnosci zawiesin rozproszonych w
tych gazach nie dziata korodujaco.
Urzadzenie do wykonywania sposobu



wedtug wynalazku jest objasnione szczego-
towo ponizej.

Na fig. 1 rysunku uwidoczniono w prze-
_ kroju pionowym urzadzenie wedlug wyna-
lazku w zastosowaniu do ochrony elektro-
filtru; fig. 2 przedstawia przekroj pionowy
urzadzenia w zastosowaniu do suszarki, a
fig. 3 — przekroj wzdtuz linii 1II — III na
fig. 2. _
Na fig. 1 uwidoczniono oslone 1 elzktro-
filtru do oczyszczania gazéw spalinowych,
pochodzacych np. z pieca do topienia sody
w procesie siarczanowym. Elektrofiltr jest
podzielony na dwie komory 2 i 3 za pomo-
cg przegrody. Kanaly wlotowe 4 i wyloto-
we 5 sa polaczone z komorami 2 i 3. W ka-
nale laczacym 7, znajdujacym sie miedzy
kanatami 4, umieszczona jest zasuwa 8.
Tak samo kanal taczacy 9, potozony mig-
dzy kanalami wylotowymi 5 jest zamyka-
ny zasuwami 10 w czasie dziatania elek-
trofiltru. W kanale 9 umieszczone sg dmu-
chawa 11 oraz ogrzewacz 2, najlepie]

elektryczny. -

W celu zmniejszenia wilgotnosci wzgled-
nej powietrza w ukladzie obiegowym, w
czasie gdy elektrofiltr jest nieczynny, ko-
rzystnie jest zaopatrzy¢ go w dmuchawe
13, ktora przewodem 14 wtlacza powielize
do wneltrza elektrofiltru. Powietrze to po-
zostaje w urzadzeniu pcd ci$nieniem wyz-
szym niz cisnienie atmosferyczne i ucho-
dzi nieszczelnosciami do kanalow 4 lub 5.
Jesli potrzeba, mozna wtlaczane powietrze
pozbawi¢ wilgoci za pomoca zelu krze-
mionkowego lub innego podobnego srodka,
Urzadzenie wedlug wynalazku ma te za-
lete, ze nie dopuszcza pary wodnej od ze-
wnatrz, a pozostala ewentualnie w elek-
trofiltrze pare wcdng mozna po unierucho-
mieniu go wydmuchac,

Urzadzenie dziata w sposob apisany po-
nizej. Gdy elektrofiltr zostaje wylaczony,
zasuwy 6 zamyka sie, a pozostawia sig¢ o-
twarte zasuwe 8 jak réwniez zasuwy I10.
Nastepuje przeplyw powietrza przy pomo-

cy dmuchawy 11 z komory 2 przez kanal
9 do komory 3, a stad przez kanat 7 z po-
wrotem do komory 2, Powietrze obiegowe
ogrzewa sig¢ przy pomocy ogrzewacza 12
do zadanej temperatury od 100 — 140°C.
Temperature mozna regulowaé samoczyn-

‘nie.

Przez utrzymywanie temperatury na za-
danym poziomie w okresie, gdy filtc nie
pracuje, osiaga sig te korzys$¢, iz chroni sig
go przed korozja i utrzymuje w stanie stale
gotowym do pracy. Jesli elektrofiltz jest
zimny, nalezy przy uruchomianiu, tak dtu-
go trzymaé go bez napigcia ogrzewajac do
takiej temperatury, az skraplanie par na

_izolatorach wysokiego napiecia, a tym sa-

mym wyladowania elektryczne niz beda
grozily.

W malych urzadzeniach nie potrzeba
stosowaé wtlaczania powietrza z zewnatrz,
lecz wystarczy zaopatrzy¢ urzadzenie w
ogrzewacze powcdujace samcczynny obieg -
gazow.

Na fig. 2 i 3 uwidoczniono ostone 20 su-
szarki, podzielong przegrodami 27 na ko-
mory 22, 23, 24 i 25 w taki sposéb, iz stru-
mieni powietrza odbywa droge zygzakowa-
ta. W czasie dziatania urzadzenia material
poddawany suszeniu cdbywa droge zygza-
kowata wchodzac otworami 26 i wycho-
dzac otworami 27 lub odwrotnie. Gdy u-
rzadzenie jest unieruchcmione, otwory 26
i 27 s zamknjete za pomocg zaworéw 28
i 29. Komora 25 jest polaczona przewo-
dem 31 zacpatrzonym w zawér 30 z urza-
dzeniem 32, zawierajacym dmuchawe 33
i ogrzewacz 34. Z urzgdzenia 32 powietrze
przechodzi przewodem 35, réwniez zao-
patrzonym w zawér 36, do dolnej komery
22, W ten cposdb osiaga sie obieg kotowy
cieplego powietrza lub gazu. Otwoér wlo-
towy 37 i wylotowy 38 w przewodazh 31
i 35 sluza do wdmuchiwania powietrza z
pcza urzadzenia. .

Suszarka jest zaopatrzona w ogrzewacze
40, kiore sg polaczone za pomoca prze-



wodow 41 i 42. Uktad ogrzewaczy jest za-
opatrzony w zawory 43 i 44. Gdy uklad
ogrzewaczy 40 zostaje wylaczony i suszar-
ka przestaje dzialaé, zamyka sie zawory
43 i 44 i wlacza w obieg dmuchawe 45, po-
taczong z ukladem ogrzewaczy za pomoca
przewodu 46. Dmuchawa 45 jest potaczo-
na z urzadzeniem 47, zaopatrzonym w filte
absorbcyjny 48 oraz w ogrzewacz 49.
Przewo6d 50 prowadzi od urzadzenia 47 z
powrotem do ogrzewaczy suszarki. W ten
sposob uzyskuje sie zamkniety obwod
przeplywu powietrza, chroniac wewnetrz-
na powierzchni¢ ogrzewaczy przed koro-
Zja.

W sposob podobny, jak opisano w odnie-
sieniu do urzadzenia przedstawionego na
fig. 1 mozna réwniez w tym przypadku
przetlaczaé ogrzane suche powietrze w sa-
mej komorze suszacej, zapobiegajac w ten
spos6b skutecznie korozji. Mozna tez zao-
patrzyé tylko komore suszaca w ogrzewa-
cze utrzymujace temperature w urzadzeniu
na zadanym poziomie. Wynalazek nie ogra-
nicza si¢ jedynie do urzadzeri uwidocznio-
nych na rysunku, lecz sposob wedlug wy-
nalazku chronienia urzadzen przed korozja
mozna oczywiscie rowniez zastosowac do
urzadzen zawierajacych odmiennie wyko-
nane urzadzenia ogrzewajace » urzadzenia
przetlaczajace.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb zapobiegania korozji w urzadze-

niach, w ktorych przettacza sie gazy i
pary lub tylko pary zawierajace zawie-
siny stale lub plynne, ktére w tempe-
raturze nizszej od temperatury robo-
czej nadzeraja tworzywo urzadzenia,
znamienny tym, ze w czasie, gdy urza-
dzenie jest nieczynne, powierzchnie
chroniona przed korozja utrzymuje sic
w temperaturze, w ktérej wilgoé, za-
warta w gazach i parach stykajacych

si¢ z ta powierzchnia, ewentualnie w

obecnosci zawiesin Tozproszonych w

tych gazach, nie dziala korodujaco, naj-
lepiej w temperaturze wyzszej od
punktu rosy.

Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze gazy lub pary, zawarte w urza-
dzeniu, wprowadza si¢ w ruch obiego-
wy, ogrzewajac za pomoca dodatkowe-
go grzejnika i przepuszcza tak, aby w
czasie obiegu stykaly sie¢ z chroniona
powierzchniag urzadzenia.

Sposob wedtug zastrz. 2, znamienny
tym, ze do gazéow lub par obiegowych

- doprowadza sie od zewnatrz mate ilosci

powietrza, przy czym przed wprowa-
dzeniem tego powietrza usuwa sie z nie-
go wilgoé.

Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1 — 3 posiadajace osto-
ne zaopatrzona w otwory wlotowy i wy-
lotowy dla przettaczanych przez nia ga-
z6w lub par, znamienne tym, ze ostona
jest zaopatrzona w zasuwy do zamyka-
nia otworéw wlotowych i wylotowych
oraz w ogrzewacz, stuzacy do ogrzewa-
nia powierzchni chronionej przed koro-
zja w czasie, gdy otwory wlotowe i wy-
lotowe sa zamknigte.

Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamien-
ne tym, ze posiada dmuchawe do prze-
tlaczania przez ogrzewacz gazéw luh
par zawartych w urzadzeniu.
Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5, zna-
mienne tym, ze w zastosowaniu do elek-
trofiltru ogrzewacz i dmuchawa umiesz-
czone sa wewnatrz ostony elektrofiltru,
przy czym przewidziane sa zasuwy po-

" zwalajace odlaczyé przestrzen, w kto-

rej znajduje sie dmuchawa i ogrzewacz,
od komory, przez ktérg przepuszcza sig
gazy i pary przy normalnym toku pracy.
Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5, zna-
mienne tym, ze w zastosowaniu do su-
szarki ogrzewacz i dmuchawa sa umiesz-
czone w oddzielnej oslonie, potaczonej
z wnetrzem chronionego urzadzenia za
pomoca przewodéw zaopatrzonych w



zawory, przy czym przewody te dopro-
wadzone sa do urzadzenia w miejscach
potozonych miedzy wlotem i wylotem
dla gazow.

Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5, zna-
mienne tym, ze oslona przez ktéra prze-
tlacza si¢ gazy lub pary, jest potaczona
z oddzielng dmuchawa do wtlaczania
dodatkowej iloéci gazu lub pary do u-
rzadzenia, a to w celu stworzenia w
zamknigtej przestrzeni nadciénienia w
stosunku do cisnienia pamujacego w

Fi'q.l'

wylaczonych przewodach wlotowych
i wylotowych albo w stosunku do po-
wietrza otaczajacego.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamien-

ne tym, ze dmuchawa do wlaczania do-

datkowej ilosci gazu lub pary posiada

srodek suszacy w celu usunigcia wilgoci
z dodawanego gazu lub pary.

Aktiebolaget Svenska

Flaktfabriken

Zastepca: Mgr Andrzej Au

- rzecznik patentowy




Do opisu palentowego nr 33549
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