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一种电动黄鳝鱼去骨机，肉骨分离后，净肉

率高的专利加工技术：采用新的加工方式单刀切

开鱼背，暴露脊骨顶端，再使用创新电动刀具，变

形复合脊骨分离刀齿轮8配套弹性顶托器9顶托

力，组合成的成八字形叉口刀尖33，沿被切开成V

字形的鱼脊背肉缝隙，对正脊骨顶端，贴骨深度

切开下层脊肉，完成无残留脊肉分离过程；采用

上下活动过渡舌板构件5，新的刀齿轮片安装传

动轴13等配套构件共同配合对鱼体体位控制，平

衡不同粗细鱼体控制的方法，解决脊骨无残留的

目的。
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1.一种电动黄鳝鱼去骨机，区别于其它已经批准的类似专利，包括本人2019年获批的

第3515273号专利：解决了在鱼脊骨上无残留脊肉的目的，其特征是：a.采用了新的加工方

式，贴骨分割脊骨肉；先用定位送鱼双层复合轮7上的外护板轮片36，定位扶正鱼体，用其内

单刀片轮37垂直正中切开鱼体脊背肉，暴露出脊骨顶端；b.再采用本专利新创造的刀具：变

形复合脊骨分离刀齿轮8，其特征是：采用了薄的、圆形钢刀片、有钢柔活动弹性、成多瓣矩

形小刀齿的平面单刀齿轮片，经机械冲压、热处理，将此圆单刀片外周边缘上的刀刃部分，

变形弯曲成角度向左和向右两种角度小于5度，两片合成后小于10度左右的带角度的单刀

双刃刀片，其成八字形刀刃叉口33，精准对正并骑跨在已被垂直切开成V字形脊背肉内的三

角形脊骨顶端上，从鱼头后到鱼尾尖以鱼脊骨为导向利用大小鱼体脊骨的上窄下宽的三角

形宽度，鱼脊骨的硬度伸缩自如，撑开有钢柔弹性刀刃，贴紧合在脊骨上，自动限定大鱼深

切，小鱼浅切，克服已往用双电机带动厚双刀片，因没有利用材料性能及物理方法，刀片无

钢柔弹性为硬切，故无法达到自由贴骨柔性抱骨分离脊骨肉目的，存在脊肉残留在脊骨上

的缺陷；c.采用了新的刀齿轮片安装运行传动轴13，其特征是：用一根整轴，在整轴中心车

削了一个大于轴径的有曲面的齿轮刀片安装固定中心凸台16，利用此齿轮片中心安装凸台

16和带曲面加厚专用垫圈19，利用预留安装孔、细螺杆、螺母18，将左右带角度的单刀片装

配成一体，因为有多片齿轮片要集中套装，并且有间隙要求，要求齿轮片平直抖动偏差度

小，同心度高和方便拆卸更换齿轮刀片等要求保证，专为变形复合脊骨分离刀齿轮8特制。

2.根据权利要求1所述特征外，还采用新的控制平衡不同粗细鱼体构件，其技术特征

是：例如因同一条鱼体会有头大、身中、尾小的差别，需要有平衡机械构件配合：当鱼体进入

机器内第一道卡口后，弹性控鱼管道4就预控其处于对中定位鱼体，经过上下活动过渡舌板

构件5，被套嵌在其上的勾鱼送鱼顶托尖齿轮6的顶托作用，以及弹性顶托器9内的弹簧28从

下往上的顶托力配合，形成系列控制平衡鱼体构件，其前后为相互活动对插接连成一体，前

后底面都成半圆弧形，为鱼体腹肉滑动底板、顶托平台，配合变形复合脊骨分离刀齿轮上成

八字形刀尖33，沿被切开的鱼体的左右脊背肉缝隙对正脊骨顶端，贴骨深度切开下层脊肉，

完成无残留脊肉分离过程。
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电动黄鳝鱼去骨机

技术领域：

[0001] 本发明属于水产品加工技术机器类，为电动黄鳝鱼去骨机。

背景技术：

[0002] 根据市场调查、专利检索，截止目前还没有一种能使活黄鳝鱼去骨、肉骨分离后净

肉率高的加工专利技术；就已经批准的类似专利，以及本人2019年获批的第3515273号专

利，就有残留在脊骨最上端的一条与双齿轮切割刀片间隙大小一致，下与脊骨相连残留的

脊肉，要用手工从脊骨上再分离，否则就造成浪费，唯有用手工无动力剖刀和贴骨划切去脊

骨方法，净肉率最高。

发明内容：

[0003] 为了适应市场需求，通过对活体黄鳝鱼解剖观察分析：鱼体从头至尾是以鱼脊骨

为中心，鱼身通体可分为上下两部分构造；上半部分构造：为上脊背肉包裹着脊骨，而脊骨

底部止于鱼体腹腔内正中上半部分的最底处，因为鱼体脊骨在其胸腹部左右向下没有肋弓

骨分支，自然形成鱼体下半部分为无骨软腹肉，呈半空腔状态，其内容物仅牵挂鱼的肠肚等

特点。针对以上条件，故重新设计出新的对鱼体的加工机器方案：1.加工方式；2.创新电动

刀具；3；对鱼体体位控制；4.平衡不同粗细鱼体控制的方法；5.本专利结合利用了本人2019

年获批准的第3515273号专利中的四项技术等。

[0004] 1.加工方式：因鱼体从头至尾是以鱼脊骨为中心，鱼脊骨又处于鱼体中心位置，最

有效的去骨方式：为先用电动圆形单刀片垂直切开鱼头，鱼体脊背肉，暴露出脊骨顶端，再

用新的电动刀具：变形复合脊骨分离刀齿轮，深入切口骑跨脊骨，以脊骨为导向，使八字形

左右刀刃紧抱脊骨，从头后部至尾部进行分割。

[0005] 2.新的电动刀具：变形复合脊骨分离刀齿轮：采用薄的、圆形钢片、有钢柔活动弹

性、有多瓣矩形小刀齿的平面单刀齿轮片，经机械冲压变形、热处理，将此圆单刀片外周边

缘刀刃部分，变形弯曲成角度向左和向右两种，大约5度以下角度，将将此两种单刀片合二

成一体，约10度以下弯曲角度，复合刀刃成八字形，单刀双刃刀齿轮；使本刀齿轮沿已被切

开后成V字型切口的脊肉中，用最小刀刃叉口，对准三角形脊骨顶端，准确定位骑跨在脊骨

上，达到利用鱼体的三角形脊骨硬度、角度、撑开钢柔弹性刀刃，以脊骨为导向，贴紧脊骨切

割，克服脊骨带残留脊肉的目的。

[0006] 3.对鱼体体位控制：定位送鱼双层复合轮的外护板轮配合扶正、挤压，采用勾鱼送

鱼顶托尖齿轮顶托鱼体内脊骨，分散开鱼体腹肉体积，对鱼体所要切开的部位，有目的地压

缩、压实，使不同大小鱼体经过此上下齿轮组合中时，被挤压成正直立状态，脊背肉才能准

确被切开后成V字形状，暴露出脊骨顶端。

[0007] 4.平衡不同粗细鱼体的控制方法：当不同粗细活体黄鳝鱼进入机器进鱼口内后，

通过安装在进鱼口上的弹性控鱼管道，上下活动过渡舌板，预限定鱼体，引导进入安装在鱼

体下腹部的勾鱼送鱼顶托尖齿轮的顶托力、弹性顶托器的弹簧力，形成前后系列上下控鱼、
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平衡鱼体粗细，配合刀齿轮切割全阶段。

[0008] 5.本专利结合利用了本人2019年获批准的第3515273号专利中的四项技术，并对

原专利中的四项技术进行了改进和更名，再和本专利技术相结合，创造更完善的黄鳝鱼去

骨专利技术。

[0009] 例如：(1)本专利技术仍利用、保留了原专利中的[0008]行中……鱼体输送空心管

道：上接集鱼待杀箱，下连黄鳝鱼去骨机入口的空心管道。在该鱼体输送空心管道上，安装

有光电控制、微型电机配合鱼体助推齿轮套件，由出鱼口的光控信号检测反馈，启动微型电

机助推齿轮工作……。

[0010] 例如：(2)本专利技术仍利用、保留了原专利中的[0009]2主机架机构行中的，……

鱼体进入内部，经过安装有鱼体定位送鱼双层轮内刀片轮、外护板轮为两片一组双层定位

送鱼刀片齿轮，其圆形内刀片上均布若干小矩形刀齿……。现在仍利用并结合此组合轮，经

改进后定名为：定位送鱼双层复合轮，改变原用双刀片，现为单刀片；

[0011] 例如：(3)本专利技术仍利用、保留了原专利中的[0010]3可拆卸底座机构行中

的，……其上面安装有勾鱼送鱼尖齿轮……。本专利仍利用原专利中的勾鱼送鱼尖齿轮，现

经改进后，由原来只用一片单尖齿轮片，改进为以该齿轮传动轴为中心，对称平行排列的用

三片齿轮片组合，其中心的一片长尖齿轮片，高出左右对称安装的两片细齿齿轮片，定名

为：勾鱼送鱼顶托尖齿轮。

[0012] 例如：(4)本专利技术仍利用、保留了原专利中的[0023]行中的双速度技术：……

上部刀具机构高速运转，下部送鱼齿轮为低速运转，形成上下两个速度差，使鱼体在低速运

动状态下，被动接受切割……。

[0013] 本专利使用直流12V安全电压供电方式，为了净肉率高，兼顾到黄鳝鱼上市量最大

的商品鱼规格，为中等直径鱼数量多等因素，也因为黄鳝鱼粗细悬殊大：从七、八毫米以下

难以上机，到与三、四十毫米粗体鱼要同机一机通杀，就必然造成浪费，对不同粗细鱼体要

有适度限制才能保证，要具体对待对各刀齿轮间隙，以及配套功能构件的内外形尺寸，只有

能做到自由调整细化，才能达到一机通杀，加工不同大小粗细黄鳝鱼去骨；本专利在机形体

量上克服不必要的繁杂，做到方便大众，小巧实用：将机器分为三种机型来定型：A型：大、中

粗型机器，兼顾大、中粗体积鱼；B型：中细型机器，兼顾中粗偏细体积鱼；C型：市场专业型机

器兼顾大、中、小鱼体积，C型机器就必然机体体量大，技术繁杂，加工量大等等，本发明按以

下技术方案予以实施：

[0014] 技术方案：本专利分为三大构件：一、主机架构件；二、主电机及半固定安装座底

板；三、可拆卸升降底座平台等，其形状、构造分述如下：

[0015] 一、主机架构件：包括：1左右主机架板；2鱼体输送空心管道及对接口；3进鱼管道

固定横隔板及对接口；4弹性控鱼管道；5上下活动过渡舌板；6勾鱼送鱼顶托尖齿轮；7定位

送鱼双层复合轮；8变形复合脊骨分离刀齿轮；9弹性顶托器；10砧板轮总成：包括弹性导程

导轨构件；11分段刀片轮及刀片；12轴承及轴承定位活动安装孔板；13齿轮传动轴；14分动

力电机；15可拆卸缺口。

[0016] 1左右主机架板：用两块长方形，厚不锈钢板或铝板，在此长方形左右主机架板上

的前后上下的四角靠外边缘上，对应各钻有四个能穿插固定主机架板用的加长螺丝杆的

孔，由四根主机架固定加长螺杆及螺母，将其平行固定组合成整机主机架骨架体，整机上所
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有的齿轮、刀具、各齿轮动力分电机、传动轴、轴承、轴承定位活动安装孔板，都装配在此整

机长方形左右主机架板上；为了方便对整机的装配、维修，以及对单个齿轮及零部件的更换

拆卸，在此长方形左右主机架板上的、各上下层齿轮传动轴的安装固定定位点，至对应于左

右机架板上的各垂直方向上下最外边缘上，锯开有与轴承外径等宽的缺口，再用轴承定位

活动安装孔板，将各齿轮传动轴、轴承进行对应的可任意拆卸、重合、固定；在此长方形左右

主机架板上的后端，还斜向锯开有一缺口，加装有砧板轮弹性导程导轨构件。

[0017] 2鱼体输送空心管道及对接口：此构件全套在本专利的A、B两种型号机器上可以省

略不用，改用简单的塑料盛鱼篮及上面的空心塑料管道，用手动活门开关放鱼即可，而在市

场专业C型机器上必须配套鱼体输送空心管道，由整机出鱼口上的光控信号检测反馈，启动

盛鱼集鱼箱的出鱼口上的电动活动门卡件放鱼，同时启动微型电机助推齿轮套件工作，达

到自动连续送鱼，使鱼体不重叠，不梗塞，保证机器高效率的连续生产加工。鱼体输送空心

管道出鱼端口，与进鱼管道固定横隔板上的外短对接管道口对插接安装，用不锈钢片制成。

[0018] 3进鱼管道固定横隔板及对接口：安装固定在整机进鱼口一端的左右主机架板上，

在该横隔板的平面上的进鱼通行圆口中，内外各伸出一小段，成前后水平横向焊接的一小

段管道成双短口，对外对接机外配套件的出鱼管口；对内对接半固定安装的弹性控鱼管道

短管道口，此固定横隔板上还留有与上下活动过渡舌板相安装的缺口，用不锈钢板制成。

[0019] 4弹性控鱼管道：此弹性控鱼管道分为前后两段构成，前段为短对插接管口，后段

用两片半圆弧形不锈钢片，制作成带有可左右活络的机械构件，将前后两段连成一体，一片

在左、一片在右平行，有由左右向中心紧贴合鱼体的伸缩作用的弹簧限制力，功能为保证进

入的不同大小体积鱼体，向其后的齿轮中心限位、定位、通行配合，该件垂托于上下活动过

渡舌板上，并可随其上下活动。

[0020] 5上下活动过渡舌板：为长条形不锈钢片，中间低、两边高成半圆弧形，前端被半固

定安装在进鱼管道固定横隔板上的安装缺口上，在该件中后部有一固定长开口和对插脚，

勾鱼送鱼顶托尖齿轮片，套嵌在此长开口中间，旁边无接触配合，其尾部与设置在其后的弹

性顶托器座上的安装对接口、对插接，与弹性顶托器灵活连成前后一个整体，形成鱼体腹肉

滑动底板，与上层面刀齿轮配合形成平衡鱼体粗细顶托平台，切肉砧板。

[0021] 6勾鱼送鱼顶托尖齿轮：为一个带分立电机、齿轮箱、低速、大扭力动力，配套经特

制的传动轴，以该传动轴中心，对称平行排列，用三片齿轮片组合而成，其中心一片尖齿轮

片高出左右对称的两片细齿轮片，定名为勾鱼送鱼顶托尖齿轮，其功能为：配合骑跨在鱼体

上面的定位送鱼双层复合轮，从下往上对鱼体共同压缩、顶托脊骨，平衡、分散不同大小鱼

肉体积，推送鱼体向下一刀具方向运动，能防止鱼体扭曲，顺利接受定位送鱼双层复合轮内

刀片轮的切割，为防止过粗鱼体梗阻，将上下两套齿轮垂直中心定位点，前后错位几毫米定

位安装的，下层面勾鱼送鱼顶托尖齿轮略前，上层面安装的定位送鱼双层复合轮略后，不在

同一条垂直线上。

[0022] 7定位送鱼双层复合轮：由一个主电动机提供高速切割动力，用经特制的齿轮传动

轴为中心，对称平行有间隔排列的，用三片齿轮片复合而成，其左右外侧为两外护板轮片，

在此两轮片的外边缘上有对称向外翻翘的边，在此两片向外翻翘的轮片的中间板面上，各

加工有抛物线状、有间隔幅缝隙的幅筋，目的为增加对过粗鱼体向轮片外鼓胀、摩擦余量，

有定位，防止鱼体扭曲、梗阻作用，在定位送鱼双层复合轮正中的内单刀齿轮片上，均布有
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若干小矩形刀齿，在其外护板轮的配合下，将鱼脊肉压缩成直立紧致状态，，能垂直切开鱼

体脊背肉，暴露出脊骨顶端。此复合齿轮也是本专利一机通杀的关键齿轮之一，以C型市场

专业加工型机器为例：在两外护板轮片与内刀片轮之间左右两边，在传动轴上，加装有圆形

粗短弹簧，能保证在最小和最大鱼体宽度之间能自动伸缩，限制平衡鱼体体积，还对整机各

齿轮直径、间距进行细化调整设置。

[0023] 8变形复合脊骨分离刀齿轮：为创新电动刀具，采用圆形薄钢片、有钢柔活动弹性、

成多瓣小矩形刀齿的平面单刀齿轮片，经机械冲压变形、热处理，将此圆单刀片外周边缘刀

刃部分，变形弯曲成角度向左和向右小于5度，两片合成小于10度左右的、视大小鱼体积、刃

口长度而定变形角度，将此分左右两种单刀片与齿轮传动轴上预制的、有曲面的齿轮片安

装凸台相依托、配合，用五根细螺杆、螺母贯穿固定。为了该齿轮牢固平稳，在齿轮片左右端

面上还加装有带曲面加厚专用垫圈，使传动轴和左右齿轮片复合固定更牢固，使刀刃尖端

成八字形，单刀双刃，故定名为：变形复合脊骨分离刀齿轮。本刀齿轮，与前端安装的定位送

鱼双层复合轮，前后两套刀齿轮，为了缩短前后刀齿轮组合连接导程对接空档，进行平行最

大安全交错重叠，以及上下高低位错位定位安装，因为鱼体经过定位送鱼双层复合轮第一

道次切割后，鱼体形状逐渐由圆柱体变成稍扁平形，故后级刀齿轮定位点必然降低对接，目

的为保证变形复合脊骨分离刀齿轮刀尖叉口，能精准对正并骑跨在脊骨上，利用脊骨的硬

度，大小鱼体的脊骨的角度、宽度伸缩自如，此前后两套刀齿轮共用一个主电机，用同步轮、

同步带配套提供高速切割动力。

[0024] 9弹性顶托器：由一个用不锈钢板制成的凹形升降座和对插接口，配用适度粗的弹

簧、顶杆、整体外框架壳体，组合成可拆卸整体，垂直安装在左右主机架板内平面上。弹性顶

托器功能：靠不同粗细鱼体被压迫后，产生自由弹性顶托力，与上下活动过渡舌板构件为相

互活动对插接连成一体的，其表面前后都成半圆弧凹面形，为鱼体腹肉滑动底板，引导限定

鱼体通过第一套上下齿轮切割后，进入变形复合脊骨分离刀齿轮与弹性顶托器这道组合

段，再利用弹性顶托器构件的弹簧顶托力，从下往上顶托鱼体，使变形复合脊骨分离刀齿轮

成八字形刀尖，对正并骑跨脊骨顶端，深度切开下层脊肉，完成脊骨分离。在两顶杆上部有

调节弹簧力度的插销及定位孔。

[0025] 10砧板轮总成：包括弹性导程导轨构件，为一个独立整体机械构件，砧板轮配套分

立电机，配套电机目的为使鱼体前后运动过程中，都有前送后牵扯的动力，因为鱼体到泄殖

腔段后，会突变成很薄很细的鱼尾，会失去齿轮的上下卡制力，电机推送力，故后级齿轮组

合要保持牵扯动力，在整体机械构件上面配置有总成力结构金属框架，在金属框架上安装

有小型分立电机，配套减速齿轮箱，用大小齿轮片传动提供动力，安装在其上的滑轮能使整

机沿导轨行程前后运动，在左右主机架板外表面上用四根拉簧分左右各两根与砧板轮总成

金属框架，成正向装配，使砧板轮紧靠分段刀片轮，用可调限位卡块保持安全接触，砧板轮

用硬木质或金属铝材质加工成长圆形平辊轮，其外径为光面，在正中心圆周位置，切削加工

有能嵌入脊骨的凹槽，消除已前后分离开脊肉的凸起的脊骨连切过程，分段刀片轮上的刀

片是斜向安装的，鱼肉是被刀片渐变受力切断，仅作切肉砧板用，也因为脊骨是朝上凸起

的，又因为鱼体有粗细分别，以及同一条鱼体也有头大身中尾细三个尺寸，必须设计有自动

弹性导程调节平衡鱼肉厚薄机能构件，并装配成一整体机构作同步活动调节，靠弹簧伸缩

力与分段刀片配合，将平展状鱼肉自由切断成段，再向机器下方分流导向盛物容器中。
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[0026] 11分段刀片轮及刀片：为一个配套分立电机、齿轮箱、低速、大扭力，用硬木质或金

属铝材质加工成的长圆形平辊轮，在辊轮外径表面上，左前右后或右前左后均可的，斜向切

削加工有叁道均分，错位成约20度斜角的刀片安装槽沟，利用辊面此三条斜槽沟体，安装被

插入的分段刀片，再在长圆形平辊轮左右端面上，配置刀片压盖限制刀片移动，刀片左右端

面上也有配合压盖的凹槽，再用通轴丝扣传动轴从轮中心贯穿加螺母紧固，方便拆卸更换

刀片，刀片设置成斜向安装的目的，防止鱼肉骨在切断过程中梗阻，减轻阻力。

[0027] 12轴承定位活动安装孔板：为长条形厚不锈钢片制作，整机轴承均选用带单边法

兰边轴承，由内往外安装，为了方便各零部件能可拆卸、重合，用螺杆、螺母安装定位于长方

形左右机架板上的各可拆卸缺口内外侧，一种两面可装配构件。

[0028] 13齿轮传动轴：整机分别有多种、多套齿轮传动轴。第一种：有两套，即砧板轮、分

段刀片轮，因为都是长滚筒轮，其传动轴采用大于轴承安装轴径的通轴丝扣轴，用左右螺母

紧固安装；第二种：每根由两根半截短轴，在两短轴中心左右端面上，分左右轴，车削加工成

大于轴径的圆形直角和曲角齿轮刀片安装固定凸台，再利用在此大直径凸台内中心端面

上，车削加工有小于轴直径的、短的、中心公母榫卯构造，再将多片齿轮片由内向外或由外

向内集中装配安装于固定凸台上，经轴中心公母榫卯对接后，再用五根或六根细螺杆、螺

母，将左右与传动轴一体的轴上凸台上与多片齿轮片上的预留安装孔，贯穿安装固定成带

齿轮片的整轴；达到多片齿轮片集中套装，并且有间隙要求，要求齿轮片平直抖动偏差度

小，同心度高和方便拆卸更换齿轮刀片等要求；第三种：在整轴中心车削加工成大于轴径的

圆形带曲角面的齿轮刀片安装固定凸台，适应变形复合脊骨分离刀齿轮；第四种：适应C型

市场专业型机器，对齿轮传动轴的要求就更高、更复杂，原理一致，配有粗短弹簧与齿轮间

隙伸缩调节功能构件，才能保证机器性能，牢固、可靠。

[0029] 14分动力电机：整机有两套要求低转速、扭矩力大、体积小，能单独配套的分动力

电机，即勾鱼送鱼顶托尖齿轮和分段刀片轮配套用，砧板轮总成配套有小型分动力电机，配

套减速齿轮箱，用大小齿轮片传动组合提供动力。

[0030] 15可拆卸缺口：功能为方便整机装配、维修、更换零部件工作，在长方形左右主机

架板上的各齿轮传动轴安装定位点上，对应各自垂直上下外边缘之间板面上，锯开有与轴

承外径同宽的可拆卸缺口，用轴承定位活动安装孔板，用螺杆、螺母，安装、固定轴承定位。

[0031] 二、主电机及半固定安装座底板：为了机器整体布置，压缩机器整体的体积，保护

主动力电机及随机电器防水安全，将其集中安装固定在电机半固定安装座底板上，并加装

有三向挡护板，档住因各齿轮切割鱼肉时产生的血水飞溅挡板作用，半固定在整机顶部位

置，与左右主机架板结合成可拆卸构件，主电机采用同步轮，同步带为定位送鱼双层复合轮

和变形复合脊骨分离刀齿轮配套，提供高速切割动力，安装座底板由厚不锈钢板或铝板制

作。

[0032] 三、可拆卸、升降底座平台：为了方便检修、清洗、使用，在主机架板进出鱼口底部

平面上，设计成使整机有能直立翻转、升降功能的底座平台机械构件，还利用了水往低处

流，物往低处滑的物理，解决鱼体在加工过程中所产生的鱼肉的滑动，血水快速流向出鱼口

集中收集等便利，将整机制作成工作时进鱼口端高、出鱼口端低的倾斜式机器外形特征。为

机器整体的安装固定底座，与主机架体成为上下结构，在升降底座平台前端平面上，设置了

两个支撑托举平台、支撑杆及凹槽，目的为抬高、搁置主机架体，利用作用于长方形左右机
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架板固定用的长螺杆加长段，搁置在左右支撑杆及凹槽内限定，再用手动带翅螺母拧紧固

定，在底座平台后端也设置有两个低承托平台、支撑座及凹槽，将左右主机架板后端上的加

长的穿插固定长螺杆，搁置在该寄托凹槽内，再用带翅螺母，拧紧固定。

附图说明

[0033] 图1为本发明的正视结构示意图

[0034] 图2为图1的前侧视结构示意图

[0035] 图3为图1的勾鱼送鱼顶托尖齿轮，包括齿轮传动轴正侧向结构示意图

[0036] 图4为图1的定位送鱼双层复合轮，包括传动轴正侧向结构示意图

[0037] 图5为图1变形复合脊骨分离刀齿轮，包括传动轴正侧向结构示意图

[0038] 图6为图1的弹性顶托器整体及对接口，正侧向结构示意图

[0039] 图7为图1的上下活动过渡舌板，正侧向结构示意图

[0040] 图8为图1的分段刀片轮及刀片，包括传动轴正侧向结构示意图

[0041] 图9为图1后侧视及砧板轮总成及弹性导程导轨构件结构示意图

[0042] 图中：1左右主机架板；2刀片及安装斜槽；3进鱼管道固定横隔板及对接口；4弹性

控鱼管道；5上下活动过渡舌板；6勾鱼送鱼顶托尖齿轮；7定位送鱼双层复合轮；8变形复合

脊骨分离刀齿轮；9弹性顶托器及对接口；10砧板轮总成及弹性导程导轨构件；11分段刀片

轮及刀片；12轴承定位活动安装孔板；13齿轮传动轴；14分动力电机；15可拆卸缺口；16齿轮

固定凸台；17通丝传动轴；18安装孔及细螺杆、螺母；19加厚专用垫圈；20主电机；21同步轮；

22同步带；23半固定安装底板；24底座平台；25砧板轮安装缺口；26弹性顶托器升降座板；27

舌板半固定脚及安装缺口；28弹簧；29带翅紧固螺母；30支撑座及凹槽；31框架；32支撑杆及

凹槽；33八字形刀尖叉口；34舌板固定长开口；35主机架固定加长螺杆及孔；36外护板轮；37

内刀片轮；38砧板轮：39齿轮箱；40压盖；41幅筋；42外翻翘边；43对插脚；44顶杆；45公母榫

卯；46滑轮；47三向挡护板；48轴承；49脊骨凹槽；50拉簧；51插销及定位孔；52齿轮片传动组

合；53砧板轮总成金属框架。

具体实施方式：

[0043] 结合附图和实施例对本发明作进一步说明如下：

[0044] 其实施方式为：本专利分为三大构件，一、主机架构件；二、主电机及半固定安装座

底板；三、可拆卸升降底座平台，其形状、构造分述如下：

[0045] 一、主机架构件，包括：1左右主机架板；2鱼体输送空心管道及对接口；3进鱼管道

固定横隔板及对接口；4弹性控鱼管道；5上下活动过渡舌板；6勾鱼送鱼顶托尖齿轮；7定位

送鱼双层复合轮；8变形复合脊骨分离刀齿轮；9弹性顶托器；10砧板轮总成及弹性导程导轨

构件；11分段刀片轮及刀片；12轴承定位活动安装孔板；13齿轮传动轴；14分动力电机；15可

拆卸缺口。

[0046] 1左右主机架板：用两块长方形厚不锈钢板或铝板，在长方形左右主机架板1上的

前后上下四角靠外边缘上，对应各钻有四个能穿插固定用的长螺丝杆的孔35，由四根主机

架固定长螺杆35，将其平行固定组合成整机主机架体1，所有的齿轮、刀具，各齿轮动力分电

机14，传动轴13，轴承定位活动安装孔板12，都装配在此整机长方形左右主机架板1上。为了
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方便对整机的装配、维修，以及对单个齿轮及零部件的更换拆卸，在此长方形左右主机架板

1上的，各上下层齿轮传动轴13，安装固定定位点，至对应于左右机架板上的各垂直方向上

下最外边缘上，锯开有与轴承外径等宽的可拆卸缺口15，再用轴承定位活动安装孔板12，将

各齿轮传动轴13，轴承进行对应的可任意拆卸、重合、固定；在此长方形左右主机架板1上的

后端，还斜向锯开有一缺口25，加装有砧板轮总成及弹性导程导轨构件10。

[0047] 2鱼体输送空心管道及对接口：此构件全套在本专利的A、B两种型号机器上可以省

略不用，改用简单的塑料盛鱼篮及上面的空心塑料管道，用手动活门开关放鱼即可，而在市

场专业C型机器上必须配套，鱼体输送空心管道，由整机出鱼口上的光控信号检测反馈，启

动盛鱼集鱼箱的出鱼口上的电动活动门卡件放鱼，同时启动微型电机助推齿轮套件工作，

达到自动连续送鱼，使鱼体不重叠，不梗塞，保证机器高效率的连续生产加工。鱼体输送空

心管道出鱼端口与进鱼管道固定横隔板3上的外短对接管道口对插接安装。

[0048] 3进鱼管道固定横隔板及对接口3：安装固定在整机进鱼口一端的左右主机架板1

上，在该横隔板的内外平面上的进鱼通行圆口上，内外各伸出一小段，成前后水平横向焊接

的一小段短管道口，对外对接机外配套件的出鱼管口；对内对接半固定安装的弹性控鱼管

道4短管道口，此固定横隔板3上还留有与上下活动过渡舌板相安装的脚和缺口27位置，用

不锈钢片制作。

[0049] 4弹性控鱼管道4：此弹性控鱼管道分为前后两段构成，前段为短对插接管道口，后

段用两片半圆弧形不锈钢片，制作成带有可左右活络的机械构件，将前后两段连成一体，一

片在左、一片在右平行紧贴合鱼体，有由左右向中心伸缩作用的弹簧限制力，功能为保证进

入的不同大小体积鱼体，向其后的齿轮中心限位、定位，通行配合，该件垂托于上下活动过

渡舌板5上，并可随其上下活动。

[0050] 5上下活动过渡舌板5：为长条形不锈钢片，中间低、两边高成半圆弧形，前端被半

固定安装在进鱼口上的进鱼管道固定横隔板上的舌板安装缺口27上，其尾部与安装在其后

的弹性顶托器上的安装对接口9，半固定对插接，与弹性顶托器9定位连成前后一整体，形成

鱼体腹肉滑动底板，鱼体升降顶托平台，该件中后部有一固定长开口34，套嵌在勾鱼送鱼顶

托尖齿轮6左右旁边。

[0051] 6勾鱼送鱼顶托尖齿轮6：为一个带分立电机14、齿轮箱39、低速、大扭力动力，配套

经特制的传动轴13，以该传动轴中心，对称平行排列，用三片齿轮片组合而成，其中心一片

长齿轮片高出左右对称的两片细齿齿轮片，定名为勾鱼送鱼顶托尖齿轮6，其功能为：配合

骑跨在鱼体上面的定位送鱼双层复合轮7从下往上对鱼体共同压缩、顶托脊骨，平衡、分散

不同大小鱼肉体积，推送鱼体向下一刀具方向运动；能防止鱼体扭曲，顺利接受定位送鱼双

层复合轮内刀片轮37的切割；为防止过粗鱼体梗阻，把上下两套齿轮垂直中心定位点，前后

错位几毫米定位安装的，下层面勾鱼送鱼顶托尖齿轮6略前，上层面安装的定位送鱼双层复

合轮7略后，不在同一条垂直线上。勾鱼送鱼顶托尖齿轮6与定位送鱼双层复合轮7，上下刀

和齿的咬合面有一个脊骨尺寸保证间隙，需要经试验并针对鱼体粗细范围条件，取得齿轮

直径和安装定位点的尺寸确定。

[0052] 7定位送鱼双层复合轮7：由一个主电动机20提供高速切割动力，用经特制的齿轮

传动轴13为中心，对称平行有间隔排列的，用三片齿轮片复合而成，其左右外侧为两外护板

轮片36，在此两轮片的外边缘上有对称向外翻翘的边42，在此两片向外翻翘的轮片上的中
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间板面上，各加工有抛物线状，有间隔幅缝隙的幅筋41，目的为增加对过粗鱼体向轮片外鼓

胀、摩擦余量，有定位，防止鱼体扭曲、梗阻，分散鱼体腹肉体积作用；在定位送鱼双层复合

轮7正中的内单刀齿轮片37上，均布有若干小矩形刀齿，在其外护板轮36的配合下，将鱼脊

肉压缩成直立紧致状态，垂直切开脊肉，暴露出脊骨；此复合齿轮7是本专利一机通杀的关

键齿轮之一，以C型市场专业加工型机器为例：在两外护板轮片36与内刀片轮37之间左右两

边，要加装粗短弹簧，能保证在最小和最大鱼体宽度之间自动伸缩，调节刀片齿轮间距，限

制平衡鱼体体积，还要对整机各齿轮直径进行细化调整，越精细越减少脊骨上脊肉残留的

浪费。

[0053] 8变形复合脊骨分离刀齿轮8：为创新电动刀具，采用了特制齿轮传动轴13，加厚专

用垫圈19共同组合，采用圆形薄钢片、有钢柔活动弹性、成多瓣小矩形刀齿的平面单刀齿轮

片，经变形弯曲成角度向左和向右小于5度，两片合成小于10度左右的两种单刀片，将此两

种单刀片与齿轮传动轴13上预制的有曲面的安装凸台16相依托、配合，为了该齿轮牢固平

稳，在齿轮片左右加装有带曲面加厚专用垫圈19，用几根细螺杆、螺母18贯穿预置安装孔固

定，复合成一体，刀刃尖端成八字形33，单刀双刃，定名为变形复合脊骨分离刀齿轮8；此刀

齿轮，与定位送鱼双层复合轮7前后两套刀齿轮，为利用最短空档导程，其轮片尽最大许可

交叉量，重叠配合安装，而上下水平面固定点，则变化为上下错位安装，因为鱼体经过定位

送鱼双层复合轮7第一道次切割后，鱼体形逐渐由圆柱体变成扁平形，故后级刀齿轮定位点

必然降低对接，目的为保证变形复合脊骨分离刀齿轮8上的刀尖叉口33，精准对正并骑跨在

脊骨上，利用鱼脊骨的硬度，大小鱼体的脊骨的上窄下宽的宽度，伸缩自如，自动限定大鱼

深切，小鱼浅切，与定位送鱼双层复合轮7前后两套刀齿轮共用一个主电机20，用同步轮21，

同步带22配合提供高速切割动力。

[0054] 9弹性顶托器9：为了控制平衡鱼体与上下活动过渡舌板5构件，为相互活动对插接

连成一体，两构件的底表面前后都成半圆弧形凹面，为鱼体腹肉滑动底板，引导限定鱼体通

过第一套上下齿轮切割后，进入变形复合脊骨分离刀齿轮8与弹性顶托器9这道组合段，利

用弹性顶托器9构件的弹簧顶力，从下往上顶托配合，使变形复合脊骨分离刀齿轮8成八字

形刀尖33，沿被切开的成V字形鱼体脊背肉缝隙对正脊骨顶端，紧贴脊骨深度切开下层脊

肉。在两顶杆44上部有调节弹簧力度的插销及定位孔51。

[0055] 10砧板轮总成：包括弹性导程导轨构件10，为一个独立整体机械构件，砧板轮10配

套分立电机14，配套电机目的为使鱼体前后运动过程中，都有前送后牵扯的动力，因为鱼体

到泄殖腔段后，会突变成很薄很细的鱼尾，会失去齿轮的上下卡制力，电机推送力，故后级

齿轮组合要保持牵扯动力，在整体机械构件上面配置有总成力结构金属框架53，在金属框

架53上安装有小型分立电机14，配套减速齿轮箱39，用大小齿轮片传动组合52提供动力，安

装在其上的滑轮46能使整机沿导轨行程10前后运动，在左右主机架板1外表面上用四根拉

簧50分左右各两根与砧板轮总成金属框架53，成正向装配，使砧板轮10紧靠分段刀片轮11，

用可调限位卡块保持安全接触，砧板轮用硬木质或金属铝材质加工成长圆形平辊轮，其外

径为光面，在正中心圆周位置，切削加工有能嵌入脊骨的凹槽49，消除已前后分离开脊肉的

凸起的脊骨连切过程，分段刀片轮11上的刀片是斜向安装的，鱼肉是被刀片渐变受力切断，

仅作切肉砧板用，也因为脊骨是朝上凸起的，又因为鱼体有粗细分别，以及同一条鱼体也有

头大身中尾细三个尺寸，必须设计有自动弹性导程调节平衡鱼肉厚薄机能构件，并装配成
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一整体机构作同步活动调节，靠弹簧伸缩力与分段刀片11配合，将平展状鱼肉自由切断成

段，再向机器下方分流导向盛物容器中。

[0056] 11分段刀片轮及刀片：分段刀片轮及刀片11，为一个配套分立电机14、齿轮箱39、

低速、大扭力，用硬木质或金属铝材质加工成的长圆形平辊轮，在辊轮外径表面上，左前右

后或右前左后均可的，斜向切削加工有上下三道均分，错位成约20度斜角的刀片安装斜槽

2，利用辊面此三条斜槽2，安装被插入的分段刀片11，再在长圆形平辊轮左右端面上，配置

刀片压盖40限制刀片移动，刀片左右端面上也有配合压盖40的凹槽，再用通丝传动轴17从

中心贯穿加螺母紧固，方便拆卸更换刀片，刀片设置成斜向安装目的，防止鱼肉骨在切断过

程中梗阻。

[0057] 12轴承定位活动安装孔板：12为长条形厚不锈钢片制作，整机轴承均选用带单边

法兰边轴承48，由内往外安装，为了方便各零部件能可拆卸、重合，用螺杆、螺母安装定位于

长方形左右机架板上1的各可拆卸缺口15内外侧，一种两面可装配构件。

[0058] 13齿轮传动轴13：整机分别有几种齿轮传动轴，凡是轴中心带齿轮刀片安装固定

凸台16的标记为13，凡是长滚筒轮用的传动轴采用通轴丝扣轴标记为17，即砧板轮25，分段

刀片轮11用的，都是用左右螺母定位安装；凡是轴中心带齿轮刀片安装固定凸台16的又有

二种：一种每根轴由两根半截短轴，在两短轴中心左右端面上，分左右轴，车削加工成大于

轴径的圆形有直角和曲面的齿轮刀片安装固定凸台16，再利用在此大直径凸台16内中心

上，车削加工有小于轴直径的、短的、中心公母榫卯构造45，将多片齿轮片由内向外或由外

向内集中装配于此安装固定凸台16上，经轴中心公母榫卯45对接后，再用五根细螺杆、螺母

18将左右轴上的固定凸台16与多片齿轮片上的预留安装孔18，贯穿安装固定成带齿轮片的

整轴；因为有多片齿轮片要集中套装，并且有间隙要求，要求齿轮片平直抖动偏差度小，同

心度高和方便拆卸更换齿轮刀片等要求，像勾鱼送鱼顶托尖齿轮6、定位送鱼双层复合轮7，

齿轮刀片在轴中心位置的合适，像变形复合脊骨分离刀齿轮8可以用一根整轴，一个齿轮刀

片安装固定中心凸台16，和带曲面加厚专用垫圈19用细螺杆、螺母18装配成一体。另外一种

为大市场专业C型机器的齿轮传动轴：在两外护板轮片36与内刀片轮37之间左右两边，要加

装粗短弹簧，能保证在最小和最大鱼体宽度之间自动伸缩，调节刀片齿轮间距，限制平衡鱼

体体积，就要求将轴径、粗短弹簧，固定凸台16与两外护板轮片36与内刀片轮37在整机量产

化时对其进行细化设计配置，原理一致，尺寸形状有别，暂以13标记。

[0059] 14分动力电机14：整机有三套要求低转速、扭矩力大、体积小，能单独配套的分动

力电机14，即勾鱼送鱼顶托尖齿轮6和分段刀片轮及刀片11，砧板轮总成配套有小型分动力

电机，配套减速齿轮箱，大小齿轮片组合传动提供动力。

[0060] 15可拆卸缺口：功能为方便整机装配、维修、更换零部件工作，在长方形左右主机

架板1上的各齿轮传动轴13安装定位点上，对应各自垂直上下外边缘之间的主机架板面1

上，锯开与轴承48外径同宽的可拆卸缺口15，用轴承定位活动安装孔板12，用螺杆、螺母安

装固定。

[0061] 二、主电机及半固定安装座底板23：为了机器整体布置，压缩机器整体的体积，保

护主动力电机20、整机电器防水安全，将主电机及整机电器零部件，集中安装固定在电机半

固定安装座底板23上，有档住因各齿轮切割鱼肉时产生的血水飞溅挡板作用，有防水遮蔽

三向挡护板47，与安装座底板23为无缝隙保护。用螺杆螺母与左右主机架板1上主电机20，
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用同步轮21，同步带22为定位送鱼双层复合轮7和变形复合脊骨分离刀齿轮8连接配套，提

供高速切割动力，半固定安装座底板23由厚不锈钢板或铝板制作。

[0062] 三、可拆卸、升降底座平台24：为机器整体的安装半固定底座平台24，用厚的不锈

钢板板金加工，为了方便检修、清洗、使用，在主机架板1进出鱼口底部平面上，设计成使整

机有能直立翻转、升降功能的底座平台24机械构件，还利用了水往低处流，物往低处滑的物

理，解决鱼体在加工过程中所产生的鱼肉的滑动，血水快速流向出鱼口集中收集等便利，将

整机制作成工作时进鱼口端高、出鱼口端低的倾斜式机器外形特征。使机器整体的安装固

定底座24，与主机架体1成为上下结构，在升降底座平台24前端平面上，设置了两个支撑托

举平台，支撑杆及凹槽32，目的为抬高、搁置主机架体1，利用作用于长方形左右机架板1固

定用的长螺杆35加长段，搁置在左右支撑杆及凹槽32内限定，再用手动带翅螺母29拧紧固

定，在底座平台后端也设置有两个低承托平台，支撑座及凹槽30，将左右主机架板后端上的

加长的穿插固定长螺杆35，搁置在该寄托凹槽30内，再用方便手动拧紧的带翅螺母29拧紧

固定。另一功能为将整体机器经清洗干燥后为缩小体积，平放好收藏的搁置平台座。

[0063] 本专利技术仍利用双速度技术：上部刀具机构高速运转，下部送鱼齿轮为低速运

转，形成上下两个速度差，使鱼体在低速运动状态下，被动接受切割。
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