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Opis wzoru

Przedmiotom wzoru uzytkowego jest przyrzgd do pomiaru chropowatos$ci powierzchni, zwtaszcza
elementéw wykonanych z materiatéw ferromagnetycznych.

Obecnie znane sg przyrzady stuzgce do pomiaru chropowatosci wykorzystujgce metody stykowe
lub optyczne. W przypadku przyrzgdoéw wykorzystujgcych stykowe metody pomiarowe, mozemy wyréz-
ni¢ przenosne przyrzady do pomiaru chropowatosci powierzchni. Ze wzgledu na zwartg, kompaktowg
budowe, moga one by¢ wykorzystywane do pomiaru chropowatosci duzych elementéw, ktére ze
wzgledu na mase oraz rozmiary nie mogg by¢ usytuowane na stoliku pomiarowym tradycyjnych przy-
rzagdéw pomiarowych.

Znany jest z publikacji nr CN103322967 przenosny przyrzad stuzgcy do pomiaru chropowatosci
powierzchni. Przyrzad ten wyposazony jest w czytelny wyswietlacz, ktéry pozwala na sterowanie pro-
cedurg pomiarowg oraz odczyt wynikéw pomiarowych. Gtéwnym elementem przyrzadu jest glowica po-
miarowa, ktérg umieszcza sie na powierzchni elementu mierzonego. Koncoéwka pomiarowa przemiesz-
czajgc sie po powierzchni mierzonej zbiera punkty pomiarowe. Nastepnie bazujgc na zmierzonych
punktach pomiarowych wyznaczone sg parametry chropowatosci. Pewng niedogodnoscig przedstawio-
nego rozwigzania, jest koniecznos¢ scistego przylegania sondy pomiarowej do powierzchni mierzone;.
W przypadku pomiaru powierzchni bocznych lub dolnych detalu, nalezy recznie przytrzymywac¢ sonde
pomiarowg w trakcie realizacji pomiaru. Wéwczas drgania wywotane dtonig operatora wptywajg na wy-
nik pomiaru. Jest to zjawisko niekorzystne.

Znany jest z opisu patentowego nr PL 177199 przyrzad do pomiaru chropowatosci powierzchni,
ktéry zawiera zrédto swiatta koherentnego skierowanego na mierzong powierzchnie i fotodetektor na
drodze swiatta odbitego od tej powierzchni. Miedzy mierzong powierzchnig a fotodetektorem usytuow-
any jest raster, utozyskowany na osi prostopadtej do mierzonej powierzchni.

Obecnie znane sg uchwyty lub pryzmy magnetyczne (np. firmy Mitutoyo) wykorzystujgce pole
magnetyczne do mocowania przedmiotéw. W przypadku pryzmy magnetycznej, jej korpus zbudowany
jest z materialu magnetycznego przedzielonego wktadkg wykonang z materiatu niemagnetycznego np.
aluminium. W centralnej czesci korpusu wykonany jest przelotowy otwér. Do otworu wprowadzony jest
magnes dwubiegunowy wykonany w postaci walca. Magnes moze obraca¢ sie w otworze. Obrét ma-
gnesu w otworze powoduje zmiane w uksztattowaniu obwodu magnetycznego, co skutkuje przycigga-
niem lub nieprzycigganiem przedmiotu do powierzchni pryzmy. Wadg przedstawionych rozwigzah jest
ograniczony zakres zastosowan tj. mocowanie detali.

Przedmiot wynalazku zostat przedstawiony na rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia widok boczny
przyrzadu do pomiaru chropowatosci powierzchni, fig. 2 — widok z dotu w rzucie aksonometrycznym,
fig. 3 — widok tylny przyrzadu w trybie wtgczonego magnesu (przyciggania) wraz z przedmiotem mie-
rzonym, a fig. 4 — widok tylny przyrzadu w trybie wylgczonego magnesu (brak przyciagania) wraz
Z przedmiotem mierzonym.

Przyrzad posiada gtéwny korpus 1, wykonany w ksztalcie prostopadtoscianu. Wzdtuz korpusu
znajduje sie jednostronnie przelotowy otwor, w ktéorym umieszczony jest uktad napedowy, nieprzedsta-
wiony na rysunku. Wewnatrz otworu osadzona jest suwliwie sonda pomiarowa 2, zakonczona koncéwka
pomiarowg 3. Podczas realizacji pomiaru koncéwka sondy pomiarowej 2 za pomocg napedu jest wsu-
wana do otworu korpusu 1 przyrzgdu pomiarowego. Koncéwka pomiarowa 3 przesuwajgc sie po po-
wierzchni mierzonej zbiera punkty pomiarowe, na podstawie ktérych uzyskuje sie profil pomiarowy, ktéry
nastepnie stuzy do wyznaczenia parametrow chropowatosci. Na tylnej czesci korpusu umieszczone jest
gniazdo 4, do ktérego podpina sie przewdd fgczacy sonde pomiarowa 2 z systemem sterowania pomia-
rem, ktory nie zostat przedstawiony na rysunkach. W rogach dolnej czesci korpusu 1 wykonane sg
cztery nieprzelotowe otwory gwintowane 5. Do otworéw gwintowany za posrednictwem srub 6, przykre-
cony jest uchwyt magnetyczny 7 wykonany w formie prostopadtoscianu. Na rogach uchwytu 7 wyko-
nane sg 4 gwintowane otwory przelotowe 8. Korpus 9 uchwytu magnetycznego 7 zbudowany jest z ma-
teriatu ferromagnetycznego, takiego jak stal wolframowa, przedzielonego wstawkg 10 wykonang z ma-
teriatu nieferromagnetycznego jak stop aluminium. W srodkowej czesci korpusu, réwnolegle do dtuz-
szych bokow, wykonany jest otwor przelotowy 11 przechodzgcy przez materiat ferromagnetyczny 9 oraz
materiat nieferromagnetyczny 10. W otworze 11 korpusu uchwytu zainstalowany jest magnes staty, wy-
konany w postaci walca, posiadajgcy przeciwne bieguny wzdtuz swojej osi. Na jednym z koncéw ma-
gnesu statego 12 zamocowane jest pokretto 13, pozwalajgce na obrét magnesu 12 wewnatrz otworu
11. W potozeniu ,wtgczone”, przedstawionym na fig. 3, linie sit pola magnetycznego magnesu statego
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12, wychodzgc z bieguna pétnocnego, przechodzg przez materiat ferromagnetyczny 9 korpusu uchwytu
przez przedmiot mierzony 14 do bieguna potudniowego magnesu statego 12. Powoduje to przycigganie
uchwytu magnetycznego 7 wraz z korpusem 1 przyrzgdu pomiarowego do powierzchni elementu mie-
rzonego 4. Natomiast w przypadku potozenia ,wytgczone” przedstawionego na fig. 4, magnes jest ob-
récony wzgledem wczesniejszego potozenia powodujgc zmiane w uksztattowaniu pola magnetycznego.
W tym potozeniu linie sit pola magnetycznego wychodzac z bieguna pétnocnego magnesu statego 12
przechodzg przez wstawke 10, poprzez korpus ferromagnetyczny 9 do bieguna potudniowego magnesu
12. W tym przypadku nie wystepuje przycigganie uchwytu magnetycznego 7 do powierzchni przedmiotu
mierzonego 14.

Dzieki takiej konstrukcji przyrzgdu pomiarowego sonda pomiarowa moze stabilnie przylega¢ do
powierzchni elementu mierzonego, co niweluje wplyw drgan spowodowanych recznym utrzymywaniem
sondy pomiarowej. Pozwala to na pomiar detali w trudno dostepnych miejscach np. boczna powierzch-
nia duzych detali. Ponadto, zastosowanie magnesow statych pozwala na uzycie przyrzadu bez koniecz-
nosci stosowania dodatkowego zasilania, co ma miejsce w przypadku zastosowania elektromagnesow.

Zastrzezenie ochronne

1. Przyrzad do pomiaru chropowatos$ci powierzchni posiadajgcy korpus wykonany w ksztatcie
prostopadtoscianu, znamienny tym, ze na dolnej czesci korpusu (1), w jego rogach wykonane
sg cztery nieprzelotowe otwory gwintowane (5), do ktérych za pomocg $rub (6) przykrecony
jest prostopadtoscienny uchwyt magnetyczny (7), ktérego korpus (9) wykonany jest z mate-
riatu ferromagnetycznego, przedzielonego wstawkg (10) z materiatu nieferromagnetycznego
z wykonanym otworem przelotowym (11), przechodzacym przez korpus ferromagnetyczny (9)
oraz materiat nieferromagnetyczny (10), przy czym w otworze (11) zainstalowany jest suwliwe
i obrotowo magnes staty (12) w ksztatcie walca, posiadajgcy przeciwne bieguny wzdtuz swojej
osi oraz zakonczony z jednej strony pokrettem (13).
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