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EIN AUFBEWAHRUNGSGERAT FUR NADELWASSER ZUR 5S-VERWALTUNG.

® @

Die vorliegende Erfindung offenbart eine Spritzenwasser- e
Aufbewahrungsbox fiir das 55- Management, die das
automatische Auffiillen und sequenzielle Entnehmen
ermoglicht, sowie ein Lagergerét fur Spritzenwasser zur
Verwaltung nach dem 5S-Prinzip, das Folgendes umfasst:
Lager- und Auswahlgerat, Markierungsmodul,
Verarbeitungsterminal, Druckausgabegerat. Dieses Geréat
ermoglicht durch Eingabegerite, Barcode-Scanner und
Terminal-Etikettierungs- und Codierungsmodul die
informationstechnische Registrierung von bulk
Spritzenwasser. Durch das Lager- und Auswahlgerat sowie
das Ubertragungsmodul wird die automatisierte Lagerung
und das automatisierte Entnehmen von bulk
Spritzenwasser realisiert. Mittels Spriiheinrichtung,
Ausgabe- (Druck-) Gerat und Scanvorrichtung werden die
Spritzenwasserflaschen informationstechnisch markiert,
sodass die Einlagerung, Auslagerung und Vernichtung von
Spritzenwasser elektronische und physische Belege
erzeugen, die leicht zu speichern und zu verfolgen sind.
Daher kann dieses Gerdt in Verbindung mit einer 5S-
Spritzenwasserlagerungsverwaltungsmethode das
gemeinsame Management von téglich gelagertem
Spritzenwasser und Spritzenwasser mit nahendem
Verfallsdatum ermdglichen, vereinfacht dabei die
Verwaltung von Krankenhaus-Spritzenwasser und
verbessert das Managementniveau, indem es eine
vollsténdig nachverfolgbare, informatisierte und belegbare
Prozesskette realisiert. Es perfektioniert die geschlossene
Kreislaufsteuerung von Einlagerung (Riicklagerung) -
Auslagerung - Vernichtung und vermeidet die
Verschwendung von Medikamenten durch Ablauf.
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Ein Aufbewahrungsgeriit fur Nadelwasser zur 5S-Verwaltung
Technischer Bereich

Die vorliegende Erfindung betrifft das technische Gebiet der medizinischen Produkte,
insbesondere ein Aufbewahrungsgerit fiir Nadelwasser zur 5S-Verwaltung.
Technologie im Hintergrund

Derzeit benotigen Nadelwasserprodukte viel Lagerplatz und es miissen viele Lagerschranke
angeschafft werden. Da es eine Vielzahl von Medikamenten gibt und Medikamente mit nahem
Verfallsdatum zusétzlich nach Hersteller, Haltbarkeit und Charge getrennt gelagert werden miissen,
wird viel Lagerraum benoétigt, aber die Raumausnutzung ist gering. Auch mit solchem
Management  bleibt der Prozess der manuellen Sortierung, Klassifizierung,
Medikamentenentnahme und Registrierung (egal ob manuell oder elektronisch) umstiandlich und
fehleranfillig;

Das Management von Medikamenten mit nahem Verfallsdatum bezieht sich auf die zentrale
Verwaltung von Medikamenten, deren Haltbarkeit weniger als 6 Monate betrdgt, nach dem Prinzip
"First In, First Out", um Medikamente mit nahendem Verfallsdatum vorrangig zu verwenden, die
Medikamentenqualitdt zu sichern und Verschwendung sowie Verluste zu minimieren; Klinisch
verwendete Nadelwassermedikamente werden in der Regel zentral gelagert und sind sehr anfillig
fur die Vermischung von Chargen. Einige unverpackte Medikamente konnen nach dem Mischen
nicht mehr nach Produktionscharge oder Haltbarkeit unterschieden werden; und einige
unvollstindig verwendete Schiittgliter verlieren viele Informationen, die sich auf der Verpackung
befinden, und auf der Flasche fehlen relevante Informationen zu den Medikamenten;

Die derzeitigen Aufbewahrungsgerite f ¢ r Nadelwassermedikamente ordnen die
Medikamente lediglich manuell an. Wenn der Nutzer das Medikament mit der ldngsten Haltbarkeit
entnimmt, muss er die Medikamente einzeln nach vorne verschieben, was nicht nur zeitaufwendig
und mithsam ist, sondern auch leicht zu Unordnung fiihrt;

Zudem fehlen diesen Gerdten effektive Haltbarkeitsmarkierungen. Wenn das ergéinzte
Medikament eine mittlere Haltbarkeit aufweist, muss man jedes Medikament einzeln
herausnehmen, um das Verfallsdatum aller Medikamente zu tiberpriifen und neu zu sortieren, um
die Position zu bestétigen. Dies ist nicht nur umstédndlich und unpraktisch fiir das medizinische
Personal, sondern fiihrt auch leicht zu Sortierfehlern, was ein Nutzungsriskiko darstellt;

Daher hat eine zur 5S-Verwaltung gehorende, automatisch nachfiillende und in Reihenfolge
entnehmbare Nadelwasserautbewahrungsbox eine wichtige Bedeutung und praktischen Wert.
Inhalt der Erfindung

Die vorliegende Erfindung ermoglicht das gemeinsame Management der tdglichen Lagerung
von Nadelwasser und Nadelwasser mit nahem Verfallsdatum, vereinfacht den Verwaltungsprozess
von Nadelwasser im Krankenhaus und verbessert gleichzeitig das Managementniveau. Es
realisiert die vollstandige Riickverfolgbarkeit, Informatisierung und Belegbarkeit des gesamten
Prozesses; perfektioniert die geschlossene Kreislaufkontrolle von Einlagerung (Riicklagerung) -
Auslagerung - Vernichtung; vermeidet die Verschwendung von Medikamenten durch Ablauf der
Haltbarkeit;

Ein f 4 r 5S-Management geeignetes Nadelwasseraufbewahrungsgerdt umfasst:
Speicherfilterausriistung, Markierungsmodul, Verarbeitungsterminal, Druckausgabegerit;

Das Verarbeitungsterminal umfasst: eingebettetes Verarbeitungsmodul, Anzeigegerit,
Eingabegerit, Barcode-Scanner, Ubertragungsgerit, Vorbehandlungsmodul, Druckausgabegerit;
das eingebettete Verarbeitungsmodul ist elektrisch mit dem Anzeigegerit, Eingabegerit, Barcode-
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Scanner und Druckausgabegerit verbunden; das Vorbehandlungsmodul ist elektrisch mit deh}506751

eingebetteten Verarbeitungsmodul verbunden; das Ubertragungsgerit ist an einem Ende mit der
Speicherfilterausr ii stung und am anderen Ende mit dem eingebetteten Verarbeitungsmodul
verbunden; das Druckausgabegerit ist elektrisch mit dem eingebetteten Verarbeitungsmodul
verbunden;

Die Speicherfilterausr i stung umfasst: Lagerbereich, Greifmodul, Filtermodul,
Leitungsportal, AusstoBmechanismus, Lesekopf; der Lagerbereich besteht aus mehreren
Speicherunterteilungen, die von Forderbandern gebildet werden, an jedem Eingang der
Speicherunterteilung ist unten ein Scanner angebracht; tiber dem Lagerbereich ist das Greifmodul
angebracht, das Greifmodul umfasst ein Greifforderband, einen Adsorptionskopf und ein
Teleskopgerat, das Greifforderband ist tiber den Speicherunterteilungen angebracht, auf dem
Greifforderband sind in gleichen Abstinden mehrere Adsorptionskopfe fest verbunden, die
Adsorptionskopfe sind mit einer elektronischen Adsorptionsstruktur ausgestattet; das
Greifforderband ist mit dem Teleskopgerat verbunden; der Scanner, die Forderbander des
Lagerbereichs, die Adsorptionskopfe, das Greifférderband und das Teleskopgerit sind elektrisch
mit dem eingebetteten Verarbeitungsmodul verbunden.

Das Filtermodul umfasst eine ringférmige Drehstruktur, einen AusstoBmechanismus, eine F
tthrungsstruktur und einen Lesekopf; die ringformige Drehstruktur umfasst: ein Drehtablett und
einen Servomotor; das ringférmige Tablett ist eine transparente, ringformige Struktur, die unten
mit dem Servomotor verbunden ist; der AusstoBmechanismus und der Materialaufnahmebereich
sind in der Mitte unter dem Drehtablett mit einem Scanner installiert; der Materialausgang ist mit
einer elastischen Struktur als F U hrungsportal ausgestattet; der Servomotor und der
Ausstomechanismus sind elektrisch mit dem eingebetteten Verarbeitungsmodul verbunden;

Die Materialaufnahme ist eine geneigte, kegelférmige Rinne, die mit dem Lagerbereich
verbunden ist; der Materialausgang umfasst eine kegelformige Sperre und eine ringférmige Sperre,
wobei die kegelformige Sperre mit der ringférmigen Sperre verbunden ist, die ringférmige Sperre
ist oberhalb des Drehtabletts angeordnet; das Drehtablett ist ringférmig und mit dem Servomotor
verbunden, der AusstoBmechanismus ist oberhalb der Mitte des Drehtabletts fixiert; ein Ende des
Materialausgangs neigt sich nach unten, das Transportmodul befindet sich unterhalb des
Materialausgangs;

Das Transportmodul ist hinter dem Filtermodul installiert und umfasst: Transportwege,
Lenkvorrichtung, Begrenzungsstange, Sammelbox, Codiergerdt am Transportende, der
Transportweg umfasst eine Hauptstrecke und mindestens zwei Nebenstrecken, zwischen den
Nebenstrecken und der Hauptstrecke ist eine Lenkvorrichtung installiert; zwischen der
Hauptstrecke und der Lenkvorrichtung sind ein Durchgangsdetektionssensor und ein zweiter
Scanner angebracht; auf der Hauptstrecke ist eine Abstandsvorrichtung verbunden; das
Codiergerat am Transportende ist am Ende der Nebenstrecke installiert, oberhalb des Codiergerits
am Transportende ist eine Sammelbox platziert; das Codiergerdt am Transportende, die
Lenkvorrichtung, der Durchgangsdetektionssensor und der zweite Scanner sind elektrisch mit dem
eingebetteten Verarbeitungsmodul verbunden.

Weiterhin umfasst die Vorbehandlungsstruktur: ein Gehéuse, eine Etikettiermaschine und
eine Verschlusskappenmaschine. Das Gehéuse ist in einen oberen und unteren Teil unterteilt, die
iber Fithrungsstangen verbunden sind. Die oberen und unteren Teile des Gehéduses bewegen sich
separat und schlieBen sich durch zwei Enden eines elektrischen Stellantriebs; am unteren Ende des
Gehauses ist die Etikettiermaschine installiert, die umfasst: eine Klebebandrolle, eine
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Aufwickelrolle, eine Drucknut, einen Schrittmotor und eine Kleberolle; die Klebebandrolle urkd/>06751

die Aufwickelrolle sind drehbar mit dem unteren Ende des Gehiduses verbunden; die Kleberolle
wird auBen auf der Klebebandrolle aufgesetzt, ein Ende des Klebebands ist mit der Aufwickelrolle
verbunden, die Kleberolle ist gleichméBig mit kreisformigen Stanzlinien verteilt, die
Aufwickelrolle ist mit dem Schrittmotor verbunden, die Drucknut ist am unteren Ende des
Gehauses installiert; die Oberflaiche der Drucknut hat eine zylindrische Vertiefung; die
Verschlusskappenmaschine umfasst zwei gegentiberliegende, ringformige Stanzkopfe, die mit
dem oberen Ende des Gehiduses gleitend verbunden sind, die Mitte der beiden ringformigen
Stanzkopfe ist tiber eine geneigte Platte verbunden; die Platte ist gleitend mit dem oberen Ende
des Gehiuses verbunden; die ringférmigen Stanzkopfe sind iiber Federn mit dem oberen Ende
des Gehauses verbunden; die Verschlusskappenmaschine umfasst auch ein Verbindungsstiick, das
Verbindungsstiick ist eine eiserne Scheibe mit hervorstehenden Strukturen an beiden Enden und
in unterschiedlichen Farben, das Verbindungsstiick verformt und spannt sich unter dem Einfluss
des ringformigen Stanzkopfes und verbindet sich mit dem gepressten Objekt; das Codiergerit ist
unter der Etikettiermaschine installiert, und die Diise ist in der Drucknut installiert;

Weiterhin ist auf dem Adsorptionskopf des Greifmoduls ein Berithrungssensor installiert; der
Adsorptionskopf ist ein Elektromagnet; die Teleskopstruktur ist eine elektrische
Stellantriebsstruktur; das Greifférderband wird durch einen eingebauten Servomotor angetrieben;

Dariiber hinaus ist das eingebettete Verarbeitungsmodul tiber ein Netzwerkmodul mit dem
bestehenden Rezeptsytem des Krankenhauses verbunden und ruft die in der Lagerzone
gespeicherten Nadelwasserprodukte ferngesteuert tiber das bestehende Rezeptsytem ab.

Eine Methode f tir das Nadelwasserspeichermanagement zur 5S-Verwaltung, durch
gekennzeichnet die folgenden Schritte:

S1, Eingangslager-Zyklusmanagement: Erfassung von Charge, Hersteller, Haltbarkeitsdatum
und Produktionsdatum der Nadelwasserflaschen, entweder durch manuelle Eingabe oder durch
Scannen des Chargencodes der Originalverpackung mit einem Barcode-Scanner. Das eingebettete
Terminalverarbeitungsmodul berechnet und generiert einen eindeutigen Code; die
Nadelwasserflaschen werden in der Reihenfolge ihrer Erfassung auf dem Etikettier- und
Codiermodul des Terminals platziert, um etikettiert und codiert zu werden; die
Nadelwasserflaschen werden automatisch in das Speicher- und Selektionsmodul fiir die Lagerung
tiberfiihrt, nachdem das Speicher- und Selektionsmodul den Eingang der Nadelwasserflaschen
bestatigt hat, wird eine Einlagerungsinformation erzeugt;

S2, Lagerzyklusmanagement: Das Speicher- und Auswahlmodul scannt den
Flaschenkorpercode und generiert Lagerortinformationen f i r das Nadelwasser; und im
eingebetteten Verarbeitungsmodul wird eine Nadelwassertabelle erstellt, einschlieBlich der
Informationen bei der Einlagerung und der Lagerzeit des Nadelwassers, die auf dem Anzeigegerat
in Form von Grafiken angezeigt wird. Es zeigt die Lagerbestinde, Herstellerinformationen,
Chargeninformationen, Abrufhdufigkeiten, Haltbarkeitswarnungen usw. von &hnlichen
Nadelwasserflaschen an und gibt basierend auf den Speicherinformationen Empfehlungen fiir die
Beschaffung von Nadelwasser aus;

S3, Lager- und Nahverfallszyklusmanagement: Das Speicher- und Auswahlgerat entfernt
automatisch abgelaufene Medikamente basierend auf den im eingebetteten Verarbeitungsmodul
aufgezeichneten Informationen, sortiert sie i ber das Transportmodul und f i llt sie in
Sammelboxen, auf denen die Medikamenteninformationen aufgespritht werden; das eingebettete
Verarbeitungsmodul aktualisiert die Lagerinformationen, fithrt die Auslagerung der abgelaufenen
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Medikamente durch und druckt tiber das Ausgabegerit die Auslagerungsprotokolle; basierend al#506751

den Auslagerungsprotokollen werden die verschiedenen Medikamente vernichtet, nach der
Vernichtung werden die Auslagerungsprotokolle gescannt, Vernichtungsinformationen
eingegeben und nach Abschluss des Zyklus der Medikamenteninformationen wird ein
Verschrottungsbericht erstellt und ein Beleg gedruckt.

S4, Lagerabruf-Zyklusmanagement: Das Verarbeitungsterminal scannt die Informationen auf
dem Rezept, das Speicher- und Auswahlmodul entnimmt automatisch die entsprechenden
Medikamente basierend auf Informationen wie Hersteller, Haltbarkeitsdatum und
Produktionsdatum, sendet sie {iber das Transportmodul in verschiedene Sammelboxen, und das
Transport-Codiergerét spritht die Medikamenteninformationen auf die Sammelboxen; nach dem
Scannen der Informationen auf den Sammelboxen und dem Abgleich mit den Informationen auf
dem Rezept durch das eingebettete Verarbeitungsmodul wird die Auslagerungsinformation
generiert und ein Auslagerungsbeleg gedruckt;

S5, Vollzyklus-Zyklusmanagement: Elektronische Archivierung von Auslagerungsbelegen
und Archivierung von signierten Belegdokumenten;

Der vorteilhafte Effekt der Erfindung ist:

Derzeit benotigen Nadelwasserprodukte viel Lagerplatz und es miissen viele Lagerschranke
angeschafft werden. Da es eine Vielzahl von Medikamenten gibt und Medikamente mit nahem
Verfallsdatum zusétzlich nach Hersteller, Haltbarkeitsdatum und Charge getrennt gelagert werden
missen, wird viel Lagerraum benotigt, aber die Raumausnutzung ist gering. Auch mit solchem
Management  bleibt der Prozess der manuellen Sortierung, Klassifizierung,
Medikamentenentnahme und Registrierung (egal ob manuell oder elektronisch) umstiandlich und
fehleranfillig. Dieses Gerét kann durch das Verarbeitungsterminal das Erfassen von Informationen
wie Standort, Haltbarkeitsdatum und Produktionsdatum der Nadelwasserflaschen steuern und das
Speicher- und Auswahlgerdt automatisch die benotigten Nadelwasserflaschen greifen und
klassifiziert ausgeben; der Unterschied im Speicherprozess zu bestehenden Geriten besteht darin,
dass dieses Gerét keine manuelle Sortierung oder Klassifizierung benétigt. Es kann verschiedene
Arten und Haltbarkeiten von Nadelwasserflaschen in einem Gerdt sammeln, ohne sie getrennt zu
lagern, was das Problem des Platzbedarfs reduziert und den Prozess der Medikamentenentnahme
automatisiert; zudem kann das Gerédt tiber eine Netzwerkschnittstelle und ein eingebettetes
System in der Verarbeitungseinheit eine informatisierte  Verbindung zwischen
Medikamentenausgabe und dem Rezeptterminal des Arztes herstellen, was die Fernsteuerung von
Verschreibung bis Medikamentenausgabe ermoglicht. Es ist nur eine geringe manuelle Uberprii
fung und Abgleichung am Ausgabepunkt erforderlich, ohne wie bisher nach dem
Registrierungsschein das Verfallsdatum der Medikamente zu tiberpriifen und dann auf vielen
Regalen nach dem Zielmedikament zu suchen, was nicht nur die Wahrscheinlichkeit von
Medikamentenausgabefehlern reduziert, sondern auch die Arbeitsbelastung des Personals
erheblich verringert;

Dieses Gerdt ermoglicht durch Eingabegerite, Barcode-Scanner und das Etikettier- und
Codiermodul des Terminals die informatisierte Registrierung von Schiittgut-Nadelwasser und
durch Speicher- und Auswahlgerite sowie das Transportmodul die automatisierte Lagerung und
automatisierte Entnahme von Sch i ttgut-Nadelwasser; durch Spr i heinrichtungen, Ausgabe-
(Druck-) Gerite und Scan-Gerite werden Nadelwasserflaschen informatisiert markiert, sodass die
Einlagerung, Auslagerung und Vernichtung von Nadelwasser elektronische und physische Belege
erzeugen, die leicht zu speichern und zuriickzuverfolgen sind. Daher kann dieses Gerit in
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Kombination mit einer 5S-Nadelwasserspeichermanagementmethode das gemeinsanlréJ506751

Management von tdglichem Nadelwasser und Nadelwasser mit nahem Verfallsdatum ermoglichen,
den Verwaltungsprozess von Nadelwasser im Krankenhaus vereinfachen und gleichzeitig das
Managementniveau verbessern, die vollstindige R i ckverfolgbarkeit, Informatisierung und
Belegbarkeit des gesamten Prozesses realisieren, die geschlossene Kreislaufkontrolle von
Einlagerung (Riicklagerung) - Auslagerung - Vernichtung perfektionieren; und die Verschwendung
von Medikamenten durch Ablauf der Haltbarkeit vermeiden;

Dieses Gerdat fiihrt tber das Vorbehandlungsmodul automatisch und einmalig das
Etikettieren, Codieren und VerschlieBen durch; VerschlieBBen bezieht sich auf den Prozess, bei dem
ein magnetisch anziehbarer Metalldeckel auf die Nadelwasserflasche aufgesetzt wird. Dieser
Prozess ermoglicht nicht nur, dass die Nadelwasserflasche vom Adsorptionskopf angezogen
werden kann, sondern auch durch das Aufsetzen von Verschlusskappen in unterschiedlichen
Farben, die Unterscheidung verschiedener Nadelwasserflaschen intuitiver zu machen. Fiir einige
Flaschen ohne urspr {ingliche Etiketten auf dem Korper kann dies eine schnelle Auswahl
ermoglichen, um Fehlgebrauch zu vermeiden;

In diesem Gerdt werden Metalldeckel verwendet, die von Magneten angezogen werden
konnen, und durch das Forderband und den Elektromagneten wird das Gerit fiir die Adsorption
verwendet. Es konnen die Codierungsinformationen am Boden der Nadelwasserflasche, die vom
Scanner gelesen werden, U ber das Forderband eingebrachte Nadelwasserflaschen in der
Speicherabteilung in Reihenfolge platziert werden, das eingebettete Verarbeitungsmodul gibt die
Positionsinformationen aller Nadelwasserflaschen im Lagerbereich aus; basierend auf den
Entnahmeanforderungen bewegt der Antriebsriemen den elektromagnetisch gesteuerten
Adsorptionskopf zur entsprechenden Position der Nadelwasserflasche, senkt ithn durch das
Teleskopgerat, um die Nadelwasserflasche anzuziehen, hebt sie dann an und das Forderband
transportiert die Nadelwasserflasche heraus. Der Materialautnahmebereich hat einen Winkel zum
Filtermodul, sodass die Nadelwasserflasche durch die Schwerkraft in das Drehtablett rutscht. Da
das Drehtablett transparent ist, kann der darunter liegende Scanner die Informationen der
Nadelwasserflaschen lesen, die durch den Materialausgang gehen. Der AusstoBmechanismus
schiebt die benotigte Nadelwasserflasche nacheinander vom Drehtablett zum Materialausgang,
das Fiihrungsportal am Materialausgang ist eine leicht zum Drehtablett geneigte und mit einer
elastischen R 1 ckstellfunktion versehene bewegliche T Ui r, was verhindert, dass die
Nadelwasserflaschen herausgeschleudert werden; die herausgeschobene Nadelwasserflasche wird
durch die Lenkvorrichtung im Transportmodul in die entsprechende Nebenstrecke und schlieBlich
in die entsprechende Sammelbox geleitet, das Codiergerdt druckt die vom eingebetteten
Verarbeitungsmodul kontrollierten und vom zweiten Scanner gescannten Informationen auf die
Sammelbox.

Die in diesem Gerit beschriebene Greifstruktur ermoglicht das massenhafte Greifen von
Nadelwasserflaschen in einem Array. Die Verwendung der Magnetabsorption im Vergleich zur
bestehenden mechanischen Greifmethode reduziert nicht nur die Anzahl der Verkntipfungen und
Kontrollstrukturen, was das Prinzip des Geréts einfacher macht und die Herstellungskosten sowie
die GroBe des Geridts reduziert, sondern vermeidet auch Schidden am Flaschenkorper durch
mechanisches Greifen und reagiert schneller, was die Effizienz des Greifens erhoht;

Das Gerit verwendet Komponenten mit Scanfunktion an verschiedenen Positionen, um die
Informationen der Nadelwasserflaschen in jeder Phase zu tiberpriifen und sicherzustellen, dass sie
mit den erforderlichen Informationen tibereinstimmen, um Fehlgebrauch zu vermeiden.
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Beschreibung der beigefiigten Zeichnungen

Bild 1 ist eine schematische Darstellung der Zusammensetzung des Verarbeitungsterminals
der Erfindung;

Bild 2 ist eine schematische Darstellung der Zusammensetzung der Speicherfiltereinrichtung
der Erfindung;

Bild 3 ist eine schematische Darstellung des Ubertragungsmoduls der Erfindung;

Bild 4 ist eine schematische Darstellung des Vorbehandlungsmoduls der Erfindung;

Bild 5 ist eine schematische Darstellung der Filmrolle der Erfindung;

Bild 6 ist eine schematische Darstellung des ringformigen Stanzkopfs der Erfindung;

Bild 7 ist eine schematische Darstellung des Verbindungsstiicks der Erfindung;

Bild 8 ist eine schematische Darstellung des Drehtabletts des Gebrauchsmusters;

Bild 9 ist eine schematische Gesamtstral3endarstellung der Erfindung;

1 - Verarbeitungsterminal, 11 - eingebettetes Verarbeitungsmodul, 12 - Anzeigegerat, 13 -
Eingabegerit, 14 - Barcode-Scanner, 15 - Ubertragungsgerit, 16 - Vorbehandlungsmodul, 161 -
Gehduse, 1611 - Oberseite, 1612 - Unterseite, 1613 - Fithrungsstange, 1614 - Elektrodruckstange,
162 - Etikettiermaschine, 1621 - Klebebandrolle, 1622 - Aufwickelrolle, 1623 - Drucknut, 1624 -
Schrittmotor, 1625 - Klebefilm, 1626 - Stanzlinie, 163 - Verschlusskappenmaschine, 1631 -
ringformiger Stanzkopf, 1632 - Druckstange, 1633 - Feder, 1634 - Verbindungsstiick, 164 -
Codiergerat; 17 - Druckausgabegerdt, 2 - Speicherfiltergerat, 21 - Lagerbereich, 211 -
Speicherunterteilung, 212 - Scanner, 213 - Forderband des Lagerbereichs, 214 - Fithrungsplatte,
22 - Greifmodul, 221 - Greifforderband, 222 - Saugkopf, 223 - Teleskopgerit, 224 - Berl
hrungssensor, 23 - Filtermodul, 231 - ringformige Drehstruktur, 2311 - Drehtablett, 2312 -
Servomotor, 232 - Materialaufnahme, 233 - Materialausgabe, 2331 - konischer Sperren, 2332 -
ringformiger Sperren, 24 - F {thrungsportal, 25 - AusstoBmechanismus, 26 - Lesekopf, 3
Ubertragungsmodul, 31 - Transportstrecke, 311 - Hauptstrecke, 312 - Nebenstrecke, 313 -
Abstandseinrichtung, 32 - Lenkvorrichtung, 321 - Lenkmotor, 322 - Lenkforderband, 33
Begrenzungsstange, 34 - Sammelbox, 35 - Codiergerit am Ubertragungsende, 36
Durchgangsdetektionssensor, 37 - Zweiter Scanner, 4 - Netzwerkmodul.

Detaillierte Beschreibung

Im Folgenden wird die technische Losung der Ausfiihrungsbeispiele dieser Erfindung klar
und vollstindig beschrieben, kombiniert mit den Zeichnungen in den Ausfiihrungsbeispielen der
Erfindung. Offensichtlich sind die beschriebenen Ausfiithrungsbeispiele nur ein Teil der Ausfi
hrungsbeispiele der Erfindung und nicht alle. Basierend auf den Ausfithrungsbeispielen dieser
Erfindung, alle anderen Ausfihrungsbeispiele, die von Fachleuten in diesem Bereich ohne
kreativen Arbeitsaufwand erlangt werden, fallen unter den Schutzbereich dieser Erfindung.

Ausfithrungsbeispiel 1:

Bezugnehmend auf die Abbildungen 1 bis 9, ein Nadelwasseraufbewahrungsgerat fiir das 5S-
Management, umfassend: ein Verarbeitungsterminal 1, Speicher- und Auswahlgerite 2, ein
Ubertragungsmodul 3, ein Netzwerkmodul 4;

Das Verarbeitungsterminal 1 umfasst: ein eingebettetes Verarbeitungsmodul 11, ein
Anzeigegerit 12, ein Eingabegerit 13, einen Barcode-Scanner 14, ein Ubertragungsgerit 15, ein
Vorbehandlungsmodul 16, ein Druckausgabegerit 17; das eingebettete Verarbeitungsmodul 11 ist
elektrisch mit dem Anzeigegerat 12, dem Eingabegerat 13, dem Barcode-Scanner 14 und dem
Druckausgabegerat 17 verbunden; das Vorbehandlungsmodul 16 ist elektrisch mit dem
eingebetteten Verarbeitungsmodul 11 verbunden; das Ubertragungsgerit 15 ist an einem Ende mit
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Verarbeitungsmodul 11; das Druckausgabegerat 17 ist elektrisch mit dem eingebetteten
Verarbeitungsmodul 11 verbunden.

Das Speicher- und Auswahlgerit 2 umfasst: einen Lagerbereich 21, ein Greifmodul 22, ein
Auswahlmodul 23, eine Fithrungsstruktur 24, eine AusstoBBvorrichtung 25, einen Lesekopf 26; der
Lagerbereich 21 besteht aus mehreren Speicherunterteilungen 211, die von Forderbandern 213
gebildet werden, an jedem Eingang der Speicherunterteilungen 211 ist unten ein Scanner 212
angebracht; tiber dem Lagerbereich 21 ist das Greifmodul 23 angeordnet, das Greifmodul 23
umfasst ein Greifforderband 221, einen Adsorptionskopf 222, eine Teleskopvorrichtung 223; das
Greifforderband 221 ist U ber den Speicherunterteilungen 211 angeordnet, auf dem
Greifforderband 221 sind in gleichméBigen Abstinden mehrere Adsorptionskopfe 222 fest
angebracht, die Adsorptionskopfe 222 sind mit einer elektrischen Adsorptionsstruktur ausgestattet;
das Greifforderband 221 ist mit der Teleskopvorrichtung 223 verbunden; der Scanner 212, das
Forderband 213 des Lagerbereichs, die Adsorptionskopfe 222, das Greifforderband 221, die
Teleskopvorrichtung 223 sind elektrisch mit dem eingebetteten Verarbeitungsmodul 11 verbunden,;
die Speicherunterteilungen 211 sind durch harte Trennwande getrennt, der Abstand zwischen den
Trennwénden entspricht der Breite des Forderbandes 213 des Lagerbereichs, der Abstand
zwischen den Trennwianden entspricht der Breite der Nadelwasserflaschen;

Das Auswahlmodul 23 umfasst eine ringférmige Drehstruktur 231, eine AusstoBvorrichtung
25, eine Fithrungsstruktur 24, einen Lesekopf 26; die ringformige Drehstruktur 231 umfasst: ein
Drehtablett 2311, einen Servomotor 2312; das ringformige Tablett 2311 ist eine transparente
Ringstruktur, die unten mit dem Servomotor 2312 verbunden ist; der AusstoBmechanismus 25 und
der Materialaufnahmebereich 233 sind in der Mitte unter dem Drehtablett 2311 mit einem Scanner
212 installiert; der Materialausgang 233 ist mit einem elastischen Fithrungsportal 24 ausgestattet;
der Servomotor 2312, die AusstoBvorrichtung 25 sind elektrisch mit dem eingebetteten
Verarbeitungsmodul 11 verbunden; ein Ende des Materialausgangs 233 neigt sich nach unten, das
Ubertragungsmodul 3 befindet sich unterhalb des Materialausgangs 233;

Der Materialauftnahmebereich 232 ist eine geneigte, kegelférmige Rinne, die mit dem
Lagerbereich 21 verbunden ist. Der Materialausgang 233 umfasst eine kegelformige Sperre 2331
und eine ringférmige Sperre 2332, wobei die kegelformige Sperre 2331 mit der ringférmigen
Sperre 2332 verbunden ist. Die ringformige Sperre 2332 ist oberhalb des Drehtabletts 2311
angebracht; das Drehtablett 2331 ist ringférmig und mit dem Servomotor 2312 verbunden. Die
Ausstof3vorrichtung 25 ist oberhalb der Mitte des Drehtabletts 2331 angeordnet und nicht mit dem
Drehtablett 2331 verbunden, Die AusstoBvorrichtung 25 beinhaltet einen servogesteuerten
elektrischen Stellantrieb und ist elektrisch mit dem eingebetteten Verarbeitungsmodul 11
verbunden; Das Fithrungsportal 24 am Materialausgang 233 ist eine leicht zum Drehtablett 2331
geneigte und mit einer elastischen Riickstellfunktion versehene bewegliche Tiir;

Das Ubertragungsmodul 3 ist hinter dem Auswahlmodul 23 installiert und umfasst:
Transportwege 31, eine Lenkvorrichtung 32, Begrenzungsstangen 33, Sammelboxen 34, ein
Codiergerat am Transportende 35; Der Transportweg 31 umfasst eine Hauptstrecke 311 und
mindestens zwei Nebenstrecken 312, zwischen den Nebenstrecken 312 und der Hauptstrecke 311
ist eine Lenkvorrichtung 32 installiert; Zwischen der Hauptstrecke 311 und der Lenkvorrichtung
32 sind ein Durchgangsdetektionssensor 36 und ein zweiter Scanner 37 angebracht; Auf der
Hauptstrecke 311 ist eine Abstandsvorrichtung 313 verbunden; Das Codiergerit am Transportende
35 ist am Ende der Nebenstrecke 312 installiert, oberhalb des Codiergerits am Transportende 35
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ist eine Sammelbox 34 platziert; Das Codiergerit am Transportende 35, die Lenkvorrichtung 32506751

der Durchgangsdetektionssensor 36 und der zweite Scanner 37 sind elektrisch mit dem
eingebetteten Verarbeitungsmodul 11 verbunden.

Die Vorbehandlungsstruktur 16 umfasst: ein Gehduse 161, eine Etikettiermaschine 162, eine
Verschlusskappenmaschine 163; das Gehduse 161 ist in einen oberen Teil 1611 und einen unteren
Teil 1612 unterteilt, die tber Fuhrungsstangen 1613 verbunden sind, und die beiden Teile des
Gehduses 161 werden durch einen elektrischen Stellantrieb 1614 zusammengepresst und
geschlossen; am unteren Ende 1612 des Gehéuses 161 ist die Etikettiermaschine 162 installiert,
die Etikettiermaschine 162 umfasst: eine Klebebandrolle 1621, eine Aufwickelrolle 1622, eine
Drucknut 1623, einen Schrittmotor 1624, eine Kleberolle 1625; die Klebebandrolle 1621 und die
Aufwickelrolle 1622 sind drehbar mit dem unteren Ende 1612 des Gehduses 161 verbunden; die
Kleberolle 1625 wird tiber die Klebebandrolle 1621 gesttilpt, ein Ende der Kleberolle 1625 ist mit
der Aufwickelrolle 1622 verbunden, auf der Kleberolle 1625 sind gleichméaBig kreisformige
Stanzlinien 1626 verteilt; die Aufwickelrolle 1622 ist mit dem Schrittmotor 1624 verbunden, die
Drucknut 1623 ist am Boden des unteren Endes 1612 des Gehduses 161 installiert; die Oberflache
der Drucknut 1623 weist eine zylindrische Vertiefung auf; die Verschlusskappenmaschine 163
umfasst zwei gegeniiberliegende, ringformige Stanzkopfe 1631, die gleitend mit dem oberen Ende
1611 des Gehauses 161 verbunden sind, die Mitte der beiden ringférmigen Stanzkopfe 1631 ist
durch eine geneigte Platte 1632 verbunden; die Platte 1632 ist gleitend mit dem oberen Ende 1611
des Gehduses 161 verbunden; die ringformigen Stanzkopfe 1631 sind tiber Federn 1633 mit dem
oberen Ende 1611 des Gehduses 161 verbunden; die Verschlusskappenmaschine 163 beinhaltet
auch ein Verbindungsstiick 1634, das Verbindungsstiick 1634 ist eine eiserne Scheibe mit
hervorstehenden Strukturen an beiden Enden, das Verbindungsst iick 1634 wird unter der
Einwirkung der ringférmigen Stanzkopfe 1631 verformt und straftt sich, um sich an das gepresste
Objekt anzuschlieBen; das Codiergerat 164 ist am unteren Ende 1612 der Etikettiermaschine 162
installiert, die Diise ist in der Drucknut 1623 installiert und elektrisch mit dem eingebetteten
Verarbeitungsmodul 11 verbunden.

Im Greifmodul 22 ist ein Berithrungssensor 224 auf dem Adsorptionskopf installiert; der
Adsorptionskopf 222 ist ein Elektromagnet; die Teleskopstruktur 233 ist eine Struktur mit
elektrischem Stellantrieb 1614; das Greifforderband 221 wird durch einen eingebauten
Servomotor angetrieben;

Das eingebettete Verarbeitungsmodul 11 wird i ber das Netzwerkmodul 4 mit dem
bestehenden Rezeptsystem des Krankenhauses verbunden und ruft die im Lagerbereich
gespeicherten Nadelwasserflaschen ferngesteuert {iber das bestehende Rezeptsystem ab;

Die Lenkvorrichtung 32 umfasst: einen Lenkmotor 321 und ein Lenkforderband 322; der
Lenkmotor 321 ist unter dem Lenkforderband 322 angebracht;

Das Abstandhaltegerdt 313 ist eine mehrteilige bewegliche T tir mit einer elastischen
Dampfungsstruktur; die Ubertragungseinheit 3 ist an beiden Seiten mit Begrenzungsstangen 33
versehen; das Abstandhaltegerat 33 ist mit den Begrenzungsstangen 33 verbunden,;

Das eingebettete Verarbeitungsmodul 11 ist ein Mikroprozessorchip mit einem eingebetteten
System und einem integrierten Schaltkreis mit verschiedenen verbundenen Ausfiihrungs- und
Detektionselementen sowie Stromversorgungsschaltkreisen; die Verbindungen und die Anordnung
zwischen dem integrierten Schaltkreis, dem Mikroprozessorchip und den verschiedenen Ausfii
hrungs- und Detektionselementen sind Fachleuten in diesem Bereich bekannt;

In diesem Geridt verwenden alle Module, die eine Transportfunktion haben, wie das
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Forderband des Lagerbereichs 213, das Greifforderband 221, das Lenkférderband 322, 506751

Hauptstrecke 311, die Nebenstrecken 312 usw., eingebaute Servomotoren als Antrieb und sind
jeweils elektrisch mit dem eingebetteten Verarbeitungsmodul verbunden; sowohl die Hauptstrecke
als auch die Nebenstrecken sind Bandtransportsysteme mit eingebauten Servomotoren.

Das beschriebene Forderband 213 ist in zwei Hélften geteilt, mit einem Abstand in der Mitte.

Hier ist der Betriebsablauf und das Prinzip eines Lagerungsgerits fiir Spritzenvials im 5S-
Management:

Eingangslager-Zyklusmanagement: Die Chargennummer, Hersteller, das Verfallsdatum und
das Produktionsdatum der Spritzenvials werden erfasst. Die Erfassungsmethoden umfassen
manuelle Eingabe und das Scannen der Originalverpackungschargennummer mit einem Barcode-
Scanner. Ein eingebettetes Terminalverarbeitungsmodul berechnet und erzeugt einen eindeutigen
Code. Die Spritzenvials werden in der Reihenfolge der Eingabe auf einem Etikettier- und
Codiermodul des Terminals platziert, um etikettiert und codiert zu werden. Die Spritzenvials
werden automatisch in das Lager- und Auswahlmodul fiir die Lagerung tiberfiihrt. Nach der
Bestatigung des Empfangs der Spritzenvials durch das Lager- und Auswahlmodul wird eine
Einlagerungsinformation = generiert. Lagerungszyklus-Management: = Das  Lager-  und
Auswahlmodul scannt den Code auf dem Vial und generiert Informationen tiber den Lagerort des
Spritzenvials. Im eingebetteten Verarbeitungsmodul wird eine Tabelle mit Spritzenvial-
Informationen erstellt, die die bei der Einlagerung erfassten Informationen und die Lagerzeit des
Spritzenvials umfasst. Diese wird auf dem Anzeigegerdt in Form von Bildern angezeigt,
einschlieBlich Lagerbestandszahlen, Herstellerinformationen, Chargeninformationen,
Abruthaufigkeit, Verfallsdatenwarnungen und Kaufempfehlungen fiir die Spritzenvials basierend
auf den gespeicherten Informationen.Lager- und Verfallsdatum-Zyklusmanagement: Das Lager-
und Auswahlgerdt entfernt abgelaufene Medikamente automatisch basierend auf den
Informationen, die im eingebetteten Verarbeitungsmodul gespeichert sind, sortiert sie durch das
Fordermodul und verpackt sie in Sammelboxen, wobei die Medikamenteninformationen auf die
Sammelboxen gespr U ht werden. Das eingebettete Verarbeitungsmodul aktualisiert die
Lagerinformationen, schliefit die Medikamentenausgabe ab und druckt einen Ausgabebericht.
Basierend auf dem Ausgabebericht werden die verschiedenen Medikamente vernichtet. Nach der
Vernichtung wird der Ausgabebericht gescannt, die Vernichtungsinformationen erfasst, und nach
Abschluss des Zyklus wird ein Vernichtungsbericht erstellt und ein Beleg gedruckt.Lagerabruf-
Zyklusmanagement: Das Verarbeitungsterminal scannt die Informationen auf dem Rezept. Das
Lager- und Auswahlmodul entnimmt automatisch die entsprechenden Medikamente basierend auf
Informationen wie Hersteller, Verfallsdatum und Produktionsdatum und leitet sie tber das
Fordermodul in  verschiedene Sammelboxen. FEin Codiergerait spr @ ht die
Medikamenteninformationen auf die Sammelboxen. Nach dem Scannen der Informationen auf den
Sammelboxen und dem Abgleich mit den Rezeptinformationen im eingebetteten
Verarbeitungsmodul wird eine Ausgabeinformation generiert und ein Ausgabebeleg
gedruckt Gesamtprozess-Zyklusmanagement: Die Ausgabebelege werden elektronisch archiviert
und die Belege mit Unterschrift physisch archiviert.

In der Beschreibung dieses Handbuchs beziehen sich die Begriffe ,,ein Ausfithrungsbeispiel

“, .Beispiel“, ,,spezifisches Beispiel“ usw. darauf, dass die spezifischen Merkmale, Strukturen,
Materialien oder Eigenschaften, die im Zusammenhang mit diesem Ausfithrungsbeispiel oder
Beispiel beschrieben werden, in mindestens einem Ausf il hrungsbeispiel oder Beispiel der
vorliegenden Erfindung enthalten sind. In diesem Handbuch bedeutet die beispielhafte Darstellung
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konnen die beschriebenen spezifischen Merkmale, Strukturen, Materialien oder Eigenschaften in
jedem geeigneten Ausfithrungsbeispiel oder Beispiel in beliebiger Kombination zusammengefiihrt
werden.

Die hier offenbarten bevorzugten Ausfithrungsbeispiele der Erfindung dienen lediglich der
Erlduterung der Erfindung. Die bevorzugten Ausfithrungsbeispiele beschreiben nicht alle Details
umfassend und beschrianken die Erfindung nicht ausschlieBlich auf die spezifischen Ausfithrungen.
Offensichtlich konnen basierend auf dem Inhalt dieses Handbuchs viele Modifikationen und
Verdnderungen vorgenommen werden. Diese Ausf i hrungsbeispiele werden ausgewidhlt und
detailliert beschrieben, um die Prinzipien und praktischen Anwendungen der Erfindung besser zu
erlautern, sodass Fachleute im jeweiligen technischen Bereich die Erfindung gut verstehen und
nutzen konnen. Die Erfindung wird ausschlieBlich durch die Patentanspriiche und ihren gesamten
Umfang sowie Aquivalente beschrinkt.



10

15

20

25

30

35

40

45

11
Anspriiche

1.Ein Lagergerét fiir Spritzenwasser zur Verwaltung nach dem 5S-Prinzip, das Folgendes
umfasst:  Lager- und  Auswahlgerdt, = Markierungsmodul,  Verarbeitungsterminal,
Druckausgabegerit; es zeichnet sich dadurch aus, dass das Verarbeitungsterminal Folgendes
beinhaltet: Eingebettetes Verarbeitungsmodul, Anzeigegerit, Eingabegerit, Barcode-Scanner,
Ubertragungseinrichtung, ~ Vorverarbeitungsmodul, Druckausgabegerit; das eingebettete
Verarbeitungsmodul ist elektrisch verbunden mit dem Anzeigegerit, Eingabegerit, Barcode-
Scanner und Druckausgabegerit, das Vorverarbeitungsmodul ist elektrisch verbunden mit dem
eingebetteten Verarbeitungsmodul; ein Ende der Ubertragungseinrichtung ist verbunden mit dem
Lager- und Auswahlgerit und das andere Ende mit dem eingebetteten Verarbeitungsmodul; das
Druckausgabegerit ist elektrisch verbunden mit dem eingebetteten Verarbeitungsmodul; das
Lager- und Auswahlgerdt umfasst: Lagerbereich, Greifmodul, Auswahlmodul, Leitportale,
AusstoB3einheit, Lesekopf, der Lagerbereich besteht aus mehreren Lagerabteilungen, die durch
Lagerforderbiander gebildet werden, wobei an der Unterseite jedes Lagerabteilungseingangs ein
Scanner angebracht ist; iiber dem Lagerbereich ist das Greifmodul angeordnet, das ein
Greifforderband, einen Saugkopf und eine Teleskopvorrichtung umfasst; das Greifforderband ist
jeweils Uber den Lagerabteilungen angebracht, und an diesem sind in gleichméBigen Abstinden
mehrere Saugkopfe fest angebracht, die mit einer elektronischen Saugstruktur ausgestattet sind;
das  Greifforderband ist mit der Teleskopvorrichtung verbunden; der Scanner,
Lagerbereichsforderband, Saugkopf, Greifférderband und die Teleskopvorrichtung sind elektrisch
mit dem eingebetteten Verarbeitungsmodul verbunden; das Auswahlmodul umfasst eine
ringformige Drehstruktur, AusstoBeinheit, Leitmechanismus, Lesekopf, die ringférmige
Drehstruktur beinhaltet:ein drehbares Tablett, Servomotor; das ringférmige Tablett ist eine
transparente Ringstruktur, die unten mit dem Servomotor verbunden ist; der AusstoBmechanismus
und die Materialaufnahme befinden sich zwischen dem drehbaren Tablett unten und sind mit einem
Scanner ausgestattet; der Auslass hat eine elastische Struktur als Leittor; der Servomotor und der
AusstoBmechanismus sind elektrisch mit dem eingebetteten Verarbeitungsmodul verbunden; die
Materialaufnahme ist ein konisch geformter Schlitz mit Neigung, der mit dem Lagerbereich
verbunden ist; der Auslass besteht aus einem konischen und einem ringférmigen Schild, die
miteinander verbunden sind, wobei der ringformige Schild @ ber dem drehbaren Tablett
angeordnet ist; das drehbare Tablett ist ringférmig und mit dem Servomotor verbunden, der
AusstoBmechanismus ist fest iber der Mitte des drehbaren Tabletts angebracht; das Ende des
Auslasses neigt sich nach unten, und das Ubertragungsmodul befindet sich unter dem Auslass; das
Ubertragungsmodul ist hinter dem Auswahlmodul installiert und umfasst: Transportlinie,
Richtungswechselvorrichtung, Begrenzungsstange, Sammelbox, Ubertragungsend-Codiergerit;
die Transportlinie umfasst eine Hauptlinie und nicht weniger als zwei Nebenlinien, zwischen
denen Richtungswechselvorrichtungen installiert sind; zwischen der Hauptlinie und den
Richtungswechselvorrichtungen sind Durchgangssensoren und ein zweiter Scanner platziert; auf
der Hauptlinie ist ein Abstandshalter angebracht; das Ubertragungsend-Codiergerit ist am Ende
der Nebenlinien installiert, tiber denen die Sammelboxen platziert sind; das Ubertragungsend-
Codiergerat, die Richtungswechselvorrichtung, die Durchgangssensoren und der zweite Scanner
sind elektrisch mit dem eingebetteten Verarbeitungsmodul verbunden.

2. Ein Lagergerat flir Spritzenwasser zur Verwaltung nach dem 5S-Prinzip gemal3 Anspruch
1, durch gekennzeichnet eine Vorverarbeitungsstruktur, die Folgendes umfasst: Gehdause,

LU506751
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Etikettiermaschine, Kappe-Druckmaschine; das Gehause ist in einen oberen und einen unteren Tdi/506751

unterteilt, die tber Fuhrungssaulen verbunden sind, die oberen und unteren Teile des Gehéduses
bewegen sich jeweils entlang der Enden der elektrischen Stangen auseinander und zusammen; am
unteren Ende des Gehiuses ist eine Etikettiermaschine angebracht, die umfasst: Klebebandrolle,
Aufwickelrolle, Druckschlitz, Schrittmotor, Kleberolle; die Klebebandrolle und die
Aufwickelrolle sind drehbar mit dem unteren Ende des Gehduses verbunden; die Kleberolle ist
auBlen an der Klebebandrolle angebracht, ein Ende des Klebebands ist mit der Aufwickelrolle
verbunden, auf der Kleberolle sind gleichméBig verteilte runde Stanzlinien; die Aufwickelrolle ist
mit dem Schrittmotor verbunden, der Druckschlitz ist am unteren Ende des Gehéduses angebracht;
die Oberflache des Druckschlitzes hat zylindrische Vertiefungen;, die Kappe-Druckmaschine
umfasst zwei gegenliberliegende ringformige Pragkopfe, die mit dem oberen Ende des Gehéduses
gleitend verbunden sind, die beiden ringférmigen Pragkopfe sind in der Mitte iiber eine
Druckplatte schriag verbunden; die Druckplatte ist gleitend mit dem oberen Ende des Gehéuses
verbunden; die ringformigen Pragkopfe sind tiber Federn mit dem oberen Ende des Gehiuses
verbunden; die Kappe-Druckmaschine umfasst auch ein Verbindungsstiick, das Verbindungssttick
ist eine eiserne Rundscheibe mit unterschiedlichen Farben und herausstehenden Strukturen an
beiden Enden, das Verbindungsstiick verformt sich unter der Wirkung der ringférmigen Pragkopfe,
spannt sich fest und verbindet sich mit dem unter Druck stehenden Objekt; die Codiereinheit ist
unter der Etikettiermaschine installiert, der Druckkopf ist im Druckschlitz angebracht.

3. Ein Lagergerét flir Spritzenwasser zur Verwaltung nach dem 5S-Prinzip geméal3 Anspruch
1, durch gekennzeichnet ein Greifmodul, in dem ein Beriihrungssensor am Saugkopf angebracht
ist; der Saugkopf ist ein Elektromagnet; die Teleskopstruktur ist eine elektrische Stangenstruktur;
das Greifférderband wird durch einen eingebauten Servomotor angetrieben.

4. Ein Lagergerét fur Spritzenwasser zur Verwaltung nach dem 5S-Prinzip gemél3 Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass das eingebettete Verarbeitungsmodul tiber ein Netzwerkmodul
mit dem bestehenden Rezeptsystem des Krankenhauses verbunden ist und {iber das bestehende
Rezeptsystem Spritzenwasser aus dem Lagerbereich ferngesteuert abrufen kann.

5. Ein Lagergerét flir Spritzenwasser zur Verwaltung nach dem 5S-Prinzip gemél3 den Anspr
tichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass es ein Verfahren zur Lagerverwaltung von
Spritzenwasser fiir das 5S-Management umfasst, das die folgenden Schritte beinhaltet:

S1, Eingangslager-Zyklusmanagement: Erfassung der Chargennummer, des Herstellers, des
Verfallsdatums und des Produktionsdatums der Spritzenwasserflaschen, entweder durch manuelle
Eingabe oder durch Scannen des Chargencodes der Originalverpackung mit einem Barcode-
Scanner. Das eingebettete Terminalverarbeitungsmodul berechnet und erzeugt einen einzigartigen
Code. Die Spritzenwasserflaschen werden in der Reihenfolge der Erfassung auf dem Etikettier-
und Codiermodul des Terminals platziert, um etikettiert und codiert zu werden. Die
Spritzenwasserflaschen werden automatisch in das Lager- und Auswahlmodul {berfiihrt, das nach
Bestétigung des Empfangs der Spritzenwasserflaschen Einlagerungsinformationen erzeugt.

S2, Lager-Zyklusmanagement: Das Lager- und Auswahlmodul scannt den Flaschencode und
erzeugt Informationen U ber den Lagerort der Spritzenwasserflaschen. Eine Tabelle mit
Informationen zu den Spritzenwasserflaschen, einschlieBlich der bei der Einlagerung erfassten
Informationen und der Lagerzeit der Spritzenwasserflaschen, wird 1im eingebetteten
Verarbeitungsmodul erstellt und auf dem Anzeigegerdt in Form von Bildern dargestellt,
einschlieBlich der Lagerbestidnde, Herstellerinformationen, Chargeninformationen, Abruffrequenz,
Warnungen vor dem Ablaufdatum usw. Zudem werden basierend auf den gespeicherten
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Verfallsdaten-Zyklusmanagement: Das Lager- und Auswahlgerdt entfernt automatisch
abgelaufene Medikamente basierend auf den Informationen, die im eingebetteten
Verarbeitungsmodul gespeichert sind, sortiert sie durch das Ubertragungsmodul und verpackt
verschiedene Medikamente in Sammelboxen, wobei die Medikamenteninformationen auf die
Sammelboxen gespr U ht werden. Das eingebettete Verarbeitungsmodul aktualisiert die
Lagerinformationen, fiihrt die Ausgabe der Medikamente durch und druckt {iber das Ausgabegerit
die Ausgabeprotokolle. Basierend auf den Ausgabeprotokollen werden verschiedene
Medikamente vernichtet. Nach der Vernichtung wird der Ausgabeprotokoll gescannt, die
Vernichtungsinformationen eingegeben, und nach Abschluss des Zyklus wird ein
Vernichtungsbericht erstellt und ein Beleg gedruckt.

S4, Lagerabruf-Zyklusmanagement: Das Verarbeitungsterminal scannt die Informationen auf
dem Rezept. Das Lager- und Auswahlmodul entnimmt automatisch die entsprechenden
Medikamente basierend auf Informationen wie Hersteller, Verfallsdatum und Produktionsdatum
und leitet sie iiber das Ubertragungsmodul in verschiedene Sammelboxen weiter. Ein Codiergerit
spr i ht die Medikamenteninformationen auf die Sammelboxen. Nach dem Scannen der
Informationen auf den Sammelboxen und der Uberpriifung, dass diese mit den Informationen auf
dem Rezept tibereinstimmen, werden die Ausgabedaten generiert und ein Ausgabebeleg gedruckt.

S5, Vollstandiges Zyklusmanagement: Elektronische Archivierung der Ausgabebelege und
physische Archivierung der unterzeichneten Belegdokumente.
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