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(54) KUNSTSTOFF-SPRITZGUSSMASCHINE

(57) Kunststoff-SpritzguBmaschine, insbesondere holmen-
jose Kunststoff-SpritzguBmaschine mit einer Handhabungs-
einheit (13) zur Entnahme der Werksticke aus dem
SpritzguBwerkzeug (4a) und sinem im Bereich der Handha-
bungseinheit (13) angeordneten Transportband (2) , wobei
das Transportband (2) aus dem Bereich des SpritzguBwerk-
zeuges (4a) verschiebbar ist.
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AT 403 450 B

Die Erfindung betrifft eine Kunststoff-SpritzguBmaschine, insbesondere hoimenlose Kunststoff-Spritzgu8-
maschine mit einer Handhabungseinheit zur Entnahme der Werkstlicke aus dem SpritzguBwerkzeug und
einem im Bereich der Handhabungseinheit angeordneten Transportband.

Es sind grundsitzlich zwei Arten von Kunststoff-SpritzguBmaschinen bekannt; eine erste Art zeichnet
sich dadurch aus, daB die Maschinentsile, die die beiden SpritzguBwerkzeugformteile aufnehmen, durch
parallel zur Lingsachse der Maschine angeordnete Holme gefiihrt sind. Hierbei wird das durch das im
Werkzeug erzeugte SpritzguBteil meistens nach unten abgegeben, wo es auf ein FSrderband fallt, und in
eine entsprechende Sammeleinrichtung transportiert wird (AT 384 395 B).

Eine andere Art von SpritzguBmaschinen zeichnet sich dadurch aus, da8 die beiden Maschinenteile, die
die SpritzguBwerkzeugteile aufnehmen, an einer unten angeordneten Schiene verfahrbar sind, so daB eine
Handhabungseinheit, beispielsweise ein Roboterarm, seitlich die Werkstiicke entnehmen kann und auf
einem seitlich zur Maschine angeordneten Transportband ablegen kann. Derartige Transportbdnder sind
nun starr an der Maschine angeordnet, so daB, um an der Maschine beispielsweise einen Werkzeugwechsel
vornehmen zu kdnnen, das Transportband erst abgebaut werden muB. Dies ist umstédndlich und zeitrau-
bend.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Maschine der eingangs genannten Art derart
weiterzubilden, daB auch bei installiertem Transportband die Kunststoff-SpritzguBmaschine derart zugéng-
lich ist, daB ein Werkzeugwechsel vorgenommen werden kann.

Die Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB das Transportband aus dem Bereich der
SpritzguBmaschine verschiebbar ist. Im einzelnen ist vorgesehen, da8 das Transportband parallel zur
Lingsachse der Maschine relativ zu dieser verschiebbar an der Maschine angeordnet ist. D. h., daB durch
die parallele Verschiebung des Transportbandes relativ zur SpritzguBmaschine, die SpritzguBmaschine zum
Werkzeugwechsel zugénglich wird.

Zur Verschiebung des Transportbandes ist im einzelnen vorgesehen, daB das Transportband auf einem
Gestell verschiebbar gelagert ist. Das Gestell umfaBt hierbei zwei parallel zueinander angeordnete Rollen-
schienen, die das Transportband aufnehmen. Eine derartige Rollenschiene weist ein Winkelprofil auf, wobei
im Bereich des horizontalen Schenkels mehrere Achsen mit Rollen vorgesehen sind. Durch die Anordnung
von Rollenschienen kann das Transportband in jede beliebige Stellung verschoben werden. Damit die
Rollen an dem Gehiuse des Transportbandes anliegen kdnnen, ist vorgesehen, daB der horizontale
Schenkel im Bereich der Achse eine Aussparung zur Aufnahme der jeweiligen Rolle aufweist.

Der vertikale Schenkel des Winkelprofiles dient der seitlichen Fiihrung des Transportbandes, wobei der
vertikale Schenkel ein entsprechend der Linge des Verschiebeweges ausgebildetes Langloch besitzt, wobei
das Ende des Langlochs jeweils als Anschlag dient. Zusétzlich kann durch dieses Langloch das Gehduse
des Transportbandes am Gestell, beispielsweise durch Klemmschrauben, fixiert werden.

Fig. 1 zeigt die SpritzguBmaschine in einer Seitenansicht;
Fig. 2 zeigt eine Ansicht gemasB der Linie li-Il aus Fig. 1.

Die in Fig. 1 dargestelite SpritzguBmaschine ist mit 1 bezeichnet, parallel zur L&ngsachse der
SpritzguBmaschine befindet sich das insgesamt mit 2 bezeichnete Transportband. Durch die Handhabungs-
einheit 13 werden aus dem SpritzguBwerkzeug 4a herausgenommene Gegensténde 4 auf das Transport-
band 2 aufgelegt. Das Transportband 2 lagert auf dem an der Maschine angeordneten Gestell 3. Das
Gestell 3 besteht aus den Stiitzen 3a, 3b und den nach Art eines Winkelprofils ausgebildeten Rollenschie-
nen 5, auf denen das Gehduse 9 des Transportbandes 2 ruht. An den vertikalen Schenkein Sa der
Rollenschienen 5 sind Stege 6 angeordnet, die die Achsen 7 fiir die Rollen 8 aufnehmen. Auf den Rollen 8
lagert das Gehduse 9 des Transportbandes. Das Gehduse 9 besteht im wesentlichen aus zwei L-formigen
bzw. nach Art eines Winkelprofils ausgebildeten schienen 9a, die durch die Achsen bzw. Wellen 2a des
Transportbandes 2 verbunden sind. Im Bereich des horizontalen Schenkels 5c der nach eines Winkelprofils
ausgebildeten Rollenschiene 5 sind Offnungen 5b vorgesehen, durch die die Rolien 8 bis an die Winkelpro-
file 9a des Gehiuses 9 des Transportbandes heranreichen bzw. die Winkelschienen 9a auf den Rollen 8
lagern. In dem vertikalen Schenkel 5a der Rollenschiene 5 ist ein Langloch 10 vorgesehen, in das jewsils
ein Stift 11 des Gehiuses 9 des Transportbandes 2 eingreift, der in Verbindung mit dem Langloch 10 als
Anschlag beim Verschieben des Transportbandes in Richtung des Pfeiles 12 dient. Der Stift 11 kann als
Schraubbolzen ausgebiidet sein, um dann in Verbindung mit einer auf den Schraubbolzen aufdrehbaren
Mutter das Transportband kiemmend zu fixieren.

Patentanspriiche

1. Kunststoff-SpritzguBmaschine, insbesondere holmlose Kunststoff-SpritzguBmaschine mit einer Handha-

bungseinheit zur Entnahme der Werkstiicke aus dem SpritzguBwerkzeug und einem im Bereich der



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 403 450 B

Handhabungseinheit angeordneten Transportband,
dadurch gekennzeichnet, dafi
das Transportband (2) aus dem Bereich des SpritzguBwerkzeuges (4a) verschiebbar ist.

Maschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB

daB Transportband (2) parallel zur Ladngsachse der Maschine (1) relativ zu dieser verschiebbar an der
Maschine (1) angeordnet ist.

Maschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, da8

das Transportband (2) auf einem an der Maschine (1) angeordneten Gestell (3) verschiebbar gelagert
ist.

Maschine nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, daB

das Gestell (3) zwei parallel zueinander angeordnete Rollenschienen (5) umfaBt, die das Transportband
(2) aufnehmen, wobei die Rollenschiene (5) ein Winkelprofil umfaBt, wobei im Bereich des horizontalen
Schenkels (5¢) mehrere Achsen (7) mit Rollen (8) vorgesehen sind.

Maschine nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daB
der horizontale Schenkel (5¢) im Bereich der Achse (7) eine Aussparung (5b) fiir die Rolle (8) aufweist.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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