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54)  GLUEH- UND TRANSPORTGESTELL

57)Die Eriindung betrifft einGlueh- und Transportgestell fuer in Rollen gewickelte duenine empfincliche

NE-Metallfolien, vorzugsweise Aluminiumfolien. Es soll in der Hoehe variierbar und in Gluehoefen einsetzber sein,
ichnell und ohre erheblichen manuellen Arbeitsaufwand zerlegt und aufgebaut werden koennen und eine Lagerung der
~olienrollen gewachrleisten, die Beschaedigungen derselben beim Be- uid Entladen sowie waehrend jeglichen Transportes
wusschlieRt, Dies wird erreicht durch ein aus einem kompakten Unterieil und zerlegbaren Obarteilen bestehendes

Slueh- und Transportgestell, Das Unterteil wird aus zwei Lasngstraegern mit FueRen, darauf angeordneten drei

Juertraegern und drei oberen Laengstraegern gebildet. Alle Teile sind verschweiRt. Die Obertsile bestehen jeweils

1ws awej mit FueBen versehenen Queritraegern sowie aus drei auf diesen aufgesetzten Laengstraegern.Die oberen
-aengstrazger des Untertells und die der Obartsile sind zwecks Lagerung von Folienrollen mit AuRen- und

nnenlagern ausgeruesiet, wobei diesen Lagern Tragrohre zugeordnet sind. Laengs- und Quertraeger weisen
ickverstasrkungen mit entsprechenden Bohrungen sowie Versteifungen auf. -Figur 1-
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Ti%ei
Gliih- und Transportgestell

'Anwend&npsgebiet der Erfindung

Die Anwendung des Glih~ und Transpartgeucells ist
iiberall dort moglich und zweckmaBlgE wo in Rollen ge~
wickelte diinne smpfindliche NE-Metsllfolien, vorzugs—
weise schmale Aluminiumfolien, zum Zwecke ihrer Wel~
terbearbeitung und anschlieBenden Versand transpor-
tiert werden nlissen, .

Charakteristik der bekannten technigchen Ldsungen

Gestelle und Paletten, geeignet fiir Transportzwecke
bzw., auch als Arbeitsunterlagen fir die Beschickung
von Ofen mit weiterzubehandelnden Materialien, sind
in verschiedenartigsten Ausfilhrungsformen aus der
‘Patentiliteratur bekennt (8 65 D, 19/00 - 21/06;

81 e, 119)s |

Alle diese dort beschriebenen Gestelle, Paletten bzw.
anderen Transport- und Stépelvorrichtumgen weisen

. aber den groBen Nachteil auf, deB zu Rollen gewickel-
te diinne empfindliche Materialien, vorzugsweiée
NE-Metallfelien, ohne mogliche Beschédigungen nicht
“transporffert werden konnen. -Die Nichtelgnung flr
Transportawecke b»zmeht gich danel nicht nur auf in-
nerbetrlebllcheﬁ Trapsport metweffs notwendlger Welnb
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" terbearbeitung solcher Folien, sondern auch auf einen
erforderlichen Versand per LEW cder Bahn, '
Allgemein ist ein Glith- und mfansportgestell bekannt,
welches sus einem kompakten Rahmen besteht. Dieses

- rechteckige Gestell mit Quer~ und Seiﬁentfﬁgern weilst
‘auf den Seitentrégern Auflagerhicker auf, auf welche
in Folienrollen eingezogene Tragrohre aufgelegt werden,
- Zum Zwecke der Einsparung von Transportraum bazw. auch
Transportkapazitét konnen nach dem Besetzen eines
solchen Gestells mehrere ibereinander geatapelt wer-
'den.'ﬂachtéilig wirkt sich bei solchen Gestellen aus,
‘daB bei nicht sachgeméBem Besetzen und bel unvermeid-
bar suftretenden Erschiitterungen wihrend des Transpor=
tes es zu Beschidigungen der Folie komm$ und dadurch
ein erhthter Schrottanfall auftriti. Ein Versand von
Folienrollen mit solchen Gestellen ist onshalb grung-
“sitzlich nicht moglich, so daB sich daraus die Note
chdigkeit ergibﬁ die gum Verssend vorgaschenen Rollen
noohma;s umzupacken, was pusstzliches Verpackungsua-
terial und zusBtzlichen Arbeitsaufwend bedeutet.

7iel der Erfindung

giel der Erfindung ist ein zerlegbares Glih- und
Transportgestell flir in Rollen gewickelte diinme
empfindliche NE- Metallfolien, vorzugsweise Aluminium-
‘folleng mittels welchem Ausschuf durch Be- und Ent-
.lade~ sowle Transporischiden vermieden; Lager- und
-Trangportraum - .gowle notwendige Verpackungsmaterialien
fiir den Versand eingespart werden und welches einfach.
in seiner Handhabung ist. :



219825 3

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Glih- und
Transportgestell fiir in Rollen gewickelte dilnne empfind-
liche NEéMetallfolien, vorzugsweise Aluminiumfolien, mit
geringer Breite zu entwickeln, welches in seiner Hohen-
auslegung varlierbar ist, in Glihofen eingesetz?d werden
kann, schnell und ohne erheblichen manuellen Arbeite-

~ aufwand zerlegbar ist und eine Lagerung der Folienrollen
ermbglicht, die Besch#digungen derselben beim Be- und
Entladen sowle wihrend Jeglichen Transports ausschlieBt.

Dies wird durch ein aus einem kompekten Unterteil, zer-
legharen Oberteilen und Tragrohren bestechendes Glih-
und Pransportgestell erreicht, Das Unterteil besteht
aus zwel ILingstrigern mit FiBen, aus drei Quertrégern
‘sowie aus drei oberen Léngstrigern mit zur Lagerung

von Folienrollen dienenden AuBen=- und Innenlagerm. Alle
Fingelteile sind miteinender verschweiBt, da Verschrau-
bungen bei Einsatz solcher Glith- und Transporigestelle
in Gliihtfen nicht mehr 1dsbar sind. Dié‘Lﬁngstréger
mit FiBen sind eckseitig verstirkt. Unterhalb der
Lingstréger sind entsprechend der Breite der Gabeln
von zum Transport verwendeten Staplern zwecks deren
Finrung zwel Anschlége Qorgesehen. Die zwei #uBeren
obereﬁ Léngstriger des Unterteils weisen ebenfalls
- Eckverstirkungen auf und cberhalb dieser Verstirkungen
 FuBrfithrungen fir das darauf snzuordnende Oberteil..

Die Anordnung von drei Quertrigern erfolgt deshalb,

um einen Tramsport des Glith— und Pransportgestells mit
einem Ggbelstapler sowohl in Quer— als auch in Lings-
richtung zu emdglichen. Die das Aufnahmevermbgen der
Glith- und Transportgestelle vergroBernden und auf das
Unterteil aufavsbtzeLden Oberteile bestehen aus Jeweils
zwel mit FiBen vers chweiBten Quertrégern sowle aus-

drei auf dLebCﬂ Quortragern au astecktem Lingstrigern.
Zw1sohen Quertriger und FiBe sowie unterhalb der Liéngs-
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triger sind Versteifungen vorgeschen, wobel erstere so-
‘wohl mit den PiiBen als auch mit den Quertrégern ver-
schwei Bt gind, letztere degegen nur mit den Lingstri-
gern. Sowohl die Quer- als auch die Lingstriger der
Oberteile sind ebenfalls eckverstirkt, wobei die Quer-
tréger zur Aufnshme des mittelsten Léngstrégers an

. dessen AuflegeSuellen zusitzliche Verstérkungen auf-

weisen., Alle Ve rstarkungen innerhalb der Oberteile
sind nit Bohrungen veisehen, wobel in die Bohrungen
der Quertriger Bolzen eingeschweifit sind, in welche
die Léngstréger mit ihren Bohrungen aufgesteckt werden.
 An den Lingstrégern der Oberteile sind wie beim Unter—
telil zur Aufnahme von Tragrohren fiir die Folienrollen
gleichfalls AuBen- und Innenlager angeschweiB+.

Die Tragrohre bhestehen aus einem HuBeren Rohr, auf
welches dle Hiilse mit aufgewickelter Folie aufgeschoben
wird und aus einenm als Auflager vorgesehenen inneren
Rohr, welches in dss 8uBere Rohr eingeschweiBt wird.
Die Hlilse und das HuBere Tragrohr sind zum Zwecke des
biindigen Aufsitzens ihrer AuBenkanten gleichlang aus-
gebildet.
‘Die Anordnang der Lager an den Léngstrigern kann ver-
setzt bzw. aber auch vertikel iibereinander erfolgen.
Sie ist abhéngig von der Linge bzw. Hohe beispiels-
weise vorhandener Gliihofen.

ADie an den Inmenkenten der &@uBeren LEngsiréger von
Unter- und Oberteilen biindig und paragllel zueinander
‘aﬁgeschweiBten AuBenlager bestehen aus einer mit einer
'Ausspafung zur Aufnehme des Auflasgerohres des Trag-
rohres versehenen Lagerplatte mit schwenkbarer Dek-
kelplatte uﬁdvangeschweiﬁtem Winkelblech. Die Deckel=-
platte ist mittels Verschraubung an der Lagerplatte
befestigt urd wird vorderseitig durch einen Siche-
rungsstlft auf der Lagerplatie arretiert. Fernerhin
weist die Lagerplaﬁfe ein vordeﬁes und hinteres An-
»schlégblech auf, wobel das vordere als Pixierpunkt Tir
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den.Sicherungsstift und gur Vermeidung der Folienbeschi-
digung durch die Deckelplatte dient, wshrend das hintere
Anschlagblech nur die letztere Funktion erflllt, d. h.
ein Bewegen der Deckelplatte uber 180° hinaus Zu ver-
hindern. ' :

Die auf den mittleren Lingstrigern angeordneten Innen-
lager weisen ein huf den Léngstrégern aufgeschwelBtes
Lagerblech auf, auf welchem auBenseitig jeweils eine
analog der AuBenlager ausgefuhrte Lagerplatte ange-
schwelBt ist.

Fin seitliches Verschieben eines Tragrohres innerhalb
der Lager und ein nachfolgendes mbgliches Herausfallen
werden dadurch vermieden, daB die Lagerplatten der
AuBen- und Innenlager gleichzeitig als Anschlagblech
fur das BuBere Rohr des Tragrohres dienen und demit

ein Besch§digeh bzw. vollstindiges Herausfallen der
Folienrollﬂn mit Beschidigungswirkungen verhlndern.

Alle Quer- und I#ngstriger sind vorteilhaft aus U=-Stahl

~ gefertigt.

'Ausfvhvungsbelspie1 .

Die Erfindung soll an einem Ausfﬁnrungsbelsplel néher
erliutert werden. _
Die dazugenhdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig. 1: Vorderansicht eines zusammengestellten
Gliih- und Transportgestells; ’

Fig; 2. Seitenansicht eines Unterteils:
Fig. 3: Vorderansicht eines Unterteils;
Fig. 4: Draufsicht eines Untertelils;
.~ Pig. 5: Seitenansicht eines Oberteils;
Fig. 6: Vorderansicht eines Oberteils;
Pig. 7 Fokver Dindung gwischen Quer- und LEngs-
' triger eines Oberteils im Schnittj
Pige Seitenansicht einer Lagerplatte eines Aulen-

<o
oo

vnd Innenlagerss
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Fig. 9: Draufsicht auf eine Deckelplatie eines AnBen-
- und Innenlagers;
’ Fig. 10: Vorderansicht elnes Innenlagers; J
‘Pig. 11: Vorderansicht eines gelagerten Tragrohres
einschlieBlich Hiilse mit Polienrol;ee

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, besteht das Gliih- und Trans-
vportgestell aus einem kompakten Unterteil und einem

oder mehreren Obertellen. Das Unterteil als auch die

" Oberteile sind vorteilhafterweise aus U-Profiltrigern
gefertigt, Die GroBe der Glih~ und Transportgestelle,
hthen- und léngenbezogen, richtet sich nach der GrsBe
der -zu transportierenden Aluminium-Polienrellen und

nach der Grife der zur‘Verfugung stehenden Gluhaggrega=
tee

Nachfolgend wird ein Glih~ und Iransportgestell be=-

schrieben, mittels welchem zwSlf Stlick Alvminium-Folien-

rollen, beispielswelse von 300 mm Breite und einem Ge-
wicht von je 100 kg, gestapelt, transportlert und gem
gliiht werden, : '
In Pig. 2 bis 4 ist das Unterteil eines solchen Gliih-
und Transportgestells dargestellt, Das Unterteil be-

. 8t%eht aus zwel mit MiBen 2 versehenen Léngstrigern 1,
‘welche unterhald zur Fihrung von Gabelstaplergabeln
fiir den Transport Anschlége 7 aufweisen. Endseitig
sind die Léngstréger 1 verstirkt. Auf den Lingstri-

. gern 1 sind drei Quertriger 3 und auf diesen wiederum
drei obere Léngstréger 4 angeordnet. Alle Triger 1; 3
und 4 sind miteinander verschweift und bilden ein

- kompaktes Unterteil. Die beiden suBeren oberen Léngg-
tréiger 4 welsen endseitig Eckverstérkungen 8 guf, auf
~ welchen oberhalb FuBfilhrungen 9 zur Aufnahme von .
,lFﬁBen 11 der Oberteile vorgesehen sind. An den oberen
'Langstragern 4 sind fermerhin AuSlenlager 5 bzw, Innen-
" lager 6 angeschwelfBt. ~ '
Wie aus Fig. 5 und 6 ersichilich, bestehen das oder
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die auf das Unterteil aufzusetzenden Oberteile aus zwei
mit FiBen 11 versehenen Quertrégern 10,'auf welche drel
Lﬁngstréger 13 aufgesteckt werden. Alle Quer~ und Lings-
tréger 10 und 13 weilsen Eckverstirkungen 14 suf, und die
duBeren Léngstriger 13 sind oberhalb dieser Eckversisr-
kungen 14 zusé%zlich‘mit:FuBfﬁhrungen 8 ausgerlistet. Die
Eckverstﬁrkungen 14 dexr Quer-~ und Lingstriger 10; 13 der
Oberteile sind gem#B Fig. 7 mit Bohrungen 15; 17 ver-~
sehen, wobei in die Bohrungen 15 der Quertriger 10 Bol-
zen 16 eingeschwelft sind, In diese eingeschweiBten
Bolzen 16 werden die Lingstriger 13 nit ihren Bohrungen 17
eingesteckt, Zwischen den Quertrﬁgern_1olund den FiBen 113
gowle imnenseitig unterhalb der Eckverstirkungen 14 der
Léngstridger 13 siné Versteifungen 12 angeschweiBt. An
den Innenkanten der BuBeren Lingstriger 4 des Unterteils
sowie der BuBeren Lingstriger .13 des oder der Oberteile
sind, wie aus Pig. 2 bis 6 ersichtlich, biindig die AuBen~ -
lager 5 und an den mittleren Léngstrigern 4; 13 die In-
nenlager 6 angeschweift.

Un die Hohe des Gliih- und Transportgestells zu beschrin-
ken, sind bei dessen voller Auslastung die AuBen- und
Innenlager 53 6 auf den Léngstrégern 43 13 untereinan-
der versetzt angeschweiBt, wodurch auch die Folienrol-
len versetzt gelagert werden. ' ' ’
Die weiterhin zur Lagerung der Folieanrollen notwen=-
‘digen Tragrohre 18 bestehen gem#B Fig. 11 aus einem
.8uBeren Rohr 19 und einem Auflagerohr 20, Beide sind
‘miteinsnder wrschweiBt. Das &uBere Rohr 19 ist in

gseiner Lénge'so bemessen, daB es mit der Hiilse 30

biindig abschlieBte.

- Wie in Fig. 8 bis 10 dargestellt, bestehen die AuBen-
lager 5 aus einer rechteckigen mit einer Aussparung'ZZ
versehenen Lagerplatte 21, einer mittels eimer Ver-
gchraubung 25 an dleser Lagerplatte 21 bhefestigten
Deékelplatte 23 mit vorderen und hinteren Anschlag-
blechen 27; 28 sowle aus einem Winkelblech 24 und
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dem Sicherungsstift 26. Der Aufbau der Innenlager 6
1ist analog dem der AuBenlager 5.. Ein Unterschied be-
steht nur darin, daB die Lagerplatten 21 auf einem an
.den mittleren Léngstrigern 4; 13 aufgeschwelsten La~
gerblech 29 angeschweiBi sind.

Die beispielsweise von einer Aufwinkelwelle einer
Trennmaschine oder eines Rollenschneiders abgenommene
'Folienrolle mit entsprechender Hiilse 30 wird mit einem
‘.aus dem Auflsgerohr 20 uad dem suBeren Rohr 19 be~
stehenden Tragrohr 18 versehen. Da das HuBere Rohr 19
in seiner Linge mit der der Hillse 30 iibereinstimmt,
kann die Folienrolle rein optisch gemau mittig auf

das Tragrohr'18 aufgelegt werden, Mit Hilfe eines An-
schlagmittels wird die so aufgelegte Folienrolle zum
Glih~ und Transportgestell beférdert und zunkchst dort
in die aus AuBen- und Immenlsger 5; © bestehende lLage-
rung des Untergestells eingeh#ngt. Um eine Beschédi-
gung der‘Folienrolle beim Einhingen zu vermeiden, soll
das Anschlagmittel der Lénge des Auflagerohres 20 des
Tragrohres 18 so angepaBt sein, daf die Arme des An-'
schlagmitteis beim Besetzen des Untergestells sich
guBerhald der AuBen~ und Innenlager 5; 6 befinden.
Nachdem das Auflagerohr 20 in den Aussparungen 22 der
Lagerplatten 21 des AuBen~- und Innenlagers 5; 6 auf-
 gelegt ist, wird das Anschlagmittel entfernt und nun

| béidseitig die Deckelplatten 23 bis zum vorderen An-

. schlagblech 27 bewegt und durch den' Sicherungsstift 26
- mit der Lagerplatte 21 befestigt., Dadurch wird beim
Tranrpert die Gefahr ausgeschlossen, daB das Traﬁrohr 18
bei Erschiitterungen sich aus der Aussparung 22 der -
- ILagerplatten 21 der AuBen~- und ‘Innenlager 5; 6 hebte -
" Durch die Anschlagbleche 27; 28 wird eine mogliche
'»Bewegung der Deckelplatte 23 iber 180 hinavs, ver-
dbunden mit einer Beschidigung der Pol*enrol:e, ver-
mieden. Fine Besch#digung der Folie em Gestell selbet
_ durch seitliches Verschieben des Tragrohres 18 oder
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sogar durch Herausfallen der Folienrolle ist deshalb
nicht méglich, weil die Lagerplatten 21 der AuBen- und
Infienlager 5; 6 aufgrund der Ausbildung des Tragroh-
res 18 als Anschlagblech fiir dessen #HuBeres Rohr 19
dienen. '

Nachdem in das Untergestell. auf gleiche Art und Welse
drei weitere Folienrollen eingehingt wurden, wird auf
diesen besetzten Untergestell manuell ein Onergestell
aufgebaut. Dazu werden in die FuBfiilhrungen 9 der &uBeren
Léngstréiger 4 die FiiBe 11 der Quertriger 10 eingesetzt
und.die Quertriger 10 durch Léngstridger 13 verbunden.
Die Verbindung wird einfach dadurch hergestellt, daB
die vorgesehenen Bohrungen 17 dieser Lengstréger 13

in die in den Eckverstirkungen 14 der Quertriger 10
durch VerschweiBung befestigten Bolzen 16 eingefiihrid
werden. Dabei dienen die Versteifungen 12 an den Lings-
frégern 13 zur Stabilisierung. Nun erfolgt analog dem
Untergestell die Beladung mit entsprechenden Follen-
rollen und deren Sicherung. In Abh#nglgkeit der Ofen~
nohe und der notwendigen Standfestigkeit der Glilh- und
Transportgestelle erfolgt der Aufbau und das Besetzen
welterer Oberteile. .

Ein so mit zwolf Folienrollen besetztes, aus einem
Unter- und zwel Oberteilen bestehendes Gliih- und
Transportgestell wird mittels eines Gabelstaplers zum
. Beschickungswagen des Glithofens transportiert und auf
diesen abgesetzt. Nach erfolgtem GlithprozeB der Alu-
fminiumfolle wird des oder die Glilh~ und Transportge-
stelle entweder Zur weite*en Veredlung an die ent-
sprechenden Maschinen transportiert bzw. direkt zum
 Versand gebracht. Bel zu erfolgendem Versand wird
jedes Glith- und Transportgestell mittels Bandelsen,
welches iiber die iiberstehenden Tragrohre 18 gelegt
w;rd, stoBgesichert, Bel Riicklieferung dexr Gestelle
wsrden zwecks Einsparung von Transportraum dle Ober-
feile zerlegte :
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Die Erfindung zeichnet sich durch eine Vielzahl von
Vorteilen aus. Ein wesentlicher Vorteil besteht darin,
daB Beschidigungen von Folienrollen beim Be- und Enfp-
laden sowie wihrend des Transportes nicht méglich sind.
Dadurch wird der Anfall von NE-Metallschrott, der
wiéderum entsprechende Aufarbeitungskosten beansprucht,
vermieden, ' » |
Weiterhin ist von Vortéil, daB die Folie nach Durch-
lauf aller notwendigen Arbeitsginge auf diesem Gestell
- gum Versand gebracht werden kann, wodurch zusitzlicher
~ Arbeitsaufwand fiir erforderliches Umpacken der Folie
und notwendiges Verpackungsmaterial eingespart werden.
Beim Rﬁcktransport solcher Glith- und Transportgestelle
wird aufgrund des moglichen einfachen'Zerlegens der
Oberteile wichtiger Transportraum eingespart. Dieser
Vorteil bewirkt auch innerbetrieblich eine Lager-
platzeinspatung. | e

Da auf ein Unterteil mehrere Oberteile aufgesetzt und
diese in ihrer Breite variiert werden ktnnen, ist das
“@lih- und Transportgestell an eine Vielzahl von Gliih-
. ofentypen angleichbar. - '
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ErfindungsahSpruch

1. 6liih~ und Transbortgestell flir in Rollen gewickelte

 dlinne empfindliche NEéMetéllfolien, bestehend aus
rghmenartig zusammengesetzten und mehrfach liberein-

~ ander stapelbaren kompakten, mit Versteifungen und

u Verstirkungen versehenen Teilen, gekennzeichnet
dadurch, daB auf einem aus zwei Léngstrigern (1)

mit FiBen (2) und darauf angeordneten drei Quer~
trégern (3) sowie aus drei oberen Léngstrigern (4)
mit an den Innenkanten der beiden éuSeren Léngstriger (4)
bindigen-AuBenlagern (5) bzw. auf Lagerblechen (29)
des mittleren Léngstrigers (4) angebrachten Innen-

- lagers (6) bestehenden Unterteil ein Oberteil oder
mehrere zerlegbare Oberteile aus zwei Quertrigern (10)
mit PiBen (11) und drei gleichfalls mit AuBen- ung
Innenlagern (5; 6) bestiickten Lingstrigern (13), wo-
bei die Quertriger (10) eingeschweiBte Bolzen-(16)
in den Bohrungen (15) und die L&ngstréger (13) nur
die Bohrungen (17) aufweisen, aufgesetzt sind.

. 2. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzgeichnet,
daB unterhalb der Léngstriger (1) Anschlige (7)
angeordnet sind. '

3. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
~ daB den AuBen- und Innenlagern (5; 6) des Unterteils
als auch der Oberteile Tragrohre (18), bestehend aus
‘einem Auflagerohr (20) und einem HuBeren Rohr (19),
‘welche miteinander verschweiBt sind, zugeordnet sind.

4. Vorrichtung nach Punkt 1 und 3, dadurch gekenn~
~zeichnet, daB das BuBere Rohr (19) des Tragrohres (18)
der Linge der Hiillsen (30) der zu transportierenden
Folienrollen entspricht. |
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5. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekénnzéichnet,
daB die AuBen~ und Innenlager (5; 6) aus einer
rechteckigen mit einer Aussparung (22) versechenen
- Lagerplatte (21), einer mittels einer Verschrau~
‘bung (25) an dieser Lagerplatte (21) befestigten
' Deckelplatté (23) .mit vorderen und hinteren An-
-schlagblechen (27; 28) sowie sus einem Winkel-
blech (24) mit Sicherungsstift (26) bestehen.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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