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OZET

SANTRIFUJ TAMBURU ICIN CIKIS NOzULD

Tginden ekenel gegen giris kanali (4) ve dar agiyla giris
kanalina gegen ¢i1kis kanalixr (7)) bulunan neczil gdvdeli (2)
santrifij tamburu icin c¢ikis noziliidir; burada c¢ikis kanalinda
bir giris delidi (8B) wve bir c¢ikis delidi (10) wvardir; burada
¢ikis kanalinin (7} g¢api kismen bklUyltilmesi enkesite iligkin
olarak ¢ikis kanalinin (7) en dar kisminda giris deliginden
(8) olusturulmasi: wve ¢i1kis kanalinin (7) enkesitinin c¢ikis
kanalinin (7) eksenel uzunlugunun c¢ikis ydninde (A) hicbir

kisimda daralmamasi ile karakterize edilmektedir.
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ISTEMLER

1.Noziil govdeli (2) santrifiij tamburu icin

a. icinde eksenel gecen giris kanali {4) wve dar ac¢giyla
giris kanalina gecgen ¢ikig (7) kanali bulunan;

b. burada ¢ikis kanalinin bir giris deligi (8) wve c¢ikis
deligi (10) bulunan;

C. gikis kanalinin (7) ¢api en azindan kismen buyutilen
¢cikis nozili olup, o6zellidi;

d. enkesite 1ligkin olarak ¢ikis kanalinin (7) en dar
kisminda giris deligi (8) tarafindan olugsturulmasa ve
opsivyonel olarak giris delidinin (8) cevresel kenarinda
bir lretim yaricapi {R1l) olusturulmasi ile

e. ¢g1kis kanalinin (7) enkesitinin g¢ikis kanalinin (7)
eksenel uzunludu {zerinden g¢ikis ydninde (&) hicbir
kisimda daralmamasi ile ve

f. yuvarlak c¢i1kig kanalinin (7} enkesitindeki capin
giris deliginden (8} c¢ikis deligine (10) dodru blylumesi

ile karakterize edilmektedir.

2.Tstem 1’e gére c¢ikis nozilil olup, 6zellidi; noziil gdvdesinin
(2) nozil tutucu olarak olusturulmasi ve nezul tutucuya
tercihen nozill gb&vdesinden (2) daha sert malzemeden olusan
bir nozil tagil (3) vyerlegtirilmesi wve ¢ikig kanalinin (7)
noziil tasgsinda (3) giris delidi (8) wve ¢ikis delidi (10) ile
olusturulmasi ve bunlara eksenel gegmesi 1le karakterize

edilmektedir.

3.0nceki istemlerden birine gére ¢ikis deligi olup, &zelligi;
enkesitteki vyuvarlak c¢ikis kanalinin {(7) gapinin nozil
tasindaki (3) giris delidinden (8) baslayarak her kisimdaki
cikis deliklerine (10) kadar artmasi ile karakterize

edilmektedir.

4,0nceki istemlerden birine gére ¢ikis noziillil olup, o6zelligi;

c1kis kanalinin (7) enkesitinin tiim eksenel uzunlugu (3)
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boyunca yuvarlak olmasi ile karakterize edilmektedir.

5. Onceki istemlerden birine gdre c¢ikis noziilii olup,
6zelligi; c¢ikis kanalinin (7) gapinin nozil tasindaki (3)
giris delidinden (8) baslavyarak nczil tasindaki (3) c¢ikis
delidine (10) kadar sabit sekilde esit olarak artmasi ile

karakterize edilmektedir.

6.0nceki istemlerden birine g&re ¢ikis noziili olup, ézellidi;
cikis kanalinin {(7) ¢ikis kanalinin orta eksenine (6) dodru
koniklik acisi (B) ic¢in sunlar gegerlidir: (B) > 5°,
tercihen (B) > 10° ve &zellikle tercih edildigi lizere (B) >

30° olmasi ile karakterize edilmektedir.

7.Istem 9’a gdére c¢ikis nozili olup, ©ozellidi; koniklik

acisinin (B) (B) <45° olmas1 ile karakterize edilmektedir.

8.0nceki istemlerden birine gé&re cikis noziilil olup, 6zellidi;
cikis kanalinin (7) capinin eksenel uzunluduna dodgru ylzde
507den fazla, ozellikle yiuzde 75'ten fazla genislemesi ile

karakterize edilmektedir.

9.0nceki istemlerden birine gé&ére ¢ikis noziili olup, 6zelligi;
¢i1kis kanalinin “D1” gerekirse dUretim vyarigapinin (R1)
badlantisindaki en kigik c¢apinin 0,5 mm <= Dl <= 5 mm

olmasi ile karakterize edilmektedir.

10. Onceki  istemlerden Dbirine gdre ¢ikis nozild olup,
6zelligdi; c¢ikis kanalinin (D2) en biyik capinin, cikis
kanalinin en kigik c¢adinin (Dl1) en az 1ki kati biuyiklige

sahip olmas1 le karakterize edilmektedir.

11. Onceki istemlerden birine gbre cilkis nozila clup,
6zelligi; g¢ikis kanalinin (7) eksenel uzunlugunun (Z9 4 mm
<= z <= 30 mm kogulunu saglamasi: 1ile karakterize

edilmektedir.

12. Onceki istemlerden birine g&re gikis neczili olup,

6zelligi; islenecek urunu sturekli isletimde kati



maddelerden arindiran dikey d&nme eksenli seperatdrin tek

veya ¢ift katli santrifij tamburu (100) i¢in olusturulmasi

ile karakterize edilmektedir.

13. Dikey dénme eksenli seperatdr tamburu olup, 6zellidi;

istemlerden birine wveya Dbirkag¢ina gdre c¢ikis

yukaridaki
noziilit olmasyi ile karakterize edilmektedir.
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TARIFNAME

SANTRIFUJ TAMBURU ICIN CIKIS NOzULD

Bulug istem 1 {st kavrami uyarinca santrifi]j tamburu ig¢in bir
¢1kis noziilti ile ilgilidir.

DE 39 22 619 Cl1 ayrica DE 41 05 903 Al, wW097/18%00 Al, US 2
060 239 Al wve US 2 560 239 sayili patentler teknidin bilinen
durumunun esdeder c¢ikis noziillerini géstermektedir.

Bir diger esdeder c¢ikig nozulit DE 195 27 039 C1 sayili patent
dokiimanindan bilinmektedir. DE 195 27 039 C1 sayili patentin
dFretisine gére c¢ikis nozilinin nozill gdvdesi kismindaki giris
deliklerinin ¢api va c¢ikis kanalinin c¢apiyla aynidir ya da
¢ikis kanalinin c¢apindan maksimum yiizde 50 veya vyizde 50 daha
kilgiktiir. Bunun disinda giris alani en bluylk ¢apa kadar
siirekli genisler, Noziil tasindaki ¢ikig kanalinin c¢api &nce en
dar vyere kadar incelir ve ardindan DE 195 27 039 Cl sayilzi
patentteki versiyonda en az 5°lik bir aciyla konik olarak
genigler.

Bu cikis nozil kendini kanitlamistir.

Fakat cikis noziillerinin Tikanma efiliminin daha da
arzaltilmasi ve cikis huzmesini olumlu etkilemesi talep
edilmektedir. Bu sorunun ¢éziilmesi bulusun konusudur.

Bulus, Istem 17in konusuyla bu amaca ulasmaktadir. Ardindan
enkesite iliskin olarak giris delidinin ¢ikis kanalinin en dar
kismini olusturur ve ¢1kis kanalinin enkesitinin tercihen
toplam eksen {izerinden ¢ikis kanalinin en kiglik kisimdaki
cikis yvoniindeki uzunludunu gerekirse giristeki Uretim
vari¢apindan bakildiginda daralacak sekilde olmasi Ve
enkesitte vyuvarlak ¢ikis kanalinin ¢apinin giris deliginden
bakildidinda c¢ikis deliine kadar biyimesi &ngdriilmektedir.

Bu sekilde tikanma edilimi wve nczlUl huzmesi olusumu kolayca
hayata geg¢irilebilen nozil tasinin c¢ikis kanalinin tasarim
defigikligdi ile azaltilabilir.

Avantajli bigimler alt istemlerde mevcuttur.
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Asadida bulus sekiller 1ile bir uygulama &rnedli vardimiyla

aciklanmistir., Sekillerin acgiklamasi:

Sekil 1, 5, &, bulus kcnusu cikis nozillerinin enkesitlerini;

Sekil 2, bilinen seperatdr tamburun sematik

goriiniminii;

Sekil 3-4, bulusun bir parcasi olmayan nozil tasli veya tassiz

cikis nozilllerinin enkesitlerini;

Sekil 2, kesintisiz isletim icin tasarlanmis olan c¢ift konik
seperatdr tamburunu gdstermektedir.

Seperatdér tamburunun (100} dikey dénme ekseni wvardir. EKonik
veya burada c¢ift konik seperatdr tamburunda (100) santrifi]
bélmesinde (200) konik ayirma disklerinden (400) olusan bir
ayirici plaka (400) yerlestirilmektedir. Ayirma diskleri
(400)bir dagaitim saftina (600) yerlestirilmistir. Bir besleme
borusu (500) islenecek lrinin dagitim kanallarina (700)
beslenmesi ig¢in kullanilir,

Daditim kanallarai (700), irinin sert maddelerden arindairildida
ve gerekirse opsiyonel olarak farkli vofunlu&a sahip iki veva
daha fazla sivi asamasina ayrildidir santrifilj bdlmesine (200)
geger. Sivli asamalari ic¢in en az bir sivli asamasinin drenajina
yonelik ornedin siyirma diskli bir veyva birgok gider (900)
kullanilair. Buna karsi: kati maddeler ¢evreye dagitilmis ¢ikis
delikleriyle (800) tercihen santrifiij tamburunun en biyik
cevre alaninda santrifiij tamburundan (100) disari atilair.
Bunun icin c¢i1kis deliklerine (800) bkir <¢ikis noziulid (1)
yverlestirilmektedir,

Sekil 1 bulus konusu ¢i1kis noziillerinin (1) tercih edilen
birinci bicimini gbstermektedir.

Cikis noziuliinde (1) nozil tutucu olarak olusturulan nozil
govdesi (2) ve nozil gdbvdesine (2) vyerlegtirilen nozill tasi
(3) wvardir.

Nozlil gbdvdesinde (2) bir giris kanali (4) clusturulmaktadir wve

noziil tasi (3) eksenel olarak gecgen ¢i1kis kanalindan (7)
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olusturulmaktadir. Giris kanalinin (4) simetri ekseni (L) wve
¢ikis kanalainin (7) simetrli ekseni (&) karsilikli késgeli
olarak hizalanmaktadir; burada kapali acgi, tercihen sunun
gecerli oldugu dar aci “o”: 90°< o < 160°.

Noziil tasindaki (32) ¢ikis kanalainda (7) bir giris deligi (8)
ve bunun g¢ikis yoninde (A) eksenel yol (z) etrafinda mesafeli
olan c¢ikis delikleri (10) wvardir.

Cikis kanali (7) giris deliinden c¢ikis delidinin (150} capina
kadar genisler, vyani nczil tasindaki (3} ¢ikis kanalinin gapzi

7 giris deliginden ¢ikis deligine {10)

8 dogru genisler.

Noziil tasinin (3) c¢ikis kanalinin (7) en dar kisminin enkesiti
noziiltasinin (3) giris delidiyle (8) olusturulmaktadir; burada
cikis delidinin (10) enkesiti bulus geredi nozil tasinin (3)
cikis kanalinin (7)) giris deliginin (8) enkesitinden daima
biiyliktiir. Bulus geredi ¢ikis kanalinin (7) enkesiti g¢ikisg
kanalinin (7) eksenel uzunlugu f{zerinden ¢ikis vyoninde (7)
highir kisimda azalmaz. Bu azaltilan tikanma eJiliminden wve
iyilegstirilen enjeksiyon demetinden kaynaklanir.

Noziil tasi (3) tercihen toplam wuwzunlugu Uzerinden eksenel
olarak simetrik bilesenden o¢lusur, bu da teknigin bilinen
durumuna kiyasla Uretimi kolaylastirmsktadir. Giris delidi
alaninda eksenel &n yizeyl de tercihen diz olusturulmaktadir.
Nozlil tasinin (3) dig capinda tercihen nozil gdvdesi (2) ile
noziul tasga (3) arasinda nozul tagini noziul gdvdesine
sabitlemek digin bir lehim (11} wvardir. Alternatif olarak bu
alandaki noztl tasi (3) cikarilabilir olmali ise ({(&6rn. nozil
g&vdesinde (2) wvida disi lzerinden tutuluyorsa) burada bkir
conta &ngérilebilir (&rnedin bir halkali o¢ludu kavrar, burada
gésterilmemektedir) . Sek. 3, noziil tutucu olarak olusturulan
noziil tasla (3) (Sek. l1'e benzer) nozil gévdesini (2)
gostermektedir. Sek. 3’e gbre nozill tasi (3} nozil tutucuya
(2) wvidalanmis olmalidir. Bu sirada nozill gdvdesinin (3) dis
capl ile noziil tutucu arasindaki conta Sek. 3’ te

gbsterilmemektedir.
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Sek. 1 wve 3, nozil tasina (3} takilan nozil tutucu olarak
olusturulan necziil gdvdeli (2) nozild ve Sek. 4 ila 6 nozil
tasindan (3) wvazgegilen noziilll gdstermektedir. Bunun yerine
dar acgiyla giris Kkanalina (4) giden c¢ikis kanali (7) Sek. 4
ila 6'va gbre dogrudan tek wparcalil nozil gdvdesinde (2)
olusturulmaktadir (burada nozlil gdvdesinin (2) {iretilmesine
yonelik sert malzemeye kiyasla kullanilakilir). Boylece
kirlerin olusabilecedi alanlar tekrar azaltilabilir.

Cikis kanali (7) tim noziillerde eksenel uzunluklari lUzerinden
kesintisiz wveya kismen genisler, S$Sek. 1'deki gibi bir nooziil
tag1i varsa bu tercihen eksenel uzunludu ilizerinden konik olarak
genigler.

Daha &6nce de aciklandigi iizere ¢ikis kanali (7) tercihen tlm
eksenel uzunlugu lzerinden slrekli egit bir gekilde genisler.
Bu avantajlidir, fakat zorunlu dedildir. Enkesit, tercihen
dairesel «¢1kis kanalinin (7) enkesiti esgsit olarak c¢ikis
kanalinin (7) eksenel uzunludu lzerinden artabilir. Sek. 3 ila
6"daki gibi bulusun konusu olmayan noziilde ¢i1kis kanalinin (7)
enkesgiti 1lk 1i¢ kisimda v uzunluduyla (Sek. 3: noziil tasla
noziil gdvdesi, Sek. 4: nozil assiz nozll gdvdesi) ¢ikis
kanalinin (7} gap1 bu 1lk giris delidinde eksenel vyol (y)
Uzerinden sabit kalacak ({(¢cap Dl1) sekilde olusturulabilir, buna
badli clarak en bliyik capi (D2) capindan (D1} biyik olan (Sek.
3 1la 6) bu Kkisimda tercihen vyuvarlak g¢ikis kanalainin (7)
enkesitinde genigsleyen ¢ikis konisine {(9) baglanan c¢ikis
yoniinde sabit c¢aplidir (D1).

Giris deligi (8) bodlumiinde tercihen vyuvarlak olan c¢ikis
kanalinin (7) dis kenarinin etrafini saran {retim varicapi
(R1}) bulunabilir. Bu ¢ok keskin kenarli olabilir (yani varigap
(R1) Snemsenmeyeacek kadar kiiguktur ve si1fir olarak
ayarlanabilir) wveya biraz biliyllik olabilir (tercihen 3 mm’den
kiigiik, ©zellikle 1 m’den kiigik). Bu {iretim vyarigapi (R1)
tercihen c¢i1kis kanalinin {7) eksenel uzamasindan (z) %10 daha
kiiglik olacak sekilde boyutlandirilmaktadir. Tercihen avantajla

olarak bunlarin c¢aplarinin (D1) en kiigiik oldudu verde bosaltma
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kanalzi (7 bolimine geger. Uretim varicapl (R1) c1lkis

kanalinin (7) giris deliklerindeki (8) asinmayi azaltir.

Sek. 6’ ya gbre retim yarigaplna (R1) {akis y&niinde
genigsleyecek sekilde hizalanan) iretim varicapindan (R1)
genigleyen koniye (9) geglis boliumindeki keskin kenarlzi

gecisler dnlenecek sekilde olusturulan ikinci varicap (R2)
baflanir.

Noziil g&vdesinin (2) dis capindaki contalar {12) cikais
noziillerini (1) tambur duvarina karsi contalamaktadir. Bir
vida disi ayrica nozil gdvdesinin (2) tambur duvarina veya
tambur duvarindaki deliklere (800) vidalanmasina olanak
sadlar. Bavonet kilidi veya benzeri de diginilebilir.

Tim uygulama oOorneklerinde ¢ikis kanalinin (7}, tercihen nczill
tagsinin {(3) tasarimi oGzellikle avantajlidir. Cikis kanali (7)
giris deligi (8) boliuminden c¢ikis delidgi (10) bélimine kadar
hi¢chir kisminda incelmedidi aksine ¢i1kis kanalil (7) giris
deliginden (8) c¢ikigs delidine (10) kadar gerekirse belirtilen
Uretim varigapina kadar kesintisiz konik genisledidgi ic¢in
teknidin bkilinen durumuna kivasla &zellikle isglenecek {Urinin
kivami dedistidinde bile tikanikliklara egilimi ciddi oranda
azaltilmasi sadlanair.

Tercihen c¢ikis kanalinain (8} konik béliminin (9) bosaltma
kanalinin (7) simetri eksenine edim acisi B 5° dila 45°,
Gzellikle 10° ila 30°, ve Ozellikle tercih edildidi iizere 30°
ila 45°dir. Bu alanda tikaniklik egilimi ¢&zellikle ciddi
oranda azaltilir.

Tercihen ¢i1kis kanalinin (7) c¢api eksenek boyuna dodru yiizde
50"den fazla, 6zellikle vylzde 75 ten fazla biyiir, bu sekilde
dzellikle ivyi igsletim davranigsina ulasilir.

Emme kanali (4) Leknidin bilinen durumundaki gibi konik olarak
genislemek yerine Once emme kanalinin veya giris kanalainin (4)
eksenel boyu ilizerinden sabit ¢apa kadar esit olarak incelir.
Daha once de belirtildidi Uzere Sek. 4'e gdre noziil gdvdesinde
(2) noziil tasinin {3) 6&ngdriilmesi verine noz{il gdvdesinde tek

parca halinde olusturulmaktadir; burada bir giris deligi (8)
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ve bir ¢i1kis deligi (10) olan eksenel gecen giris kanali (4)
ve giris kanalina dar ag¢iyla gegcen c¢ikis kanala (7) wvardir;
burada ¢i1kis kanalinin (7) c¢api ¢ikis kanalinin (7)) en dar
kisminin enkesitinden bakildidinda giris delidgi (8) tarafindan
olusturulacak sekilde biuyumektedir burada ¢ikig kanalinin (7)
enkesiti ¢ikis kanalinin (7) eksenel uzunludu iizerinden ¢ikis
yoniinde (A) higbkir kisimda daralmamaktadir. Yeteri kadar sert
malzeme secilirse, noziil tasinin malzemesinin noziil
tutucusunun malzemesinden daha sert se¢ilmesinden feragat
edilebilir,

Girigs deligindeki (8) mutlak noziil c¢api (D1) islenecek driinin
kat:1 madde asamasinin kaivamina badlaidar. Deneyde, cikais
noziiliinden sakit c¢ikis huzmesi olusturulacak sekilde secilir.
Tercihen D1 c¢api ic¢in su gecgerlidir: 0,5 mm <= D1 <= 5 mm.
Sabit ¢apli ¢ikis kanali kesitinin eksenel uzunludgu (y) 1ile
¢ikis kanalinin (7) toplam eksenel uzunludu (z) arasindaki
oran su sekilde sadlanmaktadir: y/z <= 1/2.

Cikis deligindeki mutlak noziil c¢apa (D2) tercihen giris
deligindeki (8) captan (D1) ciddi oranda daha Dbuyuaktir,
Hzellikle bunun iki kati kadar biyliktir.

Avrica tercih edildidi lizere ¢ikis kanalinin eksenel uzunludu
(z) su kosulu saglar: 4 mm <= z <= 30 mm. Sabit c¢apli c¢ikis
kanalinin kesitinin eksenel uzunlugdu (y) ile bu g¢ap arasindaki
oranin su kosulu saflamasi avrica avantajlidir: 1 <= vy/ Dl <=
5.

Bu Db&élimlerde $&zellikle avantajli isletim davranislarina

ulasilir.

Sekillerdeki referanslari igaretleri
Cikis noziilid 1

Nozlil gdvdesi 2

Nozil tagi 3

Giris kanali 4

Simetri ekseni 5

Simetri ekseni 6



Cikigs kanalil 7

Giris deligi 8

Cikis konisi 9

Cikis delidi 10

Lehim 11

Conta 12

Vida disi 13

Santrifiij tamburu 100
Santrifil]) bdlmesi 200
Ayirma diski yigini 300
Ayirma diski 400
Besleme borusu 500
Daditici 600

Dagitim kanali 700
Tambur duvarindaki delik 800
Gider 900

Aci o, B

Cap D1, D2

Yarigcap R1, RZ
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