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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
twarzania zZelbetowych okladzin portowych i mors-
kich konstrukcji hydrotechnicznych. W szczegélno-
§ci wynalazek dotyczy stalowej formy rozbieral-
nej, przeznaczonej do seryjnej produkecji szeregu
typowych okladzin zZelbetowych morskich i porto-
wych  konstrukcji  hydrotechnicznych, ktére to
okladziny sg ukladami przestrzennymi, utworzo-
nymi z plaskiej zZelbetowej wlasciwej plyty okla-
dzinowej i prostopadlej do niej plaskiej zelbetowej
odsadzki, odpowiednio ze sobg konstrukcyjnie po-
wigzanymi. Oba te elementy skladowe majg — dla
réznych typéw okladzin — rézne wymiary zew-
netrzne.

Znane s3 i s stosowane stalowe formy rozbie-
ralne do wyrobu plaskich ukladéw, przyktadowo
formy do wyrobu okien zelbetowych. Takie formy
skladajgq si¢ z kratowego loza o dowolnej liczbie
otworéw oraz z pewnej dowolnej liczby ramek do
ksztaltowania szczeblin, listew teowych do ksztal-
towania otoczyn oraz ramek nasadkowych do
ksztaltowania profilu listew przymykowych dla
szyb okiennych. Teowe listwy otoczyn posiadajg
boki o réznej szerokos$ci, co pozwala na wytwarza-
nie okien o otoczynach normalnych lub poszerzo-
nych. Ramki nasadowe posiadajg od spodu wyste-
py, zaczepiajace o wewnetrzng strone ramek szcze-
blinowych. Zaréwno ramki szczeblinowe jak i lis-
twy otoczyn sg polaczone z lozem odejmowal-
nie, najkorzystniej za pomocg $rub. Te rozbieral-
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ne formy stalowe, stuzg tylko do wyrobu plas-
kich konstrukcji zelbetowych. Istotng wadg tych
znanych form jest stabosé lgczen za pomocg wy-
stepow ramek nasadkowych, zaczepiajacych o
wewnetrzng strone ramek szczeblin, a takZze na-
gwintowane liczne otwory na $ruby ulegajg zabe-
tonowaniu, trudno usuwalnemu.

Celem wynalazku jest zaprojektowanie stalowej
formy rozbieralnej, umozliwiajgcej wyréb okla-
dzin przestrzennych réznych typéw, to jest elemen-
téw o réznych wymiarach zewnetrznych obu skla-
dowych plaskich plyt, nie wykazujgcej wad opi-
sanej znanej formy.

Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowanie
stalowej formy rozbieralnej, zlozonej ze spodu, be-
dacego powierzchniag do wyrobu okladzin, paleta
transportowsa i skladowg, wyposazong w uchwyty
transportowe oraz lgczone z tym spodem nasta-
wialnie, wymienne zastawki, w ktérej to formie
sp6d ma lamang powierzchnie robocza, utworzong
z platformy i pionowego odgiecia. Boki zamykajg
dwie boczne zastawki, zamocowane i opierajace sie
za pomocg wspomnianych uchwytéw transporto-
wych. Czolowa gérna zastawka jest mocowana, na
zadanej wysoko$ci odgiecia, §rubami do bocznych
zastawek, ograniczajagc zewnetrzny wymiar wyso-
kosci wyrobu, to jest ograniczajgc dlugo$é okla-
dziny. Czolowa dolna zastawka jest mocowana, na
zgdanej dlugosci platformy, hakowatymi samoblo-
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kujgcymi- zamkami do spodu, ograniczajgc ze-
wnetrzny wymiar diugoSci plaskiej zelbetowej,
gléwnej czesci, okladziny. Spéd, dwie boczne za-
stawki oraz goérna zastawka, tworzg przestrzenny
uklad, ograniczajgcy zewnetrzne wymiary obu
zelbetowych plaskich i wzajemnie prostopadlych
plyt skladowych okladziny, umozliwiajgc dowol-
ne nastawienie tychze zewnetrznych wymiaréw.

Urzadzenie wedlug wynalazku wykazuje ko-
rzystne techniczne i techniczno uzytkowe skutki.
Realizujgc postawiony cel umozliwia ono produk-
cje przestrzennych okladzin wielkowymiarowych
réznych typéw. Spéd formy jest zasadniczg baza
roboczg i paletg transportows. Zgdane wymiary,
wytwarzanego typowymiaru okladzin, ustawia sig
w prosty sposéb, przesuwajac jedng z zastawek
i mocujgc. Posrednie mocowanie zastawek bocz-
nych do spodu, przy wykorzystaniu transporto-
wych uchwytéw, a czolowej zastawki przy uzyciu
Srub do bocznych zastawek, wreszcie czolowej dol-
nej zastawki za pomocg znanych hakowatych sa-
moblokujgcych zamkéw do spodu, niezwykle
upraszcza technologie rozbierania wzglednie skla-
dania formy, zapewniajgc jednoczes$nie wlasciwg
sztywnosé konstrukecji zmontowanej, podczas pro-
cesu wytwarzania okladzin. Mozliwe jest umiejsca-
wianie przestrzennego zbrojenia w tak rozbiera-
nym przestrzennym ukladzie.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony sche-
matycznie w przykladowym wykonaniu na rysun-
kach, na ktérych fig. 1 przedstawia urzgdzenie w
rzucie poziomym, fig. 2 — urzgdzenie w przekro-
ju pionowym wzdluz osi podluznej, a fig. 3 —
szczeg6l nabrzeza w przekroju poprzecznym, uwi-
daczniajgcy zamocowang okladzine.

Urzadzenie sklada sie ze spodu 1 i zespolu za-
stawek 2, 3 i 4.

DwuczesSciowy spéd 1 stanowi platforma z bla-
chy ozebrowanej stalowymi ksztaltownikami 9, 10
i 11 i odgiecie 12, przeznaczone do wytwarzania
odsadzki 13 okladziny 14. Spéd 1 jest wyposazo-
ny w uchwyty 5 do podnoszenia, stuzgce jedno-
czeSnie jako podpory przy ukladaniu w stos, jak

réwniez — do przytrzymywania bocznych zasta-
wek 2.

Dwie boczne zastawki 2, wykonane z ksztaltow-
nikéw, s3 — kazda na jednym koricu — wyposa-

zone w odgiecia, zamykajgce z boku odgiecie 12
spodu 1.

Dwie czolowe zastawki, to jest czolowa gérna
zastawka 3 i czolowa dolna zastawka 4, sg wyko-
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nane z ksztaltownikéw, w postaci prostych ich od-
cinkéw.

Elementami lgczgcymi zesp6l zastawek sg dwie
dociskowe $ruby 6, za pomocg ktérych polaczona
jest czolowa goérna zastawka 3 jej koncami z obu
bocznymi zastawkami 2, oraz hakowate samoblo-
kujgce zamki 7 i 8, za pomocg ktérych pblaczone
sq czolowa dolna zastawka 4 jej koncami z obu
bocznymi zastawkami 2 i ze spodem 1.

Spos6éb stosowania urzgdzenia, to jest przebieg
procesu produkcji zelbetowych okladzin, jest na-
stepujacy. Spéd 1 formy ustawia sie na stole wi-
bracyjnym. Na tym spodzie 1 ustawia sie¢ obie
boczne zastawki 2, mocuje sie czolowg goérng za-
stawke 3 Srubami 6, ustawia czolowg dolng za-
stawke 4 i mocuje zamkami 7 i 8. Betonuje sie
okladzine 14 w znany spos6b. Po zabetonowaniu
zdejmuje sie¢ forme odpowiednim Zurawiem i usta-
wia w miejscu dojrzewania.

W przypadku potrzeby uzyskania okladzin 14 dla
hydrotechnicznych konstrukcji 15 o innych para-
metrach, mozna to osiggnaé uzywajac tego sa-
mego spodu 1, dobierajgc jedynie odpowiednie wy-
miary zastawek 2, 3 i 4, w szczegélnoSci odpowied-
nio je sytuujac na spodzie 1.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania zelbetowych okla-
dzin portowych i morskich konstrukcji hydrotech-
nicznych, bedacych ukladami przestrzennymi
uksztaltowanymi z plaskiej zelbetowej pilyty i plas-
kiej prostopadlej odsadzki, majacych réine wy-
miary zewnetrzne, stanowigce stalowg rozbieral-
na forme, zlozong ze spodu, bedgcego powierzchnia
do wyrobu okladzin, paletg transportowg i skla-
dowg, wyposazonego w uchwyty transportowe oraz
laczone z tym spodem nastawialnie, wymienne za-
stawki, znamienne tym, ze do spodu (1) o lamanej
powierzchni roboczej, utworzonej z poziomej pla-
tformy i pionowego odgiecia (12), zamocowane s3
za pomocg transportowych uchwytéw (5) i opiera-
jace sie o nie dwie boczne zastawki (2), ogranicza-
jace boczne wymiary zewnetrzne okladziny (14), a
czolowa goérna zastawka (3) mocowana jest na zg-
danej wysokosci odgiecia (12) Srubami (6) do bocz-
nych zastawek (2), ograniczajgc wymiar wysoko-
$ci to jest dilugosé okladziny (14), czolowa za$§ dol-
na zastawka i(4) mocowana jest na zadanej diugo-
$ci platformy hakowatymi samoblokujgcymi zam-
kami (7 i 8) do spodu (1), ograniczajgc zewnetrzny
wymiar dilugosci plaskiej czesci zelbetowej okladzi-
ny (14).
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