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(54) HEIZKORPER

(57) Es wird ein Heizkdrper (1), insbesondere Wandheiz-

kérper, mit je einem im wesentlichen senkrecht
ausgerichteten und von einem Heizmedium durch-
flossenem, vorzugsweise von einem Aluminiumprofil
gebildeten, Vortauf- und Ricklaufkanal (2, 3) vorge-
schlagen. Quer zu Vorlauf- und Riicklaufkanal (2, 3)
sind Heizrohre (5) sprossenférmig angeordnet. Um
vorteilhafte Konstruktionsverhaltnisse zu schaffen,
wird vorgeschlagen, daf} der Vorlaufkanal (2) und
der Ricklaufkanal (3) voneinander beabstandet von
einem StrangpreRprofil (4) ausgebildet werden, und
daf} die Heizrohre (5) einerends am Strangpref3profil
(4) derart befestigt sind, daB sie in den Vorlaufkanal
(2) und/oder den Ricklaufkanal (3) ausminden.

N_\_t__L/L

SEEEEREET —

/4

0

suuuuuyy _____]

o e

7 FIG.1

DVR 0078018




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

2 AT 503 018 B1

Die Erfindung betrifft einen Heizkorper, insbesondere Wandheizkorper, mit je einem im wesent-
lichen senkrecht ausgerichteten und von einem Heizmedium durchflossenem, vorzugsweise
von einem Aluminiumprofil gebildeten, Vorlauf- und Riicklaufkanal, und mit quer zu Vorlauf- und
Rucklaufkanal sprossenférmig angeordneten Heizrohren.

Heizkorper dieser Art werden Ublicherweise in Badezimmern eingesetzt und dienen nicht nur
zum Erwdrmen des Badezimmers sondern auch zum Trocknen bzw. zum Vorwarmen von
Handtlchern od. dgl.. Die Heizkorper werden in Uiblicher Weise an ein Heizsystem angeschlos-
sen und von einem Heizmittel durchstrémt oder sind elektrisch beheizbar. Die Heizrohre weisen
im allgemeinen gleiche Form und gleichen Querschnitt auf und sind meist in einer Ebene uber-
einander gruppenweise angeordnet. Die Abstdnde zwischen den einzelnen Heizrohren sind
dabei vorzugsweise so gewahlt, da® Gruppen zueinander groRer beabstandet angeordnet
sind, als es die Heizrohre der einzelnen Gruppen untereinander sind (DE 44 38 572 A1,
DE 102 43 420 A1, EP 564 422 A1).

Ein bekannter Wandheizkdrper (DE 44 38 572 A1) umfaft senkrechte, von einem Heizmedium
durchflossene Sammelprofile, sowie die Sammelprofile miteinander verbindende, quer zu die-
sen sprossenférmig angeordnete Heizrohre. Die Sammelprofile sind beiderends mit Anschlis-
sen versehen, wobei die unteren Anschliisse zum AnschluR des Heizkdrpers an den Heizwas-
serkreis dienen und die oberen Anschliisse eine Entliftungseinrichtung aufnehmen. Von Nach-
teil ist bei diesem Stand der Technik allerdings, da durch den durch die Heizrohrlange vorge-
gebene Abstand zwischen Vor- und Ricklaufkanal die Anschliisse in der Wand oder freiliegend
zu den Sammelprofilen verlegt werden miissen, was entweder mit einem hohen Installations-
und Bauaufwand verbunden ist oder das asthetische Erscheinungsbild des Heizkorpers wesent-
lich stort.

Die US 2004/0 022 529 A1 offenbart an einen Riicklaufkanal angeschlossene Heizrohre, die als
einseitig geschiossene Warmerohre ausgebildet sind. Von Nachteil ist allerdings wiederum,
dass ein derartiger Heizkorper nicht in einfacher Weise an einem Normanschluss anschlie3bar
ist bzw. bei koaxial zueinander angeordneten Vor- und Riicklaufkanal sich eine erhebliche
Baugrofie ergibt.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen Heizkorper der eingangs geschilderten
Art zu schaffen, der sich einerseits bei gutem Wirkungsgrad optisch einwandfrei in die Umge-
bung eines Bades einfligen und dabei in einfacher Weise an einen Normanschluf} anschliefen
laRkt, ohne aufwendige Installationsarbeiten vornehmen zu missen.

Die Erfindung st diese Aufgabe dadurch, dal® der Vorlaufkanal und der Riicklaufkanal vonein-
ander beabstandet von einem Strangprefprofil ausgebildet werden, und daf® die Heizrohre
einerends am Strangpref3profil derart befestigt sind, daft sie in den Vorlaufkanal und/oder den
Ricklaufkanal ausmiinden.

Damit, dal sowohl der Vorlaufkanal als auch der Riicklaufkanal von einem StrangpreRprofil
ausgebildet werden, ist sichergestellt, daR die beiden Kanéle bereits in einem Abstand zuein-
ander angeordnet sind, der vorzugsweise dem Abstand eines genormten Anschlusses, insbe-
sondere rund 50 mm, entspricht. Der Heizkorper kann somit in einfacher Weise an die vorgese-
henen Normanschliisse angeschlossen werden und wird in {iblicher Weise (iber Vor- und Riick-
lauf vom Heizmedium durchflossen. Seitlich am StrangpreRprofil sind die Heizrohre derart
angeordnet, dal® sie quer vom Vor- bzw. Riicklaufkanal abstehen. Die Erwarmung der Heizroh-
re erfolgt dabei insbesondere durch Konvektion des Heizmediums im Heizkérper und durch
Waérmeleitung vom StrangpreRprofil auf die Heizrohre. Sind StrangpreRprofil und Heizrohre aus
einem Aluminiumwerkstoff gefertigt, ist ein besonders gut warmeleitender Heizkérper gegeben,
der einen ausgezeichneten Wirkungsgrad aufweist.

Selbstverstandlich kdnnten die Heizrohre in seitlich am StrangpreRprofil vorgesehene und in
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den Vorlauf- bzw. den Ricklaufkanal ausmindende Bohrungen eingesetzt, insbesondere ein-
geprel’t oder eingeschweif’t, sein. Von besonderem Vorteil ist es aber, wenn die Heizrohre
einerends unter Zwischenlage einer Dichtung in das Strangprefprofil eingeschraubt sind und
dabei in den Vorlaufkanal und/oder den Riicklaufkanal ausmiinden. Mit dem Vorsehen einer
Schraubverbindung kann der Heizkérper rasch und dicht gefertigt werden und ist dennoch stets
die Mdoglichkeit gegeben, den Heizkorper zu Wartungszwecken problemlos zu demontieren,
falls dies erforderlich sein sollte.

Um mit moglichst wenig Anbauteilen auszukommen und auch das optische Erscheinungsbild
des Heizkorpers nicht zu storen, empfiehlt es sich wenn der Vorlaufkanal und der Riicklaufkanal
durch wenigstens eine Bohrung miteinander verbunden sind, deren Bohrungsachse koaxial zur
Achse eines Heizrohres verlauft. Die Verbindung zwischen Vor- und Riicklaufkanal kann somit
in einfacher Weise in einer Aufspannung und gegebenenfalls von einem Werkzeug gefertigt
werden. Derartige Verbindungen kdnnen (ber die Strangprofillinge je nach gewinschter Heiz-
leistung und Warmetragerdurchlaufmenge in der Erforderlichen Anzahl und gegebenenfalls mit
Durchmesserabstufungen vorgesehen sein.

Auf der den Riicklaufkanal tragenden Heizkorperseite ist der Warmelibergang vom Heizmedium
auf die Heizrohre, insbesondere durch Konvektion gewahrieistet. Soll der Warmeibergang vom
Heizmedium auf die Heizrohre auf der dem Vorlaufkanal zugehdrigen Heizkorperseite verbes-
sert werden, empfiehlt es sich, in beispielsweise wenigstens einem Heizrohr ein Rohr kleineren
Durchmessers derart anzuordnen, daf} sich zwischen Rohraufienmantel und Heizrohrinnen-
mantel ein Stromungskanal ausbildet, wobei das Rohr einerends Uber den Strdmungskanal in
den Ricklaufkanal oder den Vorlaufkanal und andernends in den Vorlaufkanal oder den Ruck-
laufkanal ausmiindet. Somit kann die Heizleistung des Heizkorpers in Folge einer geflhrten
Stromung durch die Heizrohre erhéht bzw. an gewiinschte Erfordernisse besser angepalft
werden.

Eine besonders einfache Konstruktion ergibt sich, wenn Vor- und Riicklauf einerends an ein
Regelventil angeschlossen und andernends mittels VerschluRkappen verschlossen sind, von
welchen wenigstens eine ein (bliches Entliiftungsventil aufnimmt.

Als vorteilhaft, weil glinstig dicht zu fertigen, hat es sich erwiesen, wenn die Heizrohre aus
Aluminiumstangen mit einer Sacklochbohrung bestehen.

In der Zeichnung ist die Erfindung ist anhand eines schematischen Ausfiihrungsbeispieles
dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 einen erfindungsgemaflen Heizkorper in Ansicht,
Fig. 2 einen Schnitt durch die Linie -1l aus Fig. 1 in vergroRertem Mafistab und
Fig. 3 einen Schnitt durch eine Konstruktionsvariante eines erfindungsgemaien Heizkorpers.

Ein Heizkorper 1, insbesondere ein Wandheizkorper fiir ein Bad, umfafdt je einen im wesentli-
chen senkrecht ausgerichteten und von einem Heizmedium durchflossenen Vorlauf- 2 und
Ricklaufkanal 3, die von einem StrangpreRprofil 4 aus einem Aluminiumwerkstoff ausgebildet
werden. Zur Verbesserung der Abgabe von Warme und um Aufhdngestangen zu schaffen, auf
denen Handticher od. dgl. zum Trocknen oder Vorwarmen aufgehangt werden konnen, ist der
Heizkorper 1 mit quer zu Vorlauf- 2 und Ricklaufkanal 3 sprossenférmig angeordneten Heizroh-
ren 5 ausgestattet, die seitlich vom Strangprefiprofil 4 abstehen und die in den Vorlaufkanal 2
und/oder den Riicklaufkanal 3 ausmiinden. Zu diesem Zweck sind die Heizrohre 5 einerends
unter Zwischenlage einer Dichtung 6 in das StrangpreRprofil 4 dichtend eingeschraubt. Um ein
ungewolltes Ldsen der Heizrohre 5 aus dem StrangprefRprofil 4 zu vermeiden, kann zuséatzlich
eine Sicherung in Form eines auf das Gewinde aufgebrachten Klebers od. dgl. vorgesehen
sein.
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Gemal dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind Vor- und Rucklaufkanal 2, 3 im unteren
Bereich an ein Regelventil 7 angeschlossen und werden von diesem ausgehend Uber den
Vorlaufkanal 2 und den Ricklaufkanal 3 vom Heizmedium durchflossen. Im oberen Bereich des
Strangprefprofils sind Vor- und Ricklauf 2, 3 mittels VerschiuRkappen 8 verschlossen, von
denen wenigstens eine ein nicht ndher dargestelltes, bekanntes Entliiftungsventil aufnimmt. Um
die Stromungsverbindung zwischen Vorlauf- und Rucklaufkanal 2, 3 sicherzustellen, sind der
Vorlaufkanal 2 und der Riicklaufkanal 3 durch eine im oberen Bereich des Strangprefprofils 4
vorgesehene Bohrung 9 miteinander verbunden, deren Bohrungsachse koaxial zur Achse 10
eines Heizrohres 5 verlauft.

Zur Verbesserung des Wéarmeiiberganges vom Heizmedium auf die Heizrohre 5, kann, wie in
Fig. 3 dargestellt, in wenigstens einem Heizrohr 5 ein Rohr 11 kleineren Durchmessers derart
angeordnet sein, dafl sich zwischen Rohrauflenmantel und Heizrohrinnenmantel ein Stro-
mungskanal 12 ausbildet, wobei das Rohr 11 einerends lber den Strémungskanal 12 in den
Ricklaufkanal 3 oder den Vorlaufkanal 2 und andernends in den Vorlaufkanal 2 oder den Rick-
laufkanal 3 ausmiindet. Bei Bedarf besteht selbstversténdlich auch die Mdglichkeit, das Heiz-
medium beispielsweise vom Vorlauf Giber einen Stromungskanal 12, durch das Rohr 11 Uber
einen Verbindungskanal 13 (Bohrung 9) in ein weiteres Rohr 11 und Uber einen weiteren Stro-
mungskanal 12, in den Ricklauf zu fiihren (strichpunktiert angedeutet). Die Befestigung des
Heizkorpers 1 an einer Wand erfolgt (iber Schraubanschliisse 14 und geeignete Konsolen. In
Fig. 3 ist angedeutet, dal die Oberflache des StrangpreRprofiles 4 beliebigerweise beschichtet
oder lackiert sein kann. Sichtseitig ist in das Strangprefiprofil 4 ein Deckprofil 15 eingesetzt, mit
dem das optische Erscheinungsbild des Heizkorpers gedndert werden kann bzw. das eine
Blende fur Verschraubungen od. dgl. bildet.

Patentanspriiche:

1. Heizkorper, insbesondere Wandheizkorper, mit je einem im wesentlichen senkrecht ausge-
richteten und von einem Heizmedium durchflossenem, vorzugsweise von einem Alumini-
umprofil gebildeten, Vorlauf- und Riicklaufkanal, und mit quer zu Vorlauf- und Ricklaufka-
nal sprossenférmig angeordneten Heizrohren, dadurch gekennzeichnet, dall der Vorlauf-
kanal (2) und der Riicklaufkanal (3) voneinander beabstandet von einem Strangpref3profil
(4) ausgebildet werden, und daf die Heizrohre (5) einerends am Strangpref3profil (4) derart
befestigt sind, daf sie in den Vorlaufkanal (2) und/oder den Ricklaufkanal (3) ausminden.

2. Heizkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall die Heizrohre (5) einerends
unter Zwischenlage einer Dichtung (6) in das StrangpreRprofil (4) eingeschraubt sind und
dabei in den Vorlaufkanal (2) und/oder den Riicklaufkanal (3) ausminden.

3. Heizkorper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal der Vorlaufkanal (2)
und der Ricklaufkanal (3) durch wenigstens eine Bohrung (9) miteinander verbunden sind,
deren Bohrungsachse koaxial zur Achse eines Heizrohres ist.

4. Heizkorper nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dalk in wenigstens einem Heizrohr
(5) ein Rohr (11) kleineren Durchmessers derart angeordnet ist, daf® sich zwischen Rohr-
auenmantel und Heizrohrinnenmantel ein Stromungskanal (12) ausbildet, wobei das Rohr
(11) einerends uber den Stromungskanal (12) in den Ricklaufkanal (3) oder den Vorlauf-
kanal (2) und andernends in den Vorlaufkanal (2) oder in den Riicklaufkanal (3) ausmin-
det.

5. Heizkdrper nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf¥ Vor- und
Rucklauf (2, 3) einerends an ein Regelventil (7) angeschlossen und andernends mittels
VerschlulRkappen (8) verschlossen sind, von welchen wenigstens eine ein Entliftungsventil
aufnimmt.
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6. Heizkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal’ die Heizrohre
(5) aus Aluminiumstangen mit einer Sacklochbohrung bestehen.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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