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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania wzmacniajgcej tkaniny, zwtaszcza rdzenia ru-
rowych przenos$nikéw taSmowych oraz wzmacniajgca tkanina, zwlaszcza rdzen rurowego przenosnika
taSmowego.

Przeno$niki taSmowe sg powszechnie stosowane w ré6znych procesach produkcyjnych do trans-
portu zaréwno wyrobéw jak tez surowcéw, na przyktad mineralnych na znaczne odlegtoSci.

W zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu przenosniki taSmowe majg ré6zng charak-
terystyke wytrzymatosciows, ré6zng konstrukcje krgznikéw, ale wszystkie posiadajg jedng wspolng ce-
che — materiat z jakiego wykonana jest taSma przeno$nika musi by¢ odporny na zuzycie (gtéwnie wyni-
kajgce z sity tarcia). TaSmy przenos$nikowe musi cechowaé absolutna nierozciagliwos$¢ wzdtuzna (brak
elastycznosci), dzieki czemu mozliwe jest utrzymanie statego naprezenia tasmociggu. Dzieki temu nie
dochodzi do uslizgéw materiatu taSmociagu, co przektada sie na jego skutecznos$é i szybkos$¢ przesytu
transportowanego materiatu. W celu zapobiegania wydtuzeniu wzdtuznemu tasme przeno$nikowg
wzmacnia sie zwykle poprzez zatopienie w jej strukturze tasm lub wiékien odpornych na wydtuzenie
wykonanych na przykfad ze stali. Zewnetrzng warstwe takiej wstegi stanowi zwykle powtoka gumowa
lub kauczukowa, natomiast jako wzmocnienie wykorzystywane sg liny i taSmy stalowe lub wiékna tech-
niczne.

Najczesciej spotykanymi taSmami przeno$nikowymi sg tasmy, w ktorych stalowe liny lub linki zo-
staty zatopione w gumie lub zostaty obtozone co najmniej dwoma pasami gumy a nastepnie zwulkani-
zowane tak, ze weszty trwale w strukture taSmy przenoénika.

Z opisu polskiego patentu nr PL 171082 znana jest tkanina transporterowa uzyskiwana poprzez
utozenie na osnowie zasadniczej dodatkowych watkéw o masie liniowej od 1600 do 1900 tex i potgcze-
niu ich trwale za pomocg osnowy wigzgcej, korzystnie z przedzy wiskozowe;.

Znany jest takze spos6b wytwarzania taSma dla maszyny do wytwarzania materiatu wstegowego
wedtug patentu nr EP 1897980, w ktérym przynajmniej jedng warstwe tkaniny z przebiegajgcymi we
wzdtuznym i poprzecznym kierunku tasmy nitkami splata sie w obszarach koncowych a na koncach
przynajmniej czesci splecionych przewidziane sg poszerzenia przekroju poprzecznego.

W wypadku transportu materiatéw sypkich uktad krgznikéw podtrzymujgcych tasmociag formuje
sie tak, aby taSma przenos$nikowa utworzyta rodzaj rynny, co zapobiega rozsypywaniu sie transporto-
wanego materiatu wzdtuz przenoénika. Znany jest przenos$nik wedtug patentu nr PL 119235, w ktérym
ksztatt obrzeza utrzymywany jest przez znajdujgce sie wzdtuz przeno$nika kota obracajgce sie wraz
z rolkami po jakich przemieszczana jest taSma transporterowa. Sama tasma jest usztywniona umiesz-
czonymi poprzecznie i zatopionymi w niej wzmocnieniami.

Znane sg takze przenos$niki, w ktérych obrzeza nie sg wywijane lub podnoszone, ale w skutek
odpowiedniego rozmieszczenia krgznikéw podtrzymujgcych tasmociag dochodzi do zatamania/wyoble-
nia ku dotowi tasmy przenosnika, przez co powstaje rynna transportowa. Rozwigzanie takie znane jest
z patentu nr PL 130518, w ktérym krazniki utrzymujgce taSmocigg utozone sg tak, ze sSrodkowy z nich
jest wypoziomowany, natomiast zewnetrzne punkty mocowania skrajnych krgznikéw majg uniesione ku
gorze konce, przez co powstaje niecka w ktérej transportowany jest sypki materiat.

W przypadku tasm nieckowych (gdy tasma przenosnikowa tworzy rynne) oprécz odpornosci na
odksztatcenia wzdtuzne istotna staje sie elastyczno$é poprzeczna przenosnika, ktérej brak powoduje
szybkg degradacje obrzezy taSmy przenosnika. Problem ten eliminuje mozliwo$¢ uzycia tasm przeno-
Snikowych wzmacnianych taSmami stalowymi, gdyz ich poprzeczna elastyczno$¢ jest niewielka.

Tasmy przenos$nikowe z taSmami stalowymi weditug dostepnej literatury patentowej w obrebie
pochylonych krgznikéw poddawane sg wiekszym obcigzeniom. Krawedzie stalowych tasm zatopionych
w strukturze tasmy przenosnika w kontakcie z krgznikami powodujg jej szybsze zuzycie w miejscu kon-
taktu z krgznikami. W rezultacie taSma zostaje przecieta a stalowe wstegi lub wtdkna zbrojenia uwol-
nione ze struktury taSmy przenos$nika.

Z opisu nr WO 2004037689 znany jest przenoénik, ktérego tadma zostata wykonana, jako wielo-
warstwowa struktura zawierajgca materiat rdzenia oraz umieszczone na jego obu powierzchniach war-
stwy gumowe. Przy czym, warstwa kontaktujgca sie z transportowanym materiatem (warstwa wierzch-
nia) pokryta jest gumg o niskim wspétczynniku tarcia i niskim wspétczynniku utraty kauczuku (matej
Scieralnosci).
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Problem poprzecznej elastycznosci jest jeszcze bardziej istotny w wypadku przeno$nikéw ruro-
wych, w ktérych tadma przenosnikowa ksztattowana jest tak, aby odizolowaé od warunkéw zewnetrz-
nych transportowany materiat.

Z opisu nr PCT/AU1985/000071 znany jest taSmocigg rurowy, w ktéorym tasma przenosnika for-
mowana jest w rure powyzej miejsca, w jakim nastepuje zasyp przenos$nika transportowanym materia-
tem, a rurowy ksztalt przenosnika utrzymywany jest przez transportowany materiat wypetniajacy catg
przestrzen przenosnika oraz krgzniki usytuowane wzdtuz taSmociggu.

Znane sg takze przeno$niki jak ujawniony w opisie nr WO/2006/045463, w ktérym przeno$nik
rurowy utrzymuje swoj ksztatt dzieki rolkom wsporczym rozmieszczonym na obwodzie uksztattowanego
w rure przenosnika. Walki przymocowane sg do konstrukcji wspornikowych otaczajgcych tasme prze-
nosnika.

Znane sg takze rozwigzania, w ktérych zamiast rolek podtrzymujgcych stosowane sg magnesy,
zatopione w strukturze taSmy przenos$nika, przyciggane przez umieszczone wokét niej przeciwmagnesy
i utrzymujgce ksztatt rurowego przenos$nika lub pozwalajgce na monitorowanie jego ksztattu. Takie roz-
wigzanie ujawnia opis nr W0/2008/108457, w ktérym magnetyczne sensory umieszczone w strukturze
tasmy przenos$nika przekazujg do rozmieszczonych wzdtuz przenos$nika odbiornikéw sygnaty, ktére po
przetworzeniu pozwalajg na okreslenie ksztattu przenoénika.

Mimo wielu rozwigzan dotyczgcych konstrukcji i sposobu prowadzenia taSm przenosnikowych,
a takze metod monitorowania potozenia tasm, ich ksztattu oraz stanu nie wplywajg one na zdolno$¢
utrzymywania ksztattu przez sam przenoénik, a jedynie wspomagajg jego zdolno$é do utrzymywania
ksztattu. W zwigzku z tym nawet najskuteczniejsze ukfady prowadzenia taSmy przenos$nika i jej monito-
ringu nie pozwalajg na utrzymanie wiasciwego ksztattu taSmociggu, zwtaszcza formowanego w rure.
Dlatego celowym byto opracowanie takiej metody wytwarzania taSmy przenos$nika transportowego,
ktérg wytworzona tasma sama utrzymywataby wtasciwy ksztatt i nie ulegataby, zwtaszcza w wypadku
tasmociggéw rurowych deformacjom dziatajgcym destrukcyjnie na materiat taSmy.

Rozwigzaniem takich niedogodnosci jest sposdb wytwarzania wzmocnionej tkaniny, zwtaszcza
rdzenia przeno$nikow tasmowych oraz wzmocniona tkanina, zwtaszcza rdzen przeno$nika taSmowego
wedtug wynalazku.

Sposo6b wytwarzania wzmocnionej tkaniny, zwtaszcza rdzenia przeno$nikéw tasmowych wedtug
wynalazku polega na tym, ze tkaninowy, co najmniej jedno warstwowy rdzen jest wulkanizowany w gu-
mowej lub kauczukowej powtoce, a przed wulkanizacjg rdzen tka sie w taki sposéb, ze w jego strukturze
wydziela sie co najmniej trzy roztozone osiowo symetrycznie strefy o roznej gestosci i réznym przebiegu
splotu, korzystnie gdy jedna ze skrajnych stref jest przedtuzona.

Stefy 0 r6znej gestosci i przebiegu splotu wydziela sie tak, ze w bezposrednim sgsiedztwie osi
symetrii rdzenia taSmy przenoénika wydziela sie strefe centralng symetryczng wzgledem osi rdzenia
tasmy przenos$nika siegajacg symetrycznie do 12,5% szerokosSci rdzenia tasmy przenosnika. Obok
strefy centralnej symetrycznie wzgledem osi rdzenia taSmy przeno$nika wydziela sie wzgledem osi
rdzenia tasmy przenosnika co najmniej dwie strefy Srodkowe 0 maksymalnej sumarycznej szerokosci
stref Srodkowych 25% szeroko$ci rdzenia taSmy przenos$nika przypadajgcej na kazdg ze stron symetrii
rdzenia taSmy przenos$nika. Nastepnie wydziela sie obok stref Srodkowych dwie strefy skrajne o szero-
koéci do 12,5% szerokosci rdzenia taSmy przenos$nika. Korzystnie, gdy co najmniej jedna ze skrajnych
stref rdzenia taSmy przenos$nika poszerzona jest co najmniej o odcinek jakiego szeroko$¢ odpowiada
dtugosci promienia przenos$nika rurowego.

Strefe centralng rdzenia taSmy wykonuje sie splotem attasowym lekkim 8 nitkowym. Strefe Srod-
kowa wykonuje sie splotem wzmocnionym z nawarstwionym watkiem, a strefe skrajng oraz korzystnie
poszerzenie tej strefy wykonuje sie splotem rypsowym 1/1 o skoku 0001000.

Wzmocniona tkanina, zwtaszcza rdzen tasmy przenos$nika taSmowego, zawiera tkany rdzen,
w ktérym wydzielono co najmniej trzy roztozone osiowo symetrycznie strefy o réznej gestosci i réznym
przebiegu splotu, korzystnie gdy jedna ze skrajnych stref jest przedtuzona.

Stefy o réznej gestosci i przebiegu splotu skonstruowane sg tak, ze w bezposrednim sasiedztwie
osi symetrii rdzenia taSmy przeno$nika znajduje sie strefa centralna symetryczna wzgledem osi rdzenia
tasmy przenos$nika siegajaca symetrycznie do 12,5% szerokosSci rdzenia tasmy przenosnika. Obok
strefy centralnej symetrycznie wzgledem osi rdzenia taSmy przeno$nika znajdujg sie symetrycznie
wzgledem osi rdzenia taSmy przeno$nika co najmniej dwie strefy Srodkowe 0 maksymalnej sumarycznej
szerokosci stref Srodkowych 25% szerokos$ci rdzenia taSmy przenosnika przypadajgcej na kazdg ze
stron symetrii rdzenia taSmy przeno$nika, a obok stref Srodkowych zlokalizowane sg dwie strefy skrajne
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o szerokoséci do 12,5% szeroko$ci rdzenia taSmy przenos$nika. Korzystnie, gdy jedna ze skrajnych stref
rdzenia taSmy przenos$nika poszerzona jest co najmniej o odcinek jakiego szeroko$¢ odpowiada dtugo-
Sci promienia przenos$nika rurowego.

Strefa centralna rdzenia taSmy wykonana jest splotem attasowym lekkim 8 nitkowym. Strefa $rod-
kowa wykonana jest splotem wzmocnionym z nawarstwionym watkiem, a strefa skrajna oraz korzystnie
poszerzenie tej strefy wykonane jest splotem rypsowym 1/1 o skoku 0001000.

Operacje tkania wykonuje sie na krosnach z elektroniczng maszynkg nicielnicowg z mozliwoscig
sterowania co najmniej 20 nicielnicami. Przy czym, na 8 nicielnicach wykonuje sie splot attasowy, splot
z nawarstwionym watkiem na 4 nicielnicach oraz splot rypsowy poprzeczny na kolejnych 4 nicielnicach.
Pozostate 4 nicielnice zostaty przeznaczone na krajke. Korzystnie, gdy w tkaninie z 1300 nitkami na
1 metrze szerokosci tkaniny podziat stref o réznym splocie przedstawia sie nastepujgco:

Strefa wytwarzana splotem rypsowym: 230 nitek (od 1 do 230)

Strefa wytwarzana splotem z nawarstwionym watkiem: 280 nitek (od 231 do 510)

Strefa wytwarzana splotem attasowym: 280 nitek (od 511 do 790)

Strefa wytwarzana splotem z nawarstwionym watkiem: 280 nitek (od 791 do 1070)

Strefa wytwarzana splotem rypsowym: 230 nitek (od 1071 do 1300)

a parametry tkania okres$lone sg jako tkanina o osnowie PES Tex2200S60/4 i licznosSci 120 ni-
tek/dm oraz watku PA6.6 Tex1400S90/5 i licznosci 43 nitki/dm oraz szerokos$¢ tkania 118 cm z ptochg
30 trzcinek/dm po 4 nitki w szczeline.

Przewlekania przez nicielnice opisane jest nastepujgca zaleznoscia:

230 nitek (57,5 raportdéw nicielnicowych) przewleczonych kolejno do nicielnic 1,2,3,4

280 nitek (70 raportéw) przewleczonych kolejno do nicielnic 5,6,7,8

280 nitek (35 raportéw) przewleczonych kolejno do nicielnic 9,10,11,12,13,14,15,16

280 nitek (70 raportéw) przewleczonych kolejno do nicielnic 5,6,7,8

230 nitek (57,5 raportdéw nicielnicowych) przewleczonych kolejno do nicielnic 1,2,3,4

Po zakonczeniu tkania otrzymang tkanine poddaje sie impregnaciji lateksem dla poprawienia ad-
hezji gumy i wulkanizuje sie zachowujgc te same parametry procesu jak przy realizacji znanych tasm.

Mata sztywnos$¢ tkaniny/taSmy przenos$nika w strefie centralnej zapewni dobrg uktadalno$é tasmy
w ksztatt niecki co jest bardzo wazne dla wszystkich tasm przeno$nikowych a szczegdlnie rurowych.
Nitki watku o dtugich przeplotach nie bedg powodowaty naprezen wewnetrznych tkaniny podczas ukfa-
dania sie taSmy w rure. Jednoczes$nie osnowa, ktéra réwniez posiada diugie przeploty bedzie miata
stosunkowo mate wrobienie, matg strzatke ugiecia, bedzie bardziej wyprostowana w poréwnaniu do
innych splotow. W konsekwencji sity dziatajgce wzdtuz taSmy bedg dziataty wzdtuz przedz co bedzie
skutkowato lepszymi wiasnosciami mechanicznymi czyli duzg wytrzymatoscig i niskim wydtuzeniem.
Zastosowanie w strefie Srodkowej splotu wzmocnionego z nawarstwionym watkiem gwarantuje usztyw-
nienie struktury taSmy w tej strefie. Poprzez nawarstwienie watku tkanina bedzie miata zwartg strukture
0 wysokiej sztywnosci co bedzie powodowato samoistne rozchylanie tasmy.

Sity dziatajgce w tym tak usztywnionym fragmencie umieszczonym w tym miejscu okregu bedg
powodowaty rozchylanie zwinietej w rure taSmy, co powodowaé bedzie dobre przyleganie taSmy do
kraznikéw. Skrajna strefa oraz korzystnie strefa poszerzajgca wykonana splotem rypsowym 1/1 o skoku
0001000 jest na tyle sztywna, aby krawedzie taSmy nie zapadly sie do $rodka a jednocze$nie utatwi
fagodne jej zamkniecie. Osnowa w tym splocie ma dtugie przeploty, co jest korzystne z punktu widzenia
wytrzymatosci taSmy. Z wykonanych pomiaréw tasmy o tym splocie wynika, iz elastyczno$¢ poprzeczna
jest zblizona do tadmy o splocie ptéciennym (niska) jednakze wytrzymato$é wzdtuz osnowy i watku jest
wyzsza.

Splot ptécienny, ktéry jest zwykle stosowany w taSmach przeno$nikowych zostat catkowicie wy-
eliminowany z rdzenia taSmy przeno$nika wedtug wynalazku, gdyz cechuje go najmniejsza wytrzyma-
to$¢ z posréd znanych splotéw oraz uniemozliwitby nawarstwienie sie nitek watku w fuku okregu w stre-
fie Srodkowej uniemozliwiajgc tym samym prawidtowg prace tasmociagu, zwlaszcza rurowego.

Wzmocniona tkanina, zwtaszcza rdzen taSmy przenos$nika taSmowego wytworzona metodg we-
dtug wynalazku przedstawiona zostata na rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia podziat rdzenia na po-
szczegoOlne strefy, Fig. 2 przedstawia rozktad sit dziatajgcych na obwodzie wytworzonego z tasmy prze-
nosnikowej z rdzeniem z tkaniny wedtug wynalazku przeno$nika rurowego.
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Metoda wytwarzania wzmacniajgcej tkaniny, zwtaszcza rdzenia przeno$nikéw taSmowych polega
na tym, ze tkaninowy rdzen wulkanizowany jest w gumowej lub kauczukowej powtoce, a przed wulka-
nizacjg rdzen tka sie w taki sposob, ze w jego strukturze wydziela sie trzy roztozone osiowo symetrycz-
nie strefy o réznej gestosci i roznym przebiegu splotu, a jedng ze skrajnych stref przedtuza sie.

Stefy 0 r6znej gestosci i przebiegu splotu wydziela sie tak, ze w bezpo$rednim sgsiedztwie osi
symetrii rdzenia taSmy przenoénika wydziela sie strefe centralng symetryczng wzgledem osi rdzenia
tasmy przenos$nika siegajacg symetrycznie do 12,5% szerokosSci rdzenia taSmy przenos$nika. Obok
strefy centralnej symetrycznie wzgledem osi rdzenia taSmy przeno$nika wydziela sie symetrycznie
wzgledem osi rdzenia taSmy przenos$nika dwie strefy Srodkowe o maksymalnej sumarycznej szerokosci
stref Srodkowych 25% szeroko$ci rdzenia taSmy przenos$nika przypadajgcej na kazdg ze stron symetrii
rdzenia taSmy przenos$nika. Nastepnie wydziela sie obok stref Srodkowych dwie strefy skrajne o szero-
kosci do 12,5% szerokosci rdzenia taSmy przenosnika. Jedna ze skrajnych stref rdzenia taSmy przeno-
$nika poszerzona o odcinek jakiego szeroko$¢ odpowiada dtugosci promienia przeno$nika rurowego.

Strefe centralng rdzenia taSmy wykonuje sie splotem attasowym lekkim 8 nitkowym. Strefe Srod-
kowa wykonuje sie splotem wzmocnionym z nawarstwionym watkiem, a strefe skrajng oraz korzystnie
poszerzenie tej strefy wykonuje sie splotem rypsowym 1/1 o skoku 0001000.

Wzmocniona tkanina, zwiaszcza rdzen tasmy przenosnika taSmowego, zawiera tkany rdzen,
w ktérym wydzielono trzy roztozone osiowo symetrycznie strefy o réznej gestosci i réznym przebiegu
splotu, a jedna ze skrajnych stref jest przedtuzona.

Stefy o réznej gestosci i przebiegu splotu skonstruowane sg tak, ze w bezposrednim sgsiedztwie
osi symetrii rdzenia taSmy przenos$nika znajduje sie strefa centralna symetryczna wzgledem osi rdzenia
tasmy przenos$nika siegajgca symetrycznie do 12,5% szeroko$ci rdzenia taSmy przenos$nika, obok strefy
centralnej symetrycznie wzgledem osi rdzenia taSmy przenos$nika znajdujg sie symetrycznie wzgledem
osi rdzenia tasmy dwie strefy Srodkowe o sumarycznej szerokosci stref Srodkowych 25% szerokoSci
rdzenia tasmy przenos$nika przypadajgcej na kazdg ze stron symetrii rdzenia taSmy przenos$nika, a obok
stref Srodkowych zlokalizowane sg dwie strefy skrajne o szerokoéci do 12,5% szerokosci rdzenia taSmy
przenos$nika. Jedna ze skrajnych stref rdzenia taSmy przenos$nika poszerzona jest o odcinek jakiego
szeroko$¢ odpowiada dtugosci promienia przeno$nika rurowego.

Strefa centralna rdzenia taSmy wykonana jest splotem attasowym lekkim 8 nitkowym. Strefa Srod-
kowa wykonana jest splotem wzmocnionym z nawarstwionym watkiem, a strefa skrajna oraz korzystnie
poszerzenie tej strefy wykonane jest splotem rypsowym 1/1 o skoku 0001000.

Operacje tkania wykonuje sie na krosnach z elektroniczng maszynkg nicielnicowg z mozliwoscig
sterowania 20 nicielnicami. Przy czym na 8 nicielnicach wykonuje sie splot attasowy, splot z nawar-
stwionym watkiem na 4 nicielnicach oraz splot rypsowy poprzeczny na kolejnych 4 nicielnicach. Pozo-
state 4 nicielnice zostaty przeznaczone na krajke. W tkaninie z 1300 nitkami osnowy na 1 metrze sze-
rokosci tkaniny podziat stref o r6znym splocie przedstawia sie nastepujgco:

Strefa wykonywana splotem rypsowym: 230 nitek (od 1 do 230)

Strefa wykonywana splotem z nawarstwionym watkiem 280 nitek (od 231 do 510)

Strefa wykonywana splotem attasowym 280 nitek (od 511 do 790)

Strefa wykonywana splotem z nawarstwionym watkiem 280 nitek (od 791 do 1070)

Strefa wykonywana splotem rypsowym : 230 nitek (od 1071 do 1300)

a parametry tkania okres$lone sg jako tkanina o osnowie PES Tex2200S60/4 i licznosci 120 ni-
tek/dm oraz watku PA6.6 Tex1400S90/5 licznosci 43 nitki/dm oraz szeroko$¢ tkania 118 cm z ptochg
30 trzcinek/dm przewlekanie przez ptoche po 4 nitki w szczeline.

Przewlekania przez nicielnice opisane jest nastepujgca zaleznoscia:

230 nitek (57,5 raportdéw nicielnicowych) przewleczonych kolejno do nicielnic 1,2,3,4

280 nitek (70 raportéw) przewleczonych kolejno do nicielnic 5,6,7,8

280 nitek (35 raportéw) przewleczonych kolejno do nicielnic 9,10,11,12,13,14,15,16

280 nitek (70 raportéw) przewleczonych kolejno do nicielnic 5,6,7,8

230 nitek (57,5 raportdéw nicielnicowych) przewleczonych kolejno do nicielnic 1,2,3,4

Po zakonczeniu tkania otrzymang tkanine poddaje sie impregnaciji lateksem dla poprawienia ad-
hezji gumy i wulkanizuje sie zachowujgc te same parametry procesu jak przy realizacji znanych tasm.

Mata sztywnos$¢ tkaniny/taSmy przenos$nika w strefie centralnej zapewni dobrg uktadalno$é tasmy
w ksztatt niecki co jest bardzo wazne dla wszystkich tasm przeno$nikowych a szczegdlnie rurowych.
Nitki watku o dtugich przeplotach nie bedg powodowaty naprezen wewnetrznych tkaniny podczas ukta-
dania sie taSmy w rure. Jednoczes$nie osnowa, ktéra réwniez posiada diugie przeploty bedzie miata
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stosunkowo mate wrobienie, matg strzatke ugiecia, bedzie bardziej wyprostowana w poréwnaniu do
innych splotéw. W konsekwencji sity dziatajgce wzdtuz taSmy bedg dziataty wzdtuz przedz co bedzie
skutkowato lepszymi wiasnosciami mechanicznymi czyli duzg wytrzymatoscig i niskim wydtuzeniem.
Zastosowanie w strefie Srodkowej splotu wzmocnionego z nawarstwionym watkiem gwarantuje usztyw-
nienie struktury taSmy w tej strefie. Poprzez nawarstwienie watku tkanina bedzie miata zwartg strukture
0 wysokiej sztywnosci co bedzie powodowato samoistne rozchylanie tasmy.

Sity dziatajgce w tym tak usztywnionym fragmencie umieszczonym w tym miejscu okregu bedg
powodowaty rozchylanie zwinietej w rure taSmy, co powodowaé bedzie dobre przyleganie taSmy do
kraznikéw. Skrajna strefa oraz korzystnie strefa poszerzajgca wykonana splotem rypsowym 1/1 o skoku
0001000 jest na tyle sztywna, aby krawedzie taSmy nie zapadly sie do $rodka a jednoczes$nie utatwi
fagodne jej zamkniecie. Osnowa w tym splocie ma dtugie przeploty, co jest korzystne z punktu widzenia
wytrzymatosci taSmy. Z wykonanych pomiaréw tasmy o tym splocie wynika, iz elastyczno$¢ poprzeczna
jest zblizona do tadmy o splocie ptéciennym (niska) jednakze wytrzymato$é wzdtuz osnowy i watku jest
wyzsza. Duza wytrzymato$¢ w kierunku watku wynika z tego, ze w splocie tym nitki watku nawarstwity
sie co spowodowato wzrost licznosci na jednostke szerokosci. W konsekwencji zwiekszona liczno$é
przektada sie na wytrzymato$¢. Wydtuzenie w obu kierunkach jest stosunkowo niskie. Splot ptcienny,
ktory jest zwykle stosowany w taSmach przeno$nikowych zostat catkowicie wyeliminowany z rdzenia
tasmy przenos$nika wedtug wynalazku gdyz cechuje go najmniejsza wytrzymato$¢ z posréd znanych
splotéw oraz uniemozliwitby nawarstwienie sie nitek watku w tuku okregu w strefie Srodkowej uniemoz-
liwiajgc tym samym prawidiowg prace taSmociagu, zwtaszcza rurowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Wzmacniajgca tkanina, zwiaszcza rdzen rurowego przenoé$nika taSmowego, zawierajgca
tkany rdzen, znamienna tym, ze w tkanym rdzeniu wydzielono co najmniej trzy roztozone
osiowo symetrycznie strefy o roznej gestosci i roznym przebiegu splotu, a strefy o réznej ge-
stosci i przebiegu splotu skonstruowane sg tak, ze w bezpos$rednim sgsiedztwie osi symetrii
rdzenia taSmy przenos$nika znajduje sie strefa centralna symetryczna wzgledem osi rdzenia
tasmy przenos$nika siegajgca symetrycznie do 12,5% szerokosci rdzenia taSmy przenoénika,
obok strefy centralnej symetrycznie wzgledem osi rdzenia taSmy przenos$nika znajdujg sie sy-
metrycznie wzgledem osi rdzenia taSmy przenoénika co najmniej dwie strefy Srodkowe o mak-
symalnej sumarycznej szerokosci stref Srodkowych 25% szerokosci rdzenia taSmy przeno-
$nika przypadajgcej na kazdg ze stron symetrii rdzenia taSmy przenosnika, a obok stref srod-
kowych zlokalizowane sg dwie strefy skrajne o szerokos$ci do 12,5% szerokosci rdzenia taSmy
przenosnika.

2. Tkanina wediug zastrz. 1, znamienna tym, ze co najmniej jedna skrajna strefa jest posze-
rzona o szeroko$é odpowiadajgcg co najmniej dlugosci promienia przenoénika rurowego.

3. Tkanina wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienna tym, ze strefa centralna rdzenia taSmy wykonana
jest splotem attasowym lekkim 8 nitkowym, strefa Srodkowa wykonana jest splotem wzmoc-
nionym z nawarstwionym watkiem, a strefa skrajna oraz poszerzenie tej strefy wykonane jest
splotem rypsowym 1/1 o skoku 0001000.

4. Sposbdb wytwarzania wzmacniajgcej tkaniny, zwtaszcza rdzenia przeno$nikéw tasmowych,
znamienny tym, ze tkaninowy rdzen wulkanizowany w gumowej lub kauczukowej powtoce,
przed wulkanizacjg tka sie w taki sposéb, ze w jego strukturze wydziela sie trzy roztozone
osiowo symetrycznie strefy o réznej gestosci i roéznym przebiegu splotu, a jedng ze skrajnych
stref przedtuza sie, a po utkaniu tkanine impregnuje sie lateksem, a strefy o réznej gestosci
i przebiegu splotu wydziela sie tak, ze w bezpos$rednim sgsiedztwie osi symetrii rdzenia taSmy
przenos$nika wydziela sie strefe centralng symetryczng wzgledem osi rdzenia taSmy przeno-
Snika siegajacg symetrycznie do 12,5% szerokosci rdzenia taSmy przenos$nika, obok strefy
centralnej symetrycznie wzgledem osi rdzenia taSmy przeno$nika wydziela sie symetrycznie
wzgledem osi rdzenia taSmy przenos$nika dwie strefy Srodkowe o maksymalnej sumarycznej
szerokosci stref srodkowych 25% szerokos$ci rdzenia taSmy przenosnika przypadajacej na
kazdg ze stron symetrii rdzenia taSmy przenos$nika, a nastepnie wydziela sie obok stref $rod-
kowych dwie strefy skrajne o szerokosci do 12,5% szerokosci rdzenia taSmy przenoénika.
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. Sposo6b wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze jedna ze skrajnych stref rdzenia taSmy przeno-
Snika poszerzona o odcinek jakiego szeroko$¢ odpowiada diugosci promienia przenosnika
rurowego.

. Sposo6b wedtug zastrz. 4 albo 5, znamienny tym, ze strefe centralng rdzenia taSmy wykonuje
sie splotem attasowym lekkim 8 nitkowym, strefe Srodkowg wykonuje sie splotem wzmocnio-
nym z nawarstwionym watkiem, a strefe skrajng oraz korzystnie poszerzenie tej strefy wyko-
nuje sie splotem rypsowym 1/1 o skoku 0001000.

. Spos6b wedtug zastrz. 5 albo 6, znamienny tym, ze operacje tkania wykonuje sie na kro-
snach z elektroniczng maszynkg nicielnicowg z mozliwoscig sterowania 20 nicielnicami, przy
czym na 8 nicielnicach wykonuje sie splot attasowy, splot z nawarstwionym watkiem na 4 ni-
cielnicach oraz splot rypsowy poprzeczny na kolejnych 4 nicielnicach a pozostate 4 nicielnice
przeznacza sie na krajke.

. Sposo6b wedtug zastrz. 5 albo 6 albo 7, znamienny tym, ze przy szerokosci tkaniny z 1300
nitkami na 1 metrze szerokosci tkaniny podziat stref o roznym splocie przedstawia sie naste-
pujgco:

Strefa wytwarzana splotem rypsowym: 230 nitek (od 1 do 230)

Strefa wytwarzana splotem z nawarstwionym watkiem: 280 nitek (od 231 do 510)

Strefa wytwarzana splotem attasowym: 280 nitek (od 511 do 790)

Strefa wytwarzana splotem z nawarstwionym watkiem: 280 nitek (od 791 do 1070)

Strefa wytwarzana splotem rypsowym: 230 nitek (od 1071 do 1300)

a parametry tkania okreslone sg jako tkanina o osnowie PES Tex2200S60/4 i licznosci 120 ni-
tek/dm oraz watku PA6.6 Tex1400S90/5 i licznosci 43 nitki/dm oraz szerokos$¢ tkania 118 cm
z ptochg 30 trzcinek/dm po 4 nitki w szczeline, a przewlekanie przez nicielnice opisane jest za-
leznoécia:

230 nitek (57,5 raportéw nicielnicowych) przewleczonych kolejno do nicielnic 1,2,3,4

280 nitek (70 raportéw) przewleczonych kolejno do nicielnic 5,6,7,8

280 nitek (35 raportéw) przewleczonych kolejno do nicielnic 9,10,11,12,13,14,15,16

280 nitek (70 raportéw) przewleczonych kolejno do nicielnic 5,6,7,8

230 nitek (57,5 raportéw nicielnicowych) przewleczonych kolejno do nicielnic 1,2,3,4.

Rysunki
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