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(57) Die Erfindung bezieht sich auf Vorrichtung (1) zur Steuervorrichtung (27) selbsttétig in einen Reinigungszyk-

Bearbeitung blattformiger Informationstrager (2),
welche auf wenigstens einer Seite mit einer thermo-
sensitiven Schichte versehen sind oder wenigstens
teilweise aus einem themmosensitiven Material
bestehen. Diese Vorrichtung (1) umfasst zumindest
ein thermisches Funktionselement (33) mit welchem
das &uflere Erscheinungsbild eines beispielsweise
kartenférmigen Informationstragers (2) durch defi-
nierte Wamebehandlung bedarfsweise veranderbar
ist. Zudem ist eine elektrische Steuervorrichtung
(27) zumindest zur Steuerung der Ablaufe und/oder
Funktionen der Vorrichtung (1) ausgebildet. Diese
Steuervorrichtung (27) ist dabei mit wenigstens
einem sensorischen Mittel (35) zur Detektierung
eines manuell zufiihrbaren Reinigungsmediums (34)
flir zumindest eine innerhalb der Vorrichtung (1)
angeordnete Komponente verbunden oder mit
wenigstens einem sensorischen Mittel (35) zur
Unterscheidung zwischen einem solchen Reini-
gungsmedium (34) und einem thermisch zu bearbei-
tenden Informationstrager (2) gekoppelt. Die Vor-
richtung (1) wird dabei beim sensorischen Erkennen
eines zugefihrten Reinigungsmediums (34) von der

lus versetzt oder es wird von der Steuervorrichtung (27)
automatisiert ein Reinigungsmodus eingeleitet bzw. aufge-
rufen.
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Die Erfindung betrifft ein System mit einem Reinigungsmedium und einer Vorrichtung zur ther-
mischen Bearbeitung blattférmiger Informationstrager, welche auf wenigstens einer Seite mit
einer thermosensitiven Schichte versehen sind oder wenigstens teilweise aus einem thermo-
sensitiven Material bestehen, umfassend zumindest ein thermisches Funktionselement mit
welchem das dufere Erscheinungsbild eines beispielsweise kartenformigen Informationstragers
durch definierte Warmebehandlung bedarfsweise veranderbar ist, indem visuell wahrnehmbare
Zeichen, Grafiken oder Klartextinformationen mehrmals l6schbar und erneut darstellbar sind,
und mit einer Fuhrungsbahn und einer Transportvorrichtung zur Relativverstellung zwischen
einem zu bearbeitenden Informationstrager und wenigstens einem Funktionselement, sowie mit
einer elektrischen Steuervorrichtung zumindest zur Steuerung der Abldufe und/oder Funktionen
der Vorrichtung, wobei die Steuervorrichtung mit wenigstens einem sensorischen Mittel zur
Detektierung eines manuell zufiihrbaren Reinigungsmediums fiir zumindest eine innerhalb der
Vorrichtung angeordnete Komponente verbunden ist oder mit wenigstens einem sensorischen
Mittel zur Unterscheidung zwischen einem solchen Reinigungsmedium und einem thermisch zu
bearbeitenden Informationstrager gekoppelt ist und die Vorrichtung beim Erkennen eines zuge-
fihrten Reinigungsmediums von der Steuervorrichtung selbsttatig in einen Reinigungszykius
versetzt ist oder von der Steuervorrichtung automatisiert ein Reinigungsmodus eingeleitet bzw.
aufgerufen ist, wobei das sensorische Mittel zur Erfassung mehrfach vorgesehener geometri-
scher Eigenheiten eines Reinigungsmediums ausgebildet ist, sowie ein Reinigungsmedium mit
einem sensorisch erfassbaren Erkennungsmerkmal zur steuerungstechnisch automatisierten
Unterscheidung gegeniiber einem im duReren Erscheinungsbild thermoreversibel zu behan-
delnden, kartenférmigen Informationstrager und zur Verwendung in Kombination mit diesem
System.

Aus der EP 0 431 155 B1 ist eine Vorrichtung zum thermischen Aufbringen von visuell erfaba-
ren Informationen auf einen entsprechend ausgebildeten Informationstrager bekannt. Dieser
Informationstrager ist durch eine Kunststoffkarte gebildet, welche mit einer thermosensitiven
Folie beschichtet ist. Diese Vorrichtung umfallt u.a. eine Loschvorrichtung, eine Vorwarmvor-
richtung, eine Schreibvorrichtung und eine Kihlvorrichtung, welche jeweils in hintereinander
liegenden Bearbeitungsstationen plaziert bzw. kettenartig aneinandergereiht sind. Zur Verande-
rung der optisch erfalRbaren Informationen auf dem reversibel beschreibbaren Informationstra-
ger wird dieser mittels einer Transportvorrichtung nacheinander den einzeinen Bearbeitungssta-
tionen zugefiihrt.

Die EP 0 473 403 A2 stellt ebenso einen durch thermische Behandlung optisch verénderbaren,
kartenférmigen Informationstrager und eine hierfir ausgebildete Bearbeitungsvorrichtung vor.
Hierbei sind ein thermischer Loschkopf und ein thermischer Druckkopf in senkrechter Richtung
zu einer Transportbahn des Informationstragers verstellbar. Insbesondere sind der Losch- und
der Druckkopf Uber einen Stellmotor in vertikaler Richtung zur Transportbahn bewegbar und
davon wieder entfernbar. Mittels einem Positionssensor ist dabei die Position des Lésch- und
des Schreibkopfes detektierbar.

Mit zunehmender Nutzungsdauer stellen sich bei solchen Vorrichtungen zwangsweise immer
starker werdende Verschmutzungen der technischen Komponenten ein, welche die Funktion
bzw. das Bearbeitungsergebnis der Vorrichtung beeintrachtigen kénnen. Vor allem eine Verun-
reinigung der thermischen Funktionselemente der Vorrichtung kann die Qualitat der Bearbei-
tungsergebnisse erheblich mindern. Als Abhilfe hierzu hat man Reinigungsmedien vorgesehen,
welche der Vorrichtung von Zeit zu Zeit bzw. je nach einem vorgeschriebenen Reinigungsinter-
vall von einem Benutzer zugefiihrt werden missen, indem man in den verzweigten Funktions-
menls der Vorrichtung oder mit bestimmten Schalteinstellungen an der Vorrichtung abwei-
chend von den eigentlichen Funktionen der Vorrichtung auf einen Reinigungsmodus umgestellt
hat. Nachdem solche Téatigkeiten bei manchen Vorrichtungen nur relativ selten erforderlich sind,
geraten diese MaRnahmen beim Benutzer leicht in Vergessenheit, vor allem was die Durchfiih-
rung bzw. den Aufruf eines Reinigungszyklusses betrifft.
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Die JP 10-226097 A offenbart ein Reinigungsmedium fir ein thermisches Aufzeichnungsgerat.
Dieses Reinigungsmedium kann kartenformig ausgefuhrt sein und ist es vorgesehen, damit
Ablagerungen, Staub oder dgl. von einem Thermokopf, einem Warmestempel, einem Heizele-
ment, einem keramischen Element oder dgl. zu entfernen, ohne dass die entfernten Ablagerun-
gen erneut an thermischen Aufzeichnungs- und/oder Léscheinheiten anhaften konnen. Die
entfernten Ablagerungen, Staube oder dgl. werden dabei mit erhohter Sicherheit am Reini-
gungsmedium festgehalten. Dadurch ist es mdglich, Fehifunktionen des thermischen Aufzeich-
nungsgerates zu verhindern. Das Reinigungsmedium zur Reinigung der thermischen Aufzeich-
nungs- und/oder Loscheinheit eines thermischen Aufzeichnungsgerétes ist dabei durch ein
plattenartiges bzw. kartenformiges Tragerelement gebildet, welches auf einer Seite oder auf
beiden Seiten wechselweise Abschnitte aus faserférmigen, nadelférmigen oder kornférmigen
anorganischen oder organischen festen Kérpern und Abschnitte mit klebrigen Materialien oder
Materialien, welche zumindest durch Erwarmung klebrig werden, aufweist. Dadurch wird eine
Reinigungsschicht des Reinigungsmediums gebildet. Dieses kartenférmige Reinigungsmedium
fur thermische Aufzeichnungsgerate weist dabei eine Erkennungsmarkierung in Form eines
Loches, eines reflektierenden Abschnittes oder einer Scharte in einem Eckbereich des Reini-
gungsmediums auf. Ein solches Reinigungsmedium ist dabei in einer exakt vordefinierten Lage
bzw. Ausrichtung einem thermischen Aufzeichnungsgerat zuzufiihren, um von einem die Er-
kennungsmarkierung erfassenden Sensor im thermischen Aufzeichnungsgerat als Reinigungs-
medium erkannt zu werden.

Die JP 01-286109 A beschreibt eine Reinigungskarte fiir ein auf magnetischem oder optischem
Funktionsprinzip arbeitendes Aufzeichnungs- bzw. Lesegeréat. Hierbei ist vorgesehen, die Rei-
nigung der Transportrollen in der magnetischen oder optischen Lesevorrichtung mittels einer
Reinigungskarte, weiche dieselbe Form wie eine herkdmmliche Aufzeichnungskarte aufweist,
durchzufuhren. Diese Reinigungskarte weist ein auf Erkennungsdaten basierendes Erken-
nungsmerkmal und zumindest einen Reinigungsstreifen auf. Die Reinigungskarte ist in der
gleichen Gréfle und in der gleichen Form ausgefiihrt wie eine {bliche magnetische bzw. opti-
sche Aufzeichnungskarte, wobei die Reinigungsstreifen dabei an der Unterseite der Karte aus-
gebildet sind. Das datentechnische Erkennungsmerkmal ist an der Oberseite der Karte ange-
ordnet. Zudem sind ein Sensor und eine Stoppvorrichtung innerhalb der Kartenlesevorrichtung
ausgebildet. Wenn eine derartige Reinigungskarte einer Einfiihréffnung der Kartenlesevorrich-
tung zugefihrt wird, detektiert der Sensor das datenbasierende Erkennungsmerkmal auf der
Reinigungskarte und wird dadurch die Reinigungskarte in einer vorbestimmten Weise, welche
durch die Stoppvorrichtung beeinflusst ist, hin und her bewegt. Dadurch wird die Reinigung der
Transportrollen bewerkstelligt. Nachdem die GroRe der Reinigungskarte in derselben GrofRe wie
eine zu verarbeitende Aufzeichnungskarte ausgefiihrt ist, wird eine einfache Handhabung der
Reinigungskarte erzielt und ist die Reinigung der magnetischen bzw. optischen Kartenlesevor-
richtung einfach ausfiihrbar. Das datenbasierende Erkennungsmerkmal auf der Reinigungskar-
te ist dabei durch eine lang gestreckte Markierung, im speziellen durch einen Datenaufzeich-
nungsabschnitt gebildet. Dieser Datenaufzeichnungsabschnitt enthélt Informationen bzw. Da-
ten, um die Reinigungskarte automatisiert zu steuern. Fiir eine derartige Reinigungskarte mit
einem diese identifizierenden Datenaufzeichnungsabschnitt ist innerhalb der Kartenlesevorrich-
tung eine relativ komplex zu implementierende Lesevorrichtung fiir die Daten des Datenauf-
zeichnungsabschnittes erforderlich.

Aus der JP 08-045038 A ist eine Lesevorrichtung fur Karten bekannt, die eine Reinigungsein-
heit zur Reinigung eines Thermokopfes fir die Bilderzeugung sowie fiir die Reinigung eines
thermischen Léschkopfes aufweist. Zudem wird durch diese Reinigungseinheit eine Entfernung
von Verunreinigungen an Magnetkdpfen und an der Transportvorrichtung erzielt. Die Reini-
gungskarten umfassen dabei einen nicht gewebten Stoff mit einer bestimmten Luftdurchiassig-
keit, welcher Stoff mittels eines Klebers auf einem Tragermaterial aus weiRem PET aufgeklebt
ist. Derartige Reinigungskarten werden dabei durch ein externes Signal fir einen Reinigungs-
modus von einem Stapelspeicher mit solchen Reinigungskarten ausgegeben. Die Reinigungs-
karten werden dabei von einem Reinigungsmittelgerat mit Alkohol getrankt. AnschlieRend
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werden die Reinigungskarten mittels der Transportvorrichtung automatisiert beférdert und an
einem Thermokopf fir die Bilderzeugung und an einem thermischen Ldschkopf gestoppt.
Nachdem die Magnetkopfe fiir das Lesen und Schreiben von maschinenlesbaren Informationen
gesaubert sind, werden die Reinigungskarten wieder in den Vorrats- bzw. Stapelspeicher zu-
rickgegeben. Hierbei wird ein Stapelspeicher mit einer Mehrzahl von Reinigungskarten und ein
Reinigungsmittelgerét fir eine Reinigungslésung eingesetzt, um Funktionselemente einer ther-
mischen Bearbeitungsvorrichtung zu sdubern. Der bauliche Aufwand und die damit einherge-
henden Gesamtkosten sind dabei relativ hoch und ist die konstruktive Komplexitat einer derarti-
gen Kartenbearbeitungsvorrichtung fiir eine Vielzahl von Anwendungen bzw. Einsatzgebieten
Uberhoht.

In der US 5,932,868 A ist ein weiteres Reinigungssystem fiir eine Kartenlesevorrichtung be-
schrieben. Bei diesem Reinigungssystem wird ein Bedienerhinweis ausgegeben, wenn der
Lesekopf der Kartenlesevorrichtung eine Reinigung benétigt. Dieser Bedienerhinweis wird nur
dann geldscht, wenn der Lesekopf gereinigt worden ist. Die Kartenlesevorrichtung ist dabei mit
einem Computersystem verbunden, welches bestimmt, wann die Kartenlesevorrichtung gerei-
nigt werden solite. Wenn eine Reinigung fiir die Kartenlesevorrichtung erforderlich ist, gibt das
Computersystem einen Bedienerhinweis mit der Aufforderung fir einen Reinigungsprozess aus.
Die Kartenlesevorrichtung wird dabei mit einer Reinigungskarte gereinigt, welche einen Reini-
gungsabschnitt und einen Datenstreifen aufweist. Die Reinigungskarte ist dabei derart in die
Kartenlesevorrichtung einzuschieben, dass zuerst die Reinigungsflaiche mit dem Lesekopf in
Kontakt kommt, sodass dadurch die Kartenlesevorrichtung gereinigt wird. AnschlieRend kommt
der Datenstreifen der Reinigungskarte mit dem Lesekopf in Kontakt. Die Kartenlesevorrichtung
liest die codierten Daten auf dem Datenstreifen und schickt diese an das entfernte Computer-
system. Das Computersystem erkennt dadurch, dass der Kopf der Kartenlesevorrichtung gerei-
nigt wurde und setzt den Bedienerhinweis zur Reinigung der Kartenlesevorrichtung zuriick. Der
Zweck dieser Ausbildung liegt darin, dass der Reinigungshinweis nur dann geldscht wird, wenn
der Lesekopf tatsachlich gereinigt wurde. Die Reinigungskarte weist dabei einen Kunststoffkor-
per in derselben Gréfle und Form wie eine herkdmmliche Magnetstreifenkarte auf. Der Reini-
gungsstreifen dieser Reinigungskarte kann dabei mit einer Reinigungslésung, wie z.B. Alkohol,
versehen sein. Uber den Code bzw. die Daten des Magnetstreifens der Reinigungskarte kann
der automatisiert ausgegebene Bedienerhinweis bzw. die systemseitige Wartungsaufforderung
vom Computersystem geldscht werden. Das Zurlicksetzen der systemseitigen Reinigungsauf-
forderung erfordert hierbei eine speziell programmierte Reinigungskarte mit einem entspre-
chenden Code bzw. mit bestimmten Daten.

Die JP 09-198478 A beschreibt eine thermische Bearbeitungsvorrichtung fiir Karten, bei wel-
cher eine Reinigung automatisch ausfiihrbar ist und zwar ohne dass ein Bediener erforderlich
ist. Zudem ist sichergestellt, dass eine Reinigung innerhalb eines entsprechenden Zeitabschnit-
tes gesichert ausgefiihrt wird. In dieser Kartenverarbeitungsvorrichtung sind entlang eines
Transportabschnittes fir eine Magnetkarte ein Thermokopf und ein Magnetkopf angeordnet.
Ferner umfasst die Bearbeitungsvorrichtung eine Reinigungseinheit, welche iiber ein Rollen-
paar in einem Aufnahmeschacht eine Reinigungskarte einsatzbereit halt. Sobald mit der Kar-
tenbearbeitungsvorrichtung eine bestimmte Anzahl von Magnetkarten verarbeitet wurde und die
vordefinierte Anzahl von Karten oder dgl. erreicht ist, wird die weitere Verarbeitung von Magnet-
karten unterbrochen und die Reinigungskarte aus der Reinigungseinheit automatisiert in den
Kartentransportabschnitt der Kartenbearbeitungsvorrichtung Uberfiihrt. Die Reinigungskarte
wird sodann innerhalb des Transportpfades fiir eine Magnetkarte hin- und herbewegt, sodass
der Thermokopf oder dgl. gereinigt wird. Hierbei ist also eine eigensténdige Reinigungseinheit
mit einem zusatzlichem Rollenpaar und den hierfiir notwendigen Antrieben an die eigentliche
Kartenverarbeitungsvorrichtung angefiigt, um die Reinigung des Transportweges in der Karten-
bearbeitungsvorrichtung zu bewerkstelligen. Dadurch ist das Bauvolumen der Kartenverarbei-
tungsvorrichtung erhdht und sind die insgesamt erfordertichen Baukosten fiir eine automatisier-

te Reinigung des Thermokopfes oder dg!. innerhalb der Kartenverarbeitungsvorrichtung relativ
hoch.
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Die EP 0 437 938 A beschreibt eine Reinigungskarte zum Reinigen eines Kartenlesekopfes. Die
Reinigungskarte umfasst dabei ein Tragermaterial, welches auf beiden Flachseiten eine Reini-
gungsschicht aus nicht gewebtem Material aufweist. Zumindest ein magnetisch codierter Da-
tenabschnitt liegt dabei innerhalb der Reinigungsschicht. Dieser magnetische Abschnitt ist mit
einem Signal codiert, welches die Reinigungskarte in eine Position verbringt, in der zumindest
eine Reinigungsschicht mit dem Kartenlesekopf in Kontakt kommt. Der magnetisierbare Ab-
schnitt der Reinigungskarte umfasst dabei einen Steuerbefehl, durch den die Reinigungskarte in
eine Position verbracht wird, in welcher die Reinigungsschicht den Datenlesekopf kontaktiert.
Die geometrische Form der Reinigungskarte entspricht dabei einem Ublichen, kartenférmigen
Datentrager der an beiden Flachseiten mit einer Reinigungsschicht versehen ist. Die Unter-
scheidungskraft gegeniiber einer herkdmmlich einzusetzenden, datenrelevanten Magnetkarte
ist dabei relativ gering, sodass es von laienhaften bzw. allgemeinen Benutzern leicht zu Ver-
wechslungen bzw. Missverstandnissen in der Handhabung der diversen Medien kommen kann.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung bzw. ein System zum
thermischen Aufbringen von visuell erfabaren Informationen auf einen blatt- oder kartenférmi-
gen Informationstrager zu schaffen, welche eine vereinfachte bzw. verbesserte Handhabung
aufweist. Eine weitere Aufgabe der Erfindung liegt darin, ein Reinigungsmedium zu entwickeln,
mit welchem die Durchfiihrung von Reinigungsprozeduren an diesen thermischen Bearbei-
tungsvorrichtungen vereinfacht werden kann.

Die erstgenannte Aufgabe der Erfindung wird durch die im Kennzeichenteil des Anspruches 1
angegebenen Merkmale gelost.

Einer der Vorteile der erfindungsgemaRen Ausbildung liegt darin, dass die Bedienung der ther-
mischen Druckvorrichtung vereinfacht bzw. erleichtert ist, nachdem ein Anwender der Vorrich-
tung nicht mehr ber die Funktionsmeniis bzw. iiber bestimmte Schalterstellungen oder Gber
vordefinierte Codeeingaben einen Reinigungsmodus einstellen bzw. aufrufen muss, sondern
diese manuellen Téatigkeiten weitgehendst automatisiert bzw. erlibrigt sind. Insbesondere muss
der bei manchen thermischen Vorrichtungen, z.B. aufgrund einer geringen Auslastung relativ
selten benétigte Aufruf eines Reinigungsmodus kaum noch dokumentiert bzw. im Gedéachtnis
eines Benutzers behalten werden. Dariiber hinaus wird eine nahezu intuitive Bedienung der
erfindungsgemafRen Vorrichtung unterstiitzt, da die Vorrichtung alleinig durch das Zufiihren
eines geeigneten Reinigungsmediums zumindest teilweise automatisiert in den betreffenden
Betriebszustand versetzt wird bzw. die entsprechenden systeminternen Vorkehrungen fiir die
beabsichtigte Ausfiihrung eines Reinigungszyklusses teil- oder vollautomatisiert getroffen wer-
den. D.h. der Benutzer muss auch nicht mehr in unter Umstidnden nicht sofort verfiigbaren
Dokumentationen bzw. Handbiichern der Vorrichtung nachlesen, wie ein Reinigungsmodus an
der Vorrichtung eingestellt bzw. aufgerufen werden kann. Die halb- oder vollautomatische Um-
stellung des Betriebsverhaltens der erfindungsgeméafien Vorrichtung reduziert aber auch den
Aufwand fir Einschulungen betreffend den Gebrauch bzw. die Wartung der erfindungsgemaRen
Vorrichtung. Zudem kann aufgrund vergleichsweise problemloser und relativ kurzfristig einleit-
barer Reinigungszyklen eine automatisierte, interne Reinigung der Vorrichtung auch zwischen-
durch bzw. vergleichsweise haufiger als bei standardmaRigen Vorrichtungen mit manuellem
Funktionsaufruf durchgefiihrt werden. Dariiber hinaus kann bei manchen Systemanwendungen
auch ein gewisser hardwaretechnischer Aufwand flir die Vorrichtung reduziert bzw. erlbrigt
werden. Insbesondere kdnnen bei Anwendungen, bei welchen die erfindungsgeméfie Vorrich-
tung in ein Gesamtsystem integriert ist, beispielsweise bei Zugangskontrollsystemen, bei Ver-
kaufsautomaten, bei Kassensystemen oder bei sonstigen Automaten bei welchen die erfin-
dungsgemaéfe Vorrichtung implementiert ist, gewisse Eingabeelemente, wie z.B. Tasten, Schal-
ter oder dgl., und/oder Ausgabeelemente, wie z.B. Displays, Signallampen oder dgl., eriibrigt
bzw. in deren Funktionsumfang vereinfacht oder reduziert werden. Insbesondere kann es bei
automatischen Transaktions- oder Verkaufsmaschinen mit integrierter, erfindungsgemafer
Vorrichtung zur Bearbeitung blattformiger Informationstriger nur mehr noch erforderlich sein,
das entsprechende Reinigungsmedium zuzufiihren. Ein- und/oder Ausgabeelemente beziiglich
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dem Reinigungsmodus der Vorrichtung kénnten in vorteilhafter Art und Weise also auch entfal-
len. Die jeweiligen Einstell- bzw. UmstellmaRnahmen an der Vorrichtung kénnen namlich voll-
oder semiautomatisch ausgefiihrt werden, ohne dass separate Eingabe- und/oder Anzeigeele-
mente an diesen Automaten bzw. System erforderlich waren. Zudem kann sichergestellt wer-
den, dass eine vollstdndige Reinigung der sich auf einem drehbaren Elementetrager angeord-
neten Funktionselemente durchgefihrt werden kann. Ferner kann auch mit relativ einfachen
und kostenguinstigen sensorischen Mitteln eine relativ sichere Erkennung bzw. Erfassung von
flr die Vorrichtung geeigneten Reinigungsmedien erzielt werden. Weiters ist vorteilhaft, dass
zusétzliche, hardwaretechnische Komponenten zur Detektierung eines Reinigungsmediums
erubrigt werden kénnen, wodurch die Kosten fiir die automatisierte Erkennung eines Reini-
gungsmediums gering gehalten werden kénnen, nachdem ohnedies vorhandene bzw. bendtigte
Komponenten eine zusatzliche Funktion Gibernehmen und somit zumindest zwei bzw. mehrere
Aufgaben erflillen.

Durch die vorteilhafte Ausgestaltung nach Anspruch 2 erilibrigen sich zusétzliche manuelle
Befehlseingaben bzw. Quittierungen, da sich sofort nach dem Zufiihren eines geeigneten Rei-
nigungsmediums der entsprechende Reinigungszyklus oder Reinigungsmodus der Vorrichtung
startet. Gegebenenfalls kénnen dadurch an der Vorrichtung bzw. an Ubergeordneten System-
komponenten, wie z.B. an einem Bildschirm des jeweiligen Automaten, auch spezielle Eingabe-
elemente, Anzeigemeniis oder dgl. eingespart werden.

Durch die mdgliche Ausfiihrungsform gemaR Anspruch 3 kann in vorteilhafter Art und Weise
erzielt werden, dass die automatisiert empfohlene Reinigung bzw. die gerateseitige Absicht der
Durchfihrung eines Reinigungszyklusses durch einen Anwender bzw. Benutzer der Vorrichtung
aktiv bestatigt werden muss, damit die gerateseitig vorgesehene Umstellung auf ein intern
reinigendes Betriebsverhalten letztendlich auch ausgefiihrt wird.

Durch die Ausfiihrungsform gemaf Anspruch 4 oder 5 kann eine automatisierte Empfehlung fiir
die Durchfiihrung einer Reinigung in Abhangigkeit der Nutzungsintensitat der Vorrichtung abge-
geben werden, sodass der Anwender zum gegebenen Zeitpunkt vollautomatisch an die anste-
hende Ausfiihrung eine Reinigungszyklusses erinnert wird. Insbesondere kdénnen dadurch
relativ wenig aussagekraftige, rein von einer bestimmten Zeitdauer abhangige Wartungsinterval-
le erlibrigt werden.

Kostenglinstige und auswertungstechnisch problemlose, sensorische Mittel sind in Anspruch 6
bzw. 7 gekennzeichnet.

Durch die mdgliche Ausfuhrungsform gemaR Anspruch 8 kann eine besonders zuverldssige
Erkennung eines Reinigungsmediums erreicht werden. Dariiber hinaus kdnnten auch ungeeig-
nete Medien bzw. Fremdobjekte erkannt und ausgeschieden bzw. hinsichtlich einer weiteren
Verarbeitung gesperrt werden. Ebenso ware mit dieser Ausbildung auch eine Unterscheidung
zwischen unterschiedlichen Typen von vorrichtungstechnisch zu bearbeitenden Informations-
tragern denkbar.

Durch die Ausfiihrung gemaR Anspruch 9 kann sichergestelit werden, dass eine volistandige,
interne Reinigung ausgefiihrt wird und keine wesentlichen bzw. reinigungsbedirftigen Kompo-
nenten der Vorrichtung vergessen werden kénnen.

Mittels der Weiterbildung nach Anspruch 10 kann in vorteilhafter Art und Weise auch bei Ausfall
des sensorischen Mittels bzw. bei fehlerhaften Detektierungsergebnissen der Vorrichtung eine
manuelle Umstellung der Betriebsweise bzw. eine benutzerseitige Einleitung eines Reinigungs-
zyklusses vorgenommen werden.

Die weitere Aufgabe der Erfindung wird durch das im Anspruch 11 angegebene Reinigungsme-
dium gelost.
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Einer der Vorteile des erfindungsgemaflen Reinigungsmediums liegt darin, dass dieses eine
spezielle Kennung aufweist, anhand welcher eine zuverlassige, automatisierte Unterscheidung
gegeniliber herkdmmlichen, standardméRigen Reinigungsmedien ermdglicht ist. Dartber hinaus
ist durch ein derartiges Reinigungsmedium eine relativ fehlersichere Unterscheidung gegeniiber
standardmaRigen, vorrichtungstechnisch zu bearbeitenden Informationstragern ermoglicht.

Zudem ist von Vorteil, dass eine weitgehendst lageunabhéngige Zufiihrung des Reinigungsme-
diums erzielt werden kann. Darlber hinaus kann die dem zugefiihrten Reinigungsmedium
zugedachte Funktionalitat zuverlassig erkannt bzw. mit relativ einfachen sensorischen Mitteln
automatisiert detektiert werden.

Eine relativ kostengiinstige und einfach herzustellende Kennung bzw. ein eindeutiges Identifi-
zierungsmerkmal fir ein erfindungsgemaes Reinigungsmedium ist in Anspruch 12 angegeben.

Durch die Ausfiihrung geman Anspruch 13 wird mit Vorteil erreicht, dass eine weitgehendst
ausrichtungs- bzw. lageunabhéngige Zufiihrung des Informationstragers maglich ist und in all
diesen unterschiedlichen Positionen eine Erkennung als Reinigungsmedium ermdglicht ist.

Gute Reinigungswirkungen lassen sich durch die Ausgestaltung geman Anspruch 14 erzielen.

Die Reinigungswirkung des Reinigungsmediums kann durch die Ausfiihrung gemaR Anspruch
15 weiter gesteigert werden.

Es zeigen:

Fig. 1  eine mdgliche Ausgestaltungsform einer erfindungsgeméafen Vorrichtung zur Bearbei-
tung blatt- oder kartenférmiger Informationstrager in vereinfachter, perspektivischer
Ansicht;

Fig. 2 die erfindungsgeméaRe Vorrichtung nach Fig. 1 bei entfernten Gehause- bzw. Verklei-
dungsteilen in Seitenansicht und vereinfachter Darstellung;

Fig. 3 eine andere Ausfiihrungsform einer Vorrichtung in Draufsicht und stark vereinfachter

Darstellung;

Fig. 4 eine mogliche Ausgestaltung der sensorischen Mittel einer erfindungsgemaRen Vor-
richtung;

Fig. 5 eine andere Ausgestaltung der sensorischen Mittel einer erfindungsgeméfen Vorrich-
tung;

Fig. 6 eine weitere Ausgestaltungsmoglichkeit der sensorischen Mittel einer erfindungsge-
mafRen Vorrichtung.

Einfihrend sei festgehalten, dass in den unterschiediich beschriebenen Ausfiihrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaf auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen bertragen werden
konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahiten Lageangaben, wie z.B. oben, unten,
seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind bei
einer Lageédnderung sinngeman auf die neue Lage zu (ibertragen.

In den Fig. 1 und 2 ist eine mogliche Ausfiihrungsform einer erfindungsgemafen Vorrichtung 1
veranschaulicht. Zum besseren Verstandnis des Aufbaus und der Funktionsweise ist die Vor-
richtung 1 in Fig. 2 ohne den optionalen Verkleidungs- bzw. Geh&useteilen gezeigt.

Diese Vorrichtung 1 dient primar zum Bearbeiten, insbesondere zum Bedrucken bzw. Beschrei-
ben, bedarfsweisen Loschen und gegebenenfalls Wiederbeschreiben, wenigstens einer Seite
von kartenformigen Informationstragern 2. Unter Informationstrager 2 werden vor allem in lhrem
Format genormte, grofiteils aus Kunststoff bestehende Kartenkérper, insbesondere sogenannte
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Smart-Cards, verstanden. Diese Informationstrager 2 werden vielfach als Identifikations- oder
Ausweiskarte, als Berechtigungsausweis fir die Beanspruchung von Dienstleistungen, als
Uberpriifungsmittel fir Zutritts- oder Nutzungsberechtigungen, als Berechtigungsmittel fur
Transaktionen, als Zahlungsmittel und dgl. verwendet.

Alternativ ist es selbstversténdlich auch moglich, dass der mit der Vorrichtung 1 zu bearbeiten-
de Informationstrager 2 andere, insbesondere vergleichsweise klein- oder grof¥flachigere For-
mate aufweist. So ist es auch denkbar, die Vorrichtung 1 zum Uberschreiben oder Wiederbe-
schreiben, d.h. zum Ldschen und gegebenenfalls erneuten Beschreiben von blattformigen
Informationstragern im DIN-A4-Format oder grof3er zu verwenden. Die Grofe der zu verarbei-
tenden Informationstrager 2 hangt im wesentlichen nur von der Dimensionierung der Vorrich-
tung 1 ab und sind der BaugrdRe der Vorrichtung 1 bzw. der einzelnen Funktionselemente
kaum Grenzen gesetzt. Lediglich aufgrund der bevorzugten, jedoch nicht darauf beschrankten
Ausgestaltung der Vorrichtung 1 als Kartenverarbeitungsgerat wird der Einfachheit halber nach-
folgend vielfach auf kartenformige Informationstrager 2 Bezug genommen.

Mittels der Vorrichtung 1 kénnen derartige kartenformige Informationstrager 2 mit beliebigen
maschinenlesbaren Informationen, wie z.B. ein- oder zweidimensionalen Barcodes, grafischen
Zeichen- oder Punktcodes und dgl., aber auch mit Klartextinformationen, wie z.B. Zeichen,
Buchstaben, Graphiken, Logos, Piktogrammen und dgl., versehen werden. Diese auf wenigs-
tens einer der beiden Flachseiten 3, 4 des Informationstrdgers 2 zu hinterlegenden Informatio-
nen werden dabei von der Vorrichtung 1 derart aufgebracht, dass deren Vorhandensein vom
menschlichen Auge optisch erfallbar ist.

Neben graphischen, optisch wahrnehmbaren Informationen kann der Informationstrager 2 auch
wenigstens ein maschinenlesbares Datenspeicherelement 5 umfassen. Dieses Datenspeicher-
element 5 ist an sich unlésbar mit dem kartenférmigen Informationstrager 2 verbunden, insbe-
sondere in diesem integriert oder wenigstens teilweise darin eingebettet, auf diesem aufgeklebt
oder aufgedampft. Das Datenspeicherelement 5 kann dabei durch einen Magnetstreifen 6
und/oder durch einen elektronischen Chip 7 gebildet sein. Dieser elektronische Chip 7 auf dem
kartenformigen Informationstrager 2 kann einerseits liber Kontaktflichen bzw. Kontaktelemente
und/oder Uber eine im Kartenkérper integrierte Spulenanordnung zum Empfang und/oder zur
Aussendung elektromagnetischer Wechselfelder mit elektronischen Peripherieeinheiten in
Kommunikationsverbindung treten.

Anstelle eines Magnetstreifens 6 und/oder eines Chips 7 fiir eine kontaktbehaftete oder kontakt-
lose Kommunikation zu elektronischen Peripherieeinheiten ist es selbstverstdndlich auch mog-
lich, auf dem Kartenkérper andere, aus dem Stand der Technik bekannte Datenspeicherele-
mente 5 zur bevorzugt veradnderlichen, aber nicht flichtigen Hinterlegung von Informationen
bzw. Daten vorzusehen. Ein derartiges, maschinenlesbares Datenspeicherelement 5 kann
beispielsweise durch einen visuell erkennbaren Barcode gebildet sein. Das jeweilige, optional
vorhandene Datenspeicherelement 5 auf dem Informationstrager 2 soll dabei durch ein in Ab-
hangigkeit der zu hinterlegenden Informationen mehrmals beschreib- und idschbares, ohne
standige Zufuhr von externer Energie die jeweiligen Informationen langerfristig beibehaltendes
Speicherelement gebildet sein. Als Speicherelement kann somit der zuvor erwahnte Magnet-
streifen 6 und/oder ein EEPROM-Speicher vorgesehen sein, welcher einer elektronischen
Recheneinheit, insbesondere einem Mikrorechner, zur Verarbeitung von Daten zugeordnet ist.
Dieser EEPROM-Speicher und die Recheneinheit bilden dabei den sogenannten Chip 7 des
Informationstragers 2 in Kartenform.

Eine der Aufgaben der erfindungsgemaRen Vorrichtung 1 kann es sein, die in einem entspre-
chenden maschinenlesbaren Datenspeicherelement 5, d.h. in einem Magnetstreifen 6 oder
einem Chip 7 oder einem Barcode oder dgl., hinterlegten Informationen bzw. Daten auszulesen,
entweder selbst zu verarbeiten oder fiir eine Datenverarbeitung an (bergeordnete Einheiten
weiterzuleiten und wenigstens einen Teil der gednderten bzw. aktuellen Daten in optisch
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erkennbarer Form, d.h. in Klartext oder mittels sonstigen grafischen Zeichen, auf wenigstens
einer Flachseite 3 des Informationstragers 2 aufzubringen und gegebenenfalls ungliltig gewor-
dene Angaben vom Informationstrager 2 zu I6schen oder diese zu Uberschreiben. Die erfin-
dungsgemale Vorrichtung 1 kann also dazu dienen, zumindest einen Auszug der im Daten-
speicherelement 5 hinterlegten Daten, wie z.B. ein Restguthaben, geédnderte Berechtigungen,
eine History Uber die Verwendung des Informationstragers 2, die aktuellen Bonuspunkte oder
dgl., in von Menschen lesbarer Form dauerhaft bzw. mit wochen- oder jahrelanger Sichtbarkeit
auf den Informationstrager 2 zu schreiben bzw. zu drucken. Diese vom menschlichen Auge
erkennbaren, optischen Darstellungen sind dann durch nachfolgende thermische Behandlungen
mittels der Vorrichtung 1 oftmals verander- bzw. aktualisierbar.

Um diese Funktionalitaten zu ermdglichen, weist ein von der erfindungsgemafen Vorrichtung 1
bearbeitbarer kartenférmiger Informationstrdger 2 wenigstens auf einer seiner Flachseiten 3, 4
eine Beschichtung bzw. Folie aus einem thermosensitiven Werkstoff auf, wie dies aus dem
Stand der Technik, wie z.B. aus der EP 0 473 403 A2 (NCR Corporation), hinlanglich bekannt
ist. Alternativ ist es selbstverstandlich auch mdglich, derartige Werkstoffe bzw. Materialien,
welche bei definierter Temperatureinwirkung von einem opaken in einen transparenten Zustand
und umgekehrt tUberfiihrt werden kénnen, in das Tragermaterial bzw. Substrat des Informations-
tragers 2 einzumischen bzw. zu integrieren und so die gewiinschte optische Veranderung bzw.
eine bereichsweise Umfarbung des kartenformigen Informationstragers 2 zu erzielen. Festzu-
halten ist dabei, dass die optische Veranderung des Informationstragers 2 bzw. die Verande-
rung der Lichtdurchldssigkeit des thermosensitiven Materials oder der eingeleitete Farbum-
schlag auf rot, blau, schwarz oder dgl. bis zur nachsten definierten Temperatureinwirkung per-
manent erhalten bleibt. Mit diesen Werkstoffen bzw. Beschichtungen lassen sich somit kontrast-
reiche graphische Darstellungen am kartenformigen Informationstrager 2 aufbringen und wieder
I6schen bzw. aktualisieren.

Diese graphischen Darstellungen kdnnen dabei aus einer Vielzahl von einzelnen Bildpunkten
bzw. Pixeln zusammengesetzt sein oder aus durchgehenden, ununterbrochenen Linien, Bogen
und dgl. gebildet werden. Neben Schwarz/Weil- bzw. Monochromdarstellungen ist es also auch
moglich, mit der Vorrichtung 1 Farbdarstellungen zu generieren, sofern die Schreibwerkzeuge
bzw. Behandlungsmechanismen der Vorrichtung 1 darauf abgestimmt sind und entsprechen-
des, Farbkontraste erzeugendes Material am kartenférmigen Informationstrager 2 vorliegt.

Die Vorrichtung 1 zur Bearbeitung eines entsprechend den vorstehenden Ausfiihrungen ausge-
bildeten Informationstrégers 2 in wenigstens einer der vorstehend beschriebenen Art und Weise
wird durch ein Zusammenspiel mehrerer mechanischer und elektronischer Komponenten er-
reicht.

Im Detail umfaft die Vorrichtung 1 einen Rahmen 8, der die einzelnen Komponenten zur Um-
setzung der verschiedenen Funktionalitdten tragt und der fiir die mechanische Festigkeit bzw.
die Halterung der diversen Komponenten verantwortlich ist. Der Rahmen 8 besteht im wesentli-
chen aus zwei mit den Breitseiten zueinander distanzierten und im wesentlichen parallel zuein-
ander angeordneten Wandelementen 9, 10. In dem von den Wandelementen 9, 10 teilweise
umgrenzten Raum ist zumindest eine drehbar gelagerte Transportrolle 11 angeordnet. Diese
Transportrolle 11, die gegebenenfalls auch aus mehreren nebeneinander angeordneten, auf
einer gemeinsamen horizontalen Drehachse liegenden Einzelrollen gebildet sein kann, ist Be-
standteil einer Transportvorrichtung 12 fiir den kartenférmigen Informationstrager 2 innerhalb
der AuBenumgrenzungen der Vorrichtung 1. Die Transportvorrichtung 12 mit der wenigstens
einen elektromotorisch antreibbaren Transportrolle 11 kann also auch als steuerbarer Vorschub
flr den kartenformigen Informationstréager 2 bezeichnet werden.

Eine Antriebsvorrichtung 13 dieser Transportvorrichtung 12 ist durch einen Elektromotor 14,
insbesondere durch einen Schrittmotor 15 gebildet, welcher iiber wenigstens ein Zahnrad 16,
17 einer Zahnradanordnung 18 oder alternativ (iber einen Riementrieb mit der Transportrolle 11
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bewegungsgekoppelt ist. Die Zahnradanordnung 18 bzw. der Riementrieb ist dabei als Vorrich-
tung zur Umwandlung von Drehgeschwindigkeiten, insbesondere als Untersetzungsgetriebe
ausgebildet, um die Drehgeschwindigkeit der Transportrolle 11 gegentiber der Drehgeschwin-
digkeit des Elektromotors 14 herabsetzen und das Antriebsdrehmoment erhéhen zu kénnen.

Die Transportrolle 11 ist bevorzugt nahe einem Zuflihrbereich 19 bzw. einem Einfiihrschlitz fur
den Informationstrager 2 in das Innere der Vorrichtung 1 plaziert. Die Transportrolle 11 kann
daher auch als Einzugswalze fiir den kartenférmigen Informationstrager 2 in das Innere der
Vorrichtung 1 bezeichnet werden.

Beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist zusatzlich zur Transportrolle 11 fiir das Einziehen
des Informationstragers 2 in die Vorrichtung 1 eine optionale, elektromotorisch antreibbare
Auszugsrolle 20 vorgesehen, welche bevorzugt ebenfalls walzenférmig ausgebildet ist oder aus
einer Mehrzahl einzelner, schmalerer Rollen zusammengesetzt ist. Diese Auszugsrolle 20 ist
um eine Drehachse 21 drehbar gelagert und bevorzugt mit dem gleichen Elektromotor 14,
welcher auch die Transportrolle 11 antreibt, bewegungsgekoppelt. Im dargesteliten Ausfiih-
rungsbeispiel ist die Auszugsrolle 20 Uber einen endlos umlaufenden Riemen 22, beispielswei-
se einen Zahn- oder Keilriemen, mit dem Elektromotor 14 drehbewegungsgekoppelt. Bevorzugt
weisen die Rollen bzw. Reibrader der Transportvorrichtung 12 zur Erhéhung des Reibungskoef-
fizienten gegeniiber der Oberflaiche des aus Kunststoff gebildeten Informationstragers 2 eine
gummierte Oberflache auf. Anstelle des gezeigten Riementriebes fiir die Auszugsrolle 20 ist es
selbstverstandlich auch méglich, eine weitere Zahnradanordnung zur Bewegungsiibertragung
zwischen dem Elektromotor 14 und der Auszugsrolle 20 vorzusehen.

Die Funktion der Auszugsrolle 20 liegt darin, einen in die Vorrichtung 1 eingezogenen und
entsprechend bearbeiteten Informationstrdger 2 nach- bzw. {ibergeordneten Einheiten der
Vorrichtung 1, beispielsweise Einheiten zur Bearbeitung bzw. Manipulation des Datenspeicher-
elementes 5 am Informationstrager 2, zu ibergeben. Dies erfolgt in einem Ausgabebereich 23
der Vorrichtung 1, welcher dem Zufiihrbereich 19 der Vorrichtung 1 gegeniiberliegt. Der Ausga-
bebereich 23 ist also an dem dem Zufiihrbereich 19 gegeniberliegenden Ende der Vorrichtung
1 vorgesehen, sofern ein geradliniger Transportweg fiir den Informationstrager 2 innerhalb der
Vorrichtung 1 existiert. Diese Ausgestaltung ist fiir den Fall einer durchlaufenden Bearbeitung
des Informationstragers 2 erforderlich bzw. fir jene Falle zweckmaRig, bei denen der Vorrich-
tung 1 weitere Stationen zur Bearbeitung des Informationstragers 2 nach- bzw. vorgeordnet
sind.

Alternativ ist es aber auch moglich, sowohl die Zufuhr als auch die Ausgabe bzw. den Auswurf
des kartenférmigen Daten- bzw. Informationstragers 2 iiber den Zufiihrbereich 19 zu bewerk-
stelligen. Ein der Vorrichtung 1 von einem Bediener zugefiihrter Informationstrager 2 wird dabei
innerhalb der Vorrichtung 1 entsprechend verarbeitet und iber den Zuflihrbereich 19 anschlie-
Rend wieder ausgegeben.

Vor allem wenn dem Ausgabebereich 23 eine Stapelspeichervorrichtung bzw. eine Zufiihrvor-
richtung fiir einen oder mehrere Stapel von Informationstragern 2 zugeordnet ist, ist es auch
maglich, dass Uber die Komponente Auszugsrolle 20 auch ein Einzug eines blatt- bzw. karten-
férmigen Informationstrégers 2 bewerkstelligt wird. Damit kénnen Karten quasi von hinten aus-
gehend von einer Zufiihrvorrichtung bzw. Abstapelungsvorrichtung automatisiert nacheinander
zugefihrt bzw. entnommen und - wie nachfolgend noch naher erldutert wird - entsprechend
bearbeitet werden. Im Anschluf® daran kénnen die bearbeiteten Informationstrager 2 (iber den
Zufuhrbereich 19 zur Entnahme durch einen Anwender ausgegeben werden oder aber auch in
einen anderen Bereich der Abstapelvorrichtung tibergeben oder in einem Auswurfschacht abge-
legt werden.

Die Transportvorrichtung 12 kann jedenfalls derart ausgebildet sein, dass ein bidirektionaler
Transport des Informationstragers 2 innerhalb der Vorrichtung 1 maglich ist. Dies wird durch
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einen in seiner Drehrichtung steuerbaren bzw. umkehrbaren Elektromotor 14 erzielt. Die somit
ermoglichten, entgegengesetzten Transport- bzw. Foérderrichtungen entlang einer Fuhrungs-
bahn 24 fiir den Informationstrager 2 sind durch einen Doppelpfeil 25 veranschaulicht. Die
Fahrungsbahn 24 fir den Informationstrager 2 innerhalb der Vorrichtung 1 umfait mehrere, zur
wenigstens teilweisen Abstlitzung der Flachseiten 3 und/oder 4 vorgesehene Auflageflachen.
Zusatzlich kénnen den Schmalseiten bzw. Kantenbereichen des Informationstrdgers 2 zuge-
ordnete, vertikal ausgerichtete Kartenflihrungen ausgebildet sein.

Anstatt die Informationstréger 2 der Vorrichtung 1 parallel zu einer Horizontalebene zuzufiihren,
ist es aber auch maglich, die Informationstrager 2 vertikal ausgerichtet bzw. stehend zuzufihren
und zu bearbeiten. Nachdem fiir das Beschreiben der Informationstrager 2 keinerlei Druckfarbe
oder flieRfahige Tinte aufgebracht werden muss, sondern ausschlieBlich konzentrierte bzw.
gebindelte thermische Energie angewandt wird, ist die Lage des Informationstragers 2 wah-
rend seinem thermischen L&sch- bzw. Bedruckungsvorgang weitgehendst belanglos, nachdem
die Warmeleitfahigkeit des Informationstragers 2 aus Kunststoff an sich relativ niedrig ist.

Wesentlich ist auch, dass die Transportvorrichtung 12, insbesondere deren Elektromotor 14,
eine hochgenaue Positionierung des Informationstragers 2 in bezug zu den nachfolgend noch
naher beschriebenen Komponenten der Vorrichtung 1 ermdglicht. Insbesondere kann die
Transportvorrichtung 12 bzw. der Elektromotor 14 zum Anfahren der erforderlichen Positionen
bzw. fur das Zurticklegen einer exakt definierten Wegstrecke préazise gestoppt werden, sodass
der Transport des Informationstragers 2 fiir bestimmte Zeit unterbrochen ist. Wahrend dieser
sehr kurzfristigen Pausen von wenigen Millisekunden (ms) wird die entsprechend bendtigte
Waéarmemenge auf den Informationstrager 2 bertragen. Die Antriebsvorrichtung 13 bzw. die
Transportvorrichtung 12 ermdglicht dabei auch kleinste Schrittweiten bzw. Beférderungswege
fiir den Informationstrager 2 relativ zu seinen Bearbeitungswerkzeugen im Bereich von wenigen
Hundertstel oder Zehntel Millimeter. Dadurch kénnen hochauflosende, aus einer Vielzahi ein-
zelner Bildpunkte zusammengesetzte Darstellungen auf dem Informationstrager 2 geschaffen
werden.

Anstelle der Einhaltung von Transportpausen oder zusatzlich zur Anwendung einer Vielzahl von
kurzfristigen Transportpausen fir den Informationstrager 2 ist es auch méglich, die Hohe der
auf die Flachseite 3 und/oder 4 einwirkenden Warmemenge durch die Transportgeschwindigkeit
und/oder die Heizleistung der nachfolgend naher beschriebenen Bearbeitungswerkzeuge zu
bestimmen. Jedenfalls kann die Transportvorrichtung 12 auch fiir einen stetigen bzw. kontinu-
ierlichen Transport des kartenformigen Informationstragers 2 ausgebildet sein.

Zumindest ein Teil der Auflagebereiche 26 fir die Flachseite 3 und/oder 4 eines zur Bearbei-
tung vorgesehenen Informationstragers 2 innerhalb der Vorrichtung 1 ist durch wenigstens
einen Teilbereich einer Oberflache der Transportrolle 11 und/oder der Auszugsrolle 20 gebildet.

Die Antriebsvorrichtung 13 bzw. deren Elektromotor 14 ist mit einer elektrischen bzw. elektroni-
schen Steuervorrichtung 27 leitungsverbunden. Die Steuervorrichtung 27 ist dabei auf wenigs-
tens einer Printplatte 28 realisiert, (iber welche die einzelnen elektronischen Komponenten der
Steuervorrichtung 27 in entsprechender Weise miteinander verbunden sind. Die Steuervorrich-
tung 27 umfaflt auch Ein- und/oder Ausgabemittel bzw. ist der Steuervorrichtung 27 eine ent-
sprechende Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 29 zugeordnet. Mittels dieser Ein- und/oder
Ausgabevorrichtung 29 kann iber Eingabeelemente 30, beispielsweise Tasten, Drehregler,
Schalter oder dgl., das Betriebsverhalten der Vorrichtung 1 beeinfluit bzw. den Erfordernissen
oder Winschen entsprechend angepalit werden. Ebenso ist es maglich, liber diese Eingabe-
elemente 30 verschiedenste Informationen bzw. Daten einzugeben und Informationen bzw.
Daten abzurufen. Diese Informationen kénnen dabei mittels einem schematisch angedeuteten
Ausgabeelement 31, wie z.B. einem LCD-Display, einer Sieben-Segment-Anzeige oder dgl.
ausgegeben bzw. visualisiert werden. Ebenso ist es mdglich, der Vorrichtung 1 eine kombinierte
Ein- und Ausgabevorrichtung 29 in Art eines Touchscreen zuzuordnen.
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Ein weiterer Bestandteil der beispielhaft dargesteliten bzw. nicht auf diese Ausgestaltung be-
schrankten Vorrichtung 1 ist ein Elementetrédger 32, der mehrere, insbesondere wenigstens
zwei unterschiedliche Funktionselemente 33 bzw. Werkzeuge zur aufeinanderfolgenden Ver-
wendung wahrend wenigstens zweier unterschiedlicher Bearbeitungsvorgange fir einen zuge-
fihrten Informationstrager 2 tragt bzw. aufnimmt. Diese wenigstens zwei Funktionselemente 33
bzw. Bearbeitungswerkzeuge fir einen in die Vorrichtung 1 per Hand eingefiihrten und/oder
elektromotorisch eingezogenen Informationstrédger 2 sind bevorzugt durch eine thermische
Loschvorrichtung und durch eine thermische Schreibvorrichtung, die das optische Erschei-
nungsbild des Informationstréagers 2 bzw. der darauf angeordneten thermosensitiven Schichte
verandern bzw. beeinflussen kénnen, gebildet.

Alternativ zur Anordnung einer Léschvorrichtung und einer davon baulich getrennten, eigen-
standigen Schreibvorrichtung ist es selbstverstandlich auch mdglich, eine baulich kombinierte,
thermische Lésch- und Schreibvorrichtung vorzusehen, wie dies aus dem Stand der Technik
bekannt ist. Dabei werden zuerst als Loschvorrichtung eingesetzte thermische Elemente bzw.
demgemé&Re Heizelemente nachfolgend als Schreibelemente zur definierten und ortlich be-
grenzten Warmebehandiung des Informationstragers 2 verwendet, um aktuelle Informationen
optisch sichtbar auf einem entsprechenden Informationstrager 2 zu hinterlegen.

Die thermische Schreibvorrichtung ist bevorzugt durch eine Vielzahl einzelner, eng aneinander-
gereihter Heizelemente gebildet, die thermisch weitgehendst voneinander isoliert sind, sodass
sich eine Aufreizung eines bestimmten Heizelementes nicht unmittelbar bzw. nur relativ gering-
flgig auf umliegende Heizelemente der Schreibvorrichtung auswirkt.

Bei der gattungsgemé&Ren, thermischen Druckvorrichtung zur thermoreversiblen Bearbeitung,
insbesondere reversiblen Beschriftung von blattférmigen Informationstragern 2 treten mit zu-
nehmender Nutzungsdauer bzw. mit steigender Anzahl der bearbeiteten Informationstrager 2
verstarkt Verunreinigungen an den technischen Komponenten der Vorrichtung 1 auf, welche die
Funktion der Vorrichtung 1 beeintrachtigen konnen bzw. zu unakzeptablen Bearbeitungen der
Informationstrager 2 fihren kdnnen. Diese Verunreinigungen im Inneren der Vorrichtung 1
werden durch Staub in der Umgebungsluft und/oder durch Abrieb von den Informationstrégern
2 oder den Funktionselementen 33 und/oder durch verschmutzt zugefiihrte Informationstrager 2
oder dgl. verursacht. Um eine langerfristig einwandfreie Funktion der Vorrichtung 1 zu erzielen,
ohne dabei Zerlegearbeiten an der Vorrichtung 1 durchfiihren zu miissen, kann der Vorrichtung
1 bei Bedarf bzw. Erfordernis ein geeignetes Reinigungsmedium 34 zugefiihrt werden. Dieses
Reinigungsmedium 34 weist im Vergleich zu einem thermisch und/oder elektrotechnisch zu
bearbeitenden Informationstrager 2 bevorzugt dhnliches bzw. identisches Format auf.

Die Beschaffenheit des Reinigungsmediums 34, insbesondere dessen Oberflaichenbeschaffen-
heit und/oder dessen chemisch unterstiitzte Ablosungswirkung von an den technischen Kom-
ponenten anhaftenden Schmutzpartikeln, bewirkt eine zumindest teilweise Entfernung der
Verunreinigungen bzw. Verschmutzungen an den Funktionselementen 33 und/oder an der
Fahrungsbahn 24 und/oder an der Transportvorrichtung 12, insbesondere an den Transportrol-
len 11 und/oder an den sonstigen, mit dem Reinigungsmedium 34 in Kontakt stehenden Ele-
menten der Vorrichtung 1, wie z.B. einer bedarfsweise ausgebildeten, elektrischen bzw. elekt-
romagnetischen Schreib- und/oder Lesevorrichtung fiir maschinenlesbare Daten eines karten-
férmigen Informationstrager 2.

Wesentlich ist, dass die eine erfindungsgemaRe Vorrichtung 1 wenigstens ein sensorisches
Mittel 35 zur Detektierung eines zugefiihrten Reinigungsmediums 34 und/oder zur Detektierung
eines zugefihrten, vorrichtungstechnisch bzw. thermoreversibel zu bearbeitenden Informations-
tragers 2 aufweist und/oder wenigstens ein sensorisches Mittel 35 umfalt, mit welchem eine
zumindest teilweise automatisierte Unterscheidung zwischen einem vorrichtungstechnisch zu
bearbeitenden Informationstrager 2 und einem Reinigungsmedium 34 vorgenommen werden
kann, wie dies in Fig. 2 schematisch und beispielhaft veranschaulicht wurde.
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Dieses sensorische Mittel 35 ist Ublicherweise mit einer elektronischen Auswertevorrichtung
verbunden bzw. umfafit das sensorische Mittel 35 eine elektrotechnische Auswertevorrichtung
zur Bewertung bzw. Konditionierung der jeweiligen Sensorsignale. Das wenigstens eine senso-
rische Mittel 35 bzw. deren Auswertevorrichtung ist dabei mit der Steuervorrichtung 27 der
Vorrichtung 1 verbunden. Insbesondere ist wenigstens eine Leitungsverbindung 36 zwischen
dem wenigstens einen sensorischen Mittel 35 und der elektrotechnischen bzw. elektronischen
Steuervorrichtung 27 ausgefiihrt, um die Sensorsignale in der Steuervorrichtung 27 auszuwer-
ten bzw. zu Uberwachen.

Alternativ ist es selbstverstandlich auch mdéglich, die sensorischen Mittel 35 direkt an der Steu-
ervorrichtung 27 auszubilden und somit eine eigensténdige Leitungsverbindung 36 zur Ubertra-
gung der Sensorsignale zu eriibrigen.

Wird nun von der Steuervorrichtung 27 via die sensorischen Mittel 35 automatisiert erkannt,
dass der Vorrichtung 1 ein Reinigungsmedium 34 zugefiihrt wurde, so wird an der Vorrichtung 1
entweder ein Reinigungszyklus in Verbindung mit diesem manuell zugefiihrten Reinigungsme-
dium 34 automatisiert gestartet oder an der Vorrichtung 1 ein Reinigungsmodus selbsttétig
eingeleitet bzw. aufgerufen. Gegebenenfalls kann dann diese automatisierte Umschaltung auf
einen Reinigungsmodus vom Bediener der Vorrichtung 1 entweder quittiert oder unter Umstan-
den auch abgebrochen werden. Ebenso kann via diese sensorischen Mittel 35 fiir ein zugefihr-
tes Medium bzw. Objekt direkt oder auch indirekt auf die Zufuhr eines geeigneten Reinigungs-
mediums 34 bzw. eines Informationstragers 2 Riickschluss gezogen werden.

Wesentlich ist, dass die Einleitung eines Reinigungszykiusses bzw. eines Reinigungsmodus
durch die Vorrichtung 1 weitgehendst automatisiert erfolgt, indem alleinig durch das Zufiihren
eines geeigneten Reinigungsmediums 34 in die Vorrichtung 1 die entsprechenden Mafnahmen
bzw. Funktionen steuerungstechnisch eingeleitet bzw. vorbereitet werden und keine manuelle
Einleitung bzw. Einstellung eines Reinigungsablaufes an der Vorrichtung 1 mehr erforderlich ist.

Die Steuervorrichtung 27 ist vorzugsweise softwaregesteuert ausgefiihrt und leitet beim Erken-
nen eines Reinigungsmediums 34 im Zufiihrbereich der Vorrichtung 1 den entsprechenden
Betriebsmodus fir die Reinigung automatisiert ein oder es wird dem Benutzer der Vorrichtung 1
mitgeteilt, dass nach entsprechender Quittierung des quasi selbsttatig erfolgten Funktionsaufru-
fes an der Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 29 der entsprechende Reinigungszyklus der
Vorrichtung 1 in Verbindung mit dem zugefiihrten Reinigungsmedium 34 gestartet bzw. durch-
gefiihrt wird. Vorteilhaft ist dabei, dass der Benutzer der Vorrichtung 1 nicht mit relativ komple-
xen Menifihrungen bzw. Bedienungsabfoigen von Eingabeelementen 30 vertraut sein muss
bzw. an der Vorrichtung 1 nicht unbedingt gesonderte Eingabeelemente zum Aufrufen eines
Reinigungsmodus ausgebildet sein missen. Dadurch reduzieren sich die Aufwendungen fiir
Schulungszwecke der Bediener bzw. kénnen die baulichen Aufwendungen fiir spezielle Einga-
beelemente an der Vorrichtung 1 gering gehalten werden, sodass die Gesamtkosten der Vor-
richtung 1 gegebenenfalls reduziert werden kénnen. Ein weiterer Vorteil liegt darin, dass der
Bediener keinerlei Bedienungsanleitungen zur Hand nehmen bzw. studieren muB, um den an
sich relativ selten benétigten Reinigungsmodus an der Vorrichtung 1 einleiten bzw. aufrufen zu
kénnen.

Dieser ,auto-detect* eines Reinigungsmediums 34 bzw. dieser ,auto-start* eines Reinigungs-
zyklusses bei der erfindungsgeméafRen Vorrichtung 1 erleichtert bzw. verbessert also deren
Bedienung. Zudem stelit sich ein erhohter Bedienungskomfort ein, da nunmehr eine nahezu
intuitive Bedienung der Vorrichtung 1 ermdglicht ist.

Das sensorische Mittel 35 ist gemaR einer moglichen Ausfiihrungsform zur Erfassung wenigs-
tens eines baulichen oder technischen Kennzeichens bzw. Erkennungsmerkmales 37 eines
entsprechenden Reinigungsmediums 34 ausgebildet. Das sensorische Mittel 35 zur Detektie-
rung eines zugefiihrten Reinigungsmediums 34 kann aber auch zur Erfassung geometrischer
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Eigenheiten bzw. Besonderheiten eines entsprechenden Reinigungsmediums 34 fir reini-
gungsbediirftige Komponenten der Vorrichtung 1 vorgesehen sein.

Diese via die sensorischen Mittel 35 detektierbaren Erkennungsmerkmale 37 bzw. Identifizie-
rungsmerkmale eines Reinigungsmediums 34 kénnen beispielsweise durch wenigstens einen
Durchbruch 38 und/oder durch wenigstens eine sickenartige Vertiefung und/oder durch wenigs-
tens eine Einkerbung und/oder durch wenigstens einen Einschnitt an den Langsseitenkanten
eines entsprechenden Reinigungsmediums 34 gebildet sein. Wird von einem entsprechenden
sensorischen Mittel 35 bzw. von der Steuervorrichtung 27 ein derartiges Erkennungsmerkmatl
37 an einem zugefiihrten Medium bzw. Objekt erkannt, so wird dieses als Reinigungsmedium
34 identifiziert und werden sodann von der Steuervorrichtung 27 automatisch die entsprechen-
den Maf3nahmen bzw. Reinigungsablédufe eingeleitet bzw. vorbereitet.

Die Steuervorrichtung 27 umfaft bevorzugt softwaretechnische Mittel zur Ablauf- bzw. Funkti-
onssteuerung der Vorrichtung 1. Wahrend einem Reinigungszyklus oder Reinigungsmodus
infolge der sensorischen Erkennung der beabsichtigten Zufuhr eines Reinigungsmediums 34
werden also die an die Steuervorrichtung 27 angeschlossenen, zur Erzielung einer optimalen
Reinigung wesentlichen Aktoren der Vorrichtung 1 derart angesteuert, dass eine effektive Be-
handlung der reinigungsbediirftigen Komponenten erzielt wird. Wahrend einem Reinigungszyk-
lus kann dabei die Transportvorrichtung 12 angesteuert von der Steuervorrichtung 27 hinsicht-
lich der Transport- bzw. Forderrichtung des Reinigungsmediums 34 gemafR Doppelpfeil 25
vorzugsweise wenigstens einmal umkehrend angesteuert werden. Dadurch kann die Reini-
gungswirkung des Reinigungsmediums 34 in Verbindung mit den reinigungsbediirftigen Funkti-
onselementen der Vorrichtung 1 gesteigert werden.

Bei der dargestellten Ausfluihrungsform der Vorrichtung 1, bei welcher mehrere Funktionsele-
mente 33 auf dem drehbar gelagerten Elementetrager 32 angeordnet sind, werden die reini-
gungsbeddrftigen Funktionselemente 33, dirigiert von der Steuervorrichtung 27, aufeinanderfol-
gend mit dem Reinigungsmedium 34 in Wirkverbindung versetzt. Hierzu werden die Transport-
vorrichtung 12 und der Stellantrieb fiir den Elementetrager 32 derart angesteuert, dass mehrere
dieser rotatorisch gelagerten Funktionselemente 33 bzw. die reinigungsbedurftigen Funktions-
elemente 33 mit dem Reinigungsmedium 34 in Wechselwirkung treten, sodass eine entspre-
chend effektive Reinigungswirkung erzielt wird.

Zur Erzielung einer hocheffektiven Reinigung kann dabei der Elementetrédger 32 mit den Funkti-
onselementen 33 gesteuert von der Steuervorrichtung 27 in pendelnde Schwenkbewegung
versetzt werden und/oder das Reinigungsmedium 34 via die Transportvorrichtung 12 vor- und
zurickbewegt werden. Die reibende bzw. reinigende Wirkung des Reinigungsmediums 34 an
den Funktionselementen 33 bzw. an den sonstigen Komponenten der Vorrichtung 1 kann damit
erhoht werden.

Das Reinigungsmedium 34 weist bevorzugt die gleichen AuRenabmessungen wie ein von der
Vorrichtung 1 zu bearbeitender Informationstrager 2 auf. D.h. das Reinigungsmedium 34 ist
kartenformig bzw. rechteckig ausgebildet und weist beispielsweise die Abmessungen standar-
disierter ISO-Karten, insbesondere sogenannter Smart-Cards auf, wie dies aus Fig. 1 ersichtlich
ist. Die AuBenabmessungen dieses Reinigungsmediums 34 missen also grundséatzlich kein
Unterscheidungsmerkmal gegenuber einem vorrichtungstechnisch zu bearbeitenden, karten-
formigen Informationstrager 2 darstellen. Zur zuverldssigen, automatisierten Detektierung eines
Reinigungsmediums 34 sind bei der Ausgestaltung gemaf den Fig. 1 und 2 Erkennungsmerk-
male 37 in Form wenigstens eines Durchbruches 38 im Kartenkérper vorgesehen.

Vorzugsweise sind diese Erkennungsmerkmale 37 des Reinigungsmediums 34 derart plaziert,
dass das Reinigungsmedium 34 unabhéngig von der Lage der Zufiilhrung bzw. Ausrichtung
gegenuber dem Zufiihrbereich 19 der Vorrichtung 1 als Reinigungsmedium 34 erkannt werden
kann. Hierzu kann das jeweilige Erkennungsmerkmal 37 beispielsweise in allen vier Eckberei-
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chen eines kartenférmigen Reinigungsmediums 34 ausgebildet sein, wie dies aus Fig. 1 ersicht-
lich ist. Ebenso ist die Ausbildung eines einzigen, zentrisch ausgebildeten Erkennungsmerk-
mals 37 denkbar. Unabhangig davon ist auch eine Ausbildung von Erkennungsmerkmalen 37 in
zwei gegenuberliegenden Endbereichen des Reinigungsmediums 34 moglich. Wesentlich ist,
dass durch das wenigstens eine Erkennungsmerkmal 37 eine weitgehendst lage- und ausrich-
tungsunabhéngige Zufiihrung des Reinigungsmediums 34 mdglich ist und in vielen Ausrichtun-
gen bzw. Zufihrpositionen eine Detektierung der Eigenart bzw. des Verwendungszweckes des
Reinigungsmediums 34 via die sensorischen Mittel 35 sichergestellt ist. Mogliche Anordnungen
und Ausgestaltungen der Erkennungsmerkmale 37 eines Reinigungsmediums 34 wurden in
Fig. 3 mit strichlierten bzw. vollen Linien beispielhaft angedeutet, wobei festzuhalten ist, dass
grundsétzlich auch ein einziges Erkennungsmerkmal 37 ausreichend sein kann.

Wie am besten aus Fig. 2 ersichtlich ist, sind diese sensorischen Mittel 35 innerhalb der Vorrich-
tung 1 derart angeordnet, dass wenigstens eines der gegebenenfalls mehrfach vorhandenen
Erkennungsmerkmale 37 eines Reinigungsmediums 34 zuverldssig detektiert werden kann.
Gegebenenfalls kann hierfir in der Fiihrungsbahn 24 wenigstens ein Durchbruch bzw. eine
Freistellung 39 ausgebildet sein, lber welche die sensorischen Mittel 35 mit einem von der
Flhrungsbahn 24 aufgenommenen Informationstrager 2 bzw. Reinigungsmedium 34 in sensori-
sche Wechselwirkung treten kénnen, sodass eine zuverldssige Erkennung bzw. Unterschei-
dung der zugefiihrten Objekte bzw. Medien gewabhrleistet ist.

Im Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 2 ist das wenigstens eine sensorische Mittel 35 zur automati-
sierten Unterscheidung zwischen einem Ublichen Informationstréger 2 und einem speziellen
Reinigungsmedium 34 durch einen optoelektrischen Sensor 40 gebildet. Insbesondere ist hier-
bei wenigstens eine Lichtschrankenanordnung 41 ausgefiihrt, welche nach dem Reflexions-
lichtprinzip arbeitet. In Verbindung mit den Durchbriichen 38 weist das Reinigungsmedium 34
namlich ein stark wechselhaftes Reflexionsverhalten gegeniiber auftreffendem Licht auf. Unter
Bedachtnahme auf dieses unmittelbar aufeinanderfolgend hohe und sodann vergieichsweise
niedrige Reflexionsverhalten des zugefiihrten Objekts kann dann von der Steuervorrichtung 27
auf die beabsichtigte Zufuhrung eines Reinigungsmediums 34 geschlossen werden.

Anstelle eines Durchbruches 38 als Erkennungsmerkmal ist es alternativ auch méglich sonstige,
das Reflexionsverhalten des zugefilhrten Objektes verandernde MaRnahmen vorzusehen.
Beispielsweise ist es auch méglich, wenigstens in einem Teilbereich des Reinigungsmediums
34 eine reflektierende Folie oder einen reflektierenden Druck anzubringen, um auf diese Weise
eine zusatzliche Unterscheidung gegeniiber einem herkémmlichen Informationstrager 2 zu
ermoglichen und dieses typische Reflexionsverhalten in der Steuervorrichtung 27 als Erken-
nungsmerkmal 37 fiur ein Reinigungsmedium 34 zu definieren.

Alternativ ist es auch méglich, den optischen Sensor 40 durch einen lichtempfindlichen Sensor
bzw. einen sogenannten Photosensor zu bilden, der ein stark variierendes Reflexionsverhalten
des Reinigungsmediums 34 aufgrund der Ausbildung der Erkennungsmerkmale 37 oder auf-
grund der andersartigen Oberflaichenbeschaffenheit detektiert, wodurch ebenso das Vorliegen
eines Reinigungsmediums 34 automatisch erkannt werden kann. Der Zufiihrbereich bzw. die
Erkennungszone fir ein Reinigungsmedium 34 in der Vorrichtung 1 kann dabei auch mit einer
fremden bzw. zugeordneten Lichtquelle bestrahlt werden, um eine zuverlassige Detektierung
bzw. Unterscheidung zu erzielen.

So ist es also auch méglich, via die sensorischen Mittel 35 die im Vergleich zu einem Informati-
onstrager 2 aus Kunststoff génzlich andersartige, beispielsweise textildhnliche, Oberflachenbe-
schaffenheit eines Reinigungsmediums 34 zu detektieren, ohne am Reinigungsmedium 34
gezielte Erkennungsmerkmale 37 auszubilden. Insbesondere kénnte auch tiber das markant
geringe Lichtreflexionsverhalten einer textilen bzw. fliesartigen Oberflichenbeschaffenheit eines
zugefihrten Objektes auf ein entsprechendes Reinigungsmedium 34 fir die Vorrichtung 1
Ruckschlul gezogen werden. Hierfiir sind an die sensorischen Mittel 35 bzw. an die Signalaus-
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wertung erhohte Anforderungen zu stellen, um eine fehlersichere Unterscheidung bzw. Erken-
nung eines Reinigungsmediums 34 ungeachtet der Ausbildung von speziellen Erkennungs-
merkmalen 37 zu erzielen.

Wie schematisch dargestellt, konnen entlang der Transport- bzw. Forderrichtung fiir einen zu
bearbeitenden Informationstrager 2 zwei zueinander distanzierte sensorische Mittel 35 bzw.
Sensoren 40 ausgebildet sein, um durch zeitlich versetzte Sensorsignale infolge der charakte-
ristisch angeordneten Erkennungsmerkmale 37 eindeutig auf die Zufiihrung eines Reinigungs-
mediums 34 schlieRen zu kénnen. Insbesondere kann dabei durch zeitlich versetzte bzw. auf-
einanderfolgende Sensorsignale aufgrund der Bewegungsabfolge ,vordere Kante eines Objek-
tes”, ,Beginn eines Erkennungsmerkmales 37 bzw. Durchbruches 38 und ,Ende des Erken-
nungsmerkmals 37 bzw. Durchbruches 38“ auf ein Reinigungsmedium 34 geschlossen werden.
Insbesondere fritt beim Zufiihren eines Reinigungsmediums 34 gemaR Fig. 2 relativ kurz auf-
einanderfolgend ein Signalwechsel von ,high“ auf ,low*, von low* auf ,high* und von ,high*
wieder auf low" (oder vice versa) auf, wenn das Reinigungsmedium 34 mit dem Durchbruch 38
in einem seiner Oberflachen- oder Eckbereiche in den Bereich mit der sensorischen Erkennung
bzw. Unterscheidung zugefiihrter Objekte bzw. Medien gelangt.

Gemal einer vorteilhaften Ausfiihrungsform kann das sensorische Mittel 35 zur Unterscheidung
zwischen einem Reinigungsmedium 34 und einem vorrichtungstechnisch zu bearbeitenden
informationstrager 2 auch durch einen ohnedies erforderlichen bzw. vorhandenen Positions-
sensor 42 zur Erfassung des Vorhandenseins bzw. der Position eines thermisch zu bearbeiten-
den Informationstragers 2 relativ zur Fiihrungsbahn 24 bzw. relativ zu den Funktionselementen
33 gebildet sein. Mittels diesem Positionssensor 42 fir zugefiihrte Objekte kann via die charak-
teristische Signalfolge infolge der Zufilhrung eines Mediums mit entsprechenden Erkennungs-
merkmalen 37 ebenso ein taugliches Reinigungsmedium 34 delektiert werden, sodass sich die
Ausbildung eigensténdiger, ausschliefilich fiir die Erkennung eines Reinigungsmediums 34
vorhandener sensorischer Mittel 35 auch eriibrigen kann. D.h. ein in der Vorrichtung 1 imple-
mentiertes, sensorisches Mittel 35 kann sowohl zur Positionserfassung eines zugefiihrten Ele-
mentes relativ zur Flhrungsbahn 24 bzw. relativ zu den Funktionselementen 33 ausgebildet
sein, als auch zur Detektierung eines Reinigungsmediums 34 genutzt werden. Durch entspre-
chende, vorzugsweise softwaretechnische Auswertungsalgorithmen kann dann von der Steuer-
vorrichtung 27 in einfacher Art und Weise sowohl eine Positionsdetektierung als auch eine
Unterscheidung der zugefilhrten Medien vorgenommen werden. Dadurch IRt sich trotz gestei-
gerter Funktionalitat vor allem der bauliche Aufwand fiir die Vorrichtung 1 niedrig halten.

Eine Reinigungswirkung fiir die reinigungsbediirftigen Teile der Vorrichtung 1 kann beispiels-
weise via ein kartenférmiges Reinigungsmedium 34 erzielt werden, welches an zumindest einer
Seite wenigstens bereichsweise mit einem Fliel} 43 versehen ist bzw. eine blrsten- oder textil-
artige Struktur aufweist, um Verunreinigungen an den Funktionsteilen der Vorrichtung 1 best-
moglich abzuldsen und gegebenenfalls zumindest teilweise aufnehmen zu kénnen. Zur Verstar-
kung der Reinigungswirkung des Reinigungsmediums 34 kann dieses auch mit chemischen
Zuséatzen, wie z.B. Lésungsmittein, versetzt bzw. getrankt sein.

In Fig. 3 ist eine andere Ausfiihrungsform einer Vorrichtung 1 bzw. thermischen Druckvorrich-
tung veranschaulicht. Hierbei sind die einzelnen Funktionselemente 33 der Vorrichtung 1 im
wesentlichen seriell aneinandergereiht. D.h. ausgehend von einem Zufiihrbereich 19 bzw.
Zufuhrschlitz fir zu bearbeitende Medien sind die jeweiligen Funktionselemente 33, wie z.B.
Positionssensoren 42 fiir zugefiihrte Objekte und/oder die sensorischen Mittel 35 und/oder die
Transportrollen 11 der Transportvorrichtung 12 und/oder eine thermische Léschvorrichtung 44
und/oder eine thermische Schreibvorrichtung 45 und/oder zumindest eine Lese- und/oder
Schreibvorrichtung 46 fiir die Daten eines maschinenlesbaren Daten- bzw. Informationstragers
2 seriell bzw. linear entlang der Fiihrungsbahn 24 bzw. entlang des Transportweges fiir ein zu
bearbeitendes Medium angeordnet.
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Diese Vorrichtung 1 weist in der dargestellten Ausfiihrungsform einen Zuflihrbereich 19 mit
einem Eingabeschlitz 47 und dazu gegeniberliegend einen Ausgabebereich 23 mit einem
Ausgabeschlitz 48 fir bearbeitete Medien auf. Anstelle dieser durchlaufenden Bearbeitung
ausgehend von einem ersten Stirnendbereich der Vorrichtung 1 zu einem gegenuberliegenden
Endbereich der Vorrichtung 1 ist es selbstverstandlich auch mdglich, den Eingabeschlitz 47
nach Abschluss der internen Bearbeitungsvorgange am zugefithrten Objekt bzw. Medium auch
als Ausgabezone zu verwenden. Dies kann durch einfaches Umkehren der Bewegungsrichtung
der Transportvorrichtung 12 bewerkstelligt werden.

Gegebenenfalls kann die Vorrichtung 1 auch eine interne Reinigungsvorrichtung 49 aufweisen,
mit welcher zugefiihrte Medien bzw. Informationstrager an zumindest einer Flachseite gereinigt
werden kdnnen. Diese Reinigungsvorrichtung 49 kann dabei in Art eines blrstenartigen Abstrei-
fers 50 oder in Form eines Reinigungsfilzes ausgefiihrt sein. Die entsprechende Reinigungsvor-
richtung 49 erstreckt sich bevorzugt balkenartig Giber den Zufiihrbereich bzw. iiber die Fih-
rungsbahn 24, sodass die Oberseite zugefiihrter Objekte bzw. Informationstrager 2 von anhaf-
tendem Schmutz befreit wird bzw. etwaige Verunreinigungen zumindest teilweise abgestreift
werden und der Informationstrager 2 fiir die weiteren Bearbeitungsschritte mdéglichst sauber
vorliegt. Hartnackige bzw. stark anhaftende Verunreinigungen kénnen mittels dieser starr befes-
tigten Reinigungsvorrichtung 49 jedoch kaum beseitigt werden. Zumindest eine grobe Vorreini-
gung von Informationstragern 2 ist jedoch erzielbar, sodass die Bearbeitungsqualitat wenigs-
tens in manchen Fallen verbessert werden kann.

Auch diese Ausfiihrungsform der gattungsgemaRen Vorrichtung 1 bzw. Druckvorrichtung fir
thermoreversible Medien weist wenigstens ein sensorisches Mittel 35 zur automatisierten De-
tektierung eines Reinigungsmediums 34 bzw. zur Unterscheidung zwischen einem Reini-
gungsmedium 34 und einem vorrichtungstechnisch zu bearbeitenden Informationstrager 2 auf.
In Abhangigkeit der Sensorsignale dieses wenigstens einen sensorischen Mittels 35 wird dann
die Vorrichtung 1 ausgehend von der Steuervorrichtung 27 in den jeweils erforderlichen Be-
triebszustand bzw. Betriebsmodus versetzt bzw. ein entsprechender Funktionsaufruf durchge-
fuhrt und fir eine anstehende Reinigung vorbereitet. Gegebenenfalls kann dann der zumindest
automatisiert ausgefiihrte Funktionsaufruf von einem Bediener der Vorrichtung 1 noch bestatigt
oder abgebrochen werden.

Zusétzlich zur automatischen Einleitung des Reinigungsmodus bzw. zusétzlich zum vorbereit-
endenden Aufruf eines Reinigungszyklusses kann die Vorrichtung 1 auch derart ausgefiihrt
sein, dass zudem auch ein manueller Funktionsaufruf bzw. eine handische Einleitung eines
Reinigungszyklusses ermdglicht ist. Hierfir ist an der Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 29
bzw. via entsprechende Eingabeelemente 30, welche gegebenenfalls mittels optischer Ausga-
beelemente 31 unterstiitzt werden, der jeweilige Reinigungsmodus einzuleiten bzw. zu starten.
Neben einer automatisierten Umstellung zwischen zumindest zwei Betriebsmodi kann die Vor-
richtung 1 also weiterhin auch eine manuelle Einleitung eines Betriebsmodus fiir Reinigungs-
zwecke und/oder fur vorrichtungstechnische Bearbeitungen erméglichen.

Wie in Fig. 3 schematisch veranschaulicht wurde, kénnen quer zur Transport- bzw. Zufiihrrich-
tung eines Informationstragers 2 bzw. quer zur Fihrungsbahn 24 wenigstens zwei Sensoren
40, beispielsweise optoelektrische Sensoren 40, fiir ein zugefiihrtes Medium ausgebildet sein.
Sind dabei die Erkennungsmerkmale 37 eines Reinigungsmediums 34 durch abgeschragte
Ecken gebildet, so stellen sich an den zueinander distanzierten Sensoren 40 zeitlich aufeinan-
derfolgende bzw. versetzte Positionssignale bzw. Detektionssignale aufgrund der entsprechen-
den Begrenzungskanten des zugefiihrten Objektes ein. Dieser zeitliche Versatz der Signale
zweier Sensoren 40 kann dabei von der Steuervorrichtung 27 als Anzeichen fiir die Zufiihrung
eines Reinigungsmediums 34 gewertet werden, sodass daraufhin von der Steuervorrichtung 27
die entsprechenden Verfahrensschritte vorbereitet bzw. automatisiert eingeleitet werden kon-
nen.
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Anstelle der dargestellten Abschragungen in den Eckbereichen kénnen auch die in strichlierten
Linien dargestellten Einkerbungen in zumindest einem Stirnendbereich als Erkennungsmerkmal
37 fur ein Reinigungsmedium 34 ausgefiihrt sein. Ebenso kénnen an den Langsseitenbereichen
Einschnitte bzw. sonstige Abanderungen der geometrischen Umrisskontur ausgefihrt sein, um
als Erkennungsmerkmal 37 fur ein Reinigungsmedium 34 zu gelten. Gleichfalls kann im flachi-
gen, beispielsweise rechteckférmigen Korper des Reinigungsmediums 34 ein Schlitz oder ein
sonstiger Durchbruch bzw. eine sickenartige Vertiefung ausgefiihrt sein, welche als Erken-
nungsmerkmal 37 fur ein Reinigungsmedium 34 mit entsprechender Reinigungswirkung an den
reinigungsbedurftigen Komponenten der Vorrichtung 1 gilt.

Anstelle dieser baulichen Vorkehrungen bzw. Erkennungsmerkmale 37 ist es auch mdglich, in
einem elektronischen oder magnetischen Datenspeicherelement eines Reinigungsmediums 34
eine Kennung zu hinterlegen, welche das zugefiihrte Objekt als Reinigungsmedium 34 aus-
zeichnet. Via die Lese- und/oder Schreibvorrichtung 46 der Vorrichtung 1 kann somit ausge-
hend von der Steuervorrichtung 27 ebenso der entsprechende Reinigungszyklus automatisiert
ausgefihrt bzw. der Reinigungsmodus selbsttétig eingeleitet werden.

Die Oberflachenbeschaffenheit des Reinigungsmediums-34 kann dabei filz- oder biirstenartig
ausgefuhrt sein und gegebenenfalls mit chemischen Mitteln, beispielsweise Ldsungsmitteln,
getrankt sein, um die Reinigungswirkung weiter zu verbessern.

Geman einer vorteilhaften Weiterbildung der Vorrichtung 1 kann deren Steuervorrichtung 27 ein
Zahimittel 51 fur die Anzahl der bisher bearbeiteten Informationstrager 2 umfassen. In Abhén-
gigkeit von einem in der Steuervorrichtung 27 vordefinierten Reinigungsintervall kann dann an
einer optischen Ausgabevorrichtung 52 eine Empfehlung, ein Hinweis oder eine Aufforderung
zur Durchfiihrung eines internen Reinigungsablaufes angezeigt werden. Diese Reinigungsinter-
valle fir die Vorrichtung 1 kdnnen dabei gemaR einer vorteilhaften Weiterbildung der Vorrich-
tung 1 in Abhangigkeit von Parametern, wie der Nutzungsintensitat, dem tatsachlichen Ver-
schmutzungsgrad der Funktionselemente 33 oder der Eigenart der Informationstrager 2 variie-
ren. Insbesondere kann eine maschinenseitige Anpassung bzw. Adaptierung der Reinigungsin-
tervalie vorgesehen sein.

Das sensorische Mittel 35 bzw. die sensorischen Mittel 35 zur Detektierung der Erkennungs-
merkmale 37 eines Reinigungsmediums 34 konnen grundsétzlich auch zur Erfassung der Posi-
tion oder des Vorhandenseins eines thermisch zu bearbeitenden Informationstragers 2 ausge-
bildet sein. D.h. auch, dass ohnedies notwendige Positionssensoren 41 zur Positionserkennung
eines Informationstrégers 2 relativ zur Flihrungsbahn 24 oder gegentiiber einem Funktionsele-
ment 33 auch dazu genutzt werden kdnnen, die jeweilige Art des zugefiihrten Mediums, d.h.
Reinigungsmedium 34 oder Informationstrager 2, zu erfassen. Der bauliche Aufwand fir die
automatisierte Detektierung von Reinigungsmedien 34 kann dadurch in vorteilhafter Art und
Weise méglichst gering gehalten werden.

Der zumindest eine Sensor 40 des sensorischen Mittels 35 kann beispielsweise durch wenigs-
tens eine Lichtschrankenanordnung 41 gebildet sein, welche beispielsweise nach dem Reflexi-
onslichtprinzip arbeitet. Bei einer derartigen Lichtschrankenanordnung 41 ist einander gegeni-
berliegend ein Lichtsendeorgan und eine Lichtempfangsquelle angeordnet bzw. ist unter Um-
standen auch nur eine Lichtempfangsquelle ausgebildet, wenn ausreichend Fremd- bzw. Um-
gebungslicht vorherrscht, welches durch das zugefiihrte Medium in seiner Intensitéat veréndert
wird.

Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, kann das sensorische Mittel 35 bzw. der Sensor 40 auch durch
eine Lichtschrankenanordnung 41 nach dem Einwegprinzip gebildet sein. Bei dieser sogenann-
ten Gabellichtschranke ist zumindest eine Lichtquelle 53 ausgebildet, welcher zumindest ein
korrespondierendes Lichtempfangselement 54 zugeordnet ist. Je nach Art, Dauer bzw. Intensi-
tat einer freien bzw. unterbrochenen Lichtiibertragungsstrecke zwischen der Lichtquelle 53 und
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dem Lichtempfangselement 54 kann dann eine automatisierte Unterscheidung zwischen einem
herkdmmlichen Informationstrager 2 und einem entsprechenden bzw. geeigneten Reinigungs-
medium 34 vorgenommen werden. Insbesondere kann via den wenigstens einen Durchbruch
38 in einem ordnungsgemaflien Reinigungsmedium 34 die Lichtiibertragungsstrecke wahrend
dem Transport bzw. der Zufuhr des Mediums kurzzeitig freigegeben werden, sodass dies von
der Vorrichtung 1 als Anzeichen fir ein Reinigungsmedium 34 bzw. als automatisierter Befehl
far die Einleitung bzw. Vorbereitung eines Reinigungszyklusses gewertet werden kann.

Gemaf der Ausgestaltung nach Fig. 5 kann das sensorische Mittel 35 auch durch eine optoe-
lektronische Scannervorrichtung 55 gebildet sein. Diese Scannervorrichtung 55 dient zur Erfas-
sung des optischen Erscheinungsbildes eines zufiihrbaren Mediums, insbesondere eines In-
formationstragers 2 bzw. eines Reinigungsmediums 34. Diese Scannervorrichtung 55 wertet
dabei die entsprechenden Bildsignale entweder selbst oder via die Steuervorrichtung 27 aus. In
Abhéangigkeit der erfassten, optischen Bildsignale bzw. in Abhangigkeit der softwaretechnischen
Bilderkennung in der Steuervorrichtung 27 bzw. in der Scannervorrichtung 25 kann dann we-
nigstens teilweise automatisiert der entsprechende Reinigungszyklus eingeleitet bzw. vorberei-
tet werden. Diese optoelektronische Scannervorrichtung 55 kénnte zusatzlich auch zur Kontrol-
le der Qualitat der Bearbeitungsvorgange, insbesondere zur Kontrolle der thermischen Druck-
vorgdnge genutzt werden. Diese Scannervorrichtung 55 kann beispielsweise zumindest die
strukturierte Oberfldche eines Reinigungsmediums 34 von der glanzenden bzw. graphisch
gestaiteten Oberfliche eines Informationstragers 2 unterscheiden. Die Scannervorrichtung 55
umfasst dabei bevorzugt ein herkdmmliches CCD-Element 56.

Wie in Fig. 6 schematisch veranschaulicht wurde, kann das sensorische Mittel 35 auch durch
zumindest ein elektrisches Schaltelement 57 gebildet sein. Dieses Schaltelement 57 umfasst
dabei eine mechanische Schaltzunge 58, eine Schaltwippe oder dgl., welche mit wenigstens
einem elektrischen Schaltkontakt 59 bewegungsgekoppelt ist. Die mechanische Schaltzunge 58
nimmt dabei in Abhéangigkeit des Vorliegens bzw. Nichtvorhandenseins eines geeigneten Er-
kennungsmerkmales 37, beispielsweise einer Abschragung in einem Eckbereich eines Reini-
gungsmediums 34, unterschiedliche Stellungen ein. In Abhdngigkeit der Stellungen dieses
mechanischen Schaltelementes 57 wird der elekirische Schaltkontakt 59 bzw. ein sonstiger,
elektrotechnischer Sensor 40 beeinflusst. Dieser elektrotechnische Sensor 40 bzw. Schaltkon-
takt 59 ist vorzugsweise mit der zentralen Steuerung der Vorrichtung 1 verbunden, sodass in
Abhangigkeit des jeweiligen Sensorsignals bzw. Zustandes auf die Zufuhr eines Informations-
tragers 2 bzw. auf die Zufuhr eines Reinigungsmediums 34 geschlossen werden kann, wobei
relativ einfache und kostengiinstige, hardwaretechnische Vorkehrungen getroffen wurden.

Selbstversténdlich sind eine Reihe weiterer sensorischer Mittel 35 denkbar, ohne den Rahmen
der Erfindung zu verlassen. Insbesondere sind aus dem Stand der Technik eine Vielzahl weite-
rer Geber bzw. Sensoren bekannt, welche als sensorisches Mittel 35 geeignet waren, um an
der Vorrichtung 1 den jeweiligen Reinigungszyklus einzuleiten bzw. die Umschaitung zwischen
Normalbetrieb und Reinigungszyklus bzw. umgekehrt zumindest weitgehendst automatisiert zu
gestalten.

Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstandnis des
Aufbaus der erfindungsgemafien Vorrichtung 1 diese bzw. deren Bestandteile teilweise unmafi-
stablich und/oder vergrofiert und/oder verkleinert dargestelit wurden.

Bezugszeichenaufstellung

1 Vorrichtung 36 Leitungsverbindung
2 Informationstrager 37 Erkennungsmerkmal
3  Flachseite 38 Durchbruch

4  Flachseite 39 Freistellung

5 Datenspeicherelement 40 Sensor
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6 Magnetstreifen 41 Lichtschrankenanordnung
7 Chip 42 Positionssensor
8 Rahmen 43 Flies
9 Wandelement 44  Loschvorrichtung
10  Wandelement 45 Schreibvorrichtung
11 Transportrolle 46 Lese- und/oder Schreibvorrichtung
12 Transportvorrichtung 47 Eingabeschlitz
13  Antriebsvorrichtung 48 Ausgabeschlitz
14  Elektromotor 49 Reinigungsvorrichtung
15  Schrittmotor 50 Abstreifer
16 Zahnrad 51  Zahimittel
17  Zahnrad 52  Ausgabevorrichtung
18 Zahnradanordnung 53 Lichtquelle
19  Zuflhrbereich 54 Lichtempfangselement
20 Auszugsrolle 55 Scannervorrichtung
21 Drehachse 56 CCD-Element
22 Riemen 57 Schaltelement
23 Ausgabebereich 58 Schaltzunge
24  Fihrungsbahn 59  Schaltkontakt
25 Doppelpfeil
26 Auflagebereich
27  Steuervorrichtung
28 Printplatte
29 Ein- und/oder Ausgabevorrichtung
30 Eingabeelement
31 Ausgabeelement
32 Elementetrager
33  Funktionselement
34 Reinigungsmedium
35 sensorisches Mittel
Patentanspriiche:

1.

System mit einem Reinigungsmedium (34) und einer Vorrichtung (1) zur thermischen Be-
arbeitung blattférmiger Informationstrager (2), welche auf wenigstens einer Seite mit einer
thermosensitiven Schichte versehen sind oder wenigstens teilweise aus einem thermosen-
sitiven Material bestehen, umfassend zumindest ein thermisches Funktionselement (33)
mit welchem das aufere Erscheinungsbild eines beispielsweise kartenférmigen Informati-
onstragers (2) durch definierte Warmebehandlung bedarfsweise verdanderbar ist, indem vi-
suell wahrnehmbare Zeichen, Grafiken oder Klartextinformationen mehrmals I6schbar und
erneut darstellbar sind, und mit einer Flihrungsbahn (24) und einer Transportvorrichtung
(12) zur Relativverstellung zwischen einem zu bearbeitenden Informationstrager (2) und
wenigstens einem Funktionselement (33), sowie mit einer elektrischen Steuervorrichtung
(27) zumindest zur Steuerung der Abldufe und/oder Funktionen der Vorrichtung (1), wobei
die Steuervorrichtung (27) mit wenigstens einem sensorischen Mittel (35) zur Detektierung
eines manuell zufihrbaren Reinigungsmediums (34) fiir zumindest eine innerhalb der Vor-
richtung (1) angeordnete Komponente verbunden ist oder mit wenigstens einem sensori-
schen Mittel (35) zur Unterscheidung zwischen einem solchen Reinigungsmedium (34) und
einem thermisch zu bearbeitenden Informationstrager (2) gekoppelt ist und die Vorrichtung
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(1) beim Erkennen eines zugefuhrten Reinigungsmediums (34) von der Steuervorrichtung
(27) selbsttatig in einen Reinigungszyklus versetzt ist oder von der Steuervorrichtung (27)
automatisiert ein Reinigungsmodus eingeleitet bzw. aufgerufen ist, wobei das sensorische
Mittel (35) zur Erfassung mehrfach vorgesehener geometrischer Eigenheiten eines Reini-
gungsmediums (34) ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass das sensorische Mittel
(35) zugleich als Positionssensor (42) zur Erfassung der Position oder des Vorhandenseins
eines thermisch zu bearbeitenden Informationstragers (2) ausgebildet ist und mehrere
Funktionselemente (33) auf einem drehbar gelagerten Elementetrager (32) angeordnet
sind und die Steuervorrichtung (27) dazu ausgebildet ist, aufeinanderfolgend mehrere die-
ser Funktionselemente (33) mit dem Reinigungsmedium (34) in Wirkverbindung zu verset-
zen.

System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass softwaretechnische Mittel der
Steuervorrichtung (27) bei sensorischer Detektierung der Zufuhr eines Reinigungsmediums
(34) zum Aufruf eines Reinigungszyklusses oder Reinigungsmodus ausgebildet sind.

System nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine Ein- und/oder Aus-
gabevorrichtung (29) ausgebildet ist, an der ein geréateseitig vorgeschlagener oder empfoh-
lener Reinigungszyklus manuell quittier- oder beendbar ist.

System nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Steuervorrichtung (27) ein Zahimittel (51) fur die Anzahl bearbeiteter Informationstrager (2)
umfasst und in Abhangigkeit vordefinierter Reinigungsintervalle an einer optischen Ausga-
bevorrichtung (52) eine Empfehlung oder Aufforderung fiir einen Reinigungszyklus anzeig-
bar ist.

System nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Reinigungsintervalle in Ab-
hangigkeit von Parametern wie Nutzungsintensitat, tatsdchlichem Verschmutzungsgrad der
Funktionselemente (33) oder der Eigenart der Informationstrager (2) variieren.

System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das sensorische Mittel (35) durch
eine Lichtschrankenanordnung (41) nach dem Einweg- oder Reflexionslichtprinzip gebildet
ist.

System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das sensorische Mittel (35) durch
zumindest ein elektrisches Schaltelement (57) gebildet ist.

System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das sensorische Mittel (35) durch
eine optoelektronische Scannervorrichtung (55) zur Erfassung des optischen Erschei-
nungsbildes eines zufihrbaren Informationstragers (2) bzw. eines Reinigungsmediums (34)
gebildet ist.

System nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ge-
steuert von der Steuervorrichtung (27) jedes der zu reinigenden Funktionselemente (33)
mit dem Reinigungsmedium (34) in Wirkverbindung versetzt wird.

System nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
vom jeweiligen Detektionsstatus des sensorischen Mittels (35) unabhangig wirksame, und
mit der Steuervorrichtung (27) verbundene Ein- und/oder Ausgabevorrichtung (29) zur ma-
nuellen Einleitung eines Reinigungszyklus ausgebildet ist.

Reinigungsmedium (34) mit einem sensorisch erfassbaren Erkennungsmerkmal (37) zur
steuerungstechnisch automatisierten Unterscheidung gegeniiber einem im &uReren Er-
scheinungsbild thermoreversibel zu behandelnden, kartenférmigen Informationstrager (2)
und zur Verwendung in Kombination mit einem System nach einem oder mehreren der
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vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in allen Eckbereichen des kar-
tenférmigen Reinigungsmediums (34) ein Erkennungsmerkmal (37) ausgebildet ist.

Reinigungsmedium nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Erkennungs-
merkmale (37) durch Einschnitte oder Durchbriiche (38) gebildet sind.

Reinigungsmedium nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Erken-
nungsmerkmale (37) durch eine Abschrégung der Eckbereiche gebildet sind.

Reinigungsmedium nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
das Reinigungsmedium (34) an zumindest einer Flachseite (3, 4) mit einem Filies (43) ver-
sehen ist.

Reinigungsmedium nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Flies (43) mit
einem Reinigungsmittel trankbar ist.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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