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Vynélez se tyka pripravku pro fosfato-
‘véni ocelovych dratdi pfed taZenim vy$Simi
rychlostmi na bazi sloudenin kyseliny fos-
foretné a kyseliny dusiéné se zinkem, nik-
lem, mé&di, s obsahem organickych hydro-
xykyselin nebo jejich soli, za pfidavku u-
rychlovadti, ktery re$i problém vytvéafeni
fosfatovych vrstev za dobu krat$i ne# 30 s.
 Fosfdtovd vrstva vylou®ena na povrchu
oceli urfené k tvéaieni za studena m& vel-
mi pfiznivy vliv na pribsh tvéreciho pro-
cesu. Tato vrstva vytvaFi nosnou vrstvu pro
mazivo a kromd& toho zamezuje bezpro-
stfednimu styku povrehu tvafeného _ate-
ridlu s pravlakem, takZfe se pomoci fosfa-
tové vrstvy dosahuje vyS${ Zivotnosti né-
stroji. _ , ‘ :

‘Obecny pozadavek na fosfatovou vrstvu
iako nosi¢ maziva je dobra pfilnavost k po-
vrchu zékladniho kovu, dobra tepelnd sta-

bilita, vhodnd tloustka a struktura, Nejéas-

t&ji se pouZivaji zine&naté fosf4éty o hmot-
nosti vrstvy 3 aZ 15 g/m? Nekteré z t&chto
fosfatizaénich procest jsou urychlovény
vyhradng chlore&nanovymi urychlovaci,
jsou relativn® snadno udrZovatelné, ale je-
jich nevyhodou je vysok4 tvorba t&Zko ad-
stranitelnych kali a vy$${ spotfeba chemi-
kélii. Typickym piikladem je Bonder 160.
FosfatizaCni prost¥edky urychlované kom-
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binaci dusi€nan-dusitan maji sice niZ$i spo-
tfebu chemikalii i niZ$i tvorbu kalg, ale je-
jich expozi€ni doba byva obvykle del3i ne¥
30 s. Piikladem mfZe byt Zieh-Bonder 181
a Zieh-Bonder 183. Jejich pfedepsana expo-
zitni doba je pro taZirenskou technologii,
‘zejména  pro taZeni dratd vy38imi rych-
lostmi v pritb&#ngch  linkach nednosné
dlouh4. : :

Uvedené nevyhody omezuje prostiedek
podle vynélezu na bazi sloufenin kyseliny
fosfore¢né a kyseliny dusiéné se zinkem,
niklem, m&di, s obsahem chlore¢nant alka-
lickych kovil, za pridavku organickych hy-
droxykyselin nebo jejich soli, podle vyna-
lezu, jehoZ podstata spofivd v tom, Ze ob-
sahujje-v 1 litru 10 a¥ 80 8 kyseliny fosfo-
reéné, 8 a¥ 80 g kyseliny dusiéné, 5 az 50
g zinku, 0,01 aZ 1 g niklu, 0,001 aZ 1 g ms-

i, 0,3 aZ 8 g chlore¢nani alkalickych ko-
vil, za pFidavku organickych hydroxykyselin
nebo jejich soli, pFitemz pomér obsahu ky-
seliny fosforeéné a obsahu organickych
hydroxykyselin nebo jejich soli je v roz-
-mezi 1:0,0001 aZ 1: 0,009, vse vztaZeno na
koncentraci 14zn&. Vedle chlore¢nanu je ja-
ko urychlova& fosfatizadniho procesu pou-

© Zivén jestd dusitan sodny, ktery se do laz-

né pridava t¥sn& pred zahdjenim fosféto-
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'v&n{ v mnoZstvi 0,2 a¥ 0,6 g/l. Prostiedek
‘obsahuje 800 aZ 980 g vody v 1 litru.

P¥i pouZiti prostfedku podle vynalezu se
na povrchu upravovaného. ocelového drétu
vytvo¥i kvalitni stejnomé&rnd fosfatovd vrst-
va o hmotnosti-5 aZ 20 g/m?, pfi, teploté
l4zng 65 aZ 75 °C jiZ za dobu 10 aZ 30 s.
Piipravek je moZno aplikovat bud ponorem
ve vanovém zafizeni nebo v priib&Znych ta-
#irenskych linkédch, kde rychlost prochaze-
jictho dratu je 20 aZ25 m.s. ™. .

Povrch ocelového draty fosfdtovany pro-

stFedkem podle vynélezu neztréci své dob-

ré vlastnosti ani po deldi dob& skladovani
PH taeni ocelovych drétd se pomoci fos-
fatové vrstvy vytvorené prostfedkem podle

vyndlezu docili bez meziZfhéni aZ 90 % re- -

dukce,” v nd&kterych piipadech i vice. Vy-
¥azenim mezioperatniho Zihdni se uSetii
néklady i Sas na dal3f moteni a fosf4tova-
ni a zamezi se ztradtdm materidlu. Fosfato-
véanim ocelovych dratd pied taZenim pomo-

. cf piipravku podle vyndlezu se umoZni dpra-

.

va téchto dréatl jednak ve vanovém zalize-
ni, jednak v priib&Znych linkéach.

Primyslové se prostfedek podle vyndle-

zu vyrabi v koncentrované form# ve dvou
dilech, pfitem? 1. dil je vodny roztok du-
sitnanu zinetnatého o koncentraci 500 aZ
700 g/l a pouZivd se pouze pfi nasazovani

laznd v mnoZstvi 35 :aZ 150 g/l, druhy dil*

obsahuje v 1 litru. vodného roztoku 250 aZ
650 g kyseliny fosforetné, 150 aZ 400 g ky-

" seliny dusitné, 100 aZ 300 g zinku, 1 aZ 10

g niklu, 0,1 a¥ 1 g mé&di, 0,1 aZ 5 g orga-
nickych - hydroxykyselin nebo jejich soli, 5

"a¥ 100 g chloretnand alkalickgych kovidt a

500 aZ 1300 g vody a pouZivd se jak Ppii

.nasazovéni, tak i k dopliiovani ldzn&. PFi

"'vjrob& obou sloZek se postupuje tak, Ze se

jednotlivé suroviny v pFfedepsaném pomé-

. ru postupnd vnédeji za chodu michac__lla_clllo
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‘1. Pripravek pro fosfatovéni ocelovych
dratfi pred. taZenim vy$8imi rychlostmi na
pbazi sloudenin kyseliny fosfore¢né a.kyse-

‘liny dusiéné se zinkem, niklem, mé&di, s ob-
sahem chloretnantt alkalickych kovil, vy- .

znadeny tim, ¥e obsahuje v 1 litru 10 aZ 80
g kyseliny fosforetné, 8 aZ 80 g kyseliny
dusiéné, 5 aZ 50 g zinku, 0,01 aZ 1 g nikly,
0,3 a¥ 8 g chloretnanti alkalickych kovdg,
0,001 a¥ 0,1 g mg&di, za pfidavku orgahic-
kgch hydroxykyselin nebo jejich solf, pfi-

! ’ 4

7, varného- kotle, kde probihd jejich rozpou- .

“§t&ni a homogenizace ‘pii teplotd 70 aZ 90 .
.°C po dobu cca 2 a% 3 hodiny. Zdrojem zin--
ku je jednak kovovy zinek, jednak Kyslig-

nik zine&naty, zdrojem niklu uhlifitan ne-
bo dusitnan nikelnaty, zdrojem médi siran
mddnaty. Hotovy vyrobek se po provedent
kontrolni analyzy plni do obalovych jedno-
tek. i ' '

Predmé&t vynédlezu lze seznat z déle uve-
denych prikladd, které jej vSak v Zddném
sméru neomezuji.

Priklad 1

Prostiedek sestdvd z Kyseliny fosforeC-
né 47 g/1, kyseliny dusi¢né 58,1 g/1, zinku
38,5 g/l, nikliu 0,2 g/l, m&di 0,02 g/1, chlo-
reénanu sodného- 2,5 g/l a kyseliny vinné
0,04 g/l. Jako urychloval se do lazn& pfi-
ddva dusitan sodny v mnoZstvi 0,35 g/l.-
Prostiedek obsahuje v 1 litru 848,5 g vody.
Prostiedek je vhodny pro prb&Zné fosféto-

véni ocelovych draté v link4dch pfi teploté

65 aZ 75 °C, expozitni doba je 10 aZ 30 s.
Vyloutend fosfdtovd vrstva ma hmotnost 5

a% 15 g/m2.

Pfiklad 2

Prostiedek sestdvd z Kkyseliny fosforetné
12 g/1, z kyseliny dusi¢né 25,1 g/l, zinku
149 g/1, niklu 0,02 g/1, m&di 0,002.g/1, chlo-
retnanu sodného 2,0 g/1 a vinanu sodného

0,011 g/l. Jako urychlova¢ se do 14zné& pfi-

- né.

davd dusitan sodny v. mnoZstvi 0,3 g/l
Prostfedek obsahuje v- 1 litru 945,9 g vody.
Prostfedek je vhodny pro.ponorové i prit-
b&¥né fosfatovéni ocelovyeh dratd pri te-
plot& 65 a% 75 °C po ‘dobu 15 sekund aZ 4
minuty.. Vyloufena fosfdtovd vrstva mé
hmotnost 5 a% 20 g/m2,. -

PREDMET VYNALEZU

temZ pemd&r obsahu’ Kyseliny fosforetné -a
obsahu’ organickych’ hydrexykyselin nebo
jejich solf je v ~rozmezi 1:0,0001 aZ
1:0,009, v8e vztaZeno na koncentraci ldz-

2. Pripravek podle bodu 1, vyznafeny tim,
%e obsahuje v 1 litru 800 aZ 980 g vody.
3. Pripravek podle bodu 1 a 2, vyznale-

.ny tim, Ze obsahuje dusitan sodny v mnoZ--
stvi 0,2'aZ 0,6 g/l ~
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