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Zphsob fixace obkladovych prvk& pfi vyrob& stavebnich dilcd s obloZenym povrchem

Zpisob fixace obkladovych orvkd
pfi vyrobé stavebnich dilcd s obloZenym
povrchem se soufasnym tésnénim spar mezi
prvky. Na dno formy s plastickymi vystup-
ky se nsnese separatni vrsiva z hmoty ve
vodé rozpustné nebo rozmisitelné, jako Je
kostni klih nebo jil, a to ve flnuéfce
0,2-6 mm. Obkladové prvky se vifi dnu u-
t&sni tak, Ze po celém svém obvodu zasa-
hujf{ do separadni vrstvy. Ne n& se pak
b&¥nym zplsobem vyrobl stavebni dilec a
po Jeho dokonleni se separglni vrstva
vymy je vodou. Vmé¥knut{ obkladalek do
separadni vrstvy lze napomoci vibraci.
P¥i pouZitf klihové vrstvy se doporuduje

obkladové prvky nahfét na 30 - 90° C.
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Vynilez se tyk4 zplsobu fixace obkladovych prvkﬁ pPi vyrob& stavebnich d{lcd s ob-
loZenym povrchem.

P#i vyrobd stavebnich dilcd, které jsou obkldddny tvarovkami zlstédvéd problémem fi-
xace t&chto obkladovych prvkd ve form® a utésnovdni spar mezi nimi. Je Z4douctf, aby tva-
rovky p¥i vyrobd dilce nem&nily svou polohu a spdry mezi nimi nebyly znefiStény zatékajfc{
pbjivovou smési.

Dosud pouZivané zplsoby obkldddni stavebnfch dflcd p#i jejich vyrob& neuéivaji se-
para¥ni vrstvy mezi rastrem, vymezujfcim polohu tvarovky, a obkladovou tvarovkou, nybri
bréni protedeni pojivové smési k 1fci tvarovek pouZitim suché pojivové smé€si, coZ md za
nédsledek Jjednek sniZfeni adheze obklado&jch tvarovek k podkladni vrstvé stavebniho dflce,
jednak snifeni pevnosti a mrazuvzdornosti podkladové vrstvy.

Vy%e uvedené nedostatky odstranuje zpisob fixace dbkladovjch prvkd se soufasnym
tésnénim spar nodle vynélezu, JjehoZ podstata spolivd v tom, Ze na dno formy s plastickymi
vystupky se nanese separadni vrstva z hmoty ve vodé& rdzpustné nebo rozmisitelné jasko je
kostnf klih nebo j{l ve tloudfce 0,2 - 6 mm. Obkladové prvky se viéi dnu ut¥sni tak, Ze po
celém svém obvodu zasa@uji do separadni vrstvy a na n& se pak b&Znym zplisobem vyrobi sta-
vebni dflec. Po jeho dokonleni se separa¥ni vrstva vymy je vodou. Vmd&knuti obkladovych
‘prvkd do separadni vrstvy lze napomoci vibrac{. Pro usnadndni vmé&knut{ obkladovych prvkd
do separa¥ni vrstvy se doporuduje tyto obkladové prvky nahPdt (pfi pouZiti klihové vrstvy)
na teplotu 30 - 90° C. Povrch separa¥nf vrstvy nebo celou vrstvu lze také opatfit chemic-
kym zpomalovafem tuhnuti pojiva vyplné spdr, napi. cementu.

Vyhodou navrZeného zplsobu je niZ3{ pracnost, urychleni vyroby a dobry vzhled vy-
robkd. Separadéni vrstva ochrdni lic tvarovek pPed zdtoky i p¥i pouZiti vlih&ich pojivovych
sm¥sf. Stejné tak pouZitf vibraci p#i kladeni tvarovek do této vrstvy, pfipsdnd jejich na-
h¥d4tf slouZf k lepsimn utésnénl proti protefeni malty. Z té&chto divodd psk odpadé nutnost
¢ist&nf dokonéenych prefabrikdtl a uprava spar mezi obkladovymi prvky..

Vynédlez lze vyuZit ve stavebnictvi pFi vyrobé& prefabrikdtd s obloZenym povrchem.
P¥{klad provedeni zplsobu podle vyndlezu je zndzorn&n na pfipojeném vykresu, kde je na~
kreslen pfi¥ny fez dnem formy s plsstickymi vystupky, separa&nf vrstvou a ndkolika uloZe-
nymi obkiadovymi prvky.

P¥i provdd&ni zplisobu fixace podle vyndlezu se na dno 2 formy s plasticky vyznale-
nymi misty pro obkladové prvky 1, napfiklad Zebry 3, nanese separaini vrstva 4, p¥fpadné
s chemickym zpomalova¥em tuhnutf pojiva vyplnd spdr, & obkladové prvky 1 se uioii na dno 2
formy bud s pomoci vibrace nebo predem nahrdté na 30 - 90° C. Prefabrikdt se pak dokon¥{

obvyklym zplisobem a separadni vrstva se vymyJje vodou.
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1.

PREDMET VYNALALEZU

Zplsob fixace obkladovych prvkid p¥i vyrob& stavebnich dflcd s obloZenym povrchem se
souasnym t&snénim spar mezi prvky, vyznafeny tim, Ze na dno formy s plastickymi vy-
stupky se nanese saparaini vrstva z hmoty rozpustné ve vod® nebo ve vod& rozmisitelné,
Jako je nep¥. kostni klih nebo j{l, v tlousfce 0,2 - 6 mm a obkladové prvky se vi&i
dnu formy utésni tak, %e po ceiém svém obvodu zasshujf do separa®ni vrstvy, nafe% se
na obkladové prvky provede b&Znym zpisobem stavebnf dilec a po jeho dokonZeni se seba-
ra¥ni vrstve vymyje vedou. ‘

Zpisob fixace podle bodu 1, vyznadeny tim, %e vm&&knuti obkladovych prvkd do separadni
vrstvy se alespon napomiZe vibraci.

Zpisob fixace podle bodu 1, vyzna¥eny tim, Ze ke zlepSenf vm4&knuti obkladovych prvkd
do separadni v;stvy se obkladové prvky p¥ed polo%enim nahiPejf na 30 - 90° C,

1 vykres
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