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Spos6b oddzielania pyt6w smotowych z gazéw koksowniczych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb oddzielania pytéw smotowych o wysokiej koncentracji w ptuczacej
wodzie amoniakalnej, zwanych produktami posrednimi, z gazéw koksowniczych, w celu odzyskania z nich pro-
duktéw ubocznych. Takie gazy koksownicze sa chwytane w chwili zatadowania wegla suchego lub podgrzanego
do komory pieca koksowniczego. Pyty te sa odprowadzane na wyjéciu z pojemnika obstugujacego komory.

Jest znane, Zze w trakcie koksowania wegla przeznaczonego do wytwarzania koksu, destylacja w komorze
pieca powoduje powstanie mieszaniny gazéw, smét oraz pary wodnej. Mieszanina opuszcza komorg koksowania
przy temperaturze 600—800°C pociagajac za sobg pewng ilos¢ pytoéw. Gazy sy wprowadzone do poziomych
pojemnikéw, za posrednictwem pionowych kolumn i pochylonych glowic, zwykle wyposazonych w zawor
z zamknigciem hydraulicznym, zawierajacym talerz tworzqgcy szczelne zamknigcie. W pojemniku gazy zawierajgce
smoly i ewentualnie pyty s3 ozigbione za pomoca wody amoniakalnej wtryskiwanej przez dysze. W ten sposob
zatrzymuje si¢ czg$¢ smot, pare wodna i ewentualnie pyly. Mieszanina smél, pytéw, wody zageszczonej i wody
amonjakalnej, nazywana produktami posrednimi musi by¢ poddana obréhce w celu oddzielenia smoty i pytéw
od wody amoniakalne;. :

Przy tadowaniu wilgotnego wegla jak w przypadku dobrego wegla koksujacego, dysponuje sie zwykle
jednym pojemnikiem i zbiera si¢ do tego samego pojemnika zaréwno gazy, smoty oraz pyty, jak i produkty
destylacji catego cyklu koksowania. Produkty posrednie s przesytane do odstojnika pierwotnego, ktdry umozli-
wia oddzielenie smoty i pyléw od wody amoniakalnej czystej, ktora jest nastepnie zawracana do obiegu do
- pojemnika. Wiadomym jest, ze przy duzej ilosci pyt6éw wystepuja trudnosci przy klarowaniu wody amoniakalnej,
ktdra po obrdbce zawiera jeszcze zbyt wiele smoty i pytéw. Gdy woda amoniakalna jest zawrcona do obiegu do
pojemnika zatadowczego obserwuije si¢ zatykanie dysz znajdujacych si¢ w pojemniku. Pojermnik ten poniewaz nie
jest juz ani ozighiony ani przeplukany przez wode¢ amoniakalng zanieczyszcza si¢ bardzo szybko. Wymaga to
oczyszczenia pojemnika a nawet przerwania pracy pieca, stanowi to bardzo powaing niedogodnosé.

Cho¢ pomyst nie jest nowy, rozwija sie obecnie sposéb, dotad mato uzywany, tadowania podgrzanego
wegla. Jak wiadomo sposéb ten pozwala wytwarzaé koks wielkopiecowy z wegla uchodzgcego za nie nadajycy si¢
do koksowania i polega na fadowaniu wegla wstepnie suszonego w temperaturze co najmniej 100°C, a nawet 260
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lub 280°C. Wiadome jest rowniez, ze zatadowanie wegla podgrzanego prowadzi do porwania przez gazy wigkszej
ilosci pytow niz przy zatadowaniu wegla wilgotnego i Ze powstawanie pytéw zachodzi w duzej mierze w chwili
wprowadzenia wegla do pieca. Przy zastosowaniu jednego pojemnika, jego eksploatacja staje si¢ bardzo szybko
niemozliwa na skutek braku mozliwosci odpowiedniego oczyszczania mieszanin.

Aby unikng¢ zanieczyszczenia catosci instalacji smot, stosowano réwniez dwa pojemniki. Jeden, ktéry
uzywany jest podczas tadowania i kilka minut po tadowaniu, np. 5 do 10 minut, umozliwia zbieranie pytéw

. powstajacych podczas zatadowania i troch¢ smoty zmieszanej z wodg amoniakalng. S3 to wilasnie produkty
posrednie z pojemnika zatadowczego. Drugi pojemnik, ktéry jest uzywany podczas pozostatej czgéci procesu
koksowania, wytwarza produkty posrednie wolne od pyléw nie stwarzajgc zadnych szczegdlnych trudnosci przy
dalszej obrobcee, a nawet stwarzajgc mniej trudnosci niz w przypadku zatadowania wilgotnego wegla.

Praktycy uwazaja, ze prawidtowy czas uzywania pojemnika zatadowczego jest taki, ktéry umozliwia otrzy-
manie pytéw zawierajacych nie wigcej niz 8% a czasami okoto 3% smoty, odpowiada to stosunkowi pytéw/smét
rzedu 12 do 35.

Produkty: posrednie z pojemnika zatadowczego sa trudne do oddzielenia od wody amoniakalnej. Z kilkoma
wyjatkami blizej niewyjasnionymi, woda amoniakalna nie moze by¢ oczyszczona zupetnie. Z pytéw smotowych
powstaje najczesciej osad zanurzony i ptywajacy, majacy wysoka zawartosé¢ wody od 60 do 80%. Uzytkownicy
stosujgcy sposéb tadowania wegla podgrzanego zmagajs si¢ z trudnosciami usuwania osadéw smotowych i wil-
gotnych.

Najczgstszym rozwigzaniem jest doprowadzenie produktéw posrednich, wychodzacych z pojemnika zata-
dowczego do odstojnika—oddzielacza, skad wydobywa si¢ dwa produkty:

— osad lub szlam, utworzony przy mieszaniu produktu ptywajacego i zanurzonego, ktéry doprowadza si¢
do komory flotacyijnej,

— wode amoniakalna, ktéra jest poddana recyrkulaciji.

Osad lub szlam jest poddany obrébce w komorze flotacyjnej po zmieszaniu z czynnikiem flotujacym.
Produkt ptywajacy jest zaggszczony na filtrze prézniowym, a oczyszczony ptyn jest wprowadzony do recyrkula-
cji. Ten sposéb postepowania wykazuje pewne niedogodnosci. W praktyce zbiera si¢ pyty majace rézne uziarnie-
nie, ktérych tylko cze$¢ moze by¢ poddana obrébce w komorze flotacyjnej. Czgsé o najwigkszym uziarnieniu
wymyka si¢ obrébce i pozostaje w wodzie amoniakalnej zatykajac dysze pojemnika, uniemozliwiajgc jego eksplo-
atacje. Poza tym, jezeli smoly jest zbyt duzo, komora flotacyjna funkcjonuje Zle a filtr préiniowy zatyka sig.

Woda oczyszczona wychodzgc z komory flotacyjnej zawiera jeszcze pyly iw tym, Ze s one poddane
recyrkulacji lezy ryzyko zatkania dysz pojemnika.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymienionych niedogodnosci i umozliwienie odzyskania z jednej
strony smoty i pytéw, stosujac 3 lub 4 razy mniejszg ilo$¢ wody niz w znanych rozwiazaniach, a z drugiej strony
oddzielenie z wody amoniakalnej pytéw i smoty, umozliwiajgce zawrdcenie jej do pojemnika zatadowczego, bez
p_owodowania' trudnosci eksploatacyjnych takich jak zatykanie dysz i przewodow, oraz uzyskanie sposobu poste-
powania prostego w zastosowaniu i oszczgdnego w inwestycjach i eksploatacji. Cel ten zostat osiagniety zgodnie
z wynalazkiem w ten sposdb, ze reguluje si¢ w wodzie amoniakalnej ptuczacej gaz, stosunek pyty/smoty zawarty
w zakresie od 1,3 do 1,6 wprowadza si¢ produkty posrednie do zbiornika dekantacyjnego znanego typu, takiego
jak odstojnik lub zbiornik skrobakowy, po czym wydobywa sig¢ ze zbiornika py}y smotowe oczyszczone i zawra-
ca si¢ do obiegu oczyszczong wodg amoniakalna.

Korzystnie temperature wody w zbiorniku dekantacyjnym utrzymu_;e si¢ w zakresie od 50° do 80°C.

" Tym sposobem uzyskano nieoczekiwanie, oddzielenie calosci pytéw/smot i tatwe ich odzyskanie. Po
** oczyszczeniu uzyskuje sig je w postaci zwartej zawierajacej maximum 20 do 30% wody, a na przelewie odstojnika
| woda amoniakalna zawiera mniej niz 100 mg/l py}éw i mniej niz 100 mg/l smét. Sposéb postepowania wedtug
! wynalazku przeczy pogladom przyjgtym dotychczas poniewaz wskazuje, ze stosunek pyty/smoty powinien
wynosi¢ od okoto 10 do 35 razy mniej niz stosunek minimalny, ktdry usitowano otrzymac dotychczas, to
znaczy, ze mozna pozostawié¢ diuzej w uzytkowaniu pojemnik zatadowczy az do nazbierania si¢ optymalnej
ilosci smoty, przy czym iloé¢ ta powinna by¢é kontrolowana, lub tez mozna wprowadzi¢ smotg w ilosci kontrolo-
-wanej do pytéw.

Utrzymujgc w tym sposobie wtasciwy stosunek pyty/smoty, przy zastosowaniu pomigdzy kazda komorg
pieca i pojemnikiem, przegrody zamykanej i otwieranej o regulowanym czasie otwarcia, szczelnie zamyka si¢ te
przegrode, ktdra zresztg ma konstrukcje znang.

Wygodnie jest regulowaé stosunek pyly/smoty przez regulowanie czasu otwarcia szczelnej przegrody

w chwili zatadowywania.
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~ Wedtug korzystnego przyktadu wykonania, reguluje si¢ stosunek pyly/smoty przez regulowanie czasu

otwarcia szczelnej przegrody w chwili zatadowywania, w potaczeniu z otwarciem na czas regulowany co najmniej
jednej szczelnej przegrody usytuowanej migdzy pojemnikiem i inng komors.

Wedtug przyktadu wykonania wynalazku, reguluje si¢ stosunek pyly/smoly przez regulowanie czasu

* otwarcia szczelnej przegrody, w chwili zatadowania, w potgczeniu z regulowanym wprowadzeniem gazéw pocho-

dzacych z innego pojemnika, w ktérym zbiera sig gazy koksownicze przy zamknigtej szczelnie przegrodzie.

Wedtug innego przykiadu wykonania, reguluje si¢ stosunek pyty/gazy przez wprowadzenie do pojemnika
zaggszczonej smoty wiloci regulowanej. W tym przypadku korzystne jest, aby zgeszczona smota byta wprowa-
dzona w iloéci regulowanej do pojemnika przez dodanie mieszanin pochodzacych z innego pojemnika, umieszczo-
nego w celu zebrania gazéw koksowniczych przy szczelnie zamknietej przegrodzie. ‘

- Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig 1 przedsta-
wia instalacj¢ do oddzielania pytéw smotowych z gazéw koksowniczych, schematycznie, fig. 2 — stojak i po-
jemnik pieca koksowniczego, w przekroju. !

Na figurze 1 przedstawiono schemat instalacji do stosowania sposobu wedtug wynalazku. W jego czesci
gémej przedstawiono pojemnik gtéwny 20 i pojemnik 3 do fadowania pieca koksowniczego o wielu komorach,
jak réwniez przewody 55 doprowadzajgce do dyszy S wode amoniakalng ptuczaca gazy. Pojemniki s zamocowa-
ne do kazdej kolejnej komory za posrednictwem stojaka 1 (fig. 2). Kazdy stojak 1 pieca koksowniczego zawiera
jedng glowice 2 przytaczong do pojemnika 3 lub 20 przez ztgcze kotnierzowe 3. Gtlowica 2 moze by¢ oddzielo-
na od pojemnika 3 lub 20 przez talerz 4 zawieszony na osi poziomej 8. Gtowica zakosiczona jest od strony talerza
4 tulejg 2°, ktorej dolna czgs$c styka sig z talerzem 4 w jego potozeniu poziomym tworzac zamknigcie hydraulicz-
ne 6 zasilane przez dysz¢ 5 do doprowadzania wody amoniakalnej. Dysza 7 doprowadza ptyn w poblizu osi 8
talerza 4, w celu zapewniania ciagtej szczelnosci zamknigcia hydraulicznego. Pojemniki zawieraja ponadto, jezeli
zachodzi konieczno$é, dodatkowe dysze do doprowadzania wody amoniakalne;.

Woda amoniakalna nasycona smotami i py}ami jest odprowadzana z pojemnika 3 przez przewéd 31, a z po-
jemnika 20 przez przewdd 21 i przez przewdéd 24 sterowany zaworem 23 normalnie otwartym. Odgalezienie
przewodu 21 normalnie zamkniete przez zawér 22, jest potgczone z przewodem 31 i z kolektorem 34, ktéry jest
doprowadzony do zbiornika oczyszczajgcego, ktéry bedzie opisany dalej. Oba pojemniki 3 i 20 zawierajace gazy
mogg byé polaczone przewodem zaopatrzonym w zawdr 32. Przewéd 31 odprowadzajacy wode amoniakalng,
zawiera zawor 33, za$ kolektor 34 zawiera zawdr regulacyjny 35.

Woda amoniakalna przeptywa do zbiornika oczyszczajacego 40 przewodem 35, ktérego wylot jest zanurzo-
ny w ptynie znajdujacym si¢ w zbiorniku 40. W zbiorniku dekantacyjnym 40 utworzony jest poziom 41 ptynu
za pomocg progu lub przelewu 42 umieszczonego na wlocie przewodu 43 do odprowadzania ptynu. W zbiorniku
tworzy si¢ osad smotly ipyléw, ktéry osigga poziom 44 w stanie zréwnowazonym i przy normalnej pracy
~ instalacji. Pod tym poziomem doprowadzony jest przewdd 24. Ponadto zbiornik zawiera ptywajacq zaporg 45
stanowigcg przegrode. Dno zbiornika jest polgczone z przenosnikiem Srubowym 46 usuwajgcym osad przez
przewdd 47 do pojemnikéw, nie przedstawionych.

Przewodem 43 doprowadza si¢ wode amoniakalng do zbiornika regulujacego 51 zaopatrzonego w prog
przelewowy 52 i zasilajacego pompg 53 przesytajaca wode amoniakalng przewodami 54 i 55 za posrednictwem
dysz 5 do pojemnikéw 3 i 20.

Produkty poérednie pochodzace z baterii piecéw tadowanych wstgpnie podgrzanym weglem sg przenoszo-
ne do zbiornika 40 majacego okoto 4 m érednicy. Przewdd np. o rednicy 150 mm, jest zanurzony w ptynie na
glebokos¢ okoto 1500 mm. Poziom plynu jest regulowany przez przelew zaopatrzony w przegrodg, aby unikna¢
porywania piany i produktéw ptywajacych. Produkty znajdujgce si¢ na dole zbiornika s3 usuwane okresowo
badz za pomocy przeno$nika srubowego 46, za posrednictwem zaworu 46’.

Wedtug innego sposobu postgpowania, oczyszczanie jest dokonywane w zbiorniku wyposazonym w urzy-
dzenie skrobakowe pozwalajace odzyskaé produkty osadzone na dnie zbiornika jak réwniez niektére produkty
plywajace. : '

W ponizej opisanych przyktadach wykonania sposobu wedtug wynalazku dozowanie stosunku pyly/smoty
uzyskuje si¢ przez pobieranie masy osadzonej w zbiorniku 40. Dozowanie to, okresowo konieczne, ma tylko na
celu regulacj¢ stosunku pyly/smofy. W istocie dla danej instalacji, warunki funkcjonowania sg takie, ze regulacja
pozostaje stala i chodzi tylko o to, aby przez dozowanie zapewnic stato$é regulacji, ktéra mogtaby zmienic sig
np. przez przypadkowe zanieczyszczenie przegrod oddzielajgcych komory i pojemniki. Normalnie nie reguluje si¢
wigc nastawienia, lecz kontroluje si¢ czy nie ma odchylert w stosunku procentowym pyly/smoty, ktéry musi
pozostawaé zawsze staty jezeli instalacja pracuje prawidtowo. Dlatego nalezy przyja¢, ze opisano dostatecznie
wszystkie srodki do stosowania wynalazku. Oczywiscie regulacje nalezy sprawdzi¢ bardzo uwaznie w wypadku
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réznic w zasilaniu, lecz takie roznice nie wystgpujg w koksowniach czesto, 7|many w zasilaniu s3 mniej wazne niz
ziniany uziarnienia 1 zmiany temperatury zatadowania, ktorych zreszta nalezy unikac.

Ponizej opisano przede wszystkim warunki post¢powania zgodne z wynalazkiem, a nastepnie tytutem po-
réwnania warunki nickorzystne odbiegajace od przyjetych w wynalazku.

W warunkach postgpowania zgodnych z wynalazkiem zadbano aby talerze 4 byty szczelne i aby zawor 32
byt w stanie wypelnic¢ swojg role zaworu ograniczajacego wyréwnowazenie cisnieri. a w szczegdlnosci, aby mégt
by¢ zamknigty w sposéb szczelny. W ten sposéb osiagnigto, ze zawsze pojemnik 20 pozostaje pod ci$nieniem.

Dokonano szeregu préb utrzymujac stosunek masy pyly/smoty, w granicach objetych wynalazkiem, badZ
przez regulowanie czasu otwarcia talerzy na kilkadziesiat minut, zamiast kilku minut, ewentualnie w potaczeniu
z otwarciem co najmniej jednego talerza tego samego pojemnika, potgczonego z inng komorg, lub tez ograniczo-
nym otwarciem zaworu 32, lub tez z wprowadzeniem produktéw posrednich z pojemnika 20 do pojemnika 3
przez wlasciwe uzycie zaworéw 22 i 23. We wszystkich mzej podanych przyktadach od I do V temperatura wody
w odstojniku jest utrzymywana w granicach od 50 do 80°C za pomoca doprowadzenia wody zimmnej lub regulo-
wania strat ciepta przez parowanie.

Przyktad I Wopisanych warunkach wykonano 487 zasypai wegla podgrzanego do 260°C o uziarnie-
niu ‘0~2 mm. Zawarto§é wody na przelewie odstojnika wynosita 90 mg/l w pytach i 75 mg/l w smotach. Na
wierzchotku odstojnika zebrano, srednio na kaide zatadowanie wegla podgrzanego, 34,6 kg pytow i 23,0 kg
smét, to znaczy, ze regulujac dowoli $rodkami opisanymi, w zakresie od 1,3 do 1,6 Sredni stosunek masy
pyly/smoty wynaosit 1,50.

Przyktad I Wtych samych warunkach jak w przyktadzie I, dokonano 568 zatadowari wegla pod-
grzanego do 260°C o uziarnieniu 0—3 mm. Zawarto$é wody na przelewie odstojnika wynosita 30 mg/l pytéw
i 38 mg/l sm6t. Na wierzchotku odstojnika zebrano Srednio na jedno zatadowanie, 27,1 kg pytéw i 18,3 kg
smét, stanowi to $redni stosunek masy pyty/smoty 1,48. '

W dwu przyktadach produkt zebrany na wierzchotku odstojnika byt spoisty i nie zawierat wigcej niz 20
do 25% wody. Ten zaskakujacy wynik mozna poréwnac z 60 do 80% wody otrzymanej z pytami majacymi 3 do -
8% smét.

" W dwéch poprzednich przyktadach mozna byto, za kazdym razem podczas wigcej niz miesigca pracowaé
w catkowicie zamknigtym obiegu wody amoniakalnej, bez odprowadzania do kanatu ciekowego i bez innego
zuZycia niZ straty parowania. Produkty oczyszczane sg bardzo dobrze. Jezeli chodzi o produkt zatrzymany przez
przegrode nalezy zauwaiyd, ze nie powstaje gromadzenie si¢ go, gdy2 po pewnym czasie nastgpuje aglomeracja
tego produktu, a nast¢pnie zanurzenie i odprowadzenie z produktami smotowymi z dna zbiornika.

Pyty s3 mieszaning wegla i czastek potkoksu.

Analiza uziarnienia wykazata:

95% <0,5mm

79%  <'0,2mm

53,4% <0, mm

Te pyty sa tatwe do uzycia jako dodatek do koksu przed jego podgrzamem

Przyktad III. Wprzyktadzie tym zastosowano warunki inne niz wedtug wynalazku. Jeden z talerzy 4
pozostawiono stale otwarty, pozwolito to zaobserwowad, ze na 128 zatadowar, stosunek pyly/smoly wynosit
1,23. Pomimo, ze woda amoniakalna byla stosowana w obiegu zamknigtym, produkt oczyszczany byt ciastowa-
ty, a wigc malo wygodny do transportu.

Prziyktad IV.W stosunku do przykiadu III, pozostawiono otwarty stale drugi talerz pojemnika, po-
zwolito to zaobserwowad, Ze na 111 zatadowan stosunck pyty/smoty wynosit 0,81. Woda amoniakalna mogta
wigc byé jeszcze uzywana w obiegu zamknigtym, lecz zawlerata 200 mg/l pytéw i 800 mg/l smoty, zas produki
oczyszczany byt plynny,.a wigc trudny do transportu.

Przyktad V. Talerze nie byly bardzo szczelne i pozwalaty na state wyciskanie smoty tak, Ze w po-
jemniku wystgpowato podcisnienie podczas zatadowywania. Trzeba byto skierowac do kanatu scickowego czgéc
wody amoniakalnej utrzymujac pod obcigzeniem pompe recyrkulacyjng 53, w celu kompensaty doptywu wody
amoniakalnej przyptywajacych z zakladu przerébczego produktéw ubocznych, ktdry byt utrzymywany stale
w zakresie od 5 do 10 m®/godz. Woda amoniakalna jest bardziej nasycona smolg niz woda, ktdra przyptywa
z odstojnika. Zbierano ztego powodu bardzo duze ilodci smoty z odstojnika, wyjasnia to wczgsci, dlaczego

stosunek pyty/smoty Jcst bardzo niewielki i wynosi 0,67.

W konkluzji, aby otrzymaé czysta wodg amoniakalng na przelewie odstojnika i umozliwi¢ w ten sposdéb
pracg w obiegu zamknigtym tej wody w pojemniku, bez jej oczyszezania ani dodawania wody z zewngtrz, trzeba
aby stosunek pyty/smoty byt zawarty migdzy 1,3 a 1,6. Poza zakresem ograniczonym tymi wartosciami, jakosé
wody zbieranej na przelewie odstojnika szybko pogarsza sig.
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Z drugiej strony, proby laboratoryjne potwicrdzaja, ze dla stosunku pyty/smoty > 1,3 otrzymuje si¢
produkt spoisty, ktéry jest tatwy do transportu, za$ produkty poérednie trudno rozktadaj sie pod wplywem
wstrzgsow na stole wstrzgsarki.

Dla stosunku pyly/smoly zawartego pomiedzy 1,0 1,3 otrzymu_ye si¢ mieszaning ciastowata, mato wy-
godna do transportu.

Dla stosunku pyty/smoty <1, otrzymuje si¢ produkt, ktéry daje sig tatwo uktadaé w skarpy, lecz jest
bardzo trudny do transportu za pomoca pompowania.

Zastrzezenia patentowé

1. Sposdb oddzielania pytéw smotowych o wysokiej koncentracji w ptuczacej wodzie amoniakalnej, zwa-
nych produktami posrednimi, z gazéw koksowniczych, w celu odzyskania z nich produktéw ubocznych, wytwa-
rzanych w chwili zatadowania wegla suchego lub podgrzanego, odprowadzanych na wyjéciu z pojemnika obstu-
Bujacego komory, znamienny tym, Ze reguluje si¢ w wodzie amoniakalnej pluczacej gaz, stosunek
pyty/smotly zawarty w zakresje od 1,3 do 1,6, wprowadza sig produkty pofrednie do zbiornika dekantacyjnego
znanego typu, takiego jak odstojnik lub pojemnik skrobakowy, po czym wydobywa si¢ ze zbiornika pyty
smotowe i zawraca si¢ do obiegu oczyszczong wode amoniakalng.

- 2.Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze utrzymuje si¢ temperaturg wody w zbiorniku de-
kantacy]nym w zakresie od 50 do 80°C.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze utrzymuje si¢ stosunek pyty/smoty szczelnie zamy-
~—kajac przegrode umieszczong migdzy kazdg komorg pieca i pojemnikiem.

4. Sposéb wedtug zastrz. 3,znamienny ty m, Ze reguluje si¢ stosunek pyty/smoty przez regulowanie
w chwili zatadowania czasu otwarcia szczelnie zamknigtej przegrody.

S. Sposéb wedtug zastrz. 3,znamienny ty m, Ze reguluje sie stosunek pyty/smoty przez regulowanie
czasu otwarcia, w chwili zatadowania, szczelnej przegrody w potaczeniu z otwarciem na czas regulowany co
najmniej jednej szczelnej przegrody usytuowanej miedzy pojemnikami i inng komorg.

6. SposSb wedtug zastrz. 3,znamienny tym,ze reguluje si¢ stosunek pyly/smoty przez regulowanie
czasu otwarcia, w chwili zatadowania, szczelnej przegrody w potaczeniu z regulowanym wprowadzaniem gazéw
pochodzacych z innego pojemnika, w ktérym zbiera si¢ gazy koksownicze przy przegrodzie szczelnie zamknigte;j.

7. Sposéb wedtug zastrz. 3,znamienny tym, e reguluje si¢ stosunek pyly/smoty przez wprowpdze-
nie do pojemnika zageszczonej smoty o ilosci regulowane;.

8. Sposéb wedtug zastrz. 7, znamienny tym, Ze wprowadza si¢ zaggszczong smoig¢ do mnego po-
jemnika, przystosowanego do zbierania gazéw koksowniczych pxzy przegrodzie szczelnie zamknietej.
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