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Przedmiotem wynalazku jest gwintownik z wyco-
fywanymi ostrzami, przeznaczony do gwintowania
glebokich otworéw, szczegdlnie nieprzelotowych.

Celem wynalazku jest skrécenie czasu wycofywa-
nia gwintownika z otworu po zakonczeniu gwinto-
wania glebokich otwor6w nieprzelotowych oraz
otworé6w w ktérych powierzchnia czolowa nie jest
prostopadla do osi otworu .jak réwniez zmniejsze-
nie §rednicy gwintownika, umieszczenia ruchomych
element6w mechanizmu cofania wewngtrz korpusu
gwintownika oraz zapewnienie mozliwo$ci wymia-
ny glowic roboczych przy tym samym mechanizmie
cofania ostrzy.

Cel ten zostal osiggniety w wyniku skonstruowa-
nia gwintownika wedlug niniejszego wynalazku,
ktérego istota polega na tym, ze sklada sie on
z czeSci chwytowej, w korpusie ktérej umieszczony
jest mechanizm'wycofywania ostrzy oraz z zespolu
wymiennych glowic roboczych z umieszczonymi w
nich ostrzami gwintowymi.

Konstrukcja gwintownika wedlug wynalazku po-
‘woduje chowanie sie ostrzy gwintownika po osigg-
mnieciu nastawionej gleboko$ci przy czym wycofa-
nie ostrzy regulowane jest przez zderzak przecho-
dzacy przez Srodek gwintownika i uruchamiajacy —
w wyniku zetkniecia sie z dnem gwintowanego
otworu — mechanizm wycofywania ostrzy gwin-
tujacych.

Znane obecnie glowice gwinciarskie z wycofywa-
nymi ostrzami majg ograniczone konstrukcja, za-
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2 .
stosowane jedynie do otworéw ptytkich-i ich me-
chanizmy wycofywania ostrzy sg umieszczone na
zewnatrz korpusu, co zwiekszy gabaryty glowicy
oraz powoduje czeste uszkodzenia mechanizméw w
wyniku zanieczyszczenia. W glowicach tych stero-
wanie mechanizmu cofania ostrzy odbywa sie za
pomoca wykonanych w formie pierScieni zderza-
k6w, usytuowanych na zewnagtrz korpusu glowicy
i w wyniku zetkniecia czolowa powierzchnig otwo-
ru, powodujgcych cofanie ostrzy. PierScieniowy
ksztalt zderzaka ogranicza jednak mozliwo$ci sto-
sowania tego typu glowic jedynie do otworéw w
przypadku ktérych powierzchnia czolowa otworu
jest gladka i prostopadta do osi otworu.

Wad tych nie posiada gwintownik wedlug wyna-
lazku przedstawiony w przykladzie wykonania na
rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia gwintow-
nik w widoku z boku i czeSciowym przekroju,
fig. 2 — ten gwintownik w widoku z przodu od
'strony ostrzy skrawajacych, fig. 3 — wycinek gwin-
townika w widoku z gory, fig. 4 — przekréj gwin-
townika wzdluz linii A—A wedlug fig. 1 fig. 5 —
przekréj poprzeczny wzdiuz linii B—B wedtug fig. 1,
fig. 6 — czeSciowy przekrdj podluzny gwintownika
wzdluz linii E—E wedlug fig. 4 za$§ fig. 7 — prze-
kr6j poprzeczny gwintownika wzdtuz linii F—F we-
diug fig. 1.

Przedstawiony na rysunkach gwintownik sklada
sie z czeSci chwytowej, w sklad ktérej wchodzi
umieszczony w korpusie 15 mechanizm cofania



ostrzy oraz z zespolu wymienionych glowic 3, ktére
laczy sie z korpusem 15 za pomocg — polgczonych
z korpusem 15 sworzniami 7 — oczkowych $§rub 6
oraz nakretek 8 i zabezpiecza przed obrotem, w
stosunku do korpusu 15, za pomocg wpustow 21.
W glowicy 3 umieszczone sg suwliwie w promienio-
wych otworach gwintowane ostrza 1 potgczone suw-
liwie uko$nymi prowadnicami z krzyzowym sworz-
niem 2, ktérego poosiowy ruch wsteczny powoduje
wycofanie gwintowanych ostrzy 2.

« Przed wysunieciem z glowicy 3 gwintowe ostrzal
'zaﬁezpiecza oporowa tarcza 4 przymocowana do
glowicy 3 wkretami 5. Krzyzowy sworzen 2, po-
taczony za poSrednictwem 13czacej nakretki 9
i lacznika 10 z suwakiem 11 oraz — opierajaca
sie jednym koficem o opore korpusu 15 a drugim
o opore suwaka 11 — Srubowa sprezyna 12 tworza
mechanizm wycofywania gwintowanych ostrzy 1.

Utrzymanie ostrzy w potozeniu roboczym umozli-
wia zamek, ktory sklada sie z wkreconej w kor-
pus 15 tulei 14, zaopatrzonej w pier§cieniowy ro-
wek, w ktéory wchodza kulki 13 umieszczone w
gniazdach wykonanych w suwaku 11 i utrzymywa-
ne s3 w tym polozeniu za pomocg walcowej, ze-
wnetrznej powierzchni tulei 16 zamka, umieszczo-
nej suwliwie wewnatrz suwaka 11 i utrzymywanej
w poprzednim polozeniu przez sprezyne 17 umiesz-
czong réwniez wewnatrz suwaka 11.
~Srubowa sprezyna 17 opiera sie jednym koricem
o powierzchnie czolowg tulei 16 a drugim o regu-
lacyjny wkret 18. Zewnetrzna powierzchnia tulei 16
jest dwustopniowa, przy czym przejScie ze Srednicy
mniejszej na wiekszg wykonane jest w formie po-
wierzchni stozkowej. Wewnetrzny otwoér tulei 16
jest nagwintowany i sluzy do mocowania zderza-
ka 25. Zderzak 25 stuzy do regulacji gtebokosci
nacinania gwintu. Dla ulatwienia wyjmowania
i mocowania zderzaka 25 w tulejce 16 czes§é gwin-
towana ma wykonane symetryczne, obustronne
sfrezowanie gwintu, za§ w otworze tulejki 16 wyko-
nane sg rowki o szeroko$ci ré6wnej gruboSci do ja-
kiej zostala sfrezowana gwintowana cze$¢ zde-
rzaka 25. W ten spos6b mocowanie zderzaka 25
w tulejce 16 odbywa sie przez wlozenie go na od-
powiednig gleboko$é, przekrecenie o kat 90° i za-
bezpieczenie przed obrotem przez wkrecenie zabez-
pieczajacego wkretu 26.

Regulacyjne pokretlo 20 polgczone z tulejg 14 na
zasadzie sprzegla klowego stluzy do wlaSciwego
ustawienia tulei 14 wewnatrz korpusu 15 gwin-
townika. Powierzchnia czolowa regulacyjnego po-
kretta 20, od strony wnetrza korpusu 15 jest chro-
nioha amortyzujaca podkladka 27, ktérej zadaniem
jest ochrona czolowej powierzchni suwaka 11, w
chwili zderzenia, ktére nastepuje w trakcie cofania
sie suwaka 11 pod dzialaniem sprezyny 12. Opo-
rowa nakretka 19, wkrecona w otwér w korpusie 15
stuzy do regulacji potozenia suwaka 11 i polgczo-
nego z nim krzyzowego sworznia 2 w stosunku do
korpusu 15 gwintownika, przez co uzyskuje si¢
regulacje wysuniecia roboczych szezek 1.

Korpus 15 ma na powierzchni czolowej, od stro-
ny uchwytu, wykonang podziatke, za§ oporowa na-
kretka 19 ma wykonany na powierzchni czolowej
przeciwwskaznik. Obr6t oporowej nakretki 19 o kat
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odpowiadajacy jednej dzialce podziatki powoduje
zmiane S$rednicy podziatowej gwintu o 0,01 mm.
Powierzchnie czolowe, ktérymi stykaja sie korpus
15 i glowica 3 majg wykonane wyciecia wpustowe
w ktére wchodzg wpusty 21 mocowane nakretka-
mi 22 odpowiednio jeden do glowicy 3 i jeden do
korpusu 15.

Na zewnetrzny, gwintowany koniec zderzaka 25
wkreca sie oporowag koncéwke 28. Korncéwka 28
moze mieé ksztalt walca zakonczonego powierzch-
nig kulistg — w przypadku gwintowania otworéw
nieprzelotowych lub ksztalt pier§cienia — w przy-
padku gdy zderzak 25 jest mocowany od strony
chwytowej i gdy element ten, regulujgcy chwile
wycofania szczek jest na przykiad czotowa po-
wierzchnia gwintowanego otworu. Z korpusem 15
gwintownika polgczona jest obrotowo, za poSred-
nictwem sworznia 24 dZwignia 25 przeznaczona do
ustawiania ostrzy 1 w polozeniu roboczym.

Uzytkowanie i dzialanie gwintownika wedlug wy-
nalazku jest bardzo proste, a postugiwanie sie nim
nie wymaga dodatkowych kwalifikacji. W zalez-
no$ci od $érednicy gwintowanego otworu, z korpu-
sem 15 lgczy sie odpowiednig- glowice 3, regulujgc
uprzednio polozenie laczacej nakretki 9, ktéra po
polaczeniu przez poprzeczne wsuniecie 1gczgcych
wpustéw 21 w odpowiednie otwory, wchodzi w
gniazdo wykonane w 1laczniku 9, 1aczac w ten
spos6b krzyzowy sworzei 2 z suwakiem 11. Glo-
wice 3 unieruchamia sie¢ w stosunku do korpusu 15
za pomoca nakretek 8 wkrecanych na oczkowe $ru-
by 6. Sworzen 25 ustawia sie odpowiednio — w za-
leznoSci od gtebokos$ci gwintu — w otworze tulej-
ki 16 zamka, przekreca o kat 90° i unieruchamia
w tym polozZeniu przez wkrecenie zabezpieczajgcego

- wkretu 26.

W tak przygotowanym do pracy gwintowniku,
ostrza 1 wysuniete s3 na wymiar obrabianego
gwintu, krzyzowy sworzen 2 i polgczony z nim su-
wak 11 znajdujg sie w potozeniu przednim, kulki
13 wchodzg pod naciskiem zewnetrznej powierzchni
tulejki 16 w pierScieniowy otwér wykonany na
wewnetrznej powierzchni tulei 14, sprezyna 12 jest
§ci$nieta miedzy pierScieniowg powierzchnie czolo-
wa suwaka 11 a pierScieniowg powierzchnie czoto-
wa wykonana w korpusie 15. Sprezyna 12 utrzymy-
wana jest w potozeniu  §ci$nietym przez kulki 13,
ktére blokujag suwak 11 w stosunku do wkreconej
w korpus 15 tulei 14.

Dokladny wymiar gwintu ustawia si¢ przez po-
krecenie regulacyjnego pokretta 20, ktore za poSred-
nictwem klowego sprzegla powodujé wkrecenie lub
wykrecenie z korpusu 15 tulei 14. Tuleja 14 pola-
czona za poSrednictwem kulek 13 z suwakiem 11
powoduje przesuw suwaka 11 oraz potgczonego 'z
nim krzyzowego sworznia 2, czego wynikiem jest
promieniowy ruch gwintowy ostrzy 1.

Tak przygotowany gwintownik mocuje sie w
dchwycie obrabiarki i gwintuje otwér. Od momen-
tu zetkniecia sie oporowej koncéwki 28 zderzaka
25 z dnem gwintowanego otworu, sworzen 25 —
w wyniku ruchu posuwowego — przesuwa ku tylo-
wi gwintownika tulejke 16 az do chwili gdy uskok
powierzchni zewnetrznej tulejki 16 przesunie sig
pod kulkami 13. W tej chwili kulki 13 zostaja
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zepchniete ku S$rodkowi gwintownika, w wyniku
czego odblokowany suwak 11 pod dzialaniem spre-
zyny 12 przesuwa sie ku tylowi gwintownika po-
ciggajac za sobg KkrzyzZowy sworzen 2, ktérego
wsteczny ruch powoduje cofniecie sie gwintowa-
nych ostrzy 1 w kierunku promieniowym do $§rod-
ka gwintownika. Teraz, po zatrzymaniu obrabiarki,
gwintownik wysuwa sie z otworu.

Do nastepnej operacji gwintownik przygotowuje
si¢ przez naciggniecie zewnetrznego ramienia
diwigni 23 w strone od korpusu, ku tylowi gwin-
townika. Wewnetrzne ramie diwigni 23 przesuwa
woéwczas, polaczony z krzyZowym sworzniem 2 su-
wak 11 w kierunku glowicy 3 az do chwili, gdy
‘umieszczone w gniazdach suwaka 11 kulki 13 znaj-
da sie w plaszczyZnie pierScieniowego otworu w tu-
lei 14. W tej chwili stozkowa cze§é tulejki 16, prze-
suwajgc sie w kierunku glowicy 3 pod dzialaniem
sprezyny 17, wciska kulki 13 w pier§cieniowy
otwér tulei 14, gdzie zostajg one unieruchomione
walcowg powierzchnig tulejki 16. Przesuniety w
przednie poltozenie suwak 11 spowodowal przesu-
niecie do przodu krzyzowego sworznia 2 i wysunie-
cie do polozenia roboczego ostrzy 1. Gwintownik
zostal przygotowany do nastepnej operacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Gwintownik z wycofywanymi ostrzami, szcze-
gblnie do gwintowania glebokich otworéw nieprze-
lotowych, znamienny tym, Ze sklada sie z zespolu
wymiennych, roboczych glowic (3) oraz z korpusu
(15) wewnatrz ktérego umieszczony jest mechanizm
wycofywania ostrzy (1):oraz zamek mechanizmu
utrzymujacy gwintowe ostrza (1) w potozeniu ro-
boczym.

2. Gwintownik wedlug zastrz. 1 znamienny tym,
ze mechanizm wycofywania gwintowanych ostrzy
(1) sktada sie z — polaczonego za pomoca nakretki
(9) i tacznika (10) z krzyzowym sworzniem (2) —
suwaka (11) oraz Srubowej sprezyny (12), ktéra jest
nalozona na suwak (11) i jednym kohcem opiera sie
o opore korpusu (15) a drugim o opore suwaka (11).

3. Gwintownik wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze ma zamek, ktéry sklada sie z wkreconej w
korpus (15) tulei (14) zaopatrzonej w pierScieniowy
rowek, w ktéry wchodzg kulki (13) umieszczone w
gniazdach wykonanych w suwaku (11) i utrzymy-
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wane sg w tym poloZeniu przez walcowg, zew-
netrzng powierzchnie tulei (16) zamka, umieszczo-
ng suwliwie wewnatrz suwaka (11) i utrzymywa-
ng w przednim poloZzeniu przez — umieszczong
réwniez wewnatrz suwaka (11) — Srubowg sprezy-
ne (17), ktéra jednym koficem opiera sie o po-
wierzchnie czotowg tulei (16) a drugim o regula-
cyjny wkret (18), przy czym zewnetrzna powierzch-
nia tulei (16) jest dwustopniowa a przejscie ze
§rednicy wiekszej na mniejszg wykonane jest w
formie powierzchni stozkowej za§ wewnetrzny
otwér wykonany wewngtrz tulei (16) jest nagwinto-
wany i stuzy do mocowania zderzaka (25), przezna-
czonego do regulacji momentu wycofania gwinto-
wych ostrzy (1).

4. Gwintownik wedlug zastrz. 1—3, znamienny
tym, ze cze§é gwintowana zderzaka (25) ma wyko-
nane symetryczne, obustronne sfrezowanie gwintu
za§ w otworze tulejki (16) wykonané s3 rowki
o szerokoSci réwnej grubosci do jakiej zostala
sfrezowana gwintowana cze§é zderzaka (25), tak zZe
zderzak (25) wktada sie do otworu w tulejce (16) na
odpowiednig glebokos$é, przekreca o kat 90° i zabez-
piecza przed obrotem przez dokrecenie zabezpie-
czajacego wkretu (26).

5. Gwintownik wg zastrz. 1—4, znamienny tym, ze
ma umocowane w korpusie (15) za pomocg regula-
cyjnej nakretki (19) regulacyjne pokrétio (20) pota-
czone z tuleja (14) na zasadzie sprzegla klowego
i przeznaczone do regulowania polozenia tulei (14)
wkreconej w korpus (15), przy czym na czolowej
powierzchni wewnetrznej pokretto (20) ma amorty-
zujaca podkladke (27).

6. Gwintownik wediug zastrz. 1—5, znamienny
tym, Zze powierzchnie czolowe, ktérymi stykajg sie
korpus (15) i glowica (3) majg wykonane wyciecia
wpustowe w ktére wchodzg wpusty (21) umoco-
wane wkretami (22) odpowiednio jeden do glowicy
(3) a jeden do korpusu (15), przy czym glowice (3)
mocuje sie do korpusu (15) przy pomocy nakretek
(8) nakrecanych na oczkowe S$ruby (6) polgczone
obrotowo z korpusem (15) za poSrednictwem sworz-
ni (7).

7. Gwintownik wedlug zastrz. 1—6, znamienny
tym, ze z korpusem (15) gwintownika polgczona
jest obrotowo, za poSrednictwem sworznia (24)
dZwignia (25) ktérej wewnetrzne ramie przechodzi
przez otwér w korpusie (15) i wchodzi w podiuzny
otwér wykonany w suwaku (11).




Kl. 49 e, 5/08 59341 MKP B 23 g

1L

iA FIG.1

/ /

FIG. 3

WDA-1. Zam. 4041. Naklad 230 egz.



	PL59341B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


