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DESCRIPCION
Cierre de recipiente

La invencion se refiere a un cierre de recipiente con una tapa de cierre de plastico, en forma de caperuza, que puede
fijarse a la tubuladura de extraccion del recipiente, en particular enroscarse o encajarse encima.

Es conocido fabricar cierres de recipiente del tipo mencionado a partir de polipropileno o polietileno no reciclado
mediante moldeo por inyeccién. Se podria considerar utilizar un reciclado de plastico en lugar de un plastico no
reciclado. Dado que el plastico reciclado varia mucho en calidad y puede contener ingredientes desconocidos que
pueden filtrarse al contenido del recipiente, generalmente no se han utilizado hasta la fecha productos reciclados.
Ademas, los cierres de recipiente a partir de un reciclado de plastico no garantizarian un sellado fiable del cierre.

Por el documento EP 2 100 822 A1 se conoce producir las piezas de cierre que no entran en contacto con el contenido
del recipiente a partir de un primer plastico y producir las piezas de cierre que entran en contacto con el contenido del
recipiente a partir de un segundo plastico.

El objetivo de la invencién es usar un reciclado de plastico en la mayor cantidad posible en un cierre de recipiente del
tipo mencionado al principio, sin reducir la seguridad funcional y sin menoscabar el aspecto visual.

Este objetivo se consigue segun la invencidon mediante un cierre de recipiente con las caracteristicas de la
reivindicacién 1.

Un cierre de recipiente construido de esta manera tiene una alta seguridad funcional y, en particular, una alta
estanqueidad en el estado cerrado, ya que las areas del cierre encargadas del sellado se componen de un material
plastico no reciclado y solo las areas del cierre restantes se componen de un reciclado de plastico. Una estructura de
este tipo también ahorra costes de material y protege el medio ambiente. Ademas, se evita una mayor solicitacién
mecanica sobre el plastico no reciclado.

Preferiblemente se propone que las partes del cierre que entran en contacto con el contenido del recipiente estén
compuestas de polipropileno y las partes del cierre que no entran en contacto con el contenido del recipiente estén
compuestas de un reciclado de polipropileno. Alternativamente se propone que las partes del cierre que entran en
contacto con el contenido del recipiente estén compuestas de polietileno y las partes del cierre que no entran en
contacto con el contenido del recipiente estén compuestas de un reciclado de polietileno.

En una forma de realizacién, a la tapa de cierre esta fijada a través de una bisagra una cubierta abatible de plastico,
pivotante, que cierra una abertura de extraccion superior de la tapa de cierre y cuya area que entra en contacto con el
contenido del recipiente se compone de plastico no reciclado. Un cierre insertable con cubierta articulada de este tipo
tiene muy buena resistencia de bisagra en el material original con material de reciclaje de facil flujo y/o mas duro para
la envoltura y la cubierta/placa superior.

En este sentido, la tapa de cierre esta rodeada por una pared exterior a la que esta articulada la cubierta abatible,
siendo la pared exterior de plastico reciclado. La cubierta abatible presenta en su lado inferior un resalte que cierra la
abertura de extraccién de la tapa de cierre, estando la cubierta abatible compuesta de plastico reciclado excepto el
resalte de cierre y un area de base.

Ejemplos de realizacion de la invencién se representan en los dibujos 9 a 14 y se describen con mas detalle a
continuacion. Los dibujos restantes no representan realizaciones segin la invencién y solo sirven para proporcionar
una mejor comprensioén técnica. Muestran:

la Fig. 1 un cierre de rosca en seccion,

la Fig. 2 una vista desde arriba del cierre de rosca segun la Fig. 1,

la Fig. 3 un segundo cierre de rosca en seccion,

la Fig. 4 una vista desde arriba del cierre de rosca segun la Fig. 3,

la Fig. 5 un tercer cierre de rosca en seccién,

la Fig. 6 una vista desde arriba del cierre de rosca segun la Fig. 5,

la Fig. 7 un cuarto cierre de rosca en seccion,

la Fig. 8 una vista desde arriba del cierre de rosca segun la Fig. 7

la Fig. 9 un primer ejemplo de realizacién de un cierre con cubierta abatible en seccién,
la Fig. 10 una vista desde arriba del cierre segin la Fig. 9,
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la Fig. 11 un segundo ejemplo de realizacién de una cubierta abatible en seccién,
la Fig. 12 una vista desde arriba de la cubierta abatible segin la Fig. 11

la Fig. 13 un tercer ejemplo de realizacién de una cubierta abatible en seccién,

la Fig. 14 una vista desde arriba de la cubierta abatible segun la Fig. 13.

El cierre de rosca representado en las Fig. 1 y 2 presenta una tapa de cierre 1 en forma de caperuza con un punto de
inyeccion 1a y una pared cilindrica 2, sobre cuya pared interior esta conformada una rosca interior 3, con la que se
enrosca la tapa de cierre sobre la boca en forma de cuello de un recipiente.

Mientras que la pared 2 de la tapa de cierre se compone de un plastico reciclado, la base 4 de la tapa se compone de
un plastico no reciclado, incluido un cono de sellado 6 anular que es coaxial al eje 5 de la tapa y que sobresale del
lado interior de la base de la tapa y tiene la funcién de insertarse en la boca del recipiente sellandola cuando se enrosca
la tapa 1.

La segunda versién de un cierre de rosca, que se representa en las Fig. 3 y 4, se diferencia de la primera en que la
base 4 de la tapa con funcién de sellado esta cubierta en el lado superior por una capa de base 7, que se compone
de plastico reciclado y esta conformada sobre la pared 2.

La tercera versién de un cierre de rosca, que se representa en las Fig. 5 y 6, se diferencia de la segunda versién en
que el area de base 4 de la tapa con funcion de sellado forma parte de una capsula interior 8, que rellena la capsula
exterior 9 con reciclado, tiene una pared interior que forma la rosca interior 3 y se compone de plastico no reciclado.

La cuarta versién de un cierre de rosca, que se representa en las Fig. 7 y 8, se diferencia de la tercera versiéon en que
el exterior de la capsula exterior 9 de reciclado esté recubierto con una capa exterior 10 de plastico no reciclado que
rodea por completo la capsula exterior, de modo que la capa de la capsula exterior 9 de reciclado se encuentra entre
dos capas de plastico no reciclado. Una capa exterior de este tipo tiene una alta calidad visual y solidez del color.

En las realizaciones segun las Fig. 9 a 14, el cierre de recipiente forma un cierre insertable con una tapa de cierre 1
en forma de caperuza, que con su pared transversal 2 ovalada en seccién transversal se encaja sobre la boca ovalada
en forma de cuello de un recipiente y se sujeta mediante una conexién rapida. En este sentido, la pared 2 y la base
superior 4 de la tapa de cierre 1 en forma de caperuza se componen de plastico reciclado.

La pared 2 esta interrumpida por un area de pared 2a vertical, que se compone de un plastico no reciclado. Sobre esta
area de pared 2a esta conformada una bisagra 11, en la que en un lado esta conformada un area de base circular 4a
de la base 4 y en el otro lado esta conformada un area de base estrecha 12a de una cubierta abatible 12 (figuras 9y
10). El area de base 4a forma una abertura de salida 13, que se cierra mediante un tap6n 14 que sobresale en el lado
interior del area de base 12a de la cubierta abatible 12 cuando la cubierta abatible 12 esté abatida en el estado cerrado.
En este sentido, la bisagra 11, las areas de base 4a y 12a, asi como la abertura de salida 13 y el tapén 14 se componen
de pléastico no reciclado y, en cambio, las areas restantes de la tapa de cierre 1 y de la cubierta articulada 12 se
componen de un reciclado de plastico.

La realizacién segun las Fig. 11 y 12 se diferencia de la de las Fig. 9 y 10 en que el area de base 12a de la cubierta
abatible 12 es mas grande, en particular circular. En la realizacién segin las Fig. 13 y 14, el area de base 4a de la
base 4 de la tapa y el area de base 12a de la cubierta abatible 12 ocupan toda la superficie de base.
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REIVINDICACIONES

1. Cierre de recipiente con una tapa de cierre (1) de plastico, en forma de caperuza, que puede fijarse a la tubuladura
de extraccién del recipiente, en particular enroscarse o encajarse encima, caracterizado

- por que a la tapa de cierre (1) esta fijada a través de una bisagra (11) una cubierta abatible (12) de plastico,
pivotante, que cierra una abertura de extraccién superior (13) de la tapa de cierre, y las areas del cierre encargadas
del sellado se componen de un material plastico no reciclado y solo las areas del cierre restantes se componen de
un reciclado de plastico

- por que la tapa de cierre (1) esta rodeada por una pared exterior (2) a la que se articula la cubierta abatible (12),
estando la pared exterior (2) compuesta de plastico reciclado,

- por que la pared (2) esta interrumpida por un area de pared (2a) vertical de plastico no reciclado, sobre la cual
esta conformada una bisagra (11),

- por que en la bisagra

o en un lado esta conformada un area de base circular (4a) de plastico no reciclado de la base superior (4) de
plastico reciclado de la tapa de cierre (1} y en el otro lado esta conformada un area de base estrecha (12a) de
plastico no reciclado de la cubierta abatible (12), o

o en un lado esta conformada un area de base circular (4a) de plastico no reciclado de la base superior (4) de
plastico reciclado de la tapa de cierre (1) y en el otro lado esta conformada un éarea de base circular (12a) de
plastico no reciclado de la cubierta abatible (12), o

o en un lado esta conformada un area de base (4a) de plastico no reciclado, que ocupa toda la superficie de
base de la base (4) de la tapa, y en el otro lado esta conformada un area de base (12a) de plastico no reciclado,
que ocupa toda la superficie de base de la cubierta abatible (12),

- por que el area de base (4a) de la base superior (4) forma una abertura de salida (13) que esta cerrada mediante
un tapoén (14) que sobresale en el lado interior del area de base (12a) de la cubierta abatible (12) cuando la cubierta
abatible (12) esta abatida en el estado cerrado,

- por que la bisagra (11), las areas de base (4a, 12a), la abertura de salida (13) y el tapén (14) se componen de
plastico no reciclado y las areas restantes de la tapa de cierre (1) se componen de un reciclado de plastico.

2. Cierre de recipiente segun la reivindicacién 1, caracterizado por que las partes del cierre (2, 12) que entran en
contacto con el contenido del recipiente se componen de polipropileno y las partes del cierre (4, 4a, 12a, 13, 14) que
no entran en contacto con el contenido del recipiente se componen de un reciclado de polipropileno.

3. Cierre de recipiente segun la reivindicacion 1, caracterizado por que las partes del cierre (2, 12) que entran en
contacto con el contenido del recipiente se componen de polietileno y las partes del cierre (4, 4a, 12a, 13, 14) que no
entran en contacto con el contenido del recipiente se componen de un reciclado de polietileno.
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