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(54) Title: LINOLEUM- OR KORKMENT-BASED SHEET MATERIAL HAVING A TRANSPARENT COVERING LAYER

(54) Bezeichnung : FLACHENGEBILDE AUF LINOLEUM- ODER KORKMENT-BASIS MIT TRANSPARENTER
DECKSCHICHT

(57) Abstract: The invention relates to a linoleum- or korkment-based sheet material comprising a base layer made from linoleum or
korkment, an intermediate layer, which is arranged on said base layer, and is made from a natural and/or synthetic fabric, nonwoven,
laid scrim, netting or knitted fabric, from textile material or from cardboard, and a transparent covering layer arranged on the
intermediate layer. The invention further relates to a method for producing the sheet material according to the invention, and to the
use of the sheet material according to the invention.

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Ertindung betriftt ein Fldchengebilde auf Linoleum- oder Korkment-Basis, umfassend
eine Grundschicht aus Linoleum oder Korkment, eine darauf angeordnete Zwischenschicht aus natiirlichem und/oder synthetischen
Gewebe, Vlies, Gelege, Geflecht oder Gewirke, Textilwerkstoff oder Pappe, und ecine auf der Zwischenschicht angeordnete
transparente Deckschicht, ein Verfahren zur Herstellung des erfindungsgemifBien Flichengebildes sowie die Verwendung des
erfindungsgeméfen Flachengebildes.
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Flachengebilde auf Linoleum- oder Korkment-Basis mit transparenter Deckschicht
Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Flachengebilde auf Linoleum- oder
Korkment-Basis, umfassend eine Grundschicht aus Linoleum oder Korkment, eine
darauf angeordnete Zwischenschicht aus naturlichem und/oder synthetischen
Gewebe, Vlies, Gelege, Geflecht oder Gewirke, Textilwerkstoff oder Pappe, und
eine auf der Zwischenschicht angeordnete transparente Deckschicht, ein
Verfahren zur Herstellung des erfindungsgemaRen Flachengebildes sowie die

Verwendung des erfindungsgemaflen Flachengebildes.

Mehrschichtige Kunststoffbahnen auf Polyvinylchlorid(PVC)-Basis mit einer
transparenten Deckschicht als Nutzschicht finden seit Jahrzehnten Anwendung
als Bodenbelage. Eine mehrschichtige Kunststoffoahn oder -platte, die als
Bodenbelag verwendet wird, besteht aus mindestens zwei Schichten, einer
transparenten Deckschicht bzw. Nutzschicht (auch Klarschicht oder Kilarfolie
genannt) und einer Unter- bzw. Grundschicht (auch Unterfolie genannt). Oftmals
ist zwischen der Deckschicht und Unterschicht eine weitere (Zwischen)Schicht
(welche als Printfolie, Weifolie, Druckfolie, Dekorfolie, Drucktrdger oder

bedruckte Weiltfolie bezeichnet wird) angeordnet.

Zur Darstellung einer Musterung kann die transparente Deckschicht (Klarschicht)
auf ihrer Unterseite, d.h. auf der der Unterschicht zugewandten Oberflache ein-
oder mehrfarbig bedruckt werden. Dabei werden zur Bedruckung bzw.
Bemusterung vorzugsweise bis zu 16 verschiedene Farben verwendet, mehr
bevorzugt bis zu 8 Farben. Sofern eine weitere, nicht transparente Schicht
(Weilfolie) zwischen der Deckschicht und der Unterschicht angeordnet wird,
erfolgt die Bemusterung auf der der Deckschicht zugewandten Oberflache der
weiteren Schicht, entweder zuséatzlich oder anstelle des Musters auf der
Unterseite der transparenten Deckschicht, da in diesem Fall die Unterschicht nicht

sichtbar ist.

Die vorstehend genannten Ausfuhrungsformen fir dekorative Bodenbelage

weisen jedoch den Nachteil auf, aus nicht-nachwachsenden, gegebenenfalls

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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halogenhaltigen Materialien aufgebaut zu sein, z.B. PVC, deren Verwendung in
heutiger Zeit aufgrund der intensivierten Umweltdiskussionen zunehmend kritisch

beurteilt wird.

Somit liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Flachengebilde
bereitzustellen, das ein hohes Mall an vorstehend beschriebenen dekorativen
Freiheiten erlaubt und dabei auf nachwachsenden Rohstoffen basiert, wobei die

vorhandenen Kunststoffanteile moglichst umweltgerecht gewahlt sind.

Diese Aufgabe wird durch die in den Ansprichen gekennzeichneten Gegenstande

gelost.

Insbesondere wird ein Flachengebilde auf Linoleum- oder Korkment-Basis
bereitgestellt, umfassend eine Grundschicht aus Linoleum oder Korkment, eine
darauf angeordnete Zwischenschicht aus natirlichem und/oder synthetischen
Gewebe, Vlies, Gelege, Geflecht oder Gewirke, Textilwerkstoff oder Pappe, und

eine auf der Zwischenschicht angeordnete transparente Deckschicht.

Uberraschenderweise wurde festgestellt, dass die erfindungsgemafe
Zwischenschicht es ermoglicht, eine Linoleum- oder Korkment-Grundschicht mit
einer transparenten Deckschicht als Nutzschicht eines entsprechenden
Flachengebildes zu kombinieren. Dies ermdglicht vorteilhafterweise zum einen
den teilweisen Ruckgriff auf nachwachsende Rohstoffe, der Basis von Linoleum
und Korkment, und anderseits eine grofle Freiheit und Vielfaltigkeit in der
Gestaltung der duReren Erscheinung eines entsprechenden erfindungsgemafien
Flachengebildes auf Basis von Linoleum oder Korkment. Insbesondere konnen
hier zur Gestaltung entsprechende Drucktechniken zum Einsatz kommen, was in
Kombination mit dem Material Linoleum oder Korkment bisher nicht mdglich war,

und im Folgenden im Detail beschrieben wird.

Nachwachsende Rohstoffe sind dabei erfindungsgemaR organische Rohstoffe,
die aus land- und forstwirtschaftlicher Produktion stammen. Als Beispiele konnen

Holz, Naturfasern, Pflanzenole, Zucker und Starke, chemische und
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pharmakologische Grundstoffe und Rohstoffe tierischer Herkunft genannt werden.
GemaR der vorliegenden Erfindung konnen diese gegebenenfalls einem oder
mehreren Derivatisierungs-/Verarbeitungs-/Modifizierungsschritten unterliegen,

bevor sie als Bestandteil des Flachengebildes eingesetzt werden.

Dabei umfassen erfindungsgeman bevorzugt auch die von der Grundschicht aus
Linoleum oder Korkment unterschiedlichen Schichten zumindest teilweise
nachwachsende Rohstoffe. Somit kann im Hinblick auf das gesamte
Flachengebilde, wenn auch die Zwischen- und/oder die Deckschicht auf
nachwachsenden Rohstoffen basier(t/en), ein Anteil dieser von >45%, bevorzugt

von >55% und am meisten bevorzugt von >75% angegeben werden.

Gemal} der vorliegenden Erfindung umfasst die Grundschicht aus Linoleum
ubliche Komponenten, wie Bindemittel (sog. Bedford-Zement oder B-Zement aus
einem teiloxidierten Leindl und mindestens einem Harz als Klebrigmacher),
mindestens einen Fullstoff und ggf. mindestens ein Farbmittel. Als Fulistoff
werden Ublicherweise Weichholzmehl und/oder Korkmeh! (bei gleichzeitiger
Anwesenheit von Holzmehl und Korkmehl typischerweise im Gewichtsverhaltnis
90:10) und/oder Kreide, Kaolin (China-Clay), Kieselgur und Schwerspat
verwendet. Zusatzlich kann zur Verstrammung der Masse als Flullstoff gefalite
Kieselsaure und geringe Mengen Wasserglas, beispielsweise Wasserglas in einer
Menge von bis zu 15 Gew.-%, bezogen auf die Menge der Schicht, zugegeben

werden.

Die Linoleum-Mischmasse enthalt tblicherweise mindestens ein Farbmittel, wie
ein anorganisches (z.B. Titandioxid) und/oder organisches Pigment, und/oder
andere ubliche Farbstoffe. Als Farbmittel kénnen jegliche natlrliche oder
synthetische Farbstoffe sowie anorganische oder organische Pigmente, allein

oder in beliebiger Kombination, verwendet werden.

Eine typische Linoleum-Zusammensetzung enthalt, bezogen auf das Gewicht der

Linoleum-Schicht, etwa 40 Gew.-% Bindemittel, etwa 30 Gew.-% organische
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Stoffe, etwa 20 Gew.-% anorganische (mineralische) Flllstoffe und etwa 10 Gew.-
% Farbmittel. Ferner konnen in der Linoleum-Mischmasse ubliche Additive, wie
Verarbeitungshilfsmittel, UV-Stabilisatoren, Gleitmittel, Dimensionsstabilisatoren
und dergleichen enthalten sein, die in Abhangigkeit des Bindemittels ausgewahlt

werden.

Als Beispiele fiur Dimensionsstabilisatoren seien Kreide, Bariumsulfat,
Schiefermehl, Kieselsaure, Kaolin, Quarzmehl, Talkum, Lignin, Zellulose,
Glaspulver, Textil- oder Glasfasern, Zellulosefasern und Polyesterfasern genannt,
die in einer Menge von etwa 1 bis 20 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht

der betreffenden Schicht, eingesetzt werden kdnnen.

Gemal der vorliegenden Erfindung umfasst die mindestens eine Schicht aus
Korkment eine Mischung, die B-Zement und gemahlenen Kork als Fullstoff
umfasst, in Analogie zur vorstehenden Beschreibung der mindestens einen
Schicht aus Linoleum, wobei jedoch der gemahlene Kork als Fullstoff im
Gegensatz zur Zusammensetzung von Linoleum (DIN EN 548) einen deutlich
hoheren Anteil einnimmt (DIN EN 12455). So enthélt eine typische Korkment-
Zusammensetzung, bezogen auf das Gewicht der Korkment-Schicht, etwa 40
Gew.-% Bindemittel, etwa 40 Gew.-% gemahlenen Kork, etwa 20 Gew.-%
anorganische (mineralische) Flllstoffe und gegebenenfalls Farbmittel. Ferner
konnen in der Korkment-Mischmasse ubliche Additive, wie
Verarbeitungshilfsmittel, Antioxidantien, UV-Stabilisatoren, Gleitmittel,
Dimensionsstabilisatoren und dergleichen enthalten sein, die in Abhangigkeit des

Bindemittels ausgewahlt werden.

Beispiele fur Dimensionsstabilisatoren sind wie vorstehend genannt. Dabei betragt
der mogliche Anteil etwa 1 bis 20 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der
betreffenden Schicht.

Die Linoleum- oder Korkment-Schicht weist vorzugsweise eine Dicke von 1 bis 6

mm, besonders bevorzugt von 2 bis 4 mm, auf.
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Im erfindungsgemalen Flachengebilde kann die Linoleum- oder Korkment-
Schicht sowohl einschichtig als auch mehrschichtig gestaltet sein. Fur letzteren
Fall ergeben sich je nach Schichtfolge sowohl symmetrische als auch
asymmetrische Flachengebilde. Beispielsweise kann das erfindungsgemalle
Flachengebilde zwei Schichten aus Linoleum umfassen (materialhomogen), die

gleich oder verschieden sein kbnnen.

Die Grundschicht aus Linoleum des erfindungsgemaflen Flachengebildes kann

des Weiteren mit oder ohne Trager bereitgestellt werden.

Weiterhin kann unter der Linoleum-Schicht eine Korkmentschicht mit oder ohne
Trager angeordnet sein. Wie schon vorstehend beschrieben, ist Korkment eine
Mischung, die B-Zement und gemahlenen Kork als Fullstoff enthalt und bei
Bodenbelagen auf Linoleum-Basis als isolierende Unterschicht fur eine bessere
Warmeisolierung, Trittelastizitdit und Gehkomfort sorgt und den Tritt- und

Raumschall dampft.

Daneben kdnnen auch unter oder zwischen zwei Linoleumschichten funktionale
Schichten angeordnet sein, so dass sich drei- oder mehrschichtige
Flachengebilde ergeben. Beispielsweise kann unter der Linoleum-Schicht des
erfindungsgemalen Flachengebildes mindestens eine weitere Schicht,
vorzugsweise eine Schaumschicht, eine Schicht zur Trittschalldammung und/oder
eine Isolationsschicht angeordnet sein. Die Schichtdicken der aufgebrachten

Schichten konnen gleich oder verschieden sein.

Gemal der vorliegenden Erfindung ist das natirliche und/oder synthetische
Gewebe, Vlies, Gelege, Geflecht oder Gewirke der Zwischenschicht aus der
Gruppe, bestehend aus zellulosischen und synthetischen Kunstfasern,
Naturfasern, Kohlenstofffasern, Glasfasern, Pappfasern und deren Mischungen,
ausgewahlt. Als Beispiele kdnnen Gewebe, Vliese, Gelege, Geflechte oder
Gewirke aus Jute, Mischgewebe, -vliese, -gelege, -geflechte oder -gewirke aus

naturlichen Fasern, wie Baumwolle und Zellwolle, mit Haftmittel beschichtetes
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Glasfasergewebe, -viiese,
-gelege, -geflechte oder -gewirke, Mischgewebe, -vliese, -gelege, -geflechte oder
-gewirke aus Synthesefaser, Gewebe, Vliese, Gelege, Geflechte oder Gewirke
aus Kern/Mantelfasern mit z.B. einem Kern aus Polyester und einer Ummantelung
aus Polyamid, genannt werden. Als Haftvermittler fir Glasfasergewebe, -vliese, -
gelege, -geflechte oder -gewirke kann beispielsweise eine Beschichtung der
Glasfasern aus einem Styrol-Butadien-Latex verwendet werden. Eine
Zwischenschicht aus beispielsweise vorstehenden Materialien stellt zudem
vorteilhaft die Dimensionsstabilitdt des erfindungsgemaflen Flachengebildes auf

Linoleum- oder Korkment-Basis sicher.

Beispiele fur Textilwerkstoff zur Verwendung als Zwischenschicht gemald der
vorliegenden Erfindung sind Baumwollgewebe L1:1 (von H. Hecking und Sohne
GmbH&Co.), Polyester-Baumwollgewebe 120:115 (von Schilgen GmbH&Co. KG),
sowie elastomerisch gebundenes Zellulosefaservlies T480 (von Texon Mdckmuhl
GmbH).

Gemall der vorliegenden Erfindung kann die transparente Deckschicht des
Flachengebildes auf ihrer der Zwischenschicht zugewandten Oberflache oder auf
der Nutzseite bedruckt sein. Unter ,transparent” wird im Rahmen der vorliegenden
Erfindung ein Zustand verstanden, bei welchem der optische Eindruck,
insbesondere die Bedruckung, wie sie im Folgenden naher beschrieben wird,

nicht beeinflufdt wird.

Wie schon vorstehend beschrieben, erfolgt die Farb- bzw. Mustergebung in der
herkdmmlichen Weise, d.h. die transparente Deckschicht kann hinterdruckt
werden. Bei einer Bedruckung von der Nutzseite her wird ein Druckverfahren
verwendet, das die Farbmittel ausreichend tief in die transparente Deckschicht
einbringt. Alternativ zu einer ausreichend tiefen Einbringung der Farbmittel in die
transparente Deckschicht oder zusatzlich kann erfindungsgemal ein Finish oder
ein Lack auf die von der Nutzseite her bedruckte transparente Deckschicht

aufgebracht werden, um einen Schutz des Drucks vor Abrieb zu gewahrleisten.
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Eine Erauterung erfindungsgemal verwendbarer Finishs und Lacke erfoigt an

spaterer Stelle.

Des Weiteren kann gemaf der vorliegenden Erfindung anstelle oder zusatzlich zu
vorstehender Bedruckung der transparenten Deckschicht die Zwischenschicht auf
ihrer der transparenten Deckschicht zugewandten Seite bedruckt sein. Dabei
richtet sich das Druckverfahren nach den verwendeten Materialien. Beispielsweise
bei der Verwendung von Textilien konnen entsprechende Textil-Drucktechniken
zum Einsatz kommen, wahrend bei der Verwendung von beispielsweise Pappe

entsprechende Papier-Drucktechniken eingesetzt werden.

Darlber hinaus kann das Flachengebilde der vorliegenden Erfindung bevorzugt
dergestalt ausgebildet sein, dass die transparente Deckschicht auf ihrer der
Zwischenschicht zugewandten Oberflaiche und/oder ihrer der Zwischenschicht
abgewandten Oberflache eine Pragung aufweist. Diese kann eine unregelmafige
Pragung, zum Beispiel eine feine Pragung zur Mattierung der Oberflache sein.
Dartber hinaus kann eine erfindungsgemalle Pragung der transparenten

Deckschicht auf der Nutzseite vorteilhaft eine Rutschhemmung mit sich bringen.

Vorstehend genannte Pragungen zwischen den Schichten, die auch auf
zusatzlichen Schichten im erfindungsgemafien Flachengebilde vorliegen konnen,
wie nachstehend beschrieben wird, kénnen vorteilhaft dem Flachengebilde ein
dreidimensionales Erscheinungsbild verleihen. Sind mehrere Oberflachen
entsprechender Schichten mit solchen Pragungen versehen, wird dieser Effekt

noch verstarkt.

Vorteilhafterweise handelt es sich bei der zusatzlichen Pragung auf der obersten
Oberfliche um eine gleichmaRige Pragung bzw. eine Pragung mit einem
regelmaRigen Muster von Erhebungen und Vertiefungen, da durch eine derartige
Pragung das Anschmutzverhalten von z.B. einem Bodenbelag deutlich verbessert
werden kann. Dieser Effekt ist auch als ,Lotuseffekt® bekannt geworden. Es hat
sich erwiesen, dass der Effekt der zusatzlichen Oberflachenstrukturierung am

ausgepragtesten ist, wenn der durchschnittliche Abstand zwischen Profilspitzen in



WO 2012/175197 PCT/EP2012/002602

-8-
der Mittellinie, entsprechend dem sogenannten Sm-Wert oder Rillenabstand Sm
gemal DIN 4768, in einem Bereich von grofler als 200 ym und kleiner als
1000 pm liegt.

Hinsichtlich der Hohe der Erhebungen (gemittelte Rauhtiefe Rz gemaf} DIN 4768)
des gepragten Materials hat sich ein Wert im Bereich von 20 pm bis 200 pm als
vorteilhaft erwiesen. Die Pragung kann beispielsweise mit einer Pragewalze

erreicht werden.

Gemaf der vorliegenden Erfindung kann die vorstehend beschriebene Pragung

somit designunterstiitzend und/oder funktional (z.B. Rutschhemmung) sein.

Gemal der vorliegenden Erfindung ist in einer bevorzugten Ausfuhrungsform des
Flachengebildes eine weitere Schicht zwischen der transparenten Deckschicht
und der Zwischenschicht angeordnet. Sofern erfindungsgemall eine weitere,
beispielsweise nicht transparente Schicht (Weil¥folie) zwischen der Deckschicht
und der Zwischenschicht angeordnet wird, erfolgt die Bemusterung bevorzugt auf
ihrer der Deckschicht zugewandten Oberflache, entweder zusatzlich oder anstelle

des Musters auf der Unter- oder Oberseite der transparenten Deckschicht.

Darliber hinaus kann im erfindungsgemafen Flachengebilde die weitere Schicht
auf ihrer der Zwischenschicht zugewandten Oberflache und/oder ihrer der
Zwischenschicht abgewandten Oberflaiche eine Pragung aufweisen. Diese kann
eine unregelmanige Pragung, zum Beispiel eine feine Pragung zur Mattierung der
Oberflachenerscheinung sein, oder beispielsweise diesen Effekt verstarken, wenn

zusatzlich eine vorstehend beschriebene Pragung der Deckschicht vorliegt.

GemalR einer bevorzugten Ausfuhrungsform des Flachengebildes der
vorliegenden Erfindung kann die transparente Deckschicht aus Kunststoffen bzw.
Polymeren, wie beispielsweise thermoplastisches Urethan (TPU), lonomere,
Ethylen-Vinylacetat(EVA)-Copolymere, Kunststoffen auf Basis von olefinischen
Polymeren, wie Polyethylen(PE), Polypropylen(PP), Ethylen-Propylen-Copolymere

sowie Copolymere des Ethylen mit anderen olefinischen ungesattigten
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Verbindungen, zur Herstellung von Bodenbelagen hergestellt sein. Entsprechende
weitere Beispiele sind Ethylen-Alkylacrylat-Copolymere, Ethylen-Propylen-Dien-
Mischpolymere (EPDM), Dien-enthaltende Copolymere, wie Styrol-Butadien-
Styrol(SBS)-Blockcopolymere und  Styrol-Isopren-Styrol(SIS)-Blockcopolymere
und dergleichen. Des Weiteren kann die transparente Deckschicht der
vorliegenden Erfindung auch aus Biokunststoffen bzw. Biopolymeren wie
beispielsweise Celluloseprodukten, insbesondere Celluloseacetat, Polymilchsaure
(PLA), Polyhydroxyalkanoaten (PHA), inbesondere Polyhydroxybuttersaure (PHB),

gebildet sein.

Je nach Art der Schicht konnen die Schichten Weichmacher und ubliche Zusatze,
wie Fullstoffe, Trockenstoffe, Farbmittel, wie organische und/oder anorganische
Pigmente und/oder andere Ubliche Farbstoffe, Hilfsstoffe und Zusatze zur

Dimensionsstabilitdt enthalten.

Als Beispiele fur Fullstoffe bzw. Zusétze zur Dimensionsstabilitat seien Kreide,
Bariumsulfat, Schiefermehl, Kieselsaure, Kaolin, Quarzmehl, Talkum, Lignin,
Zellulose, Glaspulver, Textil- oder Glasfasern, Zellulosefasern und
Polyesterfasern genannt, die in einer Menge von etwa 0,1 bis 80 Gew.-%,
bevorzugt 2 bis 50 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der betreffenden
Schicht, eingesetzt werden konnen. Zu den Hilfsstoffen sind beispielsweise
Antioxidantien, Antistatika, Stabilisatoren, UV-Absorber, Treibmittel, Fungizide,

Gleitmittel und Bearbeitungshilfsmittel in den Ublichen Mengen zu zahlen.

Gemal einer bevorzugten Ausfuhrungsform des Flachengebildes der
vorliegenden Erfindung ist die transparente Deckschicht eine Folie. Dabei umfasst
vorstehende Folie bevorzugt thermoplastisches Urethan oder lonomer, jeweils
materialhomogen (ein Polymer) oder entsprechende Gemische (mehrere

Polymere).

Ein Beispiel fur eine vorstehend genannte lonomerfolie ist die von DuPont unter
dem Handelsnamen Surlyn® vertriebene lonomerfolie. Dabei handelt es sich um

eine PVC-freie, Zink-Kationen-haltige Ethylencopolymerfolie, die beispielsweise
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erfindungsgemal in Kombination mit Baumwolle als Zwischenschicht im
resultierenden Flachengebilde auf Linoleum- oder Korkment-Basis zu einer
besonders guten Haftung zwischen Deck- und Zwischenschicht fihrt und damit
eine hohe Abriebfestigkeit der Deck- bzw. Nutzschicht des erfindungsgemalien

Flachengebildes gewahrleistet.

Gemal der vorliegenden Erfindung kann auch die optionale weitere Schicht

bevorzugt aus den vorstehend beschriebenen Materialien zusammengesetzt sein.

Gemal der vorliegenden Erfindung handelt es sich auch bei der weiteren Schicht
bevorzugt um eine Folie, und mehr bevorzugt um durch entsprechende

Pigmentierung erhaltene Weil}folie.

Jede der vorgenannten Schichten, insbesondere die Deckschicht und die
optionale weitere Schicht, kann ein- oder mehrschichtig ausgebildet sein. Aus
produktionstechnischen Griinden und hinsichtlich der Kosten ist es oftmals
vorteilhafter, zwei oder mehr dinne Folien, zum Beispiel transparente Folien
miteinander zu verbinden (beispielsweise durch Laminieren), um eine
entsprechend dicke Deckschicht zu erhalten, als die Schicht in ihrer gewinschten

Dicke in einem Arbeitsgang herzustellen.

Die erfindungsgemafen Bedruckungen in der/den Folie(n), welche als Deck-
und/oder weitere Schicht(en) eingesetzt wird bzw. werden, kénnen ferner einen
elektrisch leitfahigen Bestandteil umfassen. Damit lassen sich vorteilhaft die
elektrischen Eigenschaften der jeweiligen Schicht(en) wie (Ab)leitfahigkeit und
Widerstand ganz oder teilweise verandern, woraus sich verschiedene Funktionen
fur das resultierende Flachengebilde ergeben kénnen. Gemal der vorliegenden
Erfindung kann beispielsweise unter anderem mit einem elektrisch leitfahigen
Farbstoff teil- oder ganzflachig gedruckt werden, was zur Ausbildung von
beispielsweise Leiterbahnen, Antennen, (auf Druck reagierende) Sensoren u.s.w.
fuhren kann und das bedruckte Flachengebilde elektronisch nutzbar macht. In

einer speziellen AusfUhrungsform kann diese elektronische Nutzbarkeit das
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erfindungsgemafie Flachengebilde interaktiv" machen, d.h. beispielsweise

Information konnen ausgetauscht werden und/oder Befehle eingegeben werden.

Dartiber hinaus kann auf der Folie anstatt der Bedruckung oder zusatzlich zu der
Bedruckung eine Metallschicht abgeschieden sein. Das Bedampfen mit einer
Metallschicht, wodurch beispielsweise der Effekt eines Metallspiegels realisiert
werden kann, kann einerseits, im Falle der Deckschicht auf der Zwischenschicht
zugewandten Seite und/oder auf der Zwischenschicht abgewandten Seite
erfolgen. Andererseits kann eine Metallschicht auch oder anstelle auf der
optionalen weiteren Schicht abgeschieden sein, wobei in Analogie zur
Deckschicht jeweils eine oder beide Oberflache(n), vorzugsweise die Oberflache
auf der Grundschicht abgewandten Seite, mit einer Metallschicht beschichtet ist

bzw. sind.

Gemall der vorliegenden Erfindung kann die vorstehend beschriebene
Metallschicht somit designunterstiitzend und/oder funktional (z.B. elektrische

Leitfahigkeit) sein.

Die Dicken der Deckschicht, der Zwischenschicht und der optionalen weiteren
Schicht im Flachengebilde auf Linoleum- oder Korkment-Basis gemafR der

vorliegenden Erfindung kénnen beispielsweise wie folgt angegeben werden:

—~ Transparente Deckschicht (Klarschicht): Dicke wvon 0,1 bis 1,2 mm,
vorzugsweise von 0,2 bis 0,7 mm. Die Klarschicht kann aus 1 bis 8 Einzelfolien
laminiert sein, wobei 1 bis 4 Einzelfolien bevorzugt sind.

— Zwischenschicht: Dicke von 0,1 bis 1,2 mm, vorzugsweise von 0,2 bis 0,7 mm.

— optionale weitere Schicht, bevorzugt Weif¥folie (Printfolie): gegebenenfalls
gefarbt und/oder bedruckt; Dicke von 0,03 bis 0,3 mm, vorzugsweise von 0,1

bis 0,2 mm.
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Die Gesamtdicke des erfindungsgemafRen Flachengebildes auf Linoleum-Basis
betragt bevorzugt von 1,5 bis 6,5 mm, wobei eine Gesamtdicke von 2,5 bis 4,5

mm bevorzugt ist.

Gemal der vorliegenden Erfindung ist auf der Oberflaiche der transparenten
Deckschicht bevorzugt ein Finish oder ein Lack aufgebracht. Insbesondere ist es
bevorzugt, dass auf die Oberflache der Nutzschicht, das heif3t auf die Klarschicht,
ein Finish zum Schutz und =zur leichteren Pflege bzw. Reinigung des
Flachengebildes aufgebracht wird. Zu diesem Zweck kdnnen ubliche, reinigende
und pflegende Substanzen aufgebracht werden, welche die optischen
Eigenschaften bewahren bzw. wiederherstellen. Dabei handelt es sich im
Normalfall um stark polymerhaltige Wachsdispersionen, die einen etwa 5 ym bis
etwa 10 ym dicken Film bilden, der fir die Zeit seines Vorhandenseins als eine
Schutzschicht wirkt. Alternativ kénnen die Flachengebilde, beispielsweise
Bodenbelage, zum Schutz und/oder zur leichteren Pflege bzw. Reinigung mit
Lacken auf beispielsweise Polyurethan-Basis (sog. PU-Versiegelungen) versiegelt
werden. Derartige PU-Versiegelungen, die wasserbasierend oder auch
I6semittelfrei, z.B. UV-hartend, sein kénnen, weisen normalerweise Schichtdicken

im Bereich von etwa 3 ym bis etwa 50 pm auf.

Des weiteren kann im Flachengebilde gemaf der vorliegenden Erfindung auf der
der Zwischenschicht abgewandten Oberflache der Grundschicht eine Haftschicht
angeordnet sein, so dass das erfindungsgemafe Flachengebilde selbstklebend
ist. DarUber hinaus konnen, wie schon vorstehend beschrieben, neben den
genannten Schichten je nach Bedarf auch weitere Schichten vorhanden sein.
Beispielsweise kann als letzte Schicht unter der Grundschicht eine Schicht zur

Trittschalldammung oder zur Warmeisolation angeordnet sein.

Gemal der vorliegenden Erfindung liegt das Flachengebilde bevorzugt in Form
einer Bahn oder Platte vor. Wenn das erfindungsgemalle Flachengebilde in Form
einer Platte vorliegt, kann diese mit einer Verlegehilfe ausgestattet sein. Solche
Verlegehilfen sind beispielsweise sogenannte Klicksysteme, die ein einfaches

Verlegen der Platten beispielsweise in Form eines Bodenbelags ermoglichen.
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Darlber hinaus stellt die vorliegende Erfindung ein Verfahren zur Herstellung des
vorstehend beschriebenen Flachengebildes bereit. Insbesondere stellt die
vorliegende Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines Flachengebildes auf
Linoleum- oder Korkment-Basis, umfassend eine Grundschicht aus Linoleum oder
Korkment, eine darauf angeordnete Zwischenschicht aus naturlichem und/oder
synthetischen Gewebe, Vlies, Gelege, Geflecht oder Gewirke, Textilwerkstoff oder
Pappe, und eine auf der Zwischenschicht angeordnete transparente Deckschicht,

bereit, umfassend die folgenden Schritte:

Bereitstellen einer Grundschicht aus Linoleum oder Korkment,

- Bereitstellen einer Zwischenschicht aus naturlichem und/oder
synthetischen Gewebe, Vlies, Gelege, Geflecht oder Gewirke,
Textilwerkstoff oder Pappe,

- Bereitstellen einer transparenten Deckschicht,

- Anordnen der Zwischenschicht auf der Grundschicht und der

Deckschicht auf der Zwischenschicht, und

- Laminieren der Schichten.

Beispielsweise kann das erfindungsgemafle Flachengebilde auf Linoleum- oder
Korkment-Basis durch Ubliche statische (z.B. Pressen) oder dynamische (z.B.
Walzen) Verfahren zur Herstellung ein- oder mehrschichtiger Linoleum-oder
Korkment-Flachengebilde mit oder ohne Trager hergestellt werden.
Dementsprechend erfolgt die Verarbeitung von Linoleum- bzw. Korkment-
Zementen, die gemalt den Anforderungen von DIN EN 548 bzw. DIN EN 12455

aus trocknenden Pflanzendlen bzw. -fetten und Baumharzen hergestellt werden.

Wie schon vorstehend erwahnt, kann die Grundschicht aus Linoleum des
erfindungsgemafen Flachengebildes mit oder ohne Trager bereitgestellt werden.
Der Trager kann dabei der erfindungsgemaflen Zwischenschicht entsprechen.
Somit wird gemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform die Grundschicht aus
Linoleum zuvor auf der Zwischenschicht erzeugt. Nachfolgend wird in diesem Fall
die transparente Deckschicht auf der Zwischenschicht bereitgestellt und

anschliefRend laminiert.
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Wird gemaR einer Ausfliihrungsform der vorliegenden Erfindung die Grundschicht
aus Linoleum tragerlos bereitgestellt, wird gemal dem Verfahren der vorliegenden
Erfindung darauf anschlielRend die Zwischenschicht und auf der Zwischenschicht
die transparente Deckschicht angeordnet. Zur weiteren Verbesserung der
dauerhaften Verbindung besagter Schichten konnen zudem entsprechende
Haftmittel zwischen der Grund- und der Zwischenschicht und/oder der Zwischen-
und Deckschicht vor dem Laminieren eingebracht werden Beispiele fur solche
Haftmittel sind HeiRschmelz-Klebstoffe, druckempfindliche Klebstoffe (PSA), EVA-
oder PVA-Klebefolie.

Gemaly der vorliegenden Erfindung kann auch auf einer Linoleum- oder
Korkment-Grundschicht mit Trager eine erfindungsgemaflle Zwischenschicht auf
der dem Trager gegenuberliegenden Seite angeordnet werden und zusammen mit

einer erfindungsgemafen transparenten Deckschicht laminiert werden.

Wie vorstehend erwahnt, kann die der Zwischenschicht zu- oder abgewandte
Oberflache der transparenten Deckschicht und/oder die der transparenten
Deckschicht zugewandte Oberflache der Zwischenschicht bereits bei deren
Herstellung bedruckt werden oder kurz bevor sie der Laminiermaschine zugefihrt
wird. Zusatzlich oder statt dessen kann entweder die der Deckschicht zugewandte
Oberflache der optionalen weiteren Schicht (Weil¥folie) bereits bedruckt sein oder

kurz vor dem Verbinden mit der transparenten Deckschicht bedruckt werden.

AnschlielRend werden die Schichten unter Anwendung von Druck und Temperatur

kraftschlissig miteinander verbunden.

Die einzelnen Schichten werden herkdmmlicherweise in einer automatischen
Laminiermaschine (auch AUMA genannt) unter Anwendung von Druck
(typischerweise etwa 8-30 N/cm?) und Temperatur (typischerweise etwa 110 bis
160°C) wahrend eines Zeitraums von etwa 10 bis 300 Sekunden kraftschlussig

miteinander verbunden.
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Im Falle der Verwendung einer AUMA zum kraftschiUssigen Verbinden der
einzelnen Schichten weist die mit der Klarschicht in Kontakt tretende Walze eine
Temperatur von 90-180°C, vorzugsweise 110-160°C auf, und die
Geschwindigkeit, mit der das Laminat durch die AUMA transportiert wird, liegt im

Bereich von 0,1 bis 10 m/min, vorzugsweise im Bereich von 1-5 m/min.

Eine weitere bevorzugte Herstellung des erfindungsgemafRen Flachengebildes
erfolgt in der Weise, dass die kraftschiliissige Laminierung der einzelnen
Schichten unter Verwendung einer Apparatur erfolgt, die zwei Walzen aufweist,
zwischen denen die Schichten unter Druck hindurchgefiihrt werden. Dies hat den
Vorteil, dass einerseits die mit der transparenten Deckschicht in Kontakt stehende
Walze geheizt werden kann und andererseits auf einfache Weise auch die mit der

Grundschicht in Kontakt stehende Walze, wenn notig, gekuhlt werden kann.

Sofern eine weitere Schicht (Weilkfolie) vorgesehen ist, wird diese zwischen der
transparenten Deckschicht und der Zwischenschicht angeordnet bzw. zwischen
der Deckschicht und der Zwischenschicht der Apparatur zum Verbinden der

Schichten zugefihrt.

Die Laminierung des erfindungsgemafen Flachengebildes kann alternativ auch in
einer statischen Presse erfolgen. Dabei betragt der Druck typischerweise etwa 5
bis 500 N/cm? und die Temperatur typischerweise etwa 90 bis 180°C wahrend

eines Zeitraums von etwa 2 bis 20 Minuten.

Schiiellich stellt die vorliegende Erfindung die Verwendung eines vorstehend
beschriebenen Flachengebildes auf Linoleum- oder Korkment-Basis als
Wandbelag, Deckenbelag, Bodenbelag, Dekorbelag oder Furnier bereit.
Bevorzugt ist hierbei erfindungsgemaf die Verwendung des Flachengebildes auf
Linoleum- oder Korkment-Basis als Bodenbelag. Als Bodenbelag kann das
Flachengebilde der vorliegenden Erfindung beispielsweise in Form einer Bahn

oder Platte bzw. Fliese vorliegen.
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Uberraschender- und vorteilhafterweise ermoglicht es die erfindungsgemafle
Zwischenschicht, eine Linoleum- oder Korkmentgrundschicht mit einer
transparenten Deckschicht als  Nutzschicht eines  entsprechenden
Flachengebildes zu kombinieren. Dies realisiert vorteilhafterweise zum einen den
teilweisen Ruckgriff auf nachwachsende Rohstoffe, der Basis von Linoleum und
Korkment, und anderseits eine grof3e Freiheit und Vielfaltigkeit in der Gestaltung
der &uReren Erscheinung eines entsprechenden erfindungsgemafen
Flachengebildes auf Basis von Linoleum oder Korkment. Insbesondere konnen
hier zur Gestaltung entsprechende Drucktechniken zum Einsatz kommen, was in

Kombination mit dem Material Linoleum oder Korkment bisher nicht moglich war.
Die vorliegende Erfindung sowie weitere sich daraus ergebende Vorteile werden
in der nachfolgenden Beschreibung unter Bezugnahme auf die in den Beispielen
beschriebenen Ausfuhrungsformen naher erlautert.

Beispiele

Linoleum-Grundschicht

Zunachst werden alle in der nachstehenden Tabelle 1 aufgelisteten Komponenten
fur die Linoleum-Masse in einem geeigneten Mischaggregat zu einer moglichst
homogenen Grundmasse (Mischmasse) vermischt. Die so erhaltene Mischmasse
wird durch ein Walzwerk zu Fellen verarbeitet und einem Kratzer bzw. Granulator
zugefihrt, wonach die dadurch erhaltenen Mischmassepartikel einem Kalander
zugefuhrt werden und unter Druck und einer Temperatur von Ublicherweise 10°C
bis 150°C auf beispielsweise Baumwolle als Tragermaterial gepresst werden.
Anschliel3end ‘werden die erhaltenden Flachengebilde fir 2 bis 3 Wochen in einer

Reifekammer bei ca. 80°C gelagert.

In Tabelle 1 ist beispielhaft eine Rezeptur aufgelistet, wobei sich die angegebenen
Werte auf Gew.-%, bezogen auf die Menge der Gesamtmischung (Linoleum-

Schicht), beziehen. Die in Tabelle 1 angegebenen einzelnen Bestandteile der



WO 2012/175197 PCT/EP2012/002602

-17 -
Rezeptur sind so auszuwahlen, dass sich fir jede spezifische Rezeptur fur die
Linoleum-Schicht der Wert 100 Gew.-% ergibt.

Tabelle 1
Rezeptur (Gew.-%)

Lino-Zement 30-55
Korkmehl 0-25
Holzmehl 5-45
Kreide 0-60
Titandioxid 1-15

Buntpigmente 0-5

Kieselgur 0-8

Sikkativ 0-5
Flammschutzmittel 0-30

Zwischenschicht

Als Zwischenschicht dient die Baumwolle, auf welche die Linoleum-Grundschicht

wie vorstehend beschrieben aufgepresst wurde.

Transparente Deckschicht

Als transparente Deckschicht dient eine lonomerfolie Surlyn® von DuPont.

Laminierung von Linoleum inklusive Zwischenschicht und transparenter
Deckschicht

Die Ubereinander liegenden Schichten werden einer AUMA zugeflhrt, deren

Trommel eine Temperatur von 120°C aufweist. Dabei werden die Schichten der
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AUMA in der Weise zugefuhrt, dass die geheizte Trommel mit der transparenten
Deckschicht in Kontakt tritt. Die Schichten werden mit einer Geschwindigkeit von

2,5 m/min durch die AUMA hindurchgefuhrt, wobei die einzelnen Schichten
kraftschitssig miteinander verbunden werden.
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Patentanspruche

Flachengebilde auf Linoleum- oder Korkment-Basis, umfassend eine
Grundschicht aus Linoleum oder Korkment, eine darauf angeordnete
Zwischenschicht aus natirlichem und/oder synthetischen Gewebe, Vlies,
Gelege, Geflecht oder Gewirke, Textilwerkstoff oder Pappe, und eine auf

der Zwischenschicht angeordnete transparente Deckschicht.

Flachengebilde nach Anspruch 1, wobei das naturliche und/oder
synthetische Gewebe, Viies, Gelege, Geflecht oder Gewirke der
Zwischenschicht aus der Gruppe, bestehend aus zellulosischen und
synthetischen Kunstfasern, Naturfasern, Kohlenstofffasern, Glasfasern,

Pappfasern und deren Mischungen, ausgewahlt ist.

Flachengebilde nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Grundschicht aus
Linoleum oder Korkment einen oder mehrere Dimensionsstabilisatoren

umfasst.

Flachengebilde nach einem der Anspruche 1 bis 3, wobei die transparente
Deckschicht auf ihrer der Zwischenschicht zugewandten Oberflache

und/oder ihrer der Zwischenschicht abgewandten Oberflache bedruckt ist.

Flachengebilde nach einem der Anspriche 1 bis 4, wobei die
Zwischenschicht auf ihrer der transparenten Deckschicht zugewandten
Seite bedruckt ist.

Flachengebilde nach einem der Anspriche 1 bis 5, wobei die transparente
Deckschicht auf ihrer der Zwischenschicht zugewandten Oberflache
und/oder ihrer der Zwischenschicht abgewandten Oberfliche eine

Pragung aufweist.
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Flachengebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei zwischen der
transparenten Deckschicht und der Zwischenschicht eine weitere Schicht

angeordnet ist.

Flachengebilde nach Anspruch 7, wobei die weitere Schicht auf ihrer der

Deckschicht zugewandten Seite bedruckt ist.

Flachengebilde nach Anspruch 7 oder 8, wobei die weitere Schicht auf
ihrer der Zwischenschicht zugewandten Oberflache und/oder ihrer der

Zwischenschicht abgewandten Oberflache eine Pragung aufweist.

Flachengebilde nach einem der Anspruche 1 bis 9, wobei die transparente

Deckschicht eine Folie ist.

Flachengebilde nach Anspruch 8, wobei die Folie lonomer oder

thermoplastisches Urethan umfasst.

Flachengebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 11, wobei auf der
Oberflache der transparenten Deckschicht ein Finish oder ein Lack

aufgebracht ist.

Flachengebilde nach einem der Anspriche 1 bis 12, wobei auf der der
Zwischenschicht abgewandten Oberflache der Grundschicht eine

Haftschicht angeordnet ist.

Flachengebilde nach einem der Anspriche 1 bis 13, wobei das

Flachengebilde in Form einer Bahn oder Platte vorliegt.

Verfahren zur Herstellung eines Flachengebildes auf Linoleum- oder
Korkment-Basis, umfassend eine Grundschicht aus Linoleum oder
Korkment, eine darauf angeordnete Zwischenschicht aus naturlichem

und/oder synthetischen Gewebe, Vlies, Gelege, Geflecht oder Gewirke,



WO 2012/175197 PCT/EP2012/002602

16.

17.

18.

-21-

Textilwerkstoff oder Pappe, und eine auf der Zwischenschicht

angeordnete transparente Deckschicht, umfassend die folgenden Schritte:

- Bereitstellen einer Grundschicht aus Linoleum oder Korkment,

- Bereitstellen einer Zwischenschicht aus naturlichem und/oder
synthetischen Gewebe, Viies, Gelege, Geflecht oder Gewirke,
Textilwerkstoff oder Pappe,

- Bereitstellen einer transparenten Deckschicht,

- Anordnen der Zwischenschicht auf der Grundschicht und der
Deckschicht auf der Zwischenschicht, und

- Laminieren der Schichten.

Verfahren nach Anspruch 15, wobei die Grundschicht aus Linoleum oder

Korkment zuvor auf der Zwischenschicht erzeugt wird.

Verwendung des Flachengebildes auf Linoleum- oder Korkment-Basis
nach einem der Anspriche 1 bis 14 als Wandbelag, Deckenbelag,

Bodenbelag, Dekorbelag oder Furnier.

Verwendung des Flachengebildes auf Linoleum- oder Korkment-Basis

nach einem der Anspruche 1 bis 14 als Bodenbelag.
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