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Otaczanie powloka ogniotrwala elek-
trod do spawania  elektrycznego jest juz
znane. Doswiadczenie wykazalo, ze ognio-
trwalosé powloki elektrody mnie potrzebuje
byé¢ tak doskonala, jak to mmniemano daw-
niej. Sadzono mianowicie, ze powloka mu-
si mie¢ mniej wiecej taks sama ogniotrwa-
tosé albo ten sam punkt topnienia, co i sa-
ma sztaba metalowa. Pokazuje sie jednak,
Ze mniemanie to nie jest zupelnie stuszne
i ze wogole wystarcza, jezeli otaczajgca
elekirode mieszanina wytrzymuje tempe-
rature okolo 1000°C. Praca elektrody zale-
zy od ozywionego krazenia powietrza oko-
fo tuku $wietlnego, wskutek czego powloka
elektrody ochladza si¢. Umozliwia to po-

stugiwanie si¢ stosunkowo cienkiemi po-
wlokami o nizszym punkcie topliwosci.

Ale elektrody mozna bylo stosowaé w
rozmaitych potozeniach roboczych, a mia-
nowicie w kierunku od dotu do géry, pozio-
mo, albo zgéry nadél, nie potrzeba zmie-
niaé grubosci powloki. Zamiast tego mozna
dostosowaé w odpowiedniej mierze jej
ogniotrwalosé do rodzaju roboty.

Powloka elektrody powinna byé mecha-
nicznie tak wytrzymala, aby znosila mani-
pulacje, wykonywane niezawsze zbyt o-
stroznie. Osiaga si¢ to kosztem obnizZenia
ogniotrwalosci, a réwniez i wymaganej
dawniej porowatosci.

Jako gtéwne skladniki materjatu po-




wloki, posiadajgcego potrzebna ognio-
trwalosé, mozna z korzyscia stosowaé lu-
pek, chryzotyl, chryzolit albo pochodne
tych materjatéw, albo mieszaning mecha-
niczng sktadnikéw chemicznych tychze w
odpowiednim stosunku.

Dla uzyskania potrzebnej ogniotrwalo-
éci powloki nalezy obrobi¢ wspomniane
materjaly jakimkolwiek znanym srodkiem
‘wiazacym, jak mp. krzemianem sodu albo
potasu, glukoza, dekstryna i t. d.

Przy wyrobie elektrod -nalezy z jednej
strony zachowaé wlasnosci chemiczne pod-
legajacego stapianiu metalu elektrody, z
drugiej za$ strony nadaé mu pewne wia-
snosci nowe. W tym celu do materjalu po-
wloki dodaje si¢ wegiel w takiej postaci,
aby pod wplywem luku swietlnego podczas
spawania reagowal on w temperaturze nie
wyzszej od punktu topienia powloki elek-
trody lub dodanych materjaléw stopo-
wych. Wegla tego uzywa si¢ w takiej ilo-
éci, aby materjaly stopowe mogly wnikaé
w tworzywo spawane, a ewentualnie gina-
cy wegiel elektrody byl zastepowany no-
wym, lub nawet aby w stopionym metalu
ilos¢ wegla ulegala pewnej zwyzce.

Aby utrzymaé sklad chemiczny stopio-
nego metalu elektrody lub nawet powigk-
szyé zawarto$é poszczegolnych skladni-
kéw, albo zapomoca danego materjalu
elektrody spawa¢ te lub inne stopy, do ma-
terjalu powloki dodaje si¢ w odpowied-
niej ilosci i postaci (np. w formie proszku)
nadajace si¢ do tego stopy albo takie ich
potaczenia, ktére przy redukcji daja za-
mierzone skladniki stopu. Naleza tu zwigz-
ki kwasowe, tlenowe albo metaloidowe me-
tali.

Wreszcie potrzebny jest silny srodek
rafinacyjny do wusnnigcia ze stopionego
metalu znajdujacych sie¢ jeszcze ewentual-
nie w nim gazéw i wolnych tlenkéw. W tym
celu okazaly sig¢ szczegélnie korzystne
zwiazki fluorowe, a mianowicie poltaczenie
fluoru z glinem, wapniem, magnezem i t. d.

Najlepiej jest dodawaé do zwiazkéw fluo-
rowych materjaly, wytwarzajace spoiwo,
celem korzystnego rozdzielenia ich w po-
wloce. Przy wyrobie elektrod najwlasci-
wiej jest postgpowaé w ten sposéb, ze
sztab¢ metalowa otacza sie¢ bezposrednio
najpierw materjalem redukujacym, stopo-
wym i rafinujacym zapomoca stosownego
spoiwa, a nastepnie naklada si¢ materjaly
gléwne: tupek, chryzolit i t. d. réwniez za-
pomoca odpowiedniego $rodka wiazacego.

Zastrzezenia patentowe,

1. Elektroda do spawania elektrycz-
nego zapomocg luku swietlnego, wykonana
z rdzenia metalowego, otoczonego powlo-
ka, znamienna tem, ze powloka posiada
ogniotrwalo$¢ mniejsza niz rdzern metalo-
wy i sporzadzona jest gléwnie z materja-
léow w rodzaju tupku, chryzolitu, chryzo-
tylu, albo mieszaniny dwéch lub kilku z
nich, albo z pochodnych tych materjaléw,
albo z mieszaniny mechanicznej skladni-
kéw zawartych w tych materjalach, z doda-
niem do tych materjaléw odpowiednich
$rodkéw redukcyjnych, materjaléw stopo-

“wych i érodkéw rafinujacych we wlasci-

wej formie, jak réwniez jakiegokolwiek
Znanego spoiwa,

2. Elektroda wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze $rodek redukcyjny stanowi
wegiel w takiej postaci, iz pod wplywem
tuku swietlnego reaguje on w temperatu-
rze nie wyzszej od punktu topienia powlo-
ki lub dodanych materjaléw stopowych.

3. Elektroda wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze jako materjaly stopowe
stosuje si¢ w odpowiedniej postaci (np. w
formie proszku) zwiazki kwasowe, tlenowe
albo metaloidowe metali. ‘

4. Elektroda wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze w charakterze srodkéw ra-
finujacych stosuje si¢ zwiazki fluorowe al-
bo materjaly podobne w odpowiedniej po-
staci i ilosci. '



5. Sposéb sporzadzania elektrod we- nie zapomoca odpowiedniego spoiwa wy-
dlug zastrz. 1—4, znamienny tem, ze naj- mienione w zastrz. 1 materjaly gléwne.
pierw naklada sie srodki redukcyjne, ma-
terjaly stopowe i $rodki rafinacyjne z po- Oscar Kjellberg.
mocg odpowiednich srodkéw wiazacych Zastgpca: M. Skrzypkowski,
bezposrednio na rdzeni metalowy, a nastep- rzecznik patentowy.

Diuk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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