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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do krojenia
i zdwajania podgumowanych tkanin kordowych.

Dotychczas do cigcia podgumowanej tkaniny kordo-
wej pod z gory zatozonym Xkatem jest stosowane urza-
dzenie o ukladzie poziomym skladajace sie z odwijaka,
transportera podajacego, transportera przenoszacego,
urzadzenia tnacego stotu odbierajacego do-sktadania po-
ciegtych pasm, oraz transportera odbierajacego wraz z
nawijakiem. Urzadzenie to pozwala na cigcie podgumo-
wanej tkaniny kordowej po¥ zatozonym katem i lacze-
nia pocigtych pasm, bez mozliwodci ich zdwajania. Nie
zdwojona tkanina kordowa jest uzywana bezposredaio
do konfekcjonowania opon. Uzywanie pojedyniczej tka-
niny kordowej podwajalo ilo§¢ operacji nakladania
kordu przy konfekcji kazdej opony.

Do krojenia i zdwajania podgumowanej tkaniny kor-
dowej stosuje si¢ urzadzenie, ktére sktada si¢ z odwi-
jaka, transporteréw podajacego i odbierajacego, ukladu
nozy do cigoia tkaniny oraz ukladu rolek, ktérych za-
daniem jest zdwajanie odcinkéw pocietej tkaniny kor-
dowe;j. .

Niedogodnoscia tego urzadzenia jest reczne nmaprowa-
dzanie tkaniny w kierunku zespotu nozy. W czasie uzyt-
kowania urzadzenia nastgpuje rozciaganie tkaniny kor-
dowej powodujace rozchodzenie rownolegle utozonych
nitek kordowych az do pekniecia tkaniny, co eliminuje
ja z dalszego uzytku. Na maszynie tej nie istniala réw-
niez mozliwo$¢ zdwajania pasem pocietej tkan'ny kor-
dowej przez obrét o 180° majacego byé nalozonego
wierzchniego pasma w sposéb krzyzujacy nitki kordu
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z nitkami pasma spodniego. Obracajace si¢ pasmo tka-
niny kordowej na skutek swej szerokosci i braku sztyw-
nosci albo zalamywalo si¢ i spadato w formie nieforem-
nego rulonu, albo jesli obrocito si¢ 0 180° — nie ukta-
dalo si¢ nma spodnim pasmie w sposob centryczny, co
eliminowalo zdwojone pasma z dalszego uzycia, na sku-
tek natychmiastowego sklejenia si¢ niewulkanizowanej
warstwy gumy. Dlatego tez maszyna ta byla uzywana
do cigcia podgumowanej tkaniny krzyzowej na dlugie
pasma, uzywane do owijania drutéwek.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji urza-
dzenia do cigcia podgumowanych odcinkéw tkaniny
kordowej na pasma o dwoch réznych szerokosciach i do
ich centrycznego zdwajania.

Cel ten osiagnigto w ten sposdb, ze w zespole goérnym
przed watkiem z nastawnie zamocowanymi tngcymi no-
zami dzielacymi walek na zewnetrzne, réwne, dlugie
odcinki i wewnetrzny krc’ﬁ‘.ki odoinek, jest zabudowany
uktad do automatycznego i réwnego naprowadzania pod-
gumowanej tkaniny kordowej na te noze. Za walkiem
jest zabudowany i potaczony ze zrédtem mapedu odbie-

rajacy pochyly transporter. W dolnym zespole przed -

walkiem z nastawnie zamocowanymi nozami dzielacymi
walek na zewnetrzne, réowne, krotkie odcinki i wew-
netrzny dlugi odcinek, jest zabudowany uklad do auto-
matycznego i réwnego naprowadzania podgumowanej
tkaniny kordowej na te moZe, a za walkiem z nozami

na poziomym transporterze a za pochylym transporte-
rem spoczywa ulozyskowana dociskowa rolka. Dtugie.

odcinki na gérmnym watku réwne diugiemu odcinkowi




3
na dolnym walku, znajduja si¢ mad krétkimi odcinkami
na dolnym watku. Krotki odcinek na watku goérnym
réowny dlugosci krétkich odcinkéw na dolnym watku,
znajduje si¢ nad diugim odcinkiem dolnego watka. Oba
walki sa potaczone ze Zrodiem napedu.

Wynalazek uwidoczniono w przykladzie wykonania
na rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia schemat urza-
dzenia do krojenia i zdwajania podgumowanych tkanin
kordowych w widoku z boku, fig. 2 — schemat rozsta-
wienia nozy na watku zespolu goérnego i ma waltku ze-
spotu dolnego.

Urzadzenie do krojenia i zdwajania podgumowanych
tkanin kordowych sklada si¢ z dwoch zespolow: zespo-
tu gbérnego i zespotu dolnego o zsynchronmizowanym
ukladzie sterowania napgdami obu zespoléw przy jedno-
czesnej mozliwoéci indywidualnej pracy kazdego zespo-
Iu oddzielnie o niezaleznym ukladzie sterowania.

Na zesp6t géomy skladaja si¢ odwijak 1, kompensa-
tor 2 z krancowymi wylacznikami, podajacy transpor-
ter 3, uklad 4 do automatycznego naprowadzania pod-
gumowanej tkaniny kordowej, walek 5 z nastawnie za-
moocowanymi tnagcymi nozami 6, 7, 8 i 9, oraz odbiera-
jacy pochyly transporter 10. Noze 6, 7, 8 i 9 na watku
5 s3 tak rozmieszczome, Ze dziela go na dwa zewngtrzne
o jednakowej dlugosci odcinki a miedzy ktérymi znaj-
duje si¢ wewnetrzny krotki odcinek b. Odwijak 1, trans-
porter 3, walek 5 i odbierajacy transporter 10 sa pota-
czone ze zrodlem mapedu. Na zespot dolny sktadaja sig
odwijak 11, kompensator 12 z wylacznikami krahcowy-
mi, podajacy transporter 13, uklad 14 do automatycz-
nego nmaprowadzenia tkaniny kordowej, walek 15 z mna-
stawnie zamoocowanymi tnacymi nozami 16, 17, 18 i 19
oraz odbierajacy poziomy transporter 20.

Noze 16, 17, 18 i 19 na watku 15 sa tak rozmiesz-
czone, ze dziela go na dwa zewnetrzne krotkie o jedna-
kowej dtugosci odcinki ¢ migdzy ktérymi znajduje sig¢
wewnetrzny, ditugi odcinek d. W ten spos6b dtugie od-
cinki a znajduja si¢ nad krotkimi odcinkami ¢, a krotki
odcinek b znajduje si¢ nad dtugim lodcinkiem d. Dtu-
gosci odcinkéw a i d sa sobie réwne. Réwniez dtugosci
odcinké6w b i ¢ sa sobie réwne. Walek 5 moze byé réow-
niez podzelony na dwa zewnetrzne krétkie odcinki
miedzy ktérymi znajduje si¢ odcinek dtugi, a walek 15
ma dwa zewngtrzne dlugie odcinki, miedzy ktérymi
znajduje si¢ odcinek krétki. Odwijak 11, transporter 13,
walek 15 i odbierajacy transporter 20 sg polaczone ze
zrédlem napedu. Na transporterze 20 a za transporte-
rem 10 spoczywa utozyskowana dociskowa rolka 21. Za
transporterem 20 sa zabudowane uklady nawijakow 22
polaczone ze zrédlem napedu.

Po pocigciu na maszynie poziomej podgumowanej
tkaniny kordowej pod z goéry zalozonym katem na sze-
rokie odcinki, potaczeniu ich na odbiorczym stole w
jedna tasme i zwinieciu jej w baloty, naklada si¢ te ba-
loty na odwijaki 1 i 11 w ten sposdb, ze ulozenie nitek
kordu na odwijaku 1 jest przesunieta o 90° w stosunku
do utozenia nitek kordu na odwijaku 11. Nastepnie pod-
gumowane tkaniny kordowe 23 i 24 przeprowadza si¢
~odpowiednio przez kompensatory 2 i 12, transportery 3
i 13, przez uklady 4 i 14 automatycznego naprowadza-
nia kordu, pod nozami 6, 7, 8 i 9 oraz 16, 17, 18 i 19
i wreszcie umieszcza si¢ na transporterze 10 i 20. Po
uruchomieniu na krétki okres czasu gémego zespohu i
przesunigciu  kordowej tkaniny 23 na niewielka od-
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legto$¢ na transporterze 10, odrywa si¢ poczatkowy, nie
poprzecinany odcinek tkaniny 23. To samo czyni si¢ z
dolnym zespolem i z poczatkowym odcinkiem kordowej
tkaniny 24. Nastepnie uruchamia si¢ jednocze$nie ze-
spotl gérny i dolny na prace automatyczna ciagla. W
wyniku tego podgumowana tkanina kordowa 23 i 24
jest podawana na odpowiedni uklad 4 i 14, ktéry na-
prowadza kazda z tkanin 23, 24 tak, by ich krawedzie
nie zeszly z linii nozy 6 i 16. W dalszym ciaggu tkanina
24 cieta nozami 16, 17, 18 i 19 jest zabierana w formie
pasem przez transporter 20. W tym samym czasie tka-
nina 23 cigta nozami 6, 7, 8 i 9 jest zabierana w formie
pasem przez pochyly transporter 10 oraz nakladana na
odpowiednie pasma tkaniny 24 w sposob centryczny, co
uzyskuje si¢ dzigki naprowadzaniu przez uklady 4 i 14
krawedzi tkanin 23 i 24 na noze 6 i 16. W ten sposob
uzyskuje si¢ zdwojone pasmo tkaniny kordowej o jed-
nym pasmie waskim drugim za$§ szerokim i o nitkach
kordowych przesunietych wzgledem siebie o 90°. Tak
zdwojone pasma tkaniny sa dociskane rolka 21 i nawi-
jane na uklady nawijakéw 22.

Urzadzenie wedlug wynalazku samoczynnie zdwaja
centrycznie waskie pasma podgumowanej tkaniny kor-
dowej z pasmami szerokimi wedlug wymagan konstruk-
cji budowy opony samochodowej, zwigkszajac tym sa-
mym wydajno$¢ pracy konfekcjonera opon. Nitki kor-
dowe sa ulozone wzgledem siebie wedlug zalozonego
kata. Wyeliminowanie naciagania tkanin dzigki syn-
chronizacji szybkosci liniowej poszczegélnych ukladow
oraz beznaciagowej budowie kompensatora nie pociaga
za soba 1ozchodzenia si¢ kordowych nitek miedzy soba.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do krojenia i zdwajania podgumowanych
tkanin kordowych, w sklad ktoérej wchodza odwijaki,
kompensatory z kraficowymi wylacznikami, podajace
transportery, poziomy transporter odbierajacy i uklady
nawijak6w, znamienne tym, Ze w zespole géornym, przed
walkiem (5) z nastawnie zamocowanymi tnacymi noza-
mi (6), (7), (8) i (9) dzielacymi walek na zewnetrzne,
réwne, diugie odcinki (a) i wewngtrzny krotki odci-
nek (b), jest zabudowany uktad (4) do automatycznego
i rownego naprowadzania ﬁodgumowanej tkaniny (23)
kordowej na noze (6), (7), (8) i (9), a za walkiem (5) z
nozami (6), (7), (8) i (9) jest zabudowany i potaczony ze
zrédlem mnapedu odbierajacy pochyly transporter (10),
natomiast w dolnym zespole przed walkiem (15) z na-
stawnie zamocowanymi tnacymi nozami (16), (17), (18}
i (19) dzielacymi watek (15) na zewnetrzne, réwne, krot-
kie odcinki (¢) i wewnetrzny dtugi odcinek (d), jest za-
b®owany ukfad (14) do automatycznego i Tréwnego na-
prowadzania podgumowanej tkaniny (24) kordowej ma
noze (16), (17), (18) i (19), a za watkiem (15) z nozami
(16), (17), (18) i (19) na poziomym transporterze (20), a
za pochylym transporterem (10)¢spoczywa ulozyskowana
dociskowa rolka (21), podczas gdy dtugie odcinki (a) na
gémmym watku (5) réwne dilugiemu odcinkowi (d) na
dolnym watku (15), znajduja si¢ nad krétkimi odcinka-
mi {c¢) na dolnym watku (15), za$ krotki odcinek (b) na
gérnym watku (5) réwny dlugosci krétkich odcinkéw
(c¢) na dolnym watku (15), znajduje si¢ nad dtugim od-
cinkiem (d) dolnego watka (15), przy czym watki (5)
i (15) sa polaczone ze #Zrédtem napedu.
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