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Podstata zapojenia spociva v tom, Ze pro-
gramovi jednotka je pripojend k vyhodno-
ceovacej jednotke, k oviddacu posuvuy, k sni-
madfu polohy na krokovacom zariadeni a k
elektromotoru krokovacieho zariadenia. Ria-
diacou jednotkou vstupného vytahu je pri-
pojend k snima¢om polohy vstupného vy-
tahu a jednak k elektromotoru vstupného
vytahu. Programovd jednotka je riadiacou
jednotkou vystupného wvytahu pripojend k
snimafom polohy vystupného vytahu a k e-
lektromotoru vystupného vytahu. ) .
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Vynélez sa tyka zapojenia kontrolného
zariadenia stboru privodgv s,&ipmi, na kto-
rom sa wizudlne |kontrduje—‘ak-€)'st'" SpajKos
vania €ipov, alebo nakontaktovania vs‘équ-mz
tipov. ‘ Bty Ty

V stcasnosti sa vizudlna medzioperatna
kontrola akosti spédjkovania &ipov, alebo
nakontaktovania vyvodov Cipov na stbore
privodov s €ipmi vykondva pod mikrosko-
pom tak, Ze pracovnik ruén¢ym postuvanim
stiboru privodow s &ipmi kontroluje akost
vyhotoveného spojenia jednotlivych ¢ipov,

alebo ich vyvodov. Tento spdsob kontroly

je pri velkosériovej a automatizovanej vy-
robe zdihavy a nevyhovujtci.

Pri rieSeni automatizdcie vyroby polovo-
difovych suciastok na stboroch privodov
vznikol technicky problém vyrieSenia zaria-
denia pre vizudlnu kontrolu akosti naspéj-
kovania €ipu, alebo makontaktovania vyvo-
dov, ktoré by zabezpefovalo, aby sa mani-
puladné prostriedky, t. j. kazety, do ktorych
sa v automatizovanom procese wyroby jed-
notlivé subory privodov s &ipmi wkladajd,
pouZili aj pri vyhodnocovani ich akosti s
tym, Ze na zariadeni bude moZné sucasne
vyhodnocovat viacej réznych vopred stano-
venych parametrov spdjkovanych ¢&ipov, ale-
bo nakontaktovanych vyvodov na kontrolo-
vanom stubore privodov s &ipmi jeho kroko-
vym posivanim v kontrolnom zariadeni.

Vyssie uva?{ie.né nedostatky doterajSej kon-
troly odstratiuje a technicky problém riesi
zapojenie kontrolného zariadenia stiboru
privodov s &ipmi podla wyndlezu, ktorého
podstatou je, Ze programovd jednotka je
vystupmi vyhodnotenia pripojend k wyhod-
nocovacej jednotke, vstupom posuvu k ovla-
datu posuvu, vstupom polohy k snimadu
polohy na krokovacom zariadeni, vystupom
krokovania k elekiromotorn krokovacieho
zariadenia, dalej riadiacou jednotkou vstup-
ného vytahu jednak k snimafom polohy
vstupného vytahu, jednak k elektromotoru
vstupného vytahu.

Zdaroveil je programovd jednotka riadia-
cou jednotkou wystupného vytahu pripojena
k snimadom polohy vystupného vytahu a k
elektromotoru vystupného vytahu. Do pod-
staty vyndlezu patri aj to, Ze na programovi
jednotku je pripojeny wvysielat signéalov.

Zapojenim podla vynélezu sa docielia ta-
ké technické parametre kontrolného zaria-
denia stboru privodov s ¢ipmi, Ze toto mdZe
byt namontované do automatizovaného vy-
robného komplexu zariadeni vo velkosério-
vej vyrobe polovodi€ovych sifiastok na su-
boroch privodov.

Dalou vyhadou zapojenia je, Ze umoZiiu-
je sufasne vyhoduveevat viacej vopred sta-
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novenych parametrov spdjkovanych &ipov,
alebo nakontaktavanych privodov na kon-
trolovanych s@bofoch -privodev s €ipmi.

. Na prippjenom vykrese je zndzornené pri-
kﬁa?ﬂﬁﬁgrggégrﬁé zapojenia, kde je v bloko-
vom zapojeni nakreslené prepojenie jednot-
livych riadiacich obvodov a symbolické zo-
brazenie stvisiacich mechanickych <{asti
zariadenia, L

Zapojénie kontrolného zariadepia stbo-
rov privodov s Cipmi prikladne - pozostdva
z programovacej jednotky 1 s vystlipmi 2
vyhodnotenia pripojenej k wyhodnocovacej
jednotke 3 a vstupom 4 posuvu k ovlddadu
5 posuvu.

Dalej pozostdva zo snimata 7 polohy pre-
pojeného s programovou jednotkou 1 vstu-
pom 6 polchy. Elektromotor 10 krokovacie-
ho zariadenia 8 je k programovej jednotke

"1 pripojeny vstupom 9 krokowvania.

Sudastou zapojenia su dalej snimafe 12
polohy vstupného vytahu 21 a elektromotor
13 vstupného vytahu 21, ktoré st s progra-
mowvou jednotkou 1 prepojené riadiacou jed-
notkou 11 vstupného vytahu 21.

Rovnakym spdsocbom s s programovou
jednotkou 1 prepojené prostrednictvom ria-
diacej jednotky 14 vystupného vytahu 23
snimate 15 polohy vystupného vytahu 23 a
elektromotor 16 vystupného vytahu 23. Na
programovit jednotku 1 je pripojeny vysie-
la¢ signdlov 18.

Zapojenie kontrolného zariadenia stboru
privedov s €ipmi umoZiiuje ovlddat kontrol-
né zariadenie ovlddafom 5, z ktorého ob-
sluha vysiela povely ovlddajice krokovacie
zariadenie 8. Signdlmi z vysielaca 18 signé-
lov obsluha zaznamendva do vyhodnocova-
cej jednotky 3 tdaje o nevyhovujacom wvy-
hotoveni spdjkovania sdborov privodov s
¢ipmi 19, alebo nakontaktovania vyvodov,
ktoré zistila vizudinou kontrolou cez mikro-
skop 20 na kontrolovanom stbore: privodov
s Cipmi 18. e

Pred spustenim kontrolného zariadenia je
potrebné do vstupného vytahu 21 vloZit ka-
zetu 22 naplnend naspdjkovanymi, alebo
nakontaktovanymi stibormi privodov s ¢ipmi
19 a do wystupného vytahu 23 prézdnu ka-
zetu 22. Po uvedeni kontrolného zariadenia
do &innosti je potom ovlddatom 5% posuvu
prostrednictvom programovej jednotky 1
automaticky riadeny proces jeho &innosti
od postupného vyprazdiiovania kazety 22
vloZenej do vstupného vytahu 21, cez kro-
kovy posuv siborov privodov s &ipmi 19
pod mikroskopom 20 v krokovacom =zaria-
deni 7 aZ po plnenie kazety 22 vloZenej do
vystupného vytahu 23.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zapojenie kontrolného zariadenia si-
boru privodov s €ipmi pozostdvajice s pro-
gramovej jednotky, vyhodnocovacej jednot-
ky, riadiacej jednotky vstupného vytahu a
riadiacej jednotky vystupného vytahu vyzna-
tené tym, Ze programova jednotka (1) je
vystupmi (2} vyhodnotenia pripojend k vy-
hodnocovacej jednotke (3), vstupom (4] po-
suvu k oviaddadu {5) posuvu, wvstupom (6}
polohy k snimadu (7) polohy na krokova-
- com zariadeni (8), vystupom (9) krokova-
nia k elektromotoru (10) krokovacieho za-

riadenia, dalej riadiacou jednotkou (11)
vstupného vytahu (21), jednak k snimaom
(12) polohy vstupného wytahu (21), jednak
k elektromotoru (13) vstupného vytahu (21)
a zaroveil je programova jednotka (1) ria-
diacou jednotkou (14) vystupného wytahu
{23) pripojend k snimafom (15) polohy vy-
stupného vytahu (23) a k elektromotoru
(16} vystupného vytahu (23).

2. Zapojenie podla bodu 1, vyznadené
tym, Ze ma programovi jednotku je pripo-
jeny vysielat signédlov (18).
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