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Fremgangsmate og apparat for fremstilling av svovelsyre med hoy konsentrasjon.

Foreliggende oppfinnelse angidr en frem-
gangsmate og et apparat for fremstilling av
konsentrert svovelsyre fra smi mengder svovel-
syreanhydrid i inerte gasser, og den angar mer
spesielt absorpsjon av SOs i konsentrerte vandige
opplgsninger av svovelsyre, og ogsa de operasjo-
ner som er forbundet med denne absorpsjonen,
nemlig oppkonsentreringen av de opplgsninger
som dannes til svovelsyre med hgy Konsentra-
sjon, ved hjelp av en rekke trinn, omfattende
absorpsjonen av SOz ved motstrgmskontakt med

en vandig H>SO,-opplgsning og oppkonsentrering’

av den erholdte H:SO;-opplgsning ved kontakt
med varme gasser.

Oppfinnelsen angar sédledes en fremgangs-
mate for fremstilling av svovelsyre med hgy
konsentrasjon ved konsentrering av en vandig
opplgsning av svovelsyre ved hjelp av gasser
som inneholder svoveloksyd og som bringes i
motstrgmskontakt med den vandige oppldgsning,

og det seeregne ved fremgangsmditen i henhold
til oppfinnelsen er at en mindre del av den van-
dige svovelsyreopplgsning trekkes kontinuerlig
ut fra en hovedmengde av svovelsyreopplgsnin-
gen, at de varme gasser ved en temperatur pi
10—70° C over duggpunktet fdrst bringes i kon-
takt med den mindre del hvorved den vandige
svovelsyre konsentreres ved fordampning av en
del av sitt vanninnhold og deretter, ved en tem-
peratur nzer duggpunktet, bringes i kontakt med
hovedmengden hvor SOj; absorberes, idet hoved-
mengden holdes pa konstant volum og konsen-
trasjon og strgmmer i sluttet kretslgp gjennom
absorberinnretningen, mens den mindre andel
etter konsentreringen trekkes ut som produktet
og erstattes med en ny mindre del som trekkes
ut av hovedmengden for & underkastes konsen-
trasjon. Oppfinnelsen omfatter ogsa et apparat
for utfgrelse av fremgangsméiten, omfattende
minst en konsenfrator og minst en absorber
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Rettelse

~ I krav 1, side 1, spalte 2, linje 3 mz2ilom or-
‘dene «del», «<av» er fgigende tekst fait ut: «hvor-
ved den vandige svovelsyre konsentreres ved for-

dampning av en del».

Krav 1 skal i sin helhet lyde:

1. Fremgangsmate for fremstilling av svovel-
syre med hgy konsentrasjon ved konsentrering
av en vandig opplgsning av svovelsyre ved hjelp
4v gasser som inneholder svoveloksyd og som
bringes i motstrgmskontakt med den vandige
opplgsning, karakterisertved aten min-
dre del av den vandige svovelsyreopplgsning
trekkes kontinuerlig ut (ved 19) fra en hoved-

154 364
11/11-69

.inengde (23) av svovelsyreopplgsningen, at de
;varme gasser ved en temperatur pd 10—70°C
;aver duggpunktet fgrst bringes i kontakt (ved
214) med den mindre cei hvorved den vandige
Isvovelsyre konsentreres ved fcrdampning av en
rdel av sitt vanninnhoid og derzsiiir, ved en tem-
peratur neer duggpunktet, bri: zontakt med
hovedmengden (i 20) hvor 50, abscrberes, idet
hovedmengden holdes pa konsiant volura og
konsentrasjon og strgmmer i sluttst Kretsldp
gjennom absorberingsinnretningen (20), mens
den mindre andel etter konsentreringen trekkes
ut (ved 16) som produktet (ved 17) og erstattes
med en ny mindre del som trekkes ut av hoved-
mengden for 4 underkastes konsentrasjon.
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som inneholder fyllkropper for behandling av
en gass med en veaeske, og det seeregne ved appa-
ratet i henhold til oppfinnelsen er at vseskeinn-
lgpet ved toppen av konsentratoren er forbundet
med veeskeutlgpet ved bunnen av absorberen,
mens gassutlgpet ved toppen av konsentratoren
er forbundet med den nedre del av absorberen.

Det er kjent 3 overfgre fosrkjellige svovel-
forbindelser, som inneholdes i en mer eller min-
dre fortynnet tilstand i gasser som f. eks. luft,
rgkgasser, damper etc. til svovelsyre. Den vanlige
prosess gar ut pad a4 oksydere disse forbindelser
for 4 overfgre dem til SOg-tilstanden og & be-
virke absorpsjon av den dannede SO; i en svovel-
syreopplgsning. Denne teknikk er f. eks. anven-
delig for gjenvinning av svovel som kan fore-
komme i forskjellige former i rgkgassene som
oppstar ved forbrenning av hydrokarbonderiva-
ter av petroleum, i restgassene fra fremstillin-
gen av svovel ved «CLAUS»-prosessen eller i
andre svovelholdige gasser eller damper. Da det
imidlertid vanligvis er spgrsmal om i behandle
gassformete faser med lavt eller endog meget
lavt SO3-innhold, frembyr absorpsjonen av dette
anhydrid ganske vanskelige problemer; for at
absorpsjonen skal veere fullstendig, er det ngd-
vendig med utstyr med stort voluminnhold og
spesielle installasjoner for &4 stanse de veeske-
dréper som medrives av den store gassformete
strommen som behandles. P4 den annen side, da
det er av interesse 4 utfgre absorpsjonen ved
hjelp av en ikke for konsentrert svovelsyreopp-
lgsning, er det derfor vanligvis obligatorisk &
utfgre en oppkonsentrerings-operasjon som all-
tid byr pa en del problemer, spesielt fra et ter-
misk synspunkt.

Den foreliggende oppfinnelse frembyr ve-
sentlige forbedringer i forhold til den tidligere
kjente teknikk og gjgr det mulig & oppna svovel-
syre med hgy konsentrasjon pa en meget gkono-
misk mate direkte fra gasser med lavt SO;-
innhold, og dette oppnis ikke bare uten noen
tilleggsutgift for kaloriforbruk for oppkonsentre-
ringen, men utfgres tvert imot med en gevinst
av nyttbar varme. Fremgangsmaten og apparatet
i henhold til oppfinnelsen har i tillegg den fordel
at det unngis medrivning av etsende syre. Den
gjgr det mulig & oppna svovelsyre med en kon-
sentrasjon av f. eks. 94 vektprosent ved hjelp av
meget smé beholdere ved utvinning fra en gass
som f. eks. inneholder bare 0,5—2 volumprosent
S0;. Oppfinnelsen er anvendbar uansett opp-
finnelsen av svovelsyreanhydridet, men den er
spesielt anvendelig ved behandlingen av gasser
fra svovelfremstillingen ved «CLAUS»-metoden,
hvor innholdet av svovelforbindelser i volum,
beregnet som S, kan g& helt ned til anslagsvis
1,5 %. 1 dette tilfelle utfgres den foregaende
omdannelse av disse forbindelser til svovelsyre-
anhydrid ved hjelp av en meget gkonomisk frem-
gangsmate.

Den nye fremgangsmate gar primeert ut pa
4 bringe en varm gassformet fase inneholdende
SO; til &4 virke pa en hovedmengde H.SO4-0pp-
Igsning, h\ns volum og Konsentrasjon holdes kon-
stant idét et volum like stort som det volum av
ny syre, som dannes ved absorpsjonen av SO,
kontinuerlig trekkes ut og oppkonsentreres til

gnsket konsentrasjon ved & passere i motstrgm
med den nevnte varme gassformete fase fgr den
siste kommer i kontakt med hovedmengden av
svovelsyreopplgsning.

Det anvendes sdledes for absorpsjonen av
SO; et stort volum av svovelsyre med konstant
volum og konsentrasjon. Denne vaeskemengde
sirkuleres i motstrgm med de gasser som SOj;
skal ekstraheres fra. Til & begynne med bringes
gassene, mens de ennéd er meget varme, i intim
kontakt med en flytende fraksjon som er trukket
ut fra den store veeskemengden, idet denne frak-
sjon representerer den mengde som det er ngd-
vendig 4 fjerne fra veeskemengden pr. tidsenhet
for 4 holde volumet av veeskemengden konstant.
Fraksjonen er ngyaktig lik det volum syre som
dannes pr. tidsenhet fra det absorberte 8Os, og
den utgjer produksjonen fra det apparat som an-
vendes. Virkningen av kontakten med de varme
gasser er & konsentrere den uttrukne fraksjon,
idet det ikke oppstar noen vanskeligheter ved
medrivningen av en viss mengde syre av de var-
me gasser under oppkonsentreringen, da denne
syren opptas igjen av den flytende hovedmengde
av syren.

Det seeregne ved en sgerlig foretrukket utfg-
relsesform for fremgangsmaten i henhold til
oppfinnelsen er at gass-strgmmen som tilfgres
konsentratoren inneholder 0,8—9 volumprosent
SO; og at svovelsyreopplgsningen titrerer til
75—90 vektprosent HsSOs.

Videre er det sseregne ved en ytterligere fo-
retrukket utfgrelsesform for oppfinnelsen at
gassen, ved en temperatur pa omkring 250° C,
behandles. med overskudd av 80 9-svovelsyre-
opplgsning som strgmmer i et lukket kretslgp,
idet temperaturen i svovelsyreopplgsningen er
omtrent 90—95° C nar den mgter gassen, og
155—165° C nar den skilles fra denne.

Det kan veere greit & la den gassformete fase
som behandles virke suksessivt pa to eller flere
porsjoner av svovelsyreopplgsning. I dette tilfelle
er den fgrste av disse den mest konsentrerte og
de fglgende har minskende konsentrasjoner. F.
eks. virker gassene til 4§ begynne med pé en 85
vektprosent H.SO,-opplgsning og deretter pa en
annen syreopplgsning med 75 vektprosent kon-
sentrasjon. Oppkonsentreringen utfgres pa den
fraksjon som trekkes ut fra den fgrste av disse
syreporsjoner, mens den lille syremengde som
produseres ved absorpsjonen i den annen porsjon
sendes i retur til den fgrste.

Den varme som er absorbert ved hjelp av
svovelsyreopplgsningen etter kontakten med den
behandlete gassformete fase kan med fordel fjer-
nes fra arbeidsmediet og utvinnes, f. eks. ved
varmeutveksling med demineralisert vann som
f. eks. anvendes som fgdevann for dampkjeler.
Denne varmeutveksling utfgres pa en slik mate
at H»SO,-opplgsningen kontinuerlig avkjgles fgr
den igjen bringes til kontakt med gassene.

Ved absorpsjon av SOj, fra en fuktig gass
inneholdende 0,8—9 volumprosent SOs, ved hjelp
av en hovedmengde av 85 vektprosent H,SO4-
opplgsning, reguleres med fordel temperaturen
av denne syremengden til 90—95° C nar den gar
inn til kontakt med gassene og opp mot 155-
165° C ved slutten av kontaktperioden.
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Fremgangsmaten utfgres som nevnt slik at
de behandlede gasser bringes til deres dugg-
punkt under kontakten med fraksjonen av opp-
lgsningen som de bevirker oppkonsentrering av.

Temperaturen av gassene senkes til en verdi
bare litt over deres duggpunkt fgr gassene brin-
ges til kontakt med den nevnte flytende frak-
sjon som skal oppkonsentreres. Avkjglingen ut-
fgres fortrinnsvis ved 4 lede gassene over rgrene
i en kjele for fremstilling av damp for bruk i
andre deler av anlegget eller andre steder.

De foregidende trekk kan meget fordelaktig
anvendes i forbindelse med en fremgangsmate
for omdannelse av svovelforbindelser i visse
restgasser til H.SO4, som f. eks. restgassene fra
«CLAUS»-enhetene i en svovelfabrikk. En slik
fremgangsmate omfatter de fglgende operative
trinn; !forbrenning av svovelforbindelsene til
SO,4 samtidig med forbrenning av en hydrokar-
bongass, gjenvinning av den saledes frembragte
varme, Katalytisk omdannelse av SO: til SOg,
avkjgling av gassene som inneholder SO, til om-
rddet for deres duggpunkt og gjenvinning av
den varme de har avgitt, bruk av de enna varme
gasser for & oppkonsentrere den svovelsyreopp-
Igsning som er fremstilt i en etterfglgende ab-
sorpsjonsfase, og til slutt & la disse gasser virke
Pa en mengde svovelsyre i overskudd for & ab-
sorbere SOs;.

Apparatet som anvendes ved utfgrelse av
fremgangsmiten omfatter som nevnt minst en
konsentrator, dvs. et kammer med en innvendig
foring eller plater, hvor den nedre del er for-
bundet til en ledning for tilfgrsel av gass som
skal behandles og til et vseskeutlgpsrgr, mens
den gvre del av kammeret er forsynt med et
gassutlgpsrgr og et rgr for tilfgrsel av svovel-
syreopplgsning som skriver seg fra bunnen av et
S0O;-absorpsjonstirn.

Den nevnte gasstilfgrselsledning passerer
gierne gjennom en varmeveksler pa en slik méate
at gassen kan avgi noe av sitt varmeinnhold
til en ytre gass eller veeske, spesielt til vannet
i en dampkjel.

Varmeutveksleren utgjgres fortrinnsvis av
en vannkjel, som ogsa er forbundet med en eller
flere andre varmevekslere for gjenvinning av
varme fra andre apparater, spesielt fra en eller
flere brennere for svovelforbindelser.

Svovelsyreanhydrid-absorberen, som anven-
der et tdrn med fyllkropper eller plater og har
innlgpet for de gasser som skal behandles an-
ordnet ved bunnen av absorberen, og er da for-
bundet med utlgpet av konsentratoren pi denne
méte i stedet for 4 kommunisere direkte med
kilden for den gass som skal behandles, idet det
er anordnet innretninger for sirkulasjon av vees-
ke mellom et utlgp ved bunnen av absorberen
og minst et innlgp ved toppen av denne, idet
disse innretninger fortrinnsvis omfatter en eller
flere varmevekslere, idet en vseskemengde ved
bunnen av absorberen, som er forsynt med
strgmningsregulerende innretninger, ogsé er for-
bundet med toppen av konsentratoren.

Den prosessenhet som utgjgres av absor-
beren, konsentratoren og eventuelt varmeveks-
leren fgr konsentratoren, som beskrevet i det

foregaende, utgjgr en ny og serlig fordelaktig
anordning.

Et spesielt anlegg for omdannelse av rest-
gasser som. inneholder svovelforbindelser, som
f. eks. restgassene fra «CLAUS»-enhetene, om-
fatter den fgrnevnte prosessenhet hvor det foran
denne er anordnet en forbrenningsovn, deretter
en Konverter for omdannelse av SO, til SOs, idet
gassutlgpsledningen fra konverteren ender i var-
meveksleren som befinner seg fgr konsentrato-
ren.

I en spesielt fordelaktig utfgrelsesform for
dette spesielle anlegg, omfatter forbrennings-
ovnen en brenner for hydrokarbonbrensel, f. eks.
brenselglass og minst en varmeveksler, spesielt
vannsirkulasjonsrgrene i en kjele. To suksessive
varmevekslere foretrekkes anordnet i omradet
for rgkutlgpet av forbrenningsovnen, idet den
ene virker som en overheter for dampen fra kje-
len som utgjgr den andre varmeveksleren.

En hvilken som helst konverter av kjent
type kan anvendes i anlegget, spesielt gunstige
resultater oppnas imidlertid nar den katalytiske
massen er anordnet i apparatet i flere suksessive
lag som er skilt fra hverandre ved mellomrom.
Det unngis pa denne mate kanaliseringsfenome-
ner i katalysatormassen under gjennomfgringen
av gassene som skal konverteres.

Et anlegg egnet for utfgrelsen av fremgangs-
maten i henhold til oppfinnelsen er vist skje-
matisk i de vedfgyde tegninger.

Fig. 1 viser skjematisk en forbrenningsovn
for svovelforbindelser, etterfulgt av en konverter
for omdannelse av SO; til SOg3.

Fig. 2 er.et skjematisk riss av den del av
anlegget hvori absorpsjonen av SOs og oppkon-
sentreringen av den fremstilte svovelsyreopplgs-
ning foregar.

Ved hjelp av ledningen 1 som vist i fig. 1,
nar gassen, som skal behandles, bunnen av for-
brenningsovnen 5, hvori er anbragt en brenner
4, idet denne mottar brensel som f. eks. natur-
gass, fra en tank 2, og luft som blises inn gjen-
nom ledningen 3. I den gvre del av forbrennings-
ovnen er anordnet rgrene 6 i en varmeveksler
som forsynes med damp som kommer fra en
kjele 13 (fig. 2), som skal omtales nsermere i det
etterfglgende, idet varmeveksleren tjener som en
overoppheter og noe av dampen som den leverer
anvendes ved 26.

Over overoppheteren 6, dvs. i et omrade hvor
gassene som kommer fra brenneren 4, allerede
er mindre varme, er det anordnet en annen
varmeveksler 7, hvis rgr tilfgres demineralisert
vann fra en ledning 25 (fig. 2), som er Dblitt
foroppvarmet i en grafitt varmeveksler 24. Dam-
pen som fremstilles i varmeveksleren 7 sendes
til kjelen 13 som allerede er nevnt i det fore-
gaende.

Toppen av forbrenningsovnen 5 er forbundet
ved hjelp av et rgr 8 til innlgpet av en reaktor
eller konverter 9, hvori reaksjonen SO; + 14S:
= S0; foregar pa katalytiske masser 10 anordnet
i flere lag som er skilt fra hverandre ved mel-
lomrom.

Fra konverteren 9 passerer gassene gjennom
ledningen 11 inn i varmeveksleren 12 som ut-
gjgres av en kjel. Tilkoblingen av konsentrato-
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ren 14 til varmeveksleren 12 tillater at gassene
kan avkjgles i to trinn, fgrst og fremst for frem-
stilling av damp i 12 og deretter for oppkonsen-
trering av syreopplgsningen i 14. Ved denne an-
ordning er det mulig & la gassene ha en tempe-
ratur som er hgyere enn deres duggpunkt i 12,
hvorved en hver kondensasjon pd rgrene i kje-
len unngis slik at hurtig korrosjon i denne
unngas.

Kjeltrommelen 13 mates med demineralisert
vann fra fordelingsrgret 25, og som det allerede
er nevnt i det foregdende, er den ogséd forbundet
til varmevekslerne 6 og 7, slik at den utgjdr den
sentrale del av hele anlegget for gjenvinning av
varme og for regulering av temperaturen i de
forskjellige punkter av anlegget.

Konsentratoren 14 er et kammer som inn-
vendig er fylt med Raschigringer 15, andre fyll-
kropper eller plater. Den mottar gassene gjen-
nom ledningen 11 som géar inn i dens bunnparti,
idet gassene forlater konsentratoren gjennom
ledningen 18 som er anordnet over foringen av
Raschig-ringer 15. Svovelsyre-opplgsningen, som
skal konsentreres, innfgres gjenom rgrledningen
19, som er forbundet med toppen av kammeret
14, idet den etter at den har strgmmet i mot-
stréom med de varme gassene gjennom fyllkrop-
pene 15 forlater konsentratoren i konsentrert
form gjennom 16 og oppsamles i en tank 17, hvor
den kan avkjgles ved 4 blandes med kald syre.

Absorberen 20 utgjgres av et tirn som inne-
holder fyllkropper som f. eks. Raschig-ringer 21.
Gassene, som inneholder det SO3 som skal ab-
sorberes, kommer inn ved bunnen gjennom led-
ningen 18 og strgmmer gjennom fyllkroppene 21
i motstrgm med svovelsyre-opplgsningen, som
fgres inn ved den gvre ende, og gassen gar ut av
absorberen gjennom rgret 22 for & fgres til av-
lgpspipen etter at de er fratatt SOsz-innhold.
Svovelsyre-opplgsningen for absorpsjonen sirku-
lerer kontinuerlig gjennom absorberen og rgr-
ledningen 23 og pumpen som sikrer denne sir-
kulasjonen mé ha en stor ydeevne for at gjen-
nomstrgmningshastigheten for absorpsjonsopp-
lgsningen kan bli mye stgrre enn mengden av
den nyproduserte syre, dvs. enn den mengde som
trekkes ut for § sende gjennom rgrledningen 19
inn i konsentratoren 14.

Veeskestrgmmen gjennom absorberen er
fortrinnsvis 20—30 ganger stgrre enn den ut-
trukne veeskemengde som strgmmer gjennom 19
og 16.

Avkjglingen av svovelsyreopplgsningen, sik-
res ved en eller flere varmevekslere 24 fgr opp-
Igsningen kommer til toppen av absorberen 20.
Grafitt-varmevekslere er saerlig brukbare pa
grunn av den korroderende opplgsning. Ved det
illustrerte anlegg tjener en varmeveksler 24 for
4 gjenoppvarme det demineraliserte vann som
gar inn i rgrsystemet 25 og beveger seg i retning
mot kjelene 12 og 7.

Anlegget kan omfatte flere absorbere 20
som er anordnet i parallell og/eller i kaskade.
Det er innlysende at der videre kan vaere an-
ordnet flere av de andre apparater enn dem som
er vist i1 tegningene. Oppfinnelsen skal na illu-
streres ved hjelp av de fglgende eksempler.

Eksempel 1.

Ved hjelp av rgrledningen 1 (fig. 1) bringes
restgassene fra en svovelproduserende «CLAUS»-
enhet til & g4 inn i forbrenningsovnen 5. Disse
gassene inneholder regnet pa volumet 0,73 9
H,S, 0,379 S0, 309, vanndamp og 18 % CO.,
idet resten er nitrogen. Gasshastigheten er 1425
m3/t, malt ved 0° C/760 mm Hg, og de inneholder
ogsd omKring 5 g svovel pr. m3.

For forbrenningen anvendes det en ra natur-
gass som inneholder 39 volumprosent CHy, 35 9%
H.S og 269, CO.. Denne gassen fgres inn i
brenneren 4 med en hastighet av 63 Nm3/t.

Med tilfgrsel av en passende luftmengde
giennom rgret 3, gjennomstrgmmes forbren-
ningsovnen 5 av 2490 Nm?3/t rgkgasser som ved
titrering gir 1,7 volumprosent SO,, 20,4 volum-
prosent vanndamp og 4,5 volumprosent oksygen
idet resten er nitrogen og COa.

Rgkgassene har en temperatur av 540° C nar
de nar varmeveksleren 6, og denne temperaturen
nedsettes til 490° C mellom 6 og 7 og til 410° C
etter at de blir fgrt gjennom varmeveksleren 7.
Temperaturen heves igjen til 450° C nar gassene
har gitt gjennom de fire lag av katalytmasse,
i hvilken den aktive bestanddel er vanadium-
pentoksyd, inne i konverteren 9. P34 dette punkt
er SOz-innholdet i gassene 1,6 volumprosent.

Gjennomigringen i varmeveksleren 12 far
temperaturen til & falle til 275° C, dvs. omtrent
30° C over deres duggpunkt.

Inne i konsentratoren 14 strgmmer gassene
i motstrgm med svovelsyren med 80 9, konsen-
trasjon, som innfgres giennom 19 med en hastig-
het av 188 kg/t, denne opplgsningen har en
temperatur av 160° C ved innlgpet ved toppen
av 14 og den forlater konsentratoren gjennom
rgret 16 oppvarmet til 250° C igjen og med en
konsentrasjon som na er 94 9%,.

De gassene som forlater kammeret 14 gjen-
nom ledningen 18 har en temperatur pad omtrent
245° C som er deres duggpunkt. I absorberen 20
mgter gassen en opplgsning som inneholder 80 9,
H,S04, som dusjer Raschigringene 21 med en
hastighet ay 5000 kg opplgsning pr. time. Til
slutt samles en produksjon av 186 kg/t av 94 9
svovelsyre opp i tanken 17, mens restgassene
som bheveger seg mot avlgpspipen gjennom 22
bare har 16 ppm H,SO; og 0,09 volumprosent
S0;. Videre produseres det i 1gpet av den samme
tid 480 kg vanndamp ved 25 atm. trykk.

Eksempel 2.

I det samme anlegg som i eks. 1 og under
anvendelse av den samme fremgangsméate, be-
handles 1425 Nm?t av en restgass med 1,1 vo-
lumprosent svovel, men forbrenningen i appa-
ratet 5 ble utfgrt med 22 Nm’/t av en renset
naturgass som praktisk talt bare inneholdt me-
than. Gassen, som forlater forbrenningsovnen 5,
titrerer til et innhold av 0,89, SO: og dens
strgmningshastighet (omregnet til 0° C/760 mm)
var 2370 m?/t.

Produksjonen pr. time av 94 9, svovelsyre
var 89 kg og damp-produksjonen var 400 kg.
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Eksempel 3.

Ved hjelp av ledningen 1 ble ikke bare 1425
Nm?3/t av restgass fra «CLAUS»-enheter, som i
de foregaende eksempler, men ogsi ytterligere
260 Nm?*t av en gass inneholdende 9 volum-
prosent SO; og 12 volumprosent O. bragt til a
g4 inn i forbrenningsovnen 5, som oppvarmes
ved forbrenning av 26,7 Nm?®t av ren methan.
Forbrenningsovnen avgir en gass med 1,8 9, SO;
med en hastighet av 2430 Nm?/t, som fdgres til
konverteren 9. Produksjonen av 94 9, svovelsyre
var 192 ke/t og dampproduksjonen pr. time var
475 kg ved 24 kg/cm?®.

Generelt gjennomifgres fremgangsmiten
greit nar konsentrasjonen av opplgsningen av
svovelsyre inne i absorberen 20 er omkring 80
vektprosent HoSO,, altsd 75—80 9, ved & regu-
lere temperaturen av gassen som gar inn i bun-
nen av konsentratoren 14 til 270—280° C (om-
kring 10—70° C over dens duggpunkt), og &
kontrollere strgmmen av opplgsningen gjennom
konsentratoren 14 slik at gassen forlater konsen-
tratoren med en temperatur av 240—250° C
gjennom ledningen 18, ved dens duggpunkt mens
temperaturen av den konsentrerte opplgsning
som gar ut gjenom ledningen 16 er omtrent
245—255° C.

Patentkrav:

1. Fremgangsmate for fremstilling av svovel-
syre med hgy konsentrasjon ved konsentrering
av en vandig oppldsning av svovelsyre ved hjelp
av gasser som inneholder svoveloksyd og som
bringes i motstrgmskontakt med den vandige
opplgsning, karakterisert ved aten min-
dre del av den vandige svovelsyreopplgsning
trekkes kontinuerlig ut (ved 19) fra en hoved-
mengde (23) av svovelsyreopplgsningen, at de

varme gasser ved en temperatur pa 10—70° C
over duggpunktet fgrst bringes i kontakt (ved
14) med den mindre del av sitt vanninnhold og
deretter, ved en temperatur nzer duggpunktet,
bringes i kontakt med hovedmengden (i 20) hvor
SO3 absorberes, idet hovedmengden holdes pé
konstant volum og konsentrasjon og strgmmer
i sluttet kretslgp gjennom absorberinnretningen
(20), mens den mindre andel etter konsentre-
ringen trekkes ut (ved 16) som produktet (ved
17) og erstattes med en ny mindre del som trek-
kes ut av hovedmengden for & underkastes kon-
sentrasjon.

2. Premgangsméte som angitt i krav 1, ka-
rakterisert ved at gass-strgmmen som
tilfgres konsentratoren inneholder 0,8—9 volum-
prosent SOz og at svovelsyreopplgsningen titre-
rer til 75—90 vektprosent H>SOy.

3. Fremgangsmate som angitt i krav 1 og 2,
karakterisert ved at gassen, ved en tem-
peratur pad omkring 250° C, behandles med over-
skudd av 80 9-svovelsyreopplgsning som strgm-
mer i et lukket kretslgp, idet temperaturen i
svovelsyreopplgsningen er omtrent 90—95° C nar
den mgter gassen, og 155—165° C nar den skilles
fra denne.

4. Apparat for utfgrelse av den fremgangs-
mate som er angitt i krav 1—3, som omfatter
minst en konsentrator og minst en absorber
som inneholder fyllkropper for behandling av
en gass med en veeske, karakterisert ved
at veeskeinnlgpet ved toppen av konsentratoren
er forbundet med veeskeutlgpet ved bunnen av
absorberen, mens gassutlgpet ved toppen av
konsentratoren er forbundet med den nedre del
av absorberen.

Anfgrte publikasjoner:

Norsk patent nr. 71 101.

Oscar Andersens Boktrykkerl
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