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本实用新型提供了一种半自动包装设备，涉

及食品加工技术领域，该一种半自动包装设备，

包括底座、压食品袋机器和封食品袋机器，压食

品袋机器由六个压脚、两个转轴杆、感应装置、警

报设备、六个连接块和两个小型电机组成，封食

品袋装置由胶带盒、胶带滚轴、下压板、上压板、

下压把手、胶带固定轴、胶带切片、压块、胶带贴

板和单架组成，通过电机与弹簧柱的配合，将封

食品袋的盖板与食品袋体贴合，在将胶带和材料

单放置在上压板和单架上进行下压、封食品袋和

切割，很快速的完成食品袋的封袋和贴单工作，

加快了纸食品袋包装的效率，方便进行封食品袋

操作的同时可以防止纸食品袋盖板松动导致封

合不够美观，操作简单，完善重量标准，维修方

便，适应大部分工厂进行使用。
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1.一种半自动包装设备，包括底座（1），其特征在于：底座（1）上设置了压食品袋机构

（2）和封食品袋机构（3）；

底座（1）的上表面开设有座槽（11），座槽（11）贯通底座（1）的左右两面，底座（1）开设的

座槽（11）对应面的内部分别开设有三个压食品袋槽（12），底座（1）开设的座槽（11）对应面

开设有压食品袋口（13），底座（1）的右面开设有两个转轴孔，底座（1）左面的底端设有凸起，

底座（1）正面设有两个按钮（14）；

压食品袋机构（2）由六个压食品袋脚（21）、两个转轴杆（22）、六个拨动块（23）、六个弹

簧柱（24）、六个连接块（25）和两个小型电机（26）组成，六个连接块（25）分别固定连接在底

座（1）开设的六个压食品袋槽（12）的底面，六个连接块（25）分别与六个弹簧柱（24）活动连

接，六个弹簧柱（24）远离连接块（25）的一端均活动连接有压食品袋脚（21），六个压食品袋

脚（21）对应底座（1）开设的转轴孔的位置开设有杆孔，两个转轴杆（22）分别与底座（1）开设

的两个转轴孔固定连接，两个转轴杆（22）分别与六个压食品袋脚（21）开设的杆孔活动连

接，六个座槽（11）内转轴杆（22）分别与一个拨动块（23）固定连接，两个转轴孔在底座（1）右

面的孔口处分别固定连接有小型电机（26），两个小型电机（26）的转动轴分别与转轴杆（22）

固定连接；

封食品袋机构（3）由胶带盒（31）、胶带滚轴（32）、下压板（33）、上压板（34）、下压把手

（35）、胶带固定轴（36）、胶带切片（37）、压块（38）、胶带贴板（39）和单架（311）组成，下压板

（33）固定连接在底座（1）左面底端设有的凸起上面，胶带盒（31）固定连接在下压板（33）与

底座（1）中间的凸起上面，胶带滚轴（32）固定连接在胶带盒（31）和底座（1）中间的凸起上

面，下压板（33）的顶端固定连接有转轴，转轴远离下压板（33）的一端固定连接有上压板

（34），上压板（34）的右面开设有切割槽，上压板（34）开设的切割槽内固定连接有数个弹簧，

数个弹簧远离切割槽的一端固定连接有压块（38）和胶带切片（37），胶带切片（37）上端的右

面与压块（38）的左面固定连接，胶带切片（37）的下端开设有刀刃，上压板（34）右面固定连

接有单架（311），上压板（34）的右面固定连接有胶带固定轴（36），胶带贴板（39）固定连接在

上压板（34）的顶端，下压把手（35）固定连接在胶带贴板（39）的上面。

2.根据权利要求1所述的一种半自动包装设备，其特征在于：两个所述转轴孔在座槽

（11）内壁右面的孔口处均固定连接有轴承，两个转轴杆（22）均固定连接在轴承内圈。

3.根据权利要求1所述的一种半自动包装设备，其特征在于：所述胶带切片（37）的上端

呈倒L型，胶带切片（37）的下端呈L型。

4.根据权利要求1所述的一种半自动包装设备，其特征在于：所述拨动块（23）的右面设

有凸起，拨动块（23）设有的凸起与压食品袋脚（21）接触。

5.根据权利要求1所述的一种半自动包装设备，其特征在于：所述单架（311）右面的一

侧设有单块，单块为L型，且两个单块呈对立状态。

6.根据权利要求1所述的一种半自动包装设备，其特征在于：所述单架（311）位于压块

（38）的上方，胶带固定轴（36）位于单架（311）的上方。
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一种半自动包装设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及食品加工技术领域，具体为一种半自动包装设备。

背景技术

[0002] 食品添加剂生产完毕后需要通过食品袋进行存储和存放，而食品袋包装中通过半

自动设备进行包装有着方便分类、检查可靠的优点而被许多工厂所使用，现有专利号

CN207876068U提出了一种半自动包装机通过四个铰接柱对食品袋进行封袋，与螺旋上料设

备形成联动，感应1KG或5KG固定份额，进入自动包装设备，如超出范围误差值时，警报设备

则启动自动。以往一个人难以同时操作四个铰接柱，需要一个一个进行操作，使得封食品袋

操作效率不够高，并且其装置的铰接柱与食品袋体活动连接，对食品袋难以进行压实封闭。

因此亟需一种加快纸食品袋包装效率的半自动包装设备。

实用新型内容

[0003] （一）解决的技术问题

[0004] 针对现有技术的不足，本实用新型提供了一种半自动包装设备，以解决现有半自

动包装设备难以加快纸食品袋包装效率和重量不达标的问题。

[0005] （二）技术方案

[0006] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种半自动包装设备，包括底

座、压食品袋机构和封食品袋机构。

[0007] 底座的上表面开设有座槽，座槽贯通底座的左右两面，底座开设的座槽对应面的

内部分别开设有三个压食品袋槽，六个压食品袋槽分别交错开设，底座开设的座槽对应面

开设有压食品袋口，压食品袋口与压食品袋槽连通，底座的右面开设有两个转轴孔，两个转

轴孔分别与底座正面开设的三个压食品袋槽和底座背面开设的三个压食品袋槽连通，底座

左面的底端设有凸起，底座正面设有两个按钮。

[0008] 压食品袋机构由六个压食品袋脚、两个转轴杆、六个拨动块、六个弹簧柱、六个连

接块和两个小型电机组成，六个连接块分别固定连接在底座开设的六个压食品袋槽的底

面，六个连接块分别与六个弹簧柱活动连接，六个弹簧柱远离连接块的一端均活动连接有

压食品袋脚，压食品袋脚位于压食品袋口内，六个压食品袋脚对应底座开设的转轴孔的位

置开设有杆孔，两个转轴杆分别与底座开设的两个转轴孔固定连接，两个转轴杆分别与六

个压食品袋脚开设的杆孔活动连接，六个座槽内转轴杆分别与一个拨动块固定连接，两个

转轴孔在底座右面的孔口处分别固定连接有小型电机，两个小型电机的转动轴分别与转轴

杆固定连接。

[0009] 封食品袋机构由胶带盒、胶带滚轴、下压板、上压板、下压把手、胶带固定轴、胶带

切片、压块、胶带贴板和单架组成，下压板固定连接在底座左面底端设有的凸起上面，胶带

盒固定连接在下压板与底座中间的凸起上面，胶带滚轴固定连接在胶带盒和底座中间的凸

起上面，下压板的顶端固定连接有转轴，转轴远离下压板的一端固定连接有上压板，上压板
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的右面开设有切割槽，上压板开设的切割槽内固定连接有数个弹簧，数个弹簧远离切割槽

的一端固定连接有压块和胶带切片，胶带切片上端的右面与压块的左面固定连接，胶带切

片的下端开设有刀刃，上压板右面固定连接有单架，上压板的右面固定连接有胶带固定轴，

胶带贴板固定连接在上压板的顶端，胶带贴板方向向右，下压把手固定连接在胶带贴板的

上面。

[0010] 优选的，两个所述转轴孔在座槽内壁右面的孔口处均固定连接有轴承，两个转轴

杆均固定连接在轴承内圈。

[0011] 优选的，所述胶带切片的上端呈倒L型，胶带切片的下端呈L型。

[0012] 优选的，所述拨动块的右面设有凸起，拨动块设有的凸起与压食品袋脚接触。

[0013] 优选的，所述单架右面的一侧设有单块，单块为L型，且两个单块呈对立状态。

[0014] 优选的，所述单架位于压块的上方，胶带固定轴位于单架的上方。

[0015] （三）有益效果

[0016] 本实用新型提供了一种半自动包装设备。具备以下有益效果：

[0017] （1）、该半自动包装设备，通过电机与弹簧柱的配合，将纸食品袋的食品袋盖板与

食品袋体贴合，在将胶带和材料单放置在上压板和单架上进行下压、封食品袋和切割，很快

速的完成纸食品袋的封食品袋和贴单工作，加快了纸食品袋包装的效率。

[0018] （2）、该半自动包装设备，通过电机、弹簧柱和拨动块的配合，可以很牢固的将食品

袋盖板贴合在食品袋体上，方便进行封食品袋操作的同时可以防止纸食品袋盖板松动导致

封合不够美观，操作简单，维修方便，适应大型和小型工厂进行使用。

附图说明

[0019] 图1为本实用新型的正面结构示意图；

[0020] 图2为本实用新型压食品袋机构的侧面结构示意图；

[0021] 图3为本实用新型图1的A处放大图；

[0022] 图4为本实用新型图2的B处放大图。

[0023] 图中：1底座、11座槽、12压食品袋槽、13压食品袋口、14按钮、2压食品袋机构、21压

食品袋脚、22转轴杆、23拨动块、24弹簧柱、25连接块、26小型电机、3封食品袋机构、31胶带

盒、32胶带滚轴、33下压板、34上压板、35下压把手、36胶带固定轴、37胶带切片、38压块、39

胶带贴板、311单架。

具体实施方式

[0024] 如图1-4所示，本实用新型提供一种技术方案：一种半自动包装设备，包括底座1、

压食品袋机构2和封食品袋机构3。

[0025] 底座1的上表面开设有座槽11，座槽11贯通底座1的左右两面，底座1开设的座槽11

对应面的内部分别开设有三个压食品袋槽12，六个压食品袋槽12分别交错开设，底座1开设

的座槽11对应面开设有压食品袋口13，压食品袋口13与压食品袋槽12连通，底座1的右面开

设有两个转轴孔，两个转轴孔分别与底座1正面开设的三个压食品袋槽12和底座1背面开设

的三个压食品袋槽12连通，两个转轴孔在座槽11内壁右面的孔口处均固定连接有轴承，底

座1左面的底端设有凸起，底座1正面设有两个按钮14，两个按钮14分别为启动按钮14和停
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止按钮14。

[0026] 压食品袋机构2由六个压食品袋脚21、两个转轴杆22、六个拨动块23、六个弹簧柱

24、六个连接块25和两个小型电机26组成，六个连接块25分别固定连接在底座1开设的六个

压食品袋槽12的底面，六个连接块25分别与六个弹簧柱24活动连接，弹簧柱24中心安装有

弹簧，弹簧柱24的上端可以通过弹簧进行上下活动，弹簧柱24可以沿连接块25和弹簧柱24

的连接处进行左右转向运动，六个弹簧柱24远离连接块25的一端均活动连接有压食品袋脚

21，压食品袋脚21位于压食品袋口13内，六个压食品袋脚21对应底座1开设的转轴孔的位置

开设有杆孔，两个转轴杆22分别与底座1开设的两个转轴孔固定连接，两个转轴杆22分别与

六个压食品袋脚21开设的杆孔活动连接，对压食品袋脚21的上端用力使压食品袋脚21向下

运动，压食品袋脚21沿转轴杆22进行转动，弹簧柱24受力下压且向一侧转动，弹簧柱24转动

到另一侧失去下压力上升使压食品袋脚21的下压力增加，两个转轴杆22均固定连接在轴承

内圈，六个座槽11内转轴杆22分别与一个拨动块23固定连接，拨动块23的右面设有凸起，拨

动块23设有的凸起与压食品袋脚21接触，拨动块23对压食品袋脚21的上端进行拨动来控制

压食品袋脚21的上升和下压，两个转轴孔在底座1右面的孔口处分别固定连接有小型电机

26，两个小型电机26的转动轴分别与转轴杆22固定连接，两个小型电机26均为小型直流电

机，按下启动按钮14，小型电机26正转带动转轴杆22转动，转动杆转动带动与其固定连接的

拨动块23，拨动块23旋转一端角度与压食品袋脚21的一面贴合，拨动块23继续转动带动压

食品袋脚21向下运动，使压食品袋脚21进行压食品袋工作，按下停止按钮14，小型电机26反

转，使拨动块23反转一定角度，使压食品袋脚21进行回转运动，小型电机26的旋转角度由外

部控制器控制。

[0027] 封食品袋机构3由胶带盒31、胶带滚轴32、下压板33、上压板34、下压把手35、胶带

固定轴36、胶带切片37、压块38、胶带贴板39和单架311组成，下压板33固定连接在底座1左

面底端设有的凸起上面，胶带盒31固定连接在下压板33与底座1中间的凸起上面，胶带盒31

为现有胶带盒31的一种，胶带盒31的开口处向上，胶带滚轴32固定连接在胶带盒31和底座1

中间的凸起上面，胶带滚轴32由两个圆柱的上端固定连接有一个滚轴组成，胶带盒31内的

胶带缠绕在胶带滚轴32的滚轴上，方便胶带的拉取，下压板33的顶端固定连接有转轴，转轴

远离下压板33的一端固定连接有上压板34，对上压板34用力控制上压板34沿转轴进行转

动，上压板34的右面开设有切割槽，上压板34开设的切割槽内固定连接有数个弹簧，数个弹

簧远离切割槽的一端固定连接有压块38和胶带切片37，胶带切片37的上端呈倒L型，胶带切

片37上端的右面与压块38的左面固定连接，胶带切片37的下端呈L型，胶带切片37的下端开

设有刀刃，上压板34进行下压与纸食品袋接触，压块38受力压进切割槽内，胶带切片37的顶

端受力上压，将与其呈对应状态的刀刃压出对胶带进行切割，上压板34右面固定连接有单

架311，单架311位于压块38的上方，单架311右面的一侧设有单块，单块为L型，且两个单块

呈对立状态如图1所示，单块可以放置材料单，上压板34进行下压封食品袋将材料单和胶带

一起贴合在纸食品袋的上方，上压板34的右面固定连接有胶带固定轴36，胶带固定轴36由

两个圆柱体固定连接一个滚轴组成，胶带固定轴36贴合纸食品袋的右面，滚轴转动将胶带

更好的贴合在纸食品袋上，胶带固定轴36位于单架311的上方，胶带贴板39固定连接在上压

板34的顶端，胶带贴板39方向向右，在封食品袋前胶带底面的一端首先与胶带贴板39贴合

再控制上压板34进行下压，可以更方便的进行封食品袋，下压把手35固定连接在胶带贴板
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39的上面。

[0028] 工作原理：将纸食品袋放置在底座1开设的座槽11中，按下启动按钮14，电机带动

转轴杆22工作，通过拨动块23将压食品袋脚21向纸食品袋下压，通过弹簧柱24中弹簧的上

升力将纸食品袋的食品袋盖板牢固的压在纸食品袋上，拉取胶带盒31开口处的胶带，将胶

带的一端贴在胶带贴板39上，将材料单卡置在单架311上，握住下压把手35向下压，下压把

手35上的压块38接触到食品袋体后收缩，胶带切片37弹出将胶带切断，胶带将食品袋盖板

和材料单封合在食品袋体上，单胶带固定轴36与食品袋体的右面贴合，胶带固定轴36上的

滚轴滚动将胶带贴合在食品袋体，按下停止按钮14后压食品袋脚21收回，提升上压板34完

成。
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图3
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