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(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Steuerung
einer Seiherschneckenpresse. Ziel und Aufgabe der
Erfindung sind es, durch Arbeit in einem optimalen

@etriebspunkt der Presse ein Maximum an Durchsatz und
Qlausbeute zu garantieren. Die erfindungsgeméBe
Steuerung erfolgt durch Nutzung des Schwingungsefektes
des Motorstromes der Stopfervorrichtung. Die
Regelstruktur ist gekennzeichnet durch die Vermaschung

zweier EingroRenregelungen, die als Fiihrungs- und
Folgeregelung arbeiten. Figur
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Patentanspriiche: .

1. Verfahren zur Steuerung einer Seiherschneckenpresse, dadurch gekennzeichnet, da8 nach der
Ermittlung der Schwingungsamplitude des Motorstromes der Stopfervorrichtung (Ajs), einer
Gleichrichtung (Aisp) und Ddmpfung bzw. Verstarkung (Aisy) der Amplitude ein Vergleich des so
gewonnenen Ist-Wertes der Schwingungsamplitude des Stopferstromes mit der technisch
zuldssigen Schwingungsamplitude (As,)) erfolgt und das Differenzsignal Ap liber einen
Fihrungsregler verarbeitet wird und dem so gewonnenen Stellsignal Yi ein vorgegebener Soll-
Wert des Pressenstromes IP aufgeschaltet wird und der erhaltene korrigierte Soll-Wert (IP*g,;) mit
dem Ist-Wert IP,sy des Pressenstromes verglichen wird und der so gewonnene Differenzwert IPp des
Motorstromes nach Umwandlung tiber einen Folgeregler in ein Stelisignal Y fur die Steuerung der
Abzugsschnecke der Seiherschneckenpresse verwendst wird.

2, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal? das Stellsignal Y auf einen maximal
zulassigen Sicherheitswert begrenzt wird (Yg),

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Steuerung einer Seiherschneckenpresse. Anwendungsgebiet derartiger
Seiherschneckenpressen ist die Lebensmittelindustrie, hier wird mittels dieser Pressen Ol gewonnen. Dieses Ol kann aber auch

fiir rein technische Zwecke eingesetzt werden.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es sind Verfahren zur Steuerung von Schneckenpressen und anderen schneckenférmigen Aggregaten, wie z.B. Extrudern und
Expandern, bekannt. So wird durch Veréinderung der Drehzahl der Hauptschnecke der PreBdruck beeinfluft,

im DD-WP B 30 B/3190087 werden ein Verfahren und eine Anordnung zur Steuerung von Schneckenpressen, Extrudern und
Expandern beschrieben. Diese Losung ist dadurch gekennzeichnet, daBl die Stromaufnahme des Motors der Hauptschnecke
gemessen wird, der ermittelte Wert des Motorstromaes mit einem vorgegebenen Soll-Wert verglichen wird und entsprechend der
ermittelten Differenz zwischen gemessenem Wert und vorgegebenem Wert des Motorstromes die Umdrehungsgeschwindigkeit
der Dosierschnecke der Schneckenpresse geregelt wird. Das Maximum der Saatgutzufuhr zur Presse wird aber durch die
Belastbarkeit des Stopfers bestimmt. Bei unzulassig hoher Belastung der Stopfvorrichtung begmnt der Motorstrom des Stopfers
2u schwingen.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, den Durchsatz von Seiherschneckenpressen zu erhéhen und die Olausbeute gleichzeitig zu
steigern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Esistdie Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zur Steuerung einer Seiherschneckenpresse zu schaffen, dieses Steuerverfahren
soll die Arbeit der Schneckenpresse in einem optimalen Betriebspunkt der Presse garantieren.

ErfindungsgemaR erfolgt eine Nutzung des Effektes der Schwingung des Motorstromes der Stopfervorrichtung bei steigender
hoher Belastung fiir eine Steuerung der Seiherschneckenpresse. Nach Ermittlung der Schwingungsamplitude {As)
Gleichrichtung (Asp) sowie Ddmpfung bzw. Verstarkung des Signals (Asy) erfolgt ein Vergleich der aktuellen mit der technisch

2uldssigen Schwingungsamplitude (As,) des Stopferstromes, die, wie ermittelt wurde, letztlich den Betriebspunkt der Presse
bestimmt.

Ap = Ayt — Asan

Uber einen gesigneten Regelalgorithmus erfolgt eine Verarbeitung des Differenzsignales Ap. Dem berechneten Stellsignal Yp,
das aus technischen Griinden begrenzt werden kann (Y¢), wird ein vorgegebensr Soll-Wert des Pressenstromes IPgoy
aufgeschaltet, so daB sich ein korrigierter Soll-Wert des Pressenstromes IP*sy ergibt: IP*s,;, = IPsoy — Y (bzw. Yg). Durch
Vergleich mitdem tatsdchlichen Ist-Wert des Pressenstromes IP,,, wird ein Differenzsignal IPp gewonnen: [Py = IP*goy — 1P, Das
erforderliche Stellsignal Y fiir die Ansteuerung der Abzugsschnecke wird direkt iiber einen Regler, der das Differenzsignal 1Py
verarbeitet, gewonnen. Die gesamte Regelstruktur ist demzufolge durch die Vermaschung zweier EingréBenregelungen, die als

Fihrungs- und Folgeregelung arbeiten, gekennzeichnet.
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Ausfithrungsbeispiel

Hierzu Fig.: Schema der Steuerung

Die Stromaufnahme | des Stopferantriebes der Seiherschneckenp're$se wird ermittelt, ebenso die Schwingungsamplitude Ags.

Es erfolgt eine Gleichrichtung, so daB der Wert Ajsp erhalten wird. Nach Verstirkung und TiefpaRfilterung (A} erfolgt ein
Vergleich mitdem Soll-Vorgabewert {Agoy). Uber einen PI- -Regelalgorithmus erfolgt die Weiterverarbeitung des Differenzsignals Ap

1
(Gaipy = Kr (1 + ﬁ”'

Das Stellsignal Y kann aus technischen Griinden begrenzt werden {Y¢). Dem so gewonnenen Stellsignal Y¢ wird der vom
Bedienpersonal vorgegebene Soli-Wert IPs, des Pressenstromes aufgeschaltet, so daB sich ein korrigierter Soll-Wert 1P*g,
ergibt. Dieser Wert IP*s,, wird wiederum mit dem tatséchlichen Ist-Wert des Pressenstromes Py, verglichen und Gber einen
PID-Reglere wird das Stellsignal Y aus dem Differenzwert IPp = IP*sy; — IP,,, 2ur Ansteuerung der Abzugsschnecke gewonnen
(Gmp) = Kr (1 4+ 1/Tn + TV). ' \
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