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(54)实用新型名称

一种造纸车间密闭吊顶结构

(57)摘要

本实用新型公开了一种造纸车间密闭吊顶

结构，包括与屋顶连接的密闭吊顶，密闭吊顶连

接有循环热风管道，循环热风管道上设有送风风

机、加热装置、温度检测装置，加热装置包括两侧

分别与循环热风管道连接的箱体，箱体内设有若

干带有导热片的水管，箱体的顶部和底部分别设

有与水管两端连接的上部口和下部口，换热的介

质经过上部口和下部口在水管内流通，空气从箱

体一侧进入与水管内部介质换热后从另一侧输

出，加热装置还连接有用于调节换热介质输入量

的调节阀；循环热风管道还连接有新风送风管

道。本实用新型能够保证吊顶区域无冷凝不滴

水，且能量消耗较低，还可以通过新风送风管道

适当补充过滤后的新风，保证吊顶内部为微正压

状态。
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1.一种造纸车间密闭吊顶结构，其特征在于：包括与屋顶(W)连接的密闭吊顶(8)，所述

密闭吊顶(8)连接有循环热风管道(1)，所述循环热风管道(1)上设有送风风机(5)、加热装

置(3)、温度检测装置(2)，所述加热装置(3)包括两侧分别与循环热风管道(1)连接的箱体

(31)，箱体(31)内设有若干带有导热片(32a)的水管(32)，箱体(31)的顶部和底部分别设有

与水管(32)两端连接的上部口(33)和下部口(34)，换热的介质经过上部口(33)和下部口

(34)在水管(32)内流通，空气从箱体(31)一侧进入与水管(32)内部介质换热后从另一侧输

出，所述加热装置(3)还连接有用于调节换热介质输入量的调节阀(4)；所述循环热风管道

(1)还连接有新风送风管道(10)。

2.根据权利要求1所述的一种造纸车间密闭吊顶结构，其特征在于：所述循环热风管道

(1)包括连接的外部管道(11)和内部管道，外部管道(11)的两端设置在密闭吊顶(8)内，内

部管道包括连接的横向管道(12)和纵向管道(13)。

3.根据权利要求2所述的一种造纸车间密闭吊顶结构，其特征在于：所述纵向管道(13)

间隔排布设置有多根，每根纵向管道(13)的中部与所述横向管道(12)连接，横向管道(12)

与所述外部管道(11)的一端连接，纵向管道(13)上设有若干均匀布置的送风口(9)。

4.根据权利要求3所述的一种造纸车间密闭吊顶结构，其特征在于：所述横向管道(12)

和纵向管道(13)的长度分别沿着密闭吊顶(8)的长度和宽度方向延伸至靠近密闭吊顶(8)

的内壁处。

5.根据权利要求1所述的一种造纸车间密闭吊顶结构，其特征在于：所述导热片(32a)

为铝翅片，导热片(32a)沿着水管(32)的长度方向等间隔排布有若干片。

6.根据权利要求1所述的一种造纸车间密闭吊顶结构，其特征在于：若干根水管(32)沿

箱体(31)长度方向排布成一排，并沿箱体(31)宽度方向设置有若干排。

7.根据权利要求1所述的一种造纸车间密闭吊顶结构，其特征在于：所述新风送风管道

(10)上设有过滤网(6)和手动风阀(7)。
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一种造纸车间密闭吊顶结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及造纸行业车间暖通技术领域，尤其涉及一种造纸车间密闭吊顶结

构。

背景技术

[0002] 在造纸车间内，纸机网压部和施胶部处温度较低且水汽较大，在车间屋顶是最容

易产生结露的区域，而这部分区域又是造纸的关键部位，若在此处区域内产生冷凝水，纸幅

上就会形成纸病或断纸，影响纸幅品质和连续生产。

[0003] 现有技术中，公告号为CN205024923U的中国实用新型公开了一种造纸厂房纸机湿

部节能吊顶，采用不锈钢方管作为轻钢龙骨，波形不锈钢板作为吊顶底板，增强了主龙骨在

重力方向的抗弯强度，提高了整个吊顶系统的整体牢固性，而且在安装吊顶系统时可省去

支托、连接件等配件，不但简化了吊顶系统的安装，而且降低了整个吊顶系统的制造、安装

成本。虽然能够解决造纸厂房湿部易滴水和保护钢结构屋面的问题，但不能从根本上解决

吊顶区域结露的问题。

实用新型内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种造纸车间密闭吊顶结构，旨在解决现有

技术中存在的传统吊顶只能解决造纸厂房湿部易滴水和保护钢结构屋面的问题，但不能从

根本上解决吊顶区域结露的技术问题。

[0005] 本实用新型的技术方案是：一种造纸车间密闭吊顶结构，包括与屋顶连接的密闭

吊顶，所述密闭吊顶连接有循环热风管道，所述循环热风管道上设有送风风机、加热装置、

温度检测装置，所述加热装置包括两侧分别与循环热风管道连接的箱体，箱体内设有若干

带有导热片的水管，箱体的顶部和底部分别设有与水管两端连接的上部口和下部口，换热

的介质经过上部口和下部口在水管内流通，空气从箱体一侧进入与水管内部介质换热后从

另一侧输出，所述加热装置还连接有用于调节换热介质输入量的调节阀；所述循环热风管

道还连接有新风送风管道。

[0006] 进一步的，本实用新型中所述循环热风管道包括连接的外部管道和内部管道，外

部管道的两端设置在密闭吊顶内，内部管道包括连接的横向管道和纵向管道。

[0007] 进一步的，本实用新型中所述纵向管道间隔排布设置有多根，每根纵向管道的中

部与所述横向管道连接，横向管道与所述外部管道的一端连接，纵向管道上设有若干均匀

布置的送风口。

[0008] 进一步的，本实用新型中所述横向管道和纵向管道的长度分别沿着密闭吊顶的长

度和宽度方向延伸至靠近密闭吊顶的内壁处。

[0009] 进一步的，本实用新型中所述导热片为铝翅片，导热片沿着水管的长度方向等间

隔排布有若干片。

[0010] 进一步的，本实用新型中若干根水管沿箱体长度方向排布成一排，并沿箱体宽度
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方向设置有若干排。

[0011] 进一步的，本实用新型中所述新风送风管道上设有过滤网和手动风阀。

[0012] 本实用新型与现有技术相比具有以下优点：本实用新型的密闭吊顶安装在造纸车

间网部和施胶部屋顶下，是解决该区域滴水的直接部件，通过采用循环送风加热吊顶，送风

温度和送风风量可结合造纸环境工况及能耗考虑进行适当调节，吊顶内部通风均匀且无死

角，吊顶表面热传递均匀，保证吊顶区域无冷凝不滴水，且能量消耗较低；还可以通过新风

送风管道适当补充过滤后的新风，保证吊顶内部为微正压状态。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型的主视图(其中箭头表示气体流动方向)；

[0014] 图2为本实用新型的侧视图(其中箭头表示气体流动方向)；

[0015] 图3为本实用新型中所述加热装置的主视图；

[0016] 图4为本实用新型中所述加热装置的侧视图(其中箭头表示气体流动方向)。

[0017] 其中：1、循环热风管道；11、外部管道；12、横向管道；13、纵向管道；2、温度检测装

置；3、加热装置；31、箱体；32、水管；32a、导热片；33、上部口；34、下部口；4、调节阀；5、送风

风机；6、过滤网；7、手动风阀；8、密闭吊顶；9、送风口；10、新风送风管道；W、屋顶。

具体实施方式

[0018] 以下结合附图对本实用新型的具体实施方式做具体说明。

[0019] 实施例：

[0020] 结合附图所示为本实用新型一种造纸车间密闭吊顶结构的具体实施方式，其主要

包括与屋顶W连接的密闭吊顶8，密闭吊顶8连接有循环热风管道1，结合图1、图2，循环热风

管道1包括连接的外部管道11和内部管道，外部管道11的两端设置在密闭吊顶8内，内部管

道包括连接的横向管道12和纵向管道13。

[0021] 具体的，横向管道12布置在密闭吊顶8中部，纵向管道13间隔排布设置有多根，每

根纵向管道13的中部与横向管道12连接。横向管道12与外部管道11的一端连接，纵向管道

13上设有若干均匀布置的送风口9，送风通过外部管道11进入横向管道12，再通入每根纵向

管道13内并在纵向管道13内向两侧分散，最后通过送风口9均匀吹出。

[0022] 本实施例中，横向管道12和纵向管道13的长度分别沿着密闭吊顶8的长度和宽度

方向延伸至靠近密闭吊顶8的内壁处，以保证吹风无死角。

[0023] 循环热风管道1上设有送风风机5、加热装置3、温度检测装置2，送风风机5将密闭

吊顶8内的空气抽出再送入，实现循环，加热装置3用于加热吊顶送风，温度检测装置2安装

在加热装置3之后的管道上，检测送往吊顶的空气温度是否符合要求。

[0024] 结合图3、图4，本实施例中，加热装置3包括两侧分别与循环热风管道1连接的箱体

31，箱体31内沿宽度方向设置四排带有导热片32a的水管32，每排均包括沿箱体31长度方向

排布的若干根水管32，本实施例中，导热片32a为铝翅片，导热片32a沿着水管32的长度方向

等间隔排布有若干片，能够增加换热面积。箱体31的顶部和底部分别设有与水管32两端连

接的上部口33和下部口34，本实施例中，上部口33用于通入高温蒸汽，下部口34供冷凝水排

出，高温蒸汽从上部口33通入水管32内部，空气从箱体31一侧进入与水管32内蒸汽换热后
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从另一侧输出，水管32内的蒸汽变成冷凝水后从下部口34流出。

[0025] 但也不限于此，实际应用时，也可采用冷凝水加热，热的冷凝水从下部口34通入，

进入水管32内与空气换热后从上部口33排出。

[0026] 加热装置3还连接有用于调节换热介质输入量的调节阀4，通过调节该调节阀4，控

制蒸汽加热或冷凝水加热时的换热介质输入量，将送风温度加热到设定值，当送风温度较

低时，调大阀门开度，反之则调小阀门。

[0027] 此外，循环热风管道1还连接有新风送风管道10，新风送风管道10上设有过滤网6

和手动风阀7，过滤网6用于过滤补充的新风，手动风阀7的设置一方面可以保证车间内的湿

空气不流入到吊顶内，还可以通过调节手动风阀7开度，适当进行补风，保证吊顶内部为微

正压状态。

[0028] 当然上述实施例只为说明本实用新型的技术构思及特点，其目的在于让熟悉此项

技术的人能够了解本实用新型的内容并据以实施，并不能以此限制本实用新型的保护范

围。凡根据本实用新型主要技术方案的精神实质所做的修饰，都应涵盖在本实用新型的保

护范围之内。
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图3
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图4
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