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Sposéb wytwarzania siarczku barowego
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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania
siarczku barowego przez redukcje barytu, wzboga-
conego drogg flotacji, w piecach obrotowych.

Powszechnie znany i stosowany sposob wytwa-
rzania siarczku barowego przez redukcje barytu za
pomocg reduktora weglowego ma na celu prze-
prowadzenie nierozpuszczalnego w wodzie BaSO,
w rozpuszczalny BaS, ktory po wylugowaniu ze
spieku poredukcyjnego stanowi poéiprodukt do pro-
dukcji litoponéw i innych zwigzkéw baru. Reduk-
cje na skale przemyslowg prowadzi sie w piecach
opalanych cieklym 1lub gazowym paliwem. Ko-
rzystne jest przy tym stosowanie jako surowca, ba-
rytu wzbogacanego przez flotacje, jednakze zacho-
dzg przy tym straty wynikajgce z pylenia sie roz-
drobnionego wzbogaconego mineralu. Najdrobniej-
sze bowiem frakcje zostajg uniesione podmuchem
spalin przed osiggnieciem wysokotemperaturowej
strefy reakcji. i

Straty barytu z tego powodu osiggajg niekiedy
20%, ilosci wprowadzonej we wsadzie piecowym
skladajgcym sie z barytu, koksu i ewentualnego do-
datku Srodka przeciwpylowego.

Odzyskanie pyléw w sprawnie dzialajagcych urza-
dzeniach odpylajacych nie rozwigzuje zagadnienia
poniewaz pyly te wprowadzone do pieca zostajg
z niego ponownie wydmuchiwane.

W tej sytuacji nalezy dazyé do zmniejszenia iloSci
pyléw barytu wydmuchiwanych spalinami z pieca.
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Znany jest sposdb zapobiegajgcy powstawaniu py-
16w polegajacy na brykietowaniu wsadu piecowego
przed wprowadzehiem jego do pieca redukcyjnego,
wymaga on jednak kosztownej i klopotliwej w ob-
studze specjalnej instalacji przygotowawczej. Zra-
szanie wsadu piecowego wodg nie prowadzi do ce-
lu, poniewaz woda nie powoduje trwalego zlepiania
sie pylow.

Do zwalczania pylenia w hutnictwie znane jest
stosowanie dodatku tugu posulfitowego do wsadu
piecowego. Opierajgc sie na tej analogii przepro-
wadzono préby z wsadem piecowym zawierajgcym
baryt wzbogacony droga flotacji. Okazalo sie, ze lug
posulfitowy istotnie zmniejsza pylenie, jednakze dla
skutecznego dzialania wymaga wstepnego zagesz-
czenia lugu posulfitowego przez co zwieksza sie zu-
zycie ciepla. Przy zastosowaniu lugu posulfitowego
zatezonego do gestosci 1,3 g/cm?3 strata pylenia wy-
noszaca pierwotnie 209, barytu zawartego we wsa-
dzie zostala zmniejszona do okolo 10—15%,.

Znana jest z literatury patentowej propozycja
prowadzenia redukcji siarczanu barowego w celu
uzyskania jako koncowego produktu nie siarczku
lecz chlorku barowego. W mys$l tej propozycji wsad
piecowy stanowig cegly wykonane w spozob na-
stgpujacy.

Baryt, material weglono$ny i wapno palone mie-
le sie lgcznie i zadaje stezonym lugiem odpadowym
z przer6bki karnalitu zawierajgeym chlorek magne-
zowy. Uzyskuje si¢ mase, z ktérej uformowane ce-
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gly twardniejg z biegiem czasu. We wsadzie tym
sumaryczna ilo§é czesSci wagowych dodanego wap-
na i chlorku magnezu wynosi powyzej 2/3 ilosci
czesci wagowych barytu.

Po ekstrakcji wodnej uzyskuje sie zanieczyszczo-
ny roztwér chlorku barowego, ktéry po dalszej
przerébce pozwala na wykrystalizowanie czystego
chlorku barowego. Tego sposobu nie mozna uwazaé
za rozwigzanie zagadnienia usuniecia pylenia przy
redukcji barytu, gdyz nawet gdyby istotnie zapo-
biegal pyleniu nie daje zamierzonego produktu,
ktérym jest siarczek barowy, a wyréb cegiel nie
jest prostszy od wspomnianego wyzej bryKieto-
wania.

Celem wynalazku bylo znalezienie lepiszcza, kto-
rego niewielki dodatek do wsadu przeciwdzialalby
pyleniu podczas redukcji barytu, a zarazem nie
zmienialby zasadniczego procesu redukcji siarczanu
do siarczku. Cel zostal osiggniety dzieki stwierdze-
niu, ze dodatek chloru wapniowego w ilo$ci okolo
3 czes$ci wagowych na 100 cze$ci wagowych barytu
lacznie z koksem zmniejsza strate barytu wzboga-
conego przez flotacje z 209, do 2—5%,.

Tak skuteczne dziatanie chlorku wapniowego tlu-
maczy sie powolnym oddawaniem przez te s6l
zwigzanej wody, co nastepuje w temperaturach az
do kilkuset stopni. Ro6wnolegle do tego procesu w
wyzszych temperaturach nastepuje redukcja, pod-
czas ktérej zachodzi samorzutne spiekanie i granu-
lacja wsadu.

Szczegélnie korzystne i ekonomiczne jest stoso-
wanie dodatku chlorku wapniowegow postaci 10%/-
owego wodnego roztworu stanowigcego odpad z
produkcji sody.

Jak sie okazalo przy tej iloSci dodawanego chlor-
ku wapniowego zawarto§¢ BaCl, w produkcie to
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jest w otrzymanym siarczku barowym jest .nizsza
od 10/0.

Chlorek barowy w malej iloci zawsze wystepuje
jako zanieczyszczenie w tym produkcie nawet, gdy
nie dodaje sie chlorku wapniowego do wsadu, a
zawarto$é tego zanieczyszczenia do 1%, nie przesz-
kadza dalszej jego przerdbce na litopon.

Z powyzszego wynika, ze dodatek chlorku wap-

' niowego pozostaje praktycznie bez wplywu na prze-

bieg redukcji siarczanu barowego do siarczku.
Przyktad. Do 100 kg mieszaniny barytu flo-
towanego i zmielonego koksu o stosunku wago-
wym 4 :1 dodano 3 kg CaCl, w postaci wodnego
10%-go roztworu. Mieszanine powyzsza zmieszano
i wprowadzono do pieca obrotowego. Otrzymano
64 kg spieku, ktéry lugowano w przeciwpradzie
290 kg gorgcej wody uzyskujgc w efekcie 340 kg
roztworu o zawartosci 14,8, BaS, co odpowiada
stezeniu 170 g/l. Strata barytu spowodowana uno-
szeniem przez gazy spalinowe wynosila 49%.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania siarczku barowego przez
redukcje barytu, wzbogaconego drogg flotacji, w
piecu obrotowym za pomocg reduktora weglowego
i z dodatkiem $rodka przeciwdzialajgcego pyle-
niu, znamienny tym, ze jako Srodek przeciwdzialta-
jacy pyleniu stosuje sie chlorek wapniowy w ilo$ci
okolo 3 cze$ci wagowych na 100 czeSci wagowych
barytu lgcznie z koksem.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny {ym, Ze
chlorek wapniowy dodaje sie do wsadu w postaci
okolo 10-procentowego roztworu wodnego, stano-
wigcego odpad z produkcji sody.



	PL62202B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


