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(57) Die Erfindung betrifft ein Versickerungsmodul (1)

und ein unterirdisches Versickerungssystem (49)
aus solchen sowie ein Verfahren zur Herstellung des
Versickerungsmoduls (1) mit einem Grundkérper (2),
der durch sechs zueinander paarweise angeordnete
AuBenwénde (3, 4; 5, 6; 7, 8) mit einer teilweise
flissigkeitsdurchlassigen Gitterstruktur (9) begrenzt
ist. Der Grundkorper (2) umfasst im Bereich von
paarweise einander gegeniiberliegenden ersten
Aulenwanden (3, 4) einen Obergurt (13) und einen
Untergurt (14) sowie einen die Gurte (13, 14) mit-
einander verbindenden, durchgangig ausgebildeten
Steg (15). Der Steg (15) ist in senkrechter Richtung
bezlglich der den Ober- und Untergurt (13, 14) be-
grenzenden ersten Aulenwanden (3, 4) ausgerich-
tet und zwischen den Ober- und Untergurt (13, 14)
stirnseitig begrenzenden zweiten Auftenwanden (5,
6) durchlaufend ausgebildet. Der Steg (15) ist mittig
beziglich einer Symmetrieebene (16) angeordnet,
wobei die Symmetrieebene (16) zentrisch beziiglich
der dem Steg (15) seitlich benachbart angeordneten
dritten Auftenwande (7, 8) verlaufend angeordnet
ist.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Versickerungsmedul (1) und ein unterirdisches Versickerungs-
system (49) aus solchen sowie ein Verfahren zur Herstellung des Versickerungsmoduls
(1) mit einem Grundkorper (2), der durch sechs zueinander paarweise angeordnete Au-
Renwande (3, 4; 5, 6; 7, 8) mit einer teilweise flissigkeitsdurchlassigen Gitterstruktur (9)
begrenzt ist. Der Grundkérper {2) umfasst im Bereich von paarweise einander gegeniiber-
liegenden ersten AuRenwianden (3, 4) einen Obergurt (13) und einen Untergurt (14) sowie
einen die Gurte (13, 14) miteinander verbindenden, durchgingig ausgebildeten Steg (15).
Der Steg (15) ist in senkrechter Richtung bezliglich der den Ober- und Untergurt (13, 14)
begrenzenden ersten Auflenwanden (3, 4) ausgerichtet und zwischen den den Ober- und
Untergurt (13, 14) stirnseitig begrenzenden zweiten Auflenwénden (5, 6) durchlaufend
ausgebildet. Der Steg (15) ist mittig beziglich einer Symmetrieebene (16) angsordnet,
wobei die Symmelrieebene (16) zentrisch bezlglich der dem Steg (15) seitlich benachbart
angeordneten dritten Auftenwénde (7, 8) verlaufend angeordnet ist.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft ein Versickerungsmodul sowie ein damit erstelltes unterirdisches
Versickerungssystem, wie dies in den Anspriichen 1 und 19 beschrieben ist, sowie eine
Formvorrichtung und ein Verfahren wie in den Anspriichen 29 und 49 beschrigben.

Aus der EP 1 932 974 B1 ist ein Versickerungsmodul aus Kunststoff zum Erstellen einer
unterirdischen Versickerungsanlage bekannt geworden. Dieser Versickerungsmodul um-
fasst einen Grundkdrper aus sechs zueinander paarweise senkrechten, auften ebenen
AuBenwiénden, die zumindest teilweise wasserdurchldssige Gitterstrukturen aufweisen
und eine Innenkammer umgrenzen. Der den Versickerungsmodul bildende Grundkérper
ist dabei als Wirfel ausgebildet, wobei jeweils zur innenkammer durchgingige Einsetzéff-
nungen in allen sechs Auflenwénden vorgesehen sind. Dabei ist die Innenkammer frei |
von Verstrebungen oder Stltzsédulen ausgebildet. Die Einsetzéffnungen weisen eine Off-
nungsgréfe auf, die zwischen 30% und 60% der Auenwandfldche betragt. Weiters sind
Einsetzplatten mit einer Einsetzoffnungsgrofie vorgesehen, die zumindest bergichsweise
eine wasserdurchldssige Gitterstruktur aufweisen und zum wahlweisen Einsetzen in aus-

gewdhite Einsetzéffnungen dienen.

Ein anderer Kunststoff-Infiltrationsblock ist aus der EP 1 607 535 B1 bekannt geworden.
Dieser dignt ebenfalls zur Bildung eines unterirdischen Bauwerks zu Infiltrations- oder
Dampfungszwecken. Dieser infiltrationsblock weist einen im Wesentlichen rachteckigen,
quaderférmigen Korper mit Paaren einander gegeniiberlisgender erster, zweiter und drit-
ter Flachen auf. Ein derartiger Block wird aus zwei zueinander identisch ausgebiideten
Bauteilhalften gebildet, die in einer Langstrennebene zusammengesetzt werden. Die bei-
den Bauteile weisen nebeneinander liegende halbschalenfdrmige Vertiefungen auf, zwi-
schen welchen ein Steg ausgebildet ist. Dieser Steg weist quer zu seiner Léngserstre-
ckung zusatzlich noch eine ebenfalls halbschalenfdrmig ausgebildete Ausnehmung auf.
Durch das Zusammensetzan der beiden Bauteile wird der rechteckige Block geschaffen,
welcher dann von zwei nebeneinander liegend angecrdneten Durchgangsoffinungen
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durchsetzt ist, die als inspektionskanal dienen kénnen. Im Mittelbereich des Steges bildet
sich ein quer zu den Durchgangséffnungen ausgebildeter Durchlass aus. Zusétzlich kén-
nen noch in den durchlaufenden Seitenwanden verschlieRbare Offnungen angeordnet
sein, welche einen Zugang hin zur gemeinsamen Durchgangsoffnung der beiden halb-
schalférmigen Bauteile erméglichen. Die AuRenwinde sind durch sine durchlissige Git-
terstruktur gebildet.

Der vortiegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Versickerungsmodul und ein
daraus zusammengesetzies Versickerungssystem zu schaffen, das bei geringem Materi-
alaufwand eine hohe Eigenstabilitat aufweist sowie eine hohe Variationsmaglichkeit beim
Zusammensetzen bistet. Dariiber hinaus soll auch das 2y transportierende Volumen ge-

¢

ring gehalten werden.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale des Anspruches 1 geldst. Der sich
durch die Merkmale des Anspruches 1 ergebende Vorteil liegt darin, dass so ein Grund-
kérper fiir einen Versickerungsmodul geschaffen wird, an den allseitig ein Anschluss von
weiteran Versickerungsrmodulen maglich ist und trotzdem ein in sich stabiler und fester
Grundkérper ausgebildet werden kann, Durch das Vorsehen des Ober- und Untergurtes
sowie des die Gurte verbindenden Steges wird ausreichender Raum zum Ausbilden und
Vorsehen von Inspektionsdffnungen bzw. Durchtrittsdffnungen in Kombination mit ande-
ren Versickerungsmodulen geschaffen und dariiber hinaus eine hohe Kombinationsmég-
lichkeit zur Erstellung von umfangreichen Versickerungssystemen geschaffen. Damit wird
es moglich, Versickerungssysteme einfach und kostenglinstig an individuelle Einsatzbe-
dingungen anpassen zu kdnnen, ohne dass dafiir Sonderbauteile geschaffen werden
mussen. Durch entsprechendes Zusammensetzten und Kombinieren derartiger Versicke-
rungsmodule kann eine individuelle Gestaltung von unterschiedlichsten Versickerungs-
systemen erfolgen. Darliber hinaus kann aber auch noch fiir den Transport durch die Sta-
pelbarkeit der einzelnen Versickerungsmodule ineinander eine Raumsparende Form er-
zielt werden.

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfuhrungsform nach Anspruch 2, da so ein Kubus bzw.
wiirfelformig ausgebildeter Grundkérper geschaffen werden kann, der je nach Einbaulage
einfach an unterschiedliche Anforderungen angepasst werden kann.

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 3, da so beidseits des Grundkérpers
Je nach dem damit Zusammengefigten, weiteren Versickerungsmodul eine Inspektion-
bzw. Durchtrittséfinung geschaffen werden kann, wobei dies mit geringem Raumaufwand
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ermoglicht wird. Die halbschalenférmig ausgebildeten Vertiefungen dienen damit nicht nur
der Ausbildung der Inspektions- bzw. Durchtrittséffnungen, sondern kénnen auch noch
wahrend dem Transport als Raumsparende Stutzflache dienen.

«

Durch die Ausbildung nach Anspruch 4 ist es moglich, die den Steg bildende Gitterstruktur
noch zusatzlich zu verstirken und damit eine noch stabilere Ausbildung des Grundkdr-
pers zu erreichen. Darliber hinaus kann aber auch ein verbessertes Abflieltverhalten der
aufzunehmanden Flissigkeit innerhalb des Versickerungsmoduls erzielt werden,

Nach einer anderen Ausfiihrungsvariante geman Anspruch 5 wird zuminde:st ein partielles
Hindurchstrémen durch die Begrenzungswand der Vertiefung erzielt, um so auch zwi-
schen mehreran Modulen einen Flussigkeitsaustausch zu erméglichen.

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 6, da so im Mittelbareich des Ste-
ges eine zusatzliche Verstdrkung und eine damit verbundene Versteifung desseiben er-

zielbar sind.

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 7 ist von Vorteil, dass so Ablagerungen verhindert
werden kdnnen und die Flissigkeit trotzdem zumindest bereichsweise zwischen mehre-

ren Versickerungsmodulen kommunizieren kann.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 8 wird erreicht, dass so eine Querverbindung
zwischen mehreren Inspektionséffnungen geschaffen werden kann. Dadurch kann zusétz-
lich auch noch das Aufnahmevolumen und Speichervolumen des Versickerungsmoduls

erhdht werden.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 9 kann eine sdulenartige Ausbildung des Steges im
Bereich seiner Front- und Riickseite erreicht werden.

Gemal’ einer Ausbildung, wie im Anspruch 10 beschrieben, wird bei Beibehaltung eines
grofivolumigen Querstromvermdgens trotzdem die Gesamtfestigkeit des Grundkérpers

nicht erheblich reduziert.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 11, da dadurch die Festigkeit des Ste-

ges trotz der Anordnung des Durchbruches verbessert werden kann.
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Dabei erweist sich eine Ausgestaltung nach Anspruch 12 vorteilhaft, da dadurch auch mit
weiteren an den Slirseiten des Steges angecrdneten, weiteren Versickerungsmodulen

bzw. Abdeckplatten ein Hindurchstromen erreicht wird.

Vorteilhaft sind weiters Ausbildungen nach den Anspriichen 13 und 14, weil durch einen
einfach durchzuflihrenden Durchtrennungsschnitt bedarfsgerecht sogenannte Halbele-
mente des Versickerungsmoduls herstellbar sind und damit ein eigens dafiir konzipiertes
SpritzgieRwerkzeug nicht erforderlich ist.

Mbglich ist dabei eine vorteilhafte Ausbildung, wie sie im Anspruch 15 beschrieben ist,
wodurch der Durchbruch fir eine etwaige Hindurchfihrung eines Rohres auch nach der
Aufteilung des Versickerungsmoduls in die Halbelemente erhalten bleibt.

Durch die vorteilhafte Begrenzung einer Distanz zwischen den Wandscheiben wie im An-
spruch 16 beschrieben bleiben die System-BaumaRe, die fiir sinen Verband von Versi-

ckerungsmaodule wesentlich sind, erhalten.

Von Vorteil ist aber auch ein Verschiussteil, wie er im Anspruch 17 beschrieben ist, weil
dadurch der den Versickerungsmodul querende Durchbruch bedarfsgerecht verschliefibar
ist und damit ein eigenes Werkzeug flr eine SpritzgieRherstellung einer derartigen Modul-

variante nichl erfarderlich ist.

Vorteilhaft sind auch Kupplungselemente, wie im Anspruch 18 beschrieben, wodurch be-
darfsgerecht fir den Zusammenhalt eines Verbandes der Versickerungsmodule entspre-
chende Kupplungselemente durch eine wirtschaftliche Fertigung erreicht werden.

Die Aufgabe der Erfindung wird aber eigenstandig auch durch die Merkmale des Anspru-
ches 19 geldst. Die sich aus der Merkmalskombination dieses Anspruches ergebenden
Vorteile lisgen darin, dass durch den zusétzlichen, weiteren Versickerungsmodul, welcher
durch sinen halben Bauteil des ersten Versickerungsmoduls gebildet ist, in Kombination
mit dem ersten Versickerungsmodul eine vollstindige, gemeinsame Durchgangséffnung
begrenzt werden kann. Dies erfolgt auf kleinstem Raum, wobei in Kombination mit dem
ersten Versickerungsmodul sing stabile Umgrenzung der gemeinsamen Durchgangsoff-
nung erzielt werden kann. Durch die halbe Abmessung Idsst sich ein Baukastensystem
gestalten, das eine hohe Variationsmoglichkeit zuldsst und trotzdem ein allseitiger An-
schluss von weiteren Versickerungsmodulen in beliebiger Anordnung und Richtung er-
moglicht wird.
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Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 20, da so die Eigensteifigkeit
des weiteren Versickerungsmoduls erhéht werden kann. Dadurch kénnen trotz des gerin-
gen Materialaufwandes zur Bildung des weiteren Versickerungsmoduls hohe Tragkrifte

Ubertragen werden,

Gemal Anspruch 21 wird eine glatte und fiir die Ablagerung ven Verschmutzungen nicht
anféllige Ausfihrungsform des weiteren Versickerungsmaduls geschaffen.

Bei der Ausbildung gemaR Anspruch 22 wird ein ordnungsgeméler Abschluss des ersten
Versickerungsmoduls im Bereich der Enden des Ober- und Untergurtes geschaffen.

Méglich ist dabei auch eine Ausbildung nach Anspruch 23, weil dadurch der erste Versi-
ckerungsmodul beidseits mit einem platzmalig kurz ausgebildeten, weiteran Versicke-
rungsmodul abgeschlossen werden kann und so ein zusammenhangender Block an Ver-

sickerungsmedulen geschaffen wird.

Die Ausgestaltung nach Anspruch 24 ermdglicht eine beliebige Verldngerung des Versi-
ckerungsmoduls durch gleichartig ausgebildete, erste Versickerungsmodule, wodurch das
Versickerungssystem in dieser Raumrichtung beliebig erweiterbar ist.

Vorteithaft ist die Ausbildung nach Anspruch 25, da so die aneinander gefiigten Versicke-
rungsmodule durch das Zusammenwirken des Abdeckelements mit diesen Modulen eine
zusétzliche Kopplung geschaffen werden kann. Durch das Uberspannen des Abdeckele-
ments der beiden Versickerungsmodule im Bereich ihrer aneinander anliegenden Stirnflé-
chen der Ober- und Untergurte kann so der Zusammenhalt 2wischen diesen auf einfache
Art und Weise erzielt werden. Dies wird noch dadurch verbessert, wenn am Abdeckele-
ment dieses (berragende Positionieransitze vorgesshen sind, welche in Positionierauf-
nahmen der Versickerungsmodule eingreifen.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 26, da so durch das Abdeck-
element und die durchiéssige Gilterstruktur zumindest eine bereichsweise Abdeckung der
gemeinsamen Durchgangsoffnung erzielt wird, Dadurch kdnnen beispielsweise Viiese
oder Matten an der Oberseite der Versickerungsmodule angeordnet werden, ohne dass

diese in die Durchgangsdffnung einfallen kénnen.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung geman Anspruch 27 wird die Méglichkeit geschaf-
fen, einen Zugang zur Durchgangséffnung zu schaffen, um beispielsweise Inspektionen
durchfuhren zu kénnen. Weiters wére es aber auch maglich, an den im Abdeckelement
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angeordneten Durchlass ein Rohrsystem einer Abieitung anzuschlieien, um so das im
Versickerungssystem aufzunehmende Medium dor zuleiten zu kénnen.

Schiiefiich ist aber auch eine Ausbildung, wie im Anspruch 28 beschrieben méglich, da
sa gleichartig ausgebildete Versickerungsmodule hergestellt werden kénnen, wobei dann
durch die zusatzlichen Positionierelemente nur an den aneinander anliegenden AuRen-
wanden eine entsprechende Anordnung vorzusehsn ist, um die einzelnen Versicke-
rungsmodule an einem gegeneinander verrutschen oder verschieben zu verhindern. Da-
durch kann mit wenigen Bauteilen eine hohe Variationsméglichkeit erzielt werden.

Die Erfindung betrifft auch eine Formvomichtung, wie sie im Oberbegriff des Anspruches
29 beschrieben ist.

Aus der EP 1 212 183 A1 ist eine Vorrichtung fir das SpritzgieRen eines Gegenstandes
aus einem elastomeren Material bekannt. Die Vorrichtung wird durch zwei einander gege-
niberliegende und relativ zueinander verstellbare Aulenformteile, welche in einem an-
einander gestellten Zustand eine Kavitét fir die Aufnahme im plastischen Zusiand und
unter Druck eingebrachien, elastomeren Materials umgrenzen. Hin zur Verstellrichtung
zumindest einer der Aulenformteils senkrechter Verstellrichtung sind tber Verstellantrie-
be weitere an enigegengesetzten Stirnflichen der Formteile beim SchlieRvorgang der
Varrichtung anstellbare Formbacken, die gegebenenfalls mil in die Kavitit einragenden
Formkernen versehen sind und weiters mit Riegelelemente die Formteile gegeneinander
gegenuber den aufzubringenden Innendruck beim Einbringen des elastomeren Materials

verriegein.

Aufgabe der Erfindung ist es, gine Formvorrichtung zur Herstellung eines Gegenstandes
aus thermoplastischem Material in einem Spritzgievorgang 2u schaffen, welche durch
geringe Verstellwege der Formteile mit sowohl in axialer als auch in radialer Richtung in
die Kavitét einragenden Kernteilen eine kurzen Zykiuszeit und einen automatisierten Be-
trieb Gewiahrleistet.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die im Kennzeichenteil des Anspruches 29 wig-
dergegebenen Merkmale erreicht. Der Vortoil bei der Ausbildung der Formvorrichtung mit
an einer verstellbaren Formtragvorrichtung angeordneten Aufenform ist eine damit er-
reichbare hohe Gestaltungsmaglichkeit einer Formkavitat und von Kernformteilen.
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Maglich sind weiters vorteilhafte Ausbildungen, wie sie in den Anspriichen 30 und 31 be-
schrieben sind, weil dadurch eine sehr kompakte und in ihren Auflenabmessungen klein
gehaltene AuBenforrm erraicht wird, wodurch auch deren Ancrdnung an einer
verstellbaren Tragvorrichtung vereinfacht wird.

Vorteilhaft sind aber weiters auch Ausbildungen wie sie in den Anspriichen 32 bis 34 be-
schrieben sind, weil dadurch kempakte Funktionseinheiten fiir deren Kombination an der
Tragvorrichtung zur Bildung einer gesamten Aufenform erreicht werden.

Es sind aber auch die Ausbildungen nach den Anspriichen 35 und 36 vorteilhaft, wodurch
ein sehr variabler Verfahrensablauf bei der Herstellung des Gegenstandes in der Form-

vorrichtung erreicht wird.

Gemal der im Anspruch 37 beschriebenen, vorteilhaften Ausbildung wird eine stabile
Aufnahme fiir die Farmmodule mit den Formsegmenten erreicht.

GemaR den vorteilhaften Weiterbildungen wie in den Anspriichen 38 und 39 beschrieben,
werden in Abhangigkeit von einer grundsatzlichen Maschinenauslegung der SpritzgieR-
maschine angepasste Verstallmaglichkeiten fiir die Tragvorrichtung erreicht,

Die Ausbildungen wie sie die Anspriiche 40 und 41 beschreiben, gewahrieisten vorteilhaf-

1e Antriebsvarianten.

Geman den vorteilhaften Weiterbildungen wie sie in den Ansgriiche 42 und 43 beschrei-
ben sind, besteht ein hohes MaB an Gestaltungsméglichkeiten fiir komplexe Kavitéten
und damit ein breites Anwendungsgebiet der Formvorrichtung fiir aufwendige Spritzteile.

Schliefllich sind aber auch die Ausbildungen nach den Anspriichen 45 bis 48 vorteilhaft,
weil dadurch hohe SchlieRkrifte fir die Stellantriebe durch den forminternen Kraftschiuss
zwischen den einzelnen Formteilen vermieden werden.

Aufgabe der Erfindung ist es aber auch ein Verfahren zum Betrieb einer Spritzgiema-
schine mit der erfindungsgeméiien Formvorrichtung anzugeben, wie es im Oberbegriff
des Anspruches 49 beschrieben ist,

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichenteil des Anspruches 49 wiedergegebenen
Maflinahmen erreicht, wobei der Vorteil darin liegt, dass bereits geringe Verfahrens- und
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Offnungswege fiir einen gesamten Formzyklus ausreichen und damit die Zykluszeit redu-
ziert und ein automatisierter Betrieb erreicht wird.

Zum besseren Versténdnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren

néher erljutert.
Es zeigen jeweils in stark schematisch vereinfachter Darstellung:

Fig. 1 eine erste erfindungsgeméiie Ausfiihrungsform eines Versickerungé—
moduls, in schaubildlicher Darstellung;

Fig. 2 den Versickerungsmodul nach Fig. 1 in Ansicht auf den Steg;

Fig. 3 den Versickerungsmodul nach den Fig. 1 und 2, in Seitenansicht ge-
mah Pfeil Il in Fig. 2; ‘

Fig. 4 eine weitere erfindungsgemanie Ausfuhrungsform eines Versicke-
rungsmoduls, in schaubildlicher Darstellung;

Fig. 5 den Versickerungsmodul nach Fig. 4 in einer anderen schaubildlichen
Ansicht;

Fig. 6 den Versickerungsmodul nach den Fig. 4 und 5, in Ansichl auf den
Steg;

Fig.7 einen Teilabschnilt einer méglichen Anordnung von Versickerungsmo-

dulen zu einem erfindungsgemdfen Versickerungssystem, in schau-
bildlicher Darstellung;

Fig. 8 einen Teilabschnitt einer anderen moglichen Anordnung von Versicke-
rungsmodulen zu einem erfindungsgeméaRen Versickerungssystem, in
schaubildlicher Darstellung;

Fig. 9 eine ersta mogliche Ausbildung eines Abdeckelements flr ein Versicke-
rungssystem, in Draufsicht;

Fig. 10 das Abdeckelement nach Fig. 9, in Ansicht;

Fig. 11 eine zweite mdgliche Ausbildung eines Abdackelements fir ein Versi-
ckerungssystem, in Draufsicht;
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das Abdeckelement nach Fig. 11, in Ansicht;

eine andere Ausbildung des Versickerungsmoduls in schematischer

Darsteflung;

ein Verschlussteil fir den Durchbruch in einem Versickerungsmodul;
der Verschlusstsil nach Fig. 14 in einer weiteren Ansicht;

der Verschlussteil nach Fig. 14 in einer anderen Ansicht:

ein Steckverbinder als formschlissiges Halteelement zwischen zu
kombinierender Versickerungsmodule;

der Steckverbinder nach Fig. 17 in einer anderen Ansicht;

eine Fertigungseinrichtung mit einer erfindungsgeméfen Formvorrich-

tung in stark vereinfachter, schematischer Darsteliung;

eine andere Ausbildung der erfindungsgemafen Formvorrichtung, ge-
schnitten geman den Linien XX — XX in Fig. 21;

die Fermvorrichtung geschnitten gemaf den Linien XXI — XXl in Fig.
20,

eine schaubildliche Darsteliung zu einem erfindungsgeméaRken Verfah-
ren zur Herstellgng eines Gegenstandes auf einer Spritzgiefmaschine
mit der erfindungsgemé&nien Farmvarrichtung.

Einfthrend sei fesigehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsfor-

men gleiche Teile mit gieichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen ver-

sehen werden, wabei die in der gesamten Beschreibung enthaitenen Offenbarungen

sinngemal auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeich-

nungen Ubertragen werden konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahiten Lage-

angaben, wie 2.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dar-

gestellte Figur bezogen und sind bei einer Lageénderung sinngemén auf die neue Lage

zu Ubertragen. Weiters kdnnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus

den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fir sich ei-

gensténdige, erfinderische oder erfindungsgemife Lésungen darstellen.
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Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegensténdlicher Beschreibung sind s0 zu ver-
stehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfassen, z.B. ist die An-
gabe 1 bis 10 s0 zu verstehen, dass sdmiliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren
Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mitumfasst sind, d.h. s8mitliche Teilbereich beginnen
mit einer unteren Grenze von 1 oder gréfter und enden bei einer oberen Grenze von 10
oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.

In den Fig. 1 bis 3 ist ein erster Versickerungsmodut 1 gezeigt, der einen Grundkérper 2
mit sechs zueinander paarweise angeordneten, aullen ebenflachigen AuBenwanden 3 bis
8 umfasst. Dabei bilden hier die Aufenwénde 3 und 4 sin erstes Paar der Aufienwénde
und sind bei der gewahlten Darstellung in der Fig. 1 oben und unten angecrdnet. Das
zweite Paar der Aufienwénde 5 und 6 bilden eine Front- bzw. Riickseite des Grundkér-
pers 2 aus. Schlielllich begrenzt das dritte Paar der Auflenwinde 7 und 8 dritte Aulen-
wande, welche somit den Grundkdrper 2 seitlich begrenzen.

Der Grundkérper 2 des Versickerungsmoduls 1 wird bevorzugt aus einem Kunststoffmate-
rial gebildet, wobei dieser in einem Spritzgussvorgang hergestellt werden kann. Weiters
ist hier noch dargestellt, dass zumindest einzelne der Auenwinde 3 bis 8 teilweise eine
fllissigkeitsdurchlassige Gitterstruktur 9 aufweisen bzw. durch digse gebildet sind. Wie
weiters aus der Darstellung der Fig. 1 Zu ersehen ist, weist der Grundkdrper 2 im Bereich
seiner Aullenseiten eine im Wesentlichen kubusfrmige — also wiirfelférmige - Raumform
auf, bei der Seitenkanten 10 bis 12 der einzelnen Auenwénde 3 bis 8 zueinander gleich
lang ausgebildet sind. So begrenzen hier die beiden Seitenkanten 10 das erste Paar der
ersten Aullenwiande 3 bzw. 4 im Eckbereich hin zum dritten Paar der dritten AuBenwande
7 bzw. 8. Die weiteren Seitenkanten 11 begrenzen ebenfalls das erste Paar der Aullen-
wénde 3 bzw. 4, jedoch im Eckbereich zum zweiten Paar der zweiten Aubsnwande 5
bzw. 6. Schliefllich begrenzen die dritten Seitenkanten 12 das zwsite Paar der zweiten
Auflenwéande 5 bzw. & hin zum dritten Paar der dritten Auienwande 7 bzw. 8. Dadurch,
dass die paarweise angeorcneten Auenwande 3, 4; 5, 6; 7, 8 jeweils zueinander parallel
ausgerichtet und die einzelnen Paare zusatzlich noch zueinander in senkrechter Richtung
ausgerichtet sind sowie gleich lange Seitankanten 10 bis 12 aufweisen, bildst sich der
Grundkrper 2 in Form eings Wirfels aus.

Der Grundkérper 2 umfasst hier im Bereich der paarweise einander gegeniberliegenden
AuRenwinde 3 und 4 jeweils einen Obergurt 13 und einen Untergurt 14 sowie einen den
Ober- und Untergurt 13, 14 miteinander verbindenden Steg 15. Dabei ist der Steg 15
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durchgéngig zwischen dem Ober- und Untergurt 13, 14 ausgebildet. Weiters ist der Steg
15 in senkrechter Richtung bezuglich der den Ober- und Untergurt 13, 14 begrenzenden
AuBenwénden 3, 4 sowie durchlaufend zwischen dem den Ober- und Untergurt 13, 14
stimseitig begrenzenden zweiten Auflenwénden 5, 6 ausgerichtet. Eine Symmetrieebene
16 ist einerseits in senkrechter Richtung beziglich der ersten Auflenwande 3, 4 und ande-
rerseits mittiy zwischen den dritten AuBenwanden 7 und 8, welche seitlich beziiglich des
Steges 15 verlaufend angeordnet sind, ausgerichtet. Der Steg 15 ist in seinem Quer-
schnitt mittig beziiglich der Symmetrieebene 16 verlaufend angeordnet.

4

Wie nun aus einer Zusammenschau der Fig. 1 und 2 zu ersehen ist, weist der Grundkér-
per 2 des Versickerungsmoduls 1 in einer Ansicht auf die zweite Aufenwand 5 einen in
etwa [I"-formigen Querschnitt in einer senkrechten Ebene auf die Symmetrieebene 16 auf.
Die beiden dritten Seitenwénde 7 und 8 sind hier nur bereichsweise ausgebildet und bil-
den schmale Stimfldchen 17 bis 20 aus. Der Steg 15 ist in seinem Querschnitt beidseits
durch eine C-formig ausgebildete Begrenzung 21, 22 definiert. Dabei sind die beiden Be-
grenzungen 21, 22 auf die voneinander abgewendete Seits hin zu den dem Steg 15 seit-
lich benachbart angeordneten dritten Autenwinden 7, 8 gebffnet ausgebildet. Enden 23,
24 der Begrenzungen 21, 22 tangieren den Ober- und Untergurt 13, 14 an den einander
zugewendeten Seiten der Gurte. Somit bilden die beiden Begrenzungen 21, 22 jeweils
eine halbschalenfdrmige Vertiefung 25, 26 in den dritten AuRenwanden 7, 8 aus.

Die den Steg 15 jeweils seitlich definierende Begrenzung 21, 22 kann durch eine Begren-
zungswand 27, 28 gabildet sein. Zusétzlich konnen in der Begrenzungswand 27, 28 auch
noch diese durchsetzende Ausnehmungen 29 angeordnet bzw. vorgesehen sein. Um
einerseits der Begrenzungswand 27, 28 und damit dem Steg 15 eine ausreichende Fes-
tigkeit zu verieihen und andererseits die Maglichkeit zu schaffen, dass Fliissigkeit durch
die Ausnehmungen 28 hindurch strdmen kann, sind hier die Ausnehmungen 29 in einem
dem Ober- und Untergurt 13, 14 naherliegenden Bersich angeordnet. Damit die einzelnen
Ausnehmungen 29 mit der Gitterstruktur 9 kommunizieran kdnnen, stehen zumindest ein-
zelne der Ausnehmungen 29 mit der Gitterstrukiur 9 in Strémungsverbindung.

Wie nun besser aus einer Zusammenschau der Fig. 1 und 3 zu ersehen ist, istim Steg 15
ein in senkrechter Richtung beziiglich der Langserstrackung des Steges 15 ausgerichteter
Durchbruch 30 angeordnet, welcher den Steg 15 génzlich durchsetzt, Weiters weist hier
der Durchbruch 30 eine Langserstreckung auf, welche bezlglich der den Qber- und Un-
tergurt 13, 14 begrenzenden ersten Auflenwénden 3, 4 parallel zu diesen verlaufend aus-
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gerichtet ist, Damit ist die Langserstreckung bzw. eine Langsachse des Durchbruchs 30 in
senkrechter Richtung auf die Symmetrieebene 16 ausgerichtet. Weiters kann der Durch-
bruch 30 eine Querschnittsfliche aufweisen, die beziglich einer volistdndigen Flichs ei-
ner Aufenwand 3 bis 8 des Grundkdrpers 2 eine Grofde in einem Bereich mit einer unte-
ren Grenze von 20% und einer aberen Grenze von 50% aufweist. Dadurch wird innerhalb
des Steges 15 eine Querverbindung zwischen den beiden in den dritten Aufenwanden 7,
8 angeordneten halbschalenférmigen Vertiefungen 25, 26 geschaffen. Ist diessr Durch-
bruch 30 vorgesehen, wird der Steg 15 jeweils im Bereich der zweiten AuRenwénde 5, 6
auf eine saulenartige Ausbildung reduziert.

Weiters kann der Durchbruch 30 umfanglich auch noch mit einer Auskleidung 31 verse-
hen sein. Zuséatzlich ist es méglich, dass auch noch in der Auskieidung 31 des Durchbru-
ches 30 diese durchsetzende ('jffnungen 32 angeordnet sind.

In den Fig. 4 bis 6 ist eine weitere und gegebenenfalls fir sich eigenstandige Ausfilh-
rungsform eines weiteren Versickerungsmoduls 33 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche
Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen
Fig. 1 bis 3 verwendet werden. Um unndtige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die
detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 3 hingewiesen bzw. Bezug

genommen.

Der hier dargestelits, weitere Versickerungsmodul 33 ist in seiner Raumform als eine Half-
te des Grundkdrpers 2 des ersten Versicherungsmoduls 1 bezlglich seiner Symmet-
rieebane 16 ausgebildet.

Der Grundkérper 34 des weiteren Versicherungsmoduls 33 wird ebenfalis durch anaiog zu
den zuvor beschriebenen Aufenwanden 3 bis 8 hier durch ebenfalls paarweise, paraltel
zueinander sowie distanziert zueinander angeordnete erste, zweile sowie dritte Aulten-
wande 35, 36; 37, 38; 39, 40 gebildet. Dabei ist die Anordnung gemé&n der Darsteliung in
der Fig. 6 analog gewahlt worden, wie dies bereits zuvor beim ersten Versickerungsmodul

1 erfolgt ist.

Die zuvor beschriebene Symmetrieebene 16 ist hier in der Fig. 6 im Bereich der dritten

Auflenwand 39 angeordnel. Im Bereich der beiden ersten Aullenwénde 35, 36 weist der
Grundkérper 34 wiederum einen Obergurt 41 sowie im Bereich der weiteren, ersten Au-
Renwand 36 den Untergurt 42 auf. Zwischen dem Obergurt 41 und dem Untergurt 42 er-
streckt sich im Bereich der dritten Aullenwand 39 ein Steg 43. Im Bersich der dritten Au-
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ffenwand 40 ist eine den Steg 43 definierende C-férmig ausgebildete, weitere Begrenzung
44 vorgesehen, die eine weitere halbschalenformig ausgebildete Vertiefung 45 in der hier
dritten Auflenwand 40 ausbildet. Die weitere Begrenzung 44 bzw. die dadurch gebildet
Vertiefung 45 kann ebenfalls durch eine weitere Begrenzungswand 46 gebildet sein. Bei
diesem hier gezeigten Ausfilhrungsbeispiel ist die Begrenzungswand 46 durchgangig und
somit ohne jegliche Ausnehmungen bzw. Durchbriiche ausgebildet.

Die zuvor beschriebenen Auflenwinde 35 bis 40 kénnen wiederum bereichsweise bzw.
abschnilisweise die zuvor beschriebene Gilterstruktur 9 aufweisen bzw. durch diese ge-
bildet sein. An der dritten AuRenwand 40 des Grundkérpers 34 sind analog zu den beiden
Stimfidchen 19 und 20 des ersten Grundkérpers 2 hier weitere Stirnfléchen 47, 48 ausge-
bildet. Die beiden Stirnflachen 47, 48 bilden somit die verbleibende, dritte Aufienwand 40.

In der Fig. 7 ist ein Teilabschnitt eines Versickerungssystems 49 gezeigt, welches hier
aus einem ersten Versickerungsmodul 1 sowie einem weiteren Versickerungsmodul 33
gebildet ist. Hier ist der weitere Versickerungsmodul 33 derart an den ersten Versicke-
rungsmodul 1 angefiigt, dass die beiden halbschalenférmig ausgebildet Vertisfungen 25,
45 des ersten und des weiteren Versickerungsmeoduls 1, 33 eine gemeinsame Durch-
gangsdffnuné 50 ausbitden. Zur Erzielung dieser Position sind die beiden Stirnflachen 47,
48 des weiteren Versickerungsmoduls 33 anliegend an den Stirnfiichen 17, 18 des ersten
Versickerungsmoduls 1 angeordnet. Damit bildet sich zwischen den beiden Versicke-

rungsmodulen 1, 33 eine Trennebene aus.

Zusatzlich wére es aber auch noch méglich, im Bersich der dritten AuRenwand 8 des ers-
ten Versickerungsmoduls 1 mit ihren Stimfldchen 19, 20 einen weileren Versicke-
rungsmodul 33 oder aber auch einen gleichartig ausgebildeten, ersten Versickerungsmo-

dul 1 anliegend daran anzucrdnen,

Weiters ist es auch noch méglich, dass an unmittelbar aneinander angeordneten Versi-
ckerungsmodulen 1, 33, welche gemeinsam zumindest eine Durchgangsoffnung 50 defi-
nieren bzw. ausbilden, an zumindest einer AuRenwand 3 bis 8 bzw. 35 bis 40 zumindest
ein die Durchgangsdffnung 50 abdeckendes, plattenférmiges Abdeckelement 51 aniie-
gend daran angeordnet ist. Das Abdeckelement 51 Gberspannt die Trennebene zwischen
aneinander anliegenden Versickerungsmodulen 1, 33 und kann zusétzlich noch zur ge-
genseitigen Halterung der beiden Versickerungsmodule 1, 33 dienen. Das hier nur ver-
einfacht dargestelite Abdeckelement 51 wird in den nachfolgenden Figuren noch detailliert
beschrieben. Zur Halterung des Abdeckelementes 51 an den Versickerungsmodulen 1, 33
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kdnnen beispielsweise an den Versickerungsmodulen 1, 33 Rastausnehmungen 52 sowie
am Abdeckelement 51 dieses iberragende Rastvorspriinge 53 vorgesehen sein. Bei ent-
sprechend gegenseitiger Anordnung und Ausnehmung der Rastausnehmungen 52 an den
Grundkorpern 2, 34 der beiden Versickerungsmoduls 1, 33 kann damit ein baukastenfor-

miges Zusammenseizten zum Versickerungssystem 48 erfolgen,

Weiters ist hier noch vereinfacht dargestellt, dass zwischen einander unmittelbar benach-
bart angeordneten Versickerungsmodulen 1, 33 diese zueinander ausrichtende Positio-
nierelemente 54 angeordnet bzw. vorgesehen sein kénnen, Diese sind in dafir vorge-
sehne Positionieraufnahmen 55 der beiden Versickerungsmodule 1, 33 wahlweise einzu-
setzen. Damil erfolgt eine gegenseitige Ausrichtung und Positionierung der einzeinen
Versickerungsmodule 1, 33 zur Bildung des Versickerungssystems 49. So ist ein bau-
kastenformiges Zusammensetzten und beliebiges Kaombinieren auf vielféltigste Art und
Weise mdglich. in die Positionieraufnahmen 58 kénnen aber auch noch Fortsatze des
Abdeckelements 51 asingesetzt werden, um so auch zwischen diesen Bauteilen eine ge-
genseitige Zentrierung zu erzielen. Die Fortsaize des Abdeckelements S1werden spater

noch detailliert beschrieben werden.

In der Fig. 8 ist eine weitere Anordnungsmdéglichkeit von unterschiedlichen Versicke-
rungsmodulen 1, 33 zu einem anderen Versickerungssystems 49 vereinfacht dargestellt.
Dabei ist die hier oben dargestelite, erste Reihe des Versickerungssystems 49 von links
nach rechts beginnend durch sinen weitaren Ver:sickerungsmodu! 33, zwei erste Versicke-
rungsmaodule 1 und am Ende wiederum durch einen weiteren Versickerungsmodul 33
gebildet. Anschlieend daran ist in der unterhalb angeordneten, weiteren Reihe zuerst sin
erster Versickerungsmodul 1 und anschliefiend daran ein weiterer Versickerungsmodul 33
vorgesehen, Die hier in der ersten Relhe ausgebildeten, gemeinsaman Durchgangsoff-
nungen 50 sind hier in der Darstellung in vertikaler Richtung ausgerichtet.

In der dritten Reihe von oben ist ein ginziger, weiterer Versickerungsmadul 33 vorgese-
hen, wabei hier die Ausrichtung der gemeinsamen Durchgangdffnung 50 in senkrechter
Richtung beziiglich der Durchgangsdéffnungen 50 in der ersten Reihe erfolgt. Auch in die-
sem Bereich kdnnen an den Auftenwanden 3 bis 8 bzw. 35 bis 40 entsprechend ausge-

bildet Abdeckelemente 51 angeordnet sein.

In den Fig. 9 und 10 ist eine mdgliche und gegebenenfalis flir sich eigenstadndige Ausfih-
rungsform des Abdeckelements 51 gezeigt, wobei wiederum fir gleiche Teile gleiche Be-
zugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 8 ver-
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wendet werden. Um unndtige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Be-
schreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 8 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Dieses aus einer Gitterstruktur 56 gebildete Abdeckelement 51 ist in seiner Umrissform an
die Lange der Seitenkanten 10 bis 12 des Grundkérpers 2 angepasst und weist hier die
gleiche Seitenlange auf. Damit ist das Abdeckelement 51 im Grundriss gesehen quadra-
tisch ausgebildet. Die in sich zusammenhiéngende Gitterstrukiur 56 bildet einen rostférmi-
gen Bauteil aus, welcher zur Abdeckung der zuvor heschriebenen Durchgangséffriung 50
dienen kann. Die ansonst plattenfdrmig ausgebildete Gitterstruktur 56 weist durchgehend
gine gleiche Hihe bzw. Stirke auf, welche an die damit abzutragenden Lasten angepasst
ist. Zur Positionierung des Abdeckelements 51 am Versickerungsmodul 1 bzw. 33 weist
dieses Positionieransatze 57 auf, welche die Gitterstruktur 9 in senkrechter Richtung zu
deren Stérke (berragen. Diese Positionieransatze 57 kénnen in die zuvor beschriebenen
Positionieraufnahmen 55 eingesetzt werden. Dadurch wird eine Verdrehung des Abdeck-
elements 51 relativ zu den Versickerungsmodulen 1, 33 verhindert. Gleichzeitig wird damit
aber auch eine relativ gute gegenseitige Halterung von unmittelbar aneinander stolenden
Versickerungsmodulen 1, 33 durch das Uberspannen beider Module 1, 33 erzielt. Um ein
unbeabsichtigtes Abheben bzw. Abldsen des Abdeckelements 51 von den Versicke-
rungsmadulen 1, 33 zu verhincern, ist hier noch einmal naher der Rastvarsprung 53 ge-
zeigt, welcher ebenfalls die Gitterstruktur 56 in senkrechter Richtung dazu {iberragt, Auch
hier sind wiederum mehrere dieser Rastvorspriinge 53 vorgesehen und greifen in der am
Versickerungsmodul 1, 33 gefUglen Stellung in die dort angeordneten bzw. vo;gesehenen
Rastausnehmungen 52 ein, wie dies bereits zuvor in der Fig. 8 beschrieben worden ist.

Die der Durchgangsoffnung 50 zugeordnete Gilterstruktur 56 ist hier in ihrem Innenaufbau
exzentrisch bezliglich des Zentrums der Durchgangséffnung 50 angeardnet. Dadurch
kommt es in einem Bereich zu einer erhdhten Anordnung von Stegen, wobei im dazu ge-
gentiberliegenden Bereich die Offnungsweiten zwischen den Stegen groRer gewidhlt sind.

In den Fig. 11 und 12 ist eine weitere und gegebenenfalls fiir sich eigenstindige Ausflih-
rungsform des Abdeckelements 51 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Be-
zugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 10 ver-
wendet werden. Um unndtige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Be-
schreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 10 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Auch dieses hier gezeigte Abdeckelement 51 ist wiederum durch eine hin zu den Versi-
ckerungsmodulen 1, 33 durchlassige Gitterstruktur 56 gebildet. Gleichfalls sind auch die
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2uvor beschriebenen Rastvorspriinge 53 sowie Positionieransitze 57 vorgesehsn. Im
Gegensatz zu dem zuvor baschriebenen Abdeckelement 51 weist dieses hier gezeigte
Abdeckelement 51 einen von jeglicher Gitterstruktur frei ausgebildeten zentralen Durch-
lass 58 auf, welcher hin in die Durchgangstfinung 50 fihrt. Je nach Wahl der Grifie des
Durchlasses 58 kann dieser auch beispielsweise als Inspektionséffnung dienen.

Wie nun besser aus der Fig. 12 zu ersehen ist, iberragt ein den Durchlass 58 definieren-
der kreistingférmiger Ansatz 59 die Gitterstruktur 58 auf die von den Positionieransatzen
57 abgewendete Seite. Somit ragt dieser Ansatz 59 auf die von den Versickerungsmodu-
len 1, 33 abgewendele Seite (iber das Abdeckelement 51 vor.

In der Draufsicht gesenen, kann auch d'eses Abdeckelement 51 wiederum die gleiché
Seitenkantenldnge aufweisen, als dies zuvor fiir die Lange der Seitenkanten 10 bis 12 des
Versickerungsmoduls 1 beschrieben worden ist.

In der Fig. 13 ist eine weitere Ausfiihrung des Versickerungsmoduls 1 bastehend aus dem
Grundkorper 2 mit der flissigkeitsdurchldssigen Gitterstruktur 9 gezeigt.

Dieser weist in zu der bezogen auf die AuBenwénde 7, 8 definierten Symmetrieebene 16
parallelen Ausrichtung, den Obergurt 13, Steg 15 und Untergurt 14 Gber eine Modulhdhe
60 erstreckend und in einer geringen Distanz 61 zueinander verlaufend zwei Wandschei-
ben 62, 63 auf.

Die Wandscheiben €2, 63 verlaufen symmetrisch zu der Symmetrieebene 16 und erstre-
cken sich Ober eine gesamte Modulbreite 64,

Unterbrochen sind die Wandscheiben 62, 63 im Bereich des den Steg 15 querenden, et-
wa Kkreisrund ausgebildeten Durchbruches 30. Im Bereich des Durchbruches 30 sind die
Wandscheiben 62, 63 ebenfalls unterbrochen und erstrecken sich damit von den entge-
gen gesetzten Seitenfldchen 5, 6 des Versickerungsmoduls 1 und sind mit der den
Durchbruch 30 umfassenden Verkleidung 31 verbunden,

Entsprechend der Gitterstruktur 9 sind die parallel verlaufenden Wandscheiben 62, 63 mit
die Distanz 61 Uberbriickenden Zwischenstegen 65 verbunden, wodurch eine hohe Stabi-
litdt des Versickerungsmoduls 1 bei seiner Anwendung als einstiickige Baueinheit ge-

wihrleistet ist.
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Durch diese Ausbildung mit den Wandscheiben 62, 63 besteht die Méglichkeit, den Versi-
ckerungsmodul 1 langs der Symmetrieebens 16 durch einen Trennvorgang der Zwi-
schenstege 65, zum Beispiel durch einen Sageschnitt, in zwei Halbelemente 66, 67 aufzu-

teilen.

Van Vorteil ist es dabei weiters, wenn entsprechend der Gitterstruktur 9 zumindest in
manchen Bereichen die Wandscheiben 62, €3 (jffnungen 68 aufweisen, wie diese bei-
spielsweise auch an den Seitenfldchen 17, 18 des Versickerungsmoduls 1 vorgesehen
und der Fig. 13 zu entnehmen sind.

In den Fig. 14 bis 16 ist ein Verschlussteil 70 zum Verschliefien des Durchbruches 30, wie
dieser beispielsweise der Fig. 13 zu entnehmen ist, gezeigt. Dieser Verschlussteil 70
weist eine, um eine Achse bogenfirmig gekriimmte Basisplatte 7 auf mit der der Durch-
bruch 30 Uberdeckt wird und ist mit einem angeformten Zentrierring 72 versehen der in
den Durchbruch 30 einsteckbar ist und damit der Verschiussteil 70 gehalten ist.

Zusaizlich sind innerhalb des Zentrierring 72 und zu diesem und zu einer Mittelachse 73
konzentrisch an der Basisplatte 71 noch weitere Versteifungsringe 74 angeformt und dem
Verschlussteil 70 eine entsprechende Stabilitit und Belastbarkeit geben.

Wie noch weiters den Fig. zu entnehmen, sind beispielsweise in der Basisplaite 71 Of-
nungen 75 vorgesehen, wodurch etwa in der Basisplatte 71 des Verschlussteils 70 sam-
melnde Fliissigkeiten abfliefen kénnen.

In den Fig. 17 und 18 ist ein Steckverbinder 76 fiir ein positionsexaktes Aneinander- oder
Aufeinanderflgen von Versickerungsmodule 1, zur Herstellung eines mehre
Versickerungsmodule 1 umfassenden Versickerungssystems gezeigt.

Dieser Steckvarbinder 76 ist bevorzugt ein Kunststoffspritzteil, mit in Bezug auf eine Mit-
telebene 77 symmetrisch angecrdneten, einen etwa quadratischen Querschnitt aufwei-
senden, Inserts 78. diese sind bevorzugt Hohlteile und weisen konisch verfaufends Ein-
steckenden 79 auf. Die Querschnittsabmessung der Inserts 78 entspricht etwa den
Querschnittsabmessungen der Gitterstruktur des Versickerungsmoduls.

Wie weiters den Figuren in unterbrochenen Linien zu entnehmen, ist es beispielswelise
moglich zwei derartige Inserts 78 zu einem einstilckigen Bauteil mittels eines Bandes 8 zu
verbinden, um damit auch moduliibergreifend einen Zusammenhalt benachbarter Versi-
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ckerungsmodule herzustellen. Weiters ist es selbstverstandlich mdglich, das Band 80 mit

nur einseitig dieses Uberragende Inserts 78 vorzusehen,

In der Fig. 19 ist eine Fertigungseinrichtung 101, insbesondere SpritzgieBmaschine 102,
mit einer Formvorrichtung 103 in stark vereinfachter Darstellung gezeigt.

Die Farmvorrichtung 103 ist mit einem ersten Basisformteil 104 unmittelbar an einem Ma-
schinenhaupt 105, einer Austragsdise 106 eines Extruderzylinders 107 zugeordnet, be-
festigt. Ein zweiter Basisformteil 108 ist auf einem dem Maschinenhaupt 105 gegeniiber-
liegenden, in einer Maschinenldngsrichtung versteltbaren Schlitten 109 der Spritzgiekma-
schine 102 angeordnet. Dazu sind parallel zu einer Extrudertédngsachse 110 verlaufende
Fihrungsbahnen 111 an einem Maschinenbett 112 der Spritzgiefmaschine 102 vorgese-

hen,

Die Verstellung des Schiittens 109 erfoigt mittels einer Antriebsanordnung 113, zum Bei-
spial durch zumindest einen Hydraulikzylinder 114, der in seiner hydraulischen Wirkrich-
tung parallel zur Extruderldngsachse 110 ausgerichtet einerseits am Schlitten 109 und
andererseits am Maschinenhaupt 105 anwirkt. Damit wird der Schlitten 109 relativ gegen-
Uber dem Maschinenhaupt 105 — gemaf Doppelpfeil 115 - und damit die Basisformteile
104, 108 der Formvorrichtung 103.

Zwischen einander zugewandten Stimflachen 118, 117 der Basisformteile 104, 108 ist
eine AuRkenform 118, die nach dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel von zumindest zwei,
bezogen auf die Extruderlangsachse 110 radial einander gegentiber liegenden, Form-
segmenten 119, 120 gebildst, die eine parallel zu einer Aufstandsflache 121 verlaufende
Teilungsebene 122 ausbilden.

Die Aulenform 118 mit den Formsegmentean 119, 120 ist auf einer Tragvorrichtung 123
angeordnet. Diese ist in einer FUhrungsanordnung 124 in einer zu der Extruderidngsach-
se 110 parallel verlaufenden Richtung — gemanR Doppelpfeil 125 — mittels einer Antriebs-
anordnung 126, zum Beispiel einem Hydraulikzylinder 127 verstellbar und damit refativ

zumindest zu einem der Basisformteile 104, 108 verstellbar,

Nach dem gezeigten Ausfiihrungsbeispial wird die Flhrungsanordnung fur die Tragvor-
richtung 128 durch zumindest eine Fiihrungsstange 128 gebildet, mit einer parallel zur
Extruderldangsachse 110 erstreckenden Mittelachse 129, wobei die Flihrungsstange 128

N2010/01500

06/04 2010 DI 15:34 [SE/EM NR 5534]

22156

do22



4378 06-04-2010
. .e .‘
. . ®are
t.or v e s

14:

e ae aanw PSS -'l:
.

L

. -

an sad re .9

im Maschinenhaupt 105 verankert ist und sich in Richtung des Schlittens 109 (iber eine
L&nge 130 erstreckt.

Wie nun weiters der Fig. 19 zu entnehmen, sind beispielsweise auf den Basisformteilen
104, 108 in die Aulenform 118 sinragende Kernformieile 131, 132 angeocrdnet, die mit

einer Aullenkontur 133 und mit einer Innenkontur 134 der Formsegmente 119, 120 eine
Kavitat 135 entsprechend einer vorgesehen Form sines herzustellenden Gegenstandes
136 ausbilden, wobei das elastomere Materials Uber ZufGhrkandie im Basisformteil 104

zugefihrt wird,

Bei dem gezeigten Ausflhrungsbeispiel wird die AuRenform 118 durch zwei der Form-
segmente 119, 120 gebildet, wobei die Anzahl der erfordérlichen Formsegmente fiir die
Auftenform 118 abhangig ist von der Komplexitdt der Form eines herzustetlenden Ge-
genstandes und daher auch eine dariiber hinaus gehende Anzahl von Formsegmenten
und damit eine Teilung der AuRenform in mehreren Ebenen 137 mdoglich ist.

Die Formsegmente 119, 120 bilden dabei Wandformteile 138 als Elemente von an der ¢
Tragvorrichtung 123 befestigte Formmodule 139 die weiters eine Fuhrungsanordnung 140
und einen Stellantrieb 141 fir die Formsegmente 119, 120 aufweisen und damit eine ein-
heitliche Baueinheit ausbilden deren Montage an der Tragvorrichtung 123 entsprechend
der erforderlichen Anzahl einfach moglich ist - wie dies nachfoigend noch im Detail be-

schrieben wird.

Die Fig. 20, 21 zeigen nun die Formvarrichtung 103 zur Bildung der Kavitat 135 zwischen
den die Kernformteile 131, 132 aufweisenden Basisformteilen 104, 108 und den die
Aulienform 118 ausbildenden, nach diesem Ausfiihrungsbeispielen vier an der Tragvor-
richtung angeordneten Formmodulen 139, mit den in zu der Extruderldangsachse 110 in
radialer Richtung verstelibaren Formsegmenten 120, 119.

Bei einer derartigen Anordnung mit vier Formmaodulen 139 werden durch die Ausgestal-
tung der Formsegmente 120 zwei zueinander rechtwinkelig ausgerichtete und dis Extru-
derldngsachse 110 aufnehmenden Teilungsebenen 142, 143 gebildet.

Die Tragvorrichtung 123 bilden zwei parallel zueinander ausgerichtete und voneinander in
einem Abstand 144 distanzierte Tragringe 145, 146, die auf zwei gegentiber der Extru-
dermittelachse 110 diametral gegenlberiiegenden Fihrungsstangen 128 - geman dem
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Doppelpfeil 125 — verstelibar gelagert sind und dazu die Tragvorrichtung 123 mit Gleitla-
gerblichsen 147 ausgestattet ist.

Zwischen den Tragringen 145, 146 sind die Formmodule 139, bestehend jeweils aus dem
Formsegment 120, Flhrungsanordnung 140 und Steliantrieb 141 angecrdnet. Den Stel-
lantrieb 141 bildet im gezeigten Ausfilhrungsbeispiel ein mit einem Druckmedium
beaufschlagbarer doppelt wirkender Zylinder 148, der mit einem Zylindergehéuse 149
zwischen einander gegenuberliegenden Montageflachen 150, 151 an den Tragringen 145,
146 befestigt ist.

Die Fihrungsanordnung 140 des Formsegments 120 wird durch vier in diesem verankerte
Fiihrungssaulen 152 gebildet, die das Zylindergehduse 148 in Lagerbohrungen 152
durchragen und (ber eine Jochplatte 153 in einem auskragenden Endbereich 154 zusatz-
lich positioniert sind. Die Anordnung des Zylindergehduses 149 ist in einem Freiraum zwi-
schen dem mit einer Kolbenstange 155 des Zylinders 148 verbundenen und gemar’ Dop-
pelpfeil 156 verstellbaren Formsegment 120 und der Jochplatte 153 positioniert.

Der Fig. 21 ist weiter zu entnehmen, dass in einer Schlie3stellung der Formvorrichtung
103 die Formsegmente 120 relativ zueinander form- und kraftschitissig relativ zueinander
mittels der Basisformteile 104, 108 positioniert sind.

Die Formsegmente 120 bilden dabei in ihrer Schiiestellung einen Zentrieroberflache 157
mit einer Kegelstumpf-Auenmantelflache 158 aus mit der die Formsegmente 120 in eing
der Basisformteile 104, 108 einragen, wobei die Zentrieraufnahme 159 ein Kegelstumpf-

Innenmantelfliche 160 aufweist.

Damit wird eine sichere Verriegelung in Schliestellung der Formsegmente 120 gegen-
Uber dem beim Einspritzen der Formmasse in der Kavitdt 135 auftretenden hohen Innen-
drucxk erreicht und damit die erforderlichen Schlieftkrafte gering gehalten.

Eine weilere Zentrierung der Formsegmente 120 in ihrer relativen Schliefistellung zuein-
ander wird beispielsweise in der Schlieistellung der Formsegmente 120 durch ineinander
greifende Positioniermittel 161, zum Beispiel Positionierkeile, in einander zugewandten

Stirnflachen oder am Auftenumfang der Formsegmente 120 erreicht.

Durch die zuvor beschriebene Konzeption der Farmvorrichtung 103 mit den relativ zuein-
ander verstellbaren Basisformteilen 104, 108 und der unabhéngig davon verstellbaren
Tragvorrichtung 123 mit den Formmodulen 139 und mit den unabhéngig voneinander ver-
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stellbaren Formsegmenten 119, 120 kénnen sehr komplexe in ihrer Aulienkontur und In-
nenkontur gestaltete Kavitaten 135 dadurch erreicht werden, dass Kemnformteilen 131,
132 sich in Richtung der Extruderldngsachse 110 erstrecken und in dazu quer verlaufen-
den Ebenen an den Formsegmenten 119, 120 Kernfortsitze 162, 163 méglich sind und
damit besonders wirtschaftlich und mit hoher MaRgenavigkeit in einem Spritzvorgang

komplexe Gegenstande realisierbar sind.

In den Fig. 22 bis 24 ist die Formvorrichtung 103 mit vier Formsegments in vereinfachter
Darstellung zur Eriduterung der Verfahrensschritte zur Herstellung des Gegenstandes 135

durch Sprilzgielen gezeigt.

1

in der in Fig. 22 gezeigten Schiiefistellung der Formsegmente 119, 120 und des - geman
Pfeil 164 - in Richtung des mit Einspritzkanalen 165 versehenen Basisformieil 104 an die
Farmsegmente 119, 120 angeslellten Basisformteail 108 ist die geschlassene Kavitat 135
zum Einspritzen des thermoplastischen Materials (iber den Extruderzylinder 107 erreicht
und wird der Einspritzvorgang {iber die nicht weiter dargesteilte Maschinensteuerung ge-
startet und damit der Gegenstand 136 in der Kavitat 135 gebitdet.

Fig. 23 zeigt den weiteren Verfahrensschritt, bei dem der Basisformteil 108 mit dem Kern-
formteil 132 - gemaR Pfeil 186 - in eine entsprechende Distanz von den Formsegmenten
119, 120 verstellt wird, wobei der Kernfarmteil 132 vollig aus dem von den Formsegmen-
ten 119, 120 in deren unverdnderten Schliefistellung gehaltenen Gegenstand 136 gezo-

gen wird.

In der Fig. 24 wird als Folgeschritt die Tragvorrichtung 123 mit den in Ihrer Schliestellung
den Gegsnstand 136 umfassenden Formsegmenten 118, 120 - gemaf Pfeil 167 - ver-
stellt, wobei es zu einem Abtrennen des Gegenstandes 136 von den Materialstringen des
Einsgoritzkanals 165 kommt und auch ein Abzishen des Gegenstandes 136 von dem am
Basisformteil 104 angeordneten Kernformteil 131 erfolgt.

In der Fig. 25 ist ein abschlieRender Verfahrensschritt gezeigt, bei dem der Gegenstand
138 von einer Greifvorrichtung 168 einer Handhabungsvoerrichtung 169 erfasst wird und
wonach die Formsegmente 119, 120 - gemaR Pleile 170 - in Ofinungsstellung verstellt
werden und der Gegenstand 136 mit der Handhabungsvorrichtung 169 aus dem Bereich
der Spritzgielfmaschine entfernt wird und nach einem Schliedvorgang der Formvorrich-

tung 103 der Fertigungszyklus abgeschlossen ist.
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Als Variante zu der gezeigten Ausbildung ist auch ein Erfassen des Gegenstandes 136
mit der Greifvorrichtung 168 an Aulenflachen bei der Formvorrichtung 103 mit den vier
Formsegmenten 119, 120 durch die unabhéngige Verstellmdglichkeit dieser dann maglich
wenn beispielsweise zwei gegen Uber angeordnete Formsegmente 119, 120 in Offnungs-
stellung verstelit werden, und damit ein Freiraum fiir ein Erfassen des Gegenstandes
durch die Greifvorrichtung geschafien wird, wéhrend die weiteren zwei Formsegmente
den Gegenstand noch halten. ‘

Die Ausfilhrungsbeispiele zeigen mijgliche Ausflihrungsvarianten des Versickerungsmao-
dul sowie des Versickerungssystems sowie der Formvorrichtung, wobei an dieser Stelle
bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestsliten Ausfiihrungsvarianten
derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzeinen
Ausflihrungsvarianten untereinander mogiich sind und diese Variationsmiglichkeit auf-
grund der Lehre zum technischen Handeln durch gegenstédndliche Erfindung im Kénnen
des auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind also auch samtli-
che denkbaren Ausf(hrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details der dar-
gestellten und beschrisbenen Ausfihrungsvariante maglich sind, vom Schutzumfang mit

umfasst.

Der Ordnung halber sei abschlielend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstand-
nis das Aufbaus des Versickerungsmoduls sowie des Versickerungssystems sowie der
Formvorrichtung diese bzw. deren Bestandieile teilweise unmalfstéblich und/oder vergro-
Rert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstandigen erfinderischen Ldsungen zugrunde liegende Aufgabe kann der

Beschreibung entnommen werden.

Vor allem kdnnen die einzelnen in den Figuren gezeigten Ausfiihrungen den Geganstand
von eigenstandigen, erfindungsgemafiien Lisungen bilden. Die diesheziiglichen, erfin-
dungsgemdlten Aufgaben und Lésungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren

Zu entnehmen.
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Bezugszeichenaufstellung

Versickerungsmodul
Grundkorper
Aulenwand
AufBenwand
Auflenwand

Auftenwand
Auflenwand
Auftenwand
Gitterstruktur
Seitenkante

Seitenkante
Seitenkante
QObergurt
Untergurt
Steg

Symmetrieebene
Stimflache
Stirnflache
Stimflache
Stirnflache

Begrenzung
Begrenzung
Ende

Ende
Vertiefung

Vertiefung
Begrenzungswand
Begrenzungswand
Ausnehmung
Durchbruch

Auskleidung
Offnung
Versickerungsmodul
Grundkirper
Aullenwand

Auftenwand
Aullenwand
Auflenwand
Aullenwand
Aullenwand

41
42
43
44
45

46
a7
48
49
50

51
52
53
54
55

56

58
59

61
62
63
64
65

66

68
69
70

71
72
73
74
75

76
77
78
79
80

06,04

Obergurt
Untergurt
Steg
Begranzung
Vertiefung

Begrenzungswand
Stimflache
Stirnflache
Versickerungssystem
Durchgangsiffnung

Abdeckelement
Rastausnehmung
Rastvorsprung
Paositionierelement
Positionieraufnahme

Gitterstruktur
Positionieransatz
Durchlass
Ansatz
Moduihdhe

Distanz
Wandscheibe
Wandscheibe
Modulbreite
Zwischensteg

Halbelement
Halbelement
Offnung

Verschlussteil

Basisplatte
Zentrierring
Mittelachse
Versteifungsring
Offnung

Steckverber
Mittelebene
Insert
Einsteckende
Band
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101
102
103
104
105

106
107
108
109
110

111
112
113
114
115

116
117
118
119
120

121
122
123
124
125

126
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129
130

13
132
133
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Bezugszeichenaufstellung

Fertigungseinrichtung
Spritzgiefmaschina
Formvorrichtung
Basisformteil
Maschinenhaupt

Austragsdise
Extruderzylinder
Basisformtell
Schlitten
Extruderldngsachse

Flihrungsbahn
Maschinenbett
Antriebsanordnung
Hydraulikzylinder
Doppelpfeil

Stirnflache
Stirnfiache
Aultenform
Formsegment
Formsegment

Aufstandsflache
Teilungsebene
Tragvorrichtung
Flhrungsanordnung
Doppelpfeil

Antriebsanordnung
Hydraulikzylinder
FFlihrungsstange
Mittelachse

Lange

Kernformteil
Kernformteil
Auftenkonkurs
Innenkontur
Kavitat

Gegenstand

Ebene
Wandformteil
Formmadul
Flhrungsanordnung

141
142
143
144
145

148
147
148
148
150

151
152
153
154
155

156
157
158
158
160

161
162
163
164
165

166
167
168
169
170

Stellantrieb
Teilungsebene
Teilungsebene
Abstand
Tragring

Tragring
Gleitlagerbichse
Zylinder
Zylindergehduse
Montagefldche

Montageflache
Lagerbohrung
Jochplatte
Endbereich
Kolbenstange

Doppelpfeil
Zentrierung

Kegelstumpf — Autenmantelflache

Zentrieranordnung
Kegelstumpf-Innenmanielfléche

Positioniermittel
Kernfortsatz
Kernfortsatz
Pfeil
Einspritzkanal

Pfeil

Pfeil

Greifvorrichtung
Handhabungsvorrichtung
Pfeil
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Patentanspriiche

f. Versickerungsmodul (1), insbesondere aus einem Kunststoffmaterial, zum

Erstellen eines unterirdischen Versickerungssystems (492), mit einem Grundkérper (2), der
durch sechs zueinander paarweise angeocrdnete, auflen ebenflachige Aulenwénde (3, 4,
5, 6; 7, 8) begrenzt ist, und die paarweise angeordneten Aulenwénde (3, 4, 5,6; 7, 8)
zueinander in senkrechter Richtung ausgerichtet sind, wobei zumindest einzelne der Au-
enwidnde (3 bis 8) teilweise eine fliissigkeitsdurchldssige Gitterstruktur (9) aufweisen,
dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkdrper (2) im Bereich von paarweise einander
gegeniiberliegenden ersten Auenwianden (3, 4) einen Obergurt (13) und einen Untergurt
(14) sowie einen den Ober- und Untergurt (13, 14) miteinander verbindenden, durchgén-
gig ausgebildeten Steg (15) umfasst, wobei der Steg (15) in senkrechter Richtung bezlg-
lich der den Ober- und Untergurt (13, 14) begrenzenden ersten Aultenwanden (3, 4) aus-
gerichtet und durchlaufend zwischen den den Ober- und Untergurt (13, 14) stirnsaitig be-
grenzenden zweiten Aufienwénden (5, 6) ausgebildet ist, wobei der Steg (15) mittig be-
Zliglich einer Symmaetriegbene (16) angecrdnet ist und die Symmatrieebene (16) zentrisch
bezliglich der dem Steg (15) seillich benachbart angeordnelen dritten Aullenwénde (7, 8)

verlaufend angeordnret ist.

2, Versickerungsmodul (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Grundkorper (2} zueinander gleich lang ausgebildete Seitenkanten (10, 11, 12} auf-

weist,

3. Versickarungsmadul (1) nach Anspruch 1 eder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Steg (15) in seinem Querschnitt beidseits durch eine C-formig ausgebildete Be-
grenzung (21, 22) definiert ist und die beiden Begrenzungen (21, 22) auf die voneinander
abgewendete Seite hin zu den dem Steg (15) seitlich benachbart angeordneten dritten
Auftenwanden (7, 8) gedffnet ausgebildet sind, wobei Enden (23, 24) der Begrenzung {21,
22) den Ober- und Untergurt (13, 14) tangieren und jede der Begrenzungen (21, 22) eine
halbschalenférmige Vertiefung (25, 26) in den dritten Auflenwénden (7, 8) ausbildet,
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4. Versickerungsmodul (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die

den Steg (15) seitlich definierende Begrenzung (21, 22) durch eine Begrenzungswand
(27, 28) gebildet ist.

5. Versickerungsmodul (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Begrenzungswand (27, 28) diese durchsetzende Ausnehmungen (29) angeordnet

sind.

6. Versickerungsmodul (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnef, dass die
Ausnehmungen (29) in einem dem Ober- und Untergurt (13, 14) néher liegenden Bereich

angeordnet sind.

7. Versickerungsmodul (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest einzelne der Ausnebmungen (29) mit der Gitterstruktur (9) kommunizie-

ren.

8. Versickerungsmodul {1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass im Steg (15) ein in senkrechter Richtung bezuglich der
Langserstreckung des Steges (15) ausgerichteter Durchbruch (30) angeordnet ist, wel-
cher den Steg (15) génziich durchsetzt.

9. Versickerungsmodul (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
der Durchbruch {30) eine La&ngserstreckung aufweist, welche beziiglich der den Ober- und
Untergurt {13, 14) begrenzenden ersten AuRenwénden (3, 4) parallel zu diesen verlau-
fend ausgerichiet ist.

10. Versickerungsmodul (1) nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet,
dass der Durchbruch {30) eine Querschnittsfiache aufweist, die bezliglich einer voltstandi-
gen Aulenwandflache des Grundkarpers {2) eine Grofe in einem Bereich mit einer unte-

ren Grenze von 20 % und einer oberen Grenze von 50 % aufwaeist.
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1. Versickerungsmodul (1) nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch ge-

kennzeichnet, dass der Durchbruch (30) umfanglich mit einer Auskleidung (31) versehen

ist.

12. Versickerungsmodul (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Auskleidung (31) des Durchbruches (30) diese durchsetzende Offnungen (32) ange- |

ordnet sind.

13, Versickerungsmodul (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass in
einer zu der Symmetriesbene (16) parallelen Ausrichtung den Obergurt (13), den Steg
{15) und den Untergurt (14) {iber eine Modulhthe (60) querend in einer Distanz (61) zu-
ginander verlaufend zwei Wandscheiben (62, 63) angeordnet sind.

14, Versickerungsmodul(1) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass
die Wandscheiben (62, 63) symmetrisch zu der Symmetrieebene (16) angeordnet sind.

15. Versickerungsmodul {1} nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Wandscheiben {62, 63) in zur Modulhthe (60) senkrechter Richtung
zwischen den AuRenwinden (5, 6) erstrecken und im Bereich eines den Steg (15) que-
renden Durchbruches (30) durch eine Auskleidung des Durchbruches (30) begrenzt sind.

16. Versickerungsmodul (1) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass
die Distanz (61) zwischen 1 mm und 5 mm, bevorzugt 2,5 mm betragt.

17. Versickerungsmodul (1) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Verschlussteil (70) fur den Durchbruch (30} eine diesen Uberdeckende Basisplatte
(71) aufweist und Ober einen Zentrierring {72) im Durchbruch (30) I6sbar positionierbar ist.

18. Versickerungsmodul (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Steckverbinder {76) durch einen hohlprismatischen Spritzteil mit konisch verlaufenden
Einsteckenden (79) gebildet ist.
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19. Versickerungssystem (49) mit mehreren Versickerungsmodulen (1, 33), da-
durch gekennzeichnet, dass zumindest ein erster Versickerungsmodul (1) gemag einem
der Anspriiche 1 bis 12 ausgebildet ist und dass zumindest ein weiterer Versickerungs-
modul (33) vorgesehen ist, welcher in seiner Raumform als eine Halfte des Grundkorpers
(2) des ersten Versickerungsmoduls {1) bezlglich seiner Symmetriesbene (16) ausgebil-
det ist und dabei der waitere Versickerungsmodul (33) ebenfalls eine seinen Steg (43)
definierende C-férmig ausgebildete weitere Begrenzung (44) aufweist, die eine weitere
halbschalenférmige Vertiefung (45) in einer seiner AuBenwande {35 bis 40) bildet.

20, Versickerungssystem (49) nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass
die den Steg (43) des weiteren Versickerungsmoduls {33) definierende weitere Begren-

zung (44) durch eine weitere Begrenzungswand (48} gebildet ist.

21. Versickerungssystem (49) nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass
die weltere Begrenzungswand (46) durchgéngig ausgebildet ist.

22, Versickerungssystem (49) nach einem der Anspriiche 19 bis 21, dadurch
gekennzeichnet, dass der weitere Versickerungsmodul (33) derart an den ersten Versi-
ckerungsmodul (1) angefigt is!, dass die beiden halbschalenférmig ausgebildeten Vertie-
fungen {25, 45) des ersten und des weiteren Versickerungémoduls {1, 33) eine gemein-

same Durchgangsoffnung (50) aushilden.

23. Versickerungssystermn (49) nach einem der Anspriche 19 bis 22, dadurch
gekennzeichnet, dass im Bereich beider halbschalenformigen Vertiefungen (25, 26) des
ersten Versickerungsmoduls (1) jeweils ein weiterer Versickerungsmodul {33} angefiigt
ist, sodass jeweils die beiden halbschalenférmig ausgebildeten Vertiefungen (25, 45; 26,
25) des ersten und des weitaren Versickerungsmoduls (1, 33) eine gemeinsame Durch-
gangsdffnung (50) ausbilden.

24, Versickerungssystem {49) nach einem der Anspriiche 19 bis 23, dadurch
gekennzeichnet, dass mehrere erste Versickerungsmodule (1) mit ihren halbschalenfor-
migen Vertiefungen {25, 26) derart aneinander gefligt sind, dass unmitlelbar benachbart
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angeordnete Vertiefungen (25, 26) jeweils eine gemeinsame Durchgangsdffnung {50)

ausbilden,

25. Versickerungssystem {49) nach einem der Anspriiche 22 bis 24, dadurch
gekennzeichnet, dass an zumindest einer Aulenwand (3 bis 8; 35 bis 40) der Versicke-
rungsmodule (1, 33), insbesondere in welche die Durchgangsbffnung (50) einmiindet,
zumindest ein die Durchgangséffnung (50) abdeckendes plattenférmiges Abdeckeloment

(51) anliegend angeordnet ist.

26. Versickerungssystem (49) nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass
das Abdeckelement (51) gine hin zu den Versickerungsmodulen (1, 33) durchidssige Git-

terstruktur {56) aufweist.

27. Versickerungssystem (49) nach Anspruch 25 oder 26, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Abdeckelement (51) ein zentrisch zur Durchgangséffnung (50) ausge-
richteter Durchlass (58) ausgebildet ist.

28. Versickerungssystem (49) nach einem der Anspriiche 19 bis 22, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen einander unmittelbar benachbart angeordneten Versicke-
rungsmodulen (1, 33) diese zueinander ausrichtende Positionierelemente (54) vorgese-

hen sind.

29. Formvorrichtung (103) fir eine Spritzgiefimaschine (102) zur Herstellung
eines Gegenstandes {136) aus einam elastomeren Material, mit einem ersten, an der
Spritzgiefmaschine (102) disenseitig angeordneten Basisformteil (104) und mit einem,
zum ersten Basisformteil (104) parallel zu einer Extruderldngsachse (110) relativ verstell-
baren zweiten Basisformteil (108) und mit einer, an einer relativ zumindest zu einem der
Basisformteile (104, 108) in zu der Extruderidngsachse (110) parallel verlaufenden Fiih-
rungsanordnung (124) verstellbaren Tragvorrichtung (123) angeordnete, mit den Basis-
formteilen {104, 108) eine Aulenform (118) bildende, in zur Extruderlangsachse (110)
senkrecht verlaufenden Richtung verstellbare Wandformteile (138), dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Wandformteile {138) als Formmodule (139) mit einem Stellantrieb
{141), einer Flihrungsanordnung (140) und einam in der Flihrungsanordnung (140) ver-
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stellbaren Formsegment (119, 120) ausgebildet sind und zumindest zwei der Formmodule

(139) in Bezug auf die Extruderidngsachse (110) einander diametral gegenlber an der
Tragvorrichtung (123) angeordnet sind.

30. Farmvorrichtung {103) nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die

Formsegmente (119, 120) in SchiieBstellung der Aulenform (118) eine etwa zylindrische
Umfangsflache ausbilden.

31.

Formvorrichtung {103) nach Anspruch 29 oder 30, dadurch gekennzeichnet,

dass die Formsegmente (119, 120) in SchlieBstellung eine Auflenumgrenzung einer Kavi-
tdt (135) ausbilden.

32. Formvorrichtung (103) nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass

das Formmodul {119, 120) iber den Stellantrieb (141) an der Tragvorrichtung (123) be-
festigt ist.

33. Formvorrichtung (103) nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die

Flhrungsanordnung (140) fir das Formsegment {119, 120) in einem Zylindergehduse
(149) des Stellantriebes (141) integriert angeordnet ist.

34.

Formvorrichtung {103) nach Anspruch 29 cder 33, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fuhrungsanordnung (140) durch ein Saulengestell gebildet ist.

35. Formvorrichtung (103) nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass der

Steilantrieb (141) durch einen, mit einem Druckmedium beaufschlagbaren, doppelt wir-
kenden Zylinder (148} gebildet ist.

36, Formvarrichtung (103) nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass die

Formsegments (119, 120) Uber die Stellantriebe (141} voneinander unabhangig verstell-
bar sind.
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37. Formvorrichtung (103) nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die
Tragvorrichtung (123) durch zumindest einen die Formsegmente (119, 120) umfangseitig
umfassenden Tragring (145) gebildet ist.

38. Formvorrichtung {103) nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die
Tragvorchtung (123) in der Flihrungsanordnung (124) gegenuber einem feststehenden
Maschinenhaupt (105) der Spritzgielmaschine (102) relativ verstellbar ist.

39. Formvorrichtung {103) nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die
Tragvorrichtung (123) in der Fiihrungsanordnung (124) gegentiber einem in einer Fih-
rungsbahn {111) verstellbaren Schlitten (109} der SpritzgieBmaschine relativ verstellbar
ist.

40, ‘ Formvorrichtung {103) nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass
gine Antriebsanordnung (126) fiir die Tragvorrichtung (123) durch zumindest einen mit
einem Druckmedium beaufschlagbaren Hydraulikzylinder (127) gebildet ist,

41, Formvorrichtung (103) nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die
Antriebsanordnung (126) fur die Tragvorrichtung (123) durch einen elektrischen Antrieb,
z.B. Elektro- Spindeltrieb gebildet ist.

42. Formvorrichtung {103) nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest an einem der Basisformteile (104, 108) ein in Richtung des weiteren Basis-
formteiles (104, 108) ragender Kemformteil (131, 132) angeordnet ist.

43. Formvorrichtung (103) nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass an
beiden Basisformteilen (104, 108) aufeinander zuragende Kernformteile {131, 132} ange-

ordnet sind.

44, Formvorrichtung (103) nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass in
giner Schliefstellung der Auflenform (113) die Formsegmente (119, 120} relativ zueinan-

der form- und kraftschliissig positioniert sind.
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45, Formverrichtung (103) nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die
Basisformteile (104, 108} der Auienform (118) zugewandt zumindest bereichsweise die
Formsegmente (119, 120) in ihrer Schlielstellung umfangsseitig Uberlappenden Zentrier-

ansitze aufweisen.

46. Formvorrichtung (103) nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass die
Basisformteite (104, 108) an einander zugewandten Stirnflichen eine Zentrieraufnahme
(159) mit einer Kegelstumpf- Innenmantelfldche (160) aufweisen.

47. Farmvorrichtung {103) nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, dass die
Formsegmente (119, 120) in ihrer Schlielstellung umfangsseitig den Zentrieraufnahmen
(159) der Basisformteile {104, 108) zugewandt eine Kegelstumpf- AuRenmantelfliche
(158) aufwaeisen.

48. Formvorrichtung (103} nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnst, dass die
Formsegmente (119, 120) mit in SchlieBstellung ineinander greifenden Positioniermitleln

(161) versehen sind.

49, Verfahren 2ur Herstellung eines Gegenstandes aus einem elastomeren Ma-
terial in einer Formvorrichtung, insbesondere nach einem der Anspriche 29 bis 48, einer
Spritzmaschine mit einem ersten, an der Spritzmaschine diisenseitig angeordneten Basis-
formteil und mit einem, zum ersten Basisformteil parallel zu einer Extruderlangsachse
relativ verstellbaren zweiten Basisformteil und mit einer, an einer relativ zumindest zu ei-
nem der Basisformteile in zu der Extruderlangsachse parallel verlaufenden Fiihrungen
verstellbaren Tragvorrichtung angecrdnete, mit den Basisformteilen eine Auftenform bil-
dende, in zur Extruderldngsachse senkrecht verlaufenden Richtung verstellbare Wand-
formteils, dadurch gekennzeichnet, dass nach einem Fiillvorgang mit einem elastomeren
Material einer durch die Basisformteile und zumindest der zwei Wandformteile in Schlielt-
stellung umgrenzten Kavitdt einer Auflenform zumindest einer der Basisformteile relativ
gegen Uber dem zweiten Basisformteil in eine Offnungsstellung verstellt wird wonach der
von den Formsegmenten der Wandformteile in deren Schliefstellung gefasste Gegens-
tand durch Verstellung der Tragvorrichtung relativ zum zweiten Basisformteil von diesem
abgezogen wird und darnach zumindest einer der Wandformteile relativ gegen iiber dem
zweiten Wandformteil in eine Offnungsstellung verstellt wird wonach der Gegenstand von
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einer Greifvarrichtung einer Handhabungsvorrichtung erfasst wird und darnach der zweite
Wandformteil relativ zum ersten Wandformtei aus der SchlieRstellung in die Offnungsstel-

lung verstellt wird.
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